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Prodotti

« |l piu grande assortimento in Europa di frese in metallo duro integrale
(4.200 articoli di serie, sistemi di misurazione anglosassoni e modulari esclusi)

» Leader nel campo delle innovazioni: 30 nuove tecnologie di prodotto
dal 2011, 5% del fatturato investito nella ricerca e sviluppo

» Trend setter con HSC, HPC e HDC
(HSC: High Speed Cutting; HPC: High Performance Cutting; HDC: High Dynamic Cutting)

 La perfezione ¢ la nostra passione






ToolService

« Il piu grande centro di assistenza tecnica d’Europa per

frese in metallo duro integrale
a Willich, Germania

» ReTool: gestione utensili ecologicamente ed economicamente
perfetta per prodotti FRAISA e di terzi

» Esperienza maturata in 20 anni di ReTool e nella preparazione
di oltre 5 milioni di frese

 Risparmio ecologicamente molto importante di 50.000 kg di tungsteno
e 5.000 kg di cobalto all’anno

grazie alla preparazione di utensili e al recupero di materiali

BLUGCOMPETENCE

Alliance Member e

www.bluecompetence.net —






Logistica

» Trend setter per sistemi di gestione utensili ToolCare: 15 anni di
esperienza, 1.000 sistemi installati, nuova versione 2.1

» ToolCareSecure: garanzia di disponibilita alla consegna al 100%!
» ToolCareConcept: ordinazione di utensili speciali come prodotti di serie

» E-Shop: semplicissima esecuzione delle pratiche di ordinazione ad ogni ora
del giorno e della notte

» Consegna il giorno dopo in tutta Europa







40 anni di esperienza nella gestione di dati tecnologici per
sistemi di fresatura

» ToolSchool: 12 anni di valore aggiunto grazie ad intenso trasferimento
di know-how e addestramento specifico per oltre 18.000 clienti

 Informazioni applicative precise e affidabili
su ogni singolo utensile FRAISA

» ToolExpert: dati applicativi online per tutte le strategie di fresatura
e tutti gli utensili FRAISA

* Visualizzazione unica nel suo genere di dati applicativi
direttamente in catalogo







Massima competenza grazie all’organizzazione e svolgimento di
regolari e intensi corsi di specializzazione e aggiornamento per
i propri consulenti

Contatto con il cliente esclusivamente tramite consulenti FRAISA e
qualificati partner di distribuzione FRAISA

I consulenti FRAISA sono degli specialisti esperti nelle tecnologie
di fresatura

Societa di distribuzione su scala nazionale in Germania, Francia, Italia,
Ungheria, Stati Uniti, Cina e Svizzera

Comunicazione rapida e snella tra consulenti e direzione dell’azienda
grazie ad una struttura da media impresa e organizzazione trasparente
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g $ Finitura <850-1100f Stainless
& — ][]
N° 5335 Cut-X Sgrossatura d;2-10
- —— Rm | Inox 309
g 3 Finitura <850-1100f Stainless
o —— ]
N° 5336 / 45336 Sgrossatura d;15-10
B ] Rm Inox 31
3 8 Finitura 90° <850-1100] Stainless
K —— ]
N° 45339 Sgrossatura d;3-10
L — Rm | Inox 313
g g Finitura <850-1100] Stainless
2 — ]
N° 45335 Sgrossatura d; 2-10
B —— ] Rm | Inox 315
3 8 Finitura <850-1100] Stainless
K —— ] ]
N° 0400 Sgrossatura d;1-20
— ] 1{11]
g Finitura 90° <850 31 7
— ]
N° 0410 Sgrossatura d;2-20
— ] Rm
—_— Pt s [ 321
— ]
N° 5237 /5337 Cut-X multi Sgrossatura d;3-10
a % Finitura 90° <850-1300] Stainless
= e e e N
N° 5338 Cut-X multi Sgrossatura d;3-10
—c—c 1] . RI‘I‘I 325
g 3 Finitura <850-1300] Stainless
P —T1 | |
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6Al4V]

4 4 150  0.030 6.0 1.6 11935 1430 135 20°

5 4 150 0.035 1.5 2.0 9550 1335 20.0 20° ~

6 4 150  0.040 9.0 24 7960 1275 215 20° S

8 4 150 0.050 12.0 3.2 5970 1195 46.0 20° e
10 4 150  0.065 15.0 4.0 4775 1240 745 20° >
12 4 150 0.075 18.0 4.8 3980 1195 103.0 20° :'
16 4 150  0.085 24.0 6.4 2985 1015 156.0 20° ]
20 4 150 0.100 30.0 8.0 2385 955 229.0 20° E

4 4 115 0.030 6.0 1.6 9150 1100 105 17.5°

5 4 115 0.035 15 2.0 7320 1025 15.5 17.5° ~

6 4 115 0.040 9.0 24 6100 975 21.0 17.5° S

8 4 115 0.050 12.0 3.2 4575 915 35.0 17.5° e
10 4 115 0.065 15.0 4.0 3660 950 57.0 17.5° el
12 4 115 0.075 18.0 4.8 3050 915 79.0 17.5° 3
16 4 115 0.085 24.0 6.4 2290 780 120.0 17.5° ]
20 4 115 0.100 30.0 8.0 1830 730 175.0 17.5° E

4 4 50 0.015 6.0 1.6 3980 240 25 15°

5 4 50 0.020 1.5 2.0 3185 255 4.0 15° ~

6 4 50 0.025 9.0 24 2655 265 55 15° S

8 4 50 0.030 12.0 3.2 1990 240 9.0 15° e
10 4 50 0.035 15.0 4.0 1590 225 135 15° >
12 4 50 0.045 18.0 4.8 1325 240 20.5 15° :'
16 4 50  0.055 24.0 6.4 995 220 34.0 15° ]
20 4 50 0.070 30.0 8.0 795 225 54.0 15° E

4 4 60  0.020 6.0 16 4775 380 35 12°

5 4 60 0.025 1.5 2.0 3820 380 5.5 12° ~

6 4 60  0.030 9.0 24 3185 380 8.0 12° S

8 4 60 0.040 12.0 3.2 2385 380 14.5 12° e
10 4 60  0.045 15.0 4.0 1910 345 20.5 12° %
12 4 60 0.055 18.0 4.8 1590 350 30.0 12° 3
16 4 60  0.065 24.0 6.4 1195 310 41.5 12° ]
20 4 60 0.080 30.0 8.0 955 305 73.0 12° E

4 4 120 0025 50 4 9550 955 19.0 32° 80
5 4 120 005 63 5 7640 765 24.0 320 104
6 4 120 0030 75 6 6365 765 345 32° 120
8 4 120 0040 100 8 47755 765 61.0 32° 160

10 4 120 0050 125 10 3820 765 95.5 32° 200

12 4 120 0055 150 12 3185 700 1260 32° 240

16 4 120 0065 200 16 2385 620 1985 32° 320

20 4 120 0075 250 20 1910 575 2875 32° 400
4 T4 90 0025 50 4 7160 715 145 2 94
5 4 90 005 63 5 5730 575 18.0 280 122
6 4 90 0030 75 6 4775 575 26.0 2° 14
8 4 9 0040 100 8 3580 575 46.0 28° 1838

10 4 9 0050 125 10 2865 575 720 8° 25

12 4 9 0055 150 12 2385 525 94.5 28° 282

16 4 9 0065 200 16 1790 465 1490 28° 376

20 4 9 0075 250 20 1430 430 2150 2° 470
4 4 40 0010 50 4 3185 125 25 20 112
5 4 40 0015 63 5 2545 155 5.0 24° 146
6 4 40 0020 75 6 2120 170 75 24° 1638
8 4 40 0025 100 8 1500 160 13.0 24 225

10 4 40 0025 125 10 1275 130 16.5 240 281

12 4 40 0035 150 12 1060 150 27.0 20 337

16 4 40 0040 200 16 795 125 400 20 449

20 4 40 0055 250 20 635 140 70.0 24° 562
4 4 50 0015 50 4 3980 240 5.0 19° 145
5 4 50 0020 63 5 3185 255 8.0 19° 189
6 4 50 005 175 6 2655 265 12.0 19 2138
8 4 50 0030 100 8 1990 240 19.0 19° 290

10 4 50 0035 125 10 1590 225 28.0 19° 363

12 4 50 0040 150 12 1325 210 38.0 19° 436

16 4 50 0050 200 16 995 200 64.0 19° 581

20 4 50 0060 250 20 795 190 95.0 19° 726




Frese cilindriche NX-NVDS

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto
Geometria frontale per fresature in penetrazione ad alto rendimento

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM )\ 45°
MG10 -10°
| P new!
r - P
|=|I=I d, d4

7 =

&% v Sgrossatura Finitura
=

| 9 - ]

Rm | Rm | Rm | HRc | HRC Ti e el
850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi P 8600 .220 Pec09
N° Ordine . — P8500
A gg ﬁg ds I I2 I3 r a oz
.220 4 6 3.7 57 8 16 0.10 3.0° 4
.260 5 6 4.6 57 10 18 0.10 1.5° 4
.300 6 6 5.5 57 12 20 0.10 0.0° 4
391 8 8 74 63 19 26 0.15 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 23 31 020 0.0° 4
501 12 12 11.0 83 27 37 020 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 32 43 020 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 39 53 020 0.0° 4

g
s
o
[
S
3

N
(<]



1430 135
5 p 10 o0 79 ;': 1;223 1335 20.0
peciaio 5 4 150 0.035 7.5 . 9550 1335 200
850+ 1100 Nimnr 6 4 150 0040 9.0 24 %0 1215 215
150 0.050 12.0 3.2
g i 0.065 15.0 4.0 4775 1240 745
2 “ 153 0.075  18.0 4.8 3980 1195 103.0
! . i 2 ::o 0.085 24.0 6.4 2985 1015 ;:g g
! . ;g 4 150 0.100  30.0 8.0 2385 955
1.6 9150 1100 105
5 “ s 00 75 2.0 7320 1025 155
flcciaio 5 4 115 0.035 7.5 . B2 0 15
1100 -1300 Nfmm* 6 4 115 0.040 9.0 24 6100 75 210
115 0.050 12.0 3.2
8 57.0
8 0.065 15.0 4.0 3660 950
b p ::: 0075 180 4.8 3050 915 1;3.2
! . :g : 115 0.085 24.0 6.4 ﬁgg ;:g .
! . 20 4 115 0.100  30.0 8.0
1.6 3980 240 25
5 p %0 00w 79 2.0 3185 255 4.0
Acdalo da 5 4 50 0.020 7.5 20 3185 255 40
utensile temprato c 7 = 0655 o ; 2 55
0 120 3.2 1990
22736 HRC 4 50 0.03 S 240 20
13 4 50 0.035 15.0 4.0 1590 - .
! 5 .
4 50 0.045 18.0 4.8 132 240 05
i 4 50 0.055 24.0 6.4 995 - -
! . ;g 4 50 0.070  30.0 8.0 795 .
1.6 4775 380 35
) ttanio indur 5 p e 00 75 20 3820 380 55
Leghe di titanio indurite 5 . P 0.025 7 .4 a5z a0 55
i 6 4 60 0.030 9.0 2. 3185 350 30
o g A & ORI 3‘3 1910 345 20.5
10 4 60 0.045 15.0 9 1910 35 05
60 0.055 18.0 4. 300
i g 0.065 24.0 6.4 1195 310 I
! . 2 p % 0.080  30.0 8.0 955 305 73.0
20 4 60 . .
4 9550 955 19.0
5 “ 120 0.025 5 7640 765 24.0
Aeciaio 5 4 120 0.025 6.3 1640 165 2.0
850+ 1100 Nimm® 6 4 120 0.030 75 6 6365 165 35
G > 4 120 0.040 10.0 8 5 o1.0
+ g 120 0.050 125 10 3820 76! s
° : 120 0055 15.0 12 3185 702 :;g.s
i ] ] 238 62 {
20.0 16
H ! . 2 : ::g g'gg: 25.0 20 1910 575 287.5
20 .
! . 4 7160 715 145
4 4 20 0.025 5.0 - — - .
fecio 5 4 20 0.025 6.3 5730 75 18.0
11001300 Nimnr 6 4 90 0030 7.5 6 ams 515 20
4 20 0.040 10.0 8 460
5 20 0.050 125 10 2865 575 a
b : 20 0.055 15.0 12 2385 525 13;.0
! . :: 4 20 0.065  20.0 16 :Zgg :g(s’ I
! . 20 4 20 0.075  25.0 20
4 3185 125 25
4 4 40 0.010 5.0 - - i i
Accialo da 5 4 40 0.015 6.3 5 45 155 50
utensile temprato : - 0 o020 o 0 m s
25 10.0 8 159
S 6 A AT o 5 10 1275 130 16.5
10 4 40 0.025  12. 7 130 165
40 0.035  15.0 12 101 0
i g 40 0.040 | 20.0 16 5 s 40
! . ;g : 40 0.055 25.0 20 635 140 .
4 3980 240 5.0
) ttanio indurt 5 . 20 0.020 5'(3) 5 3185 255 8.0
Leghe di titanio indurite s a 50 0.020 6 5 s1es 5 50
A 6 4 50 0025 75 i - - i
MRS 8 4 50 0.030  10.0 3 19%0 240 190
10 4 50 0.035 125 i o T .
12 4 50 0.040 15.0 12 325 210 380
! . 16 4 50 0.050  20.0 i - - o
20 4 50 0.060  25.0
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Frese cilindriche NX-NVD

A taglienti lisci, versione normale

HM )\ 45°
MG10 y-10°

45°

7 P

v Sgrossatura Finitura
——— L ——

L] Rm Rm HRC § HRC Ti
850-1100 J§1100-1300 J§ 1300-1500  48-56 56-60 Titanium

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

GG(G)
Tool Steel

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — — P15322
N° Ordine P 15322 .220 ) P15222

A gg ﬁg I I2 45° o z

.220 4 6 57 8 0.10 4.5° 4

.260 5 6 57 10 0.15 2.5° 4

.300 6 6 57 12 0.15 0.0° 4

391 8 8 63 19 0.15 0.0° 4

.450 10 10 72 23 0.20 0.0° 4

501 12 12 83 27 0.20 0.0° 4

.610 16 16 92 32 020 0.0° 4

.682 20 20 104 39 0.20 0.0° 4

g
s
o
[
S
3

w
—_
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Leghe a base di nichel
ricotto

Rm <1000 N/mm?
[Inconel 718]

Leghe a base di nichel
indurito

Rm >1000 N/mm*
[Inconel 718]

Acciaio al manganese
Mn >5%

[1.3964 / Nitronic]
[1.3401 / X120Mn12]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio rapido PM
ricotto

[Bohler $390]
[ASP 2023]

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

Leghe a base di nichel
ricotto

Rm <1000 N/mm?
[Inconel 718]

Leghe a base di nichel
indurito

Rm >1000 N/mm*
[Inconel 718]

3 4 35 0.010 5.4 1.8 3715 150 15
4 4 35 0.015 7.2 2.4 2785 165 29
5 4 35 0.020 9.0 3.0 2230 180 4.9
6 4 35 0.020 10.8 3.6 1855 150 5.8
8 4 35 0.030 144 4.8 1395 165 1.4
10 4 35 0.035 18.0 6.0 1115 155 16.7
12 4 35 0.045 21.6 7.2 930 165 25.7
16 4 35 0.050 28.8 9.6 695 140 38.7
20 4 35 0.060  36.0 12.0 555 135 58.3
3 4 25 0.010 5.4 18 2655 105 1.0
4 4 25 0.010 7.2 2.4 1990 80 14
5 4 25 0.015 9.0 3.0 1590 95 2.6
6 4 25 0.015 108 3.6 1325 80 3.1
8 4 25 0.025 144 4.8 995 100 6.9
10 4 25 0.030 18.0 6.0 795 95 10.3
12 4 25 0.035 21.6 7.2 665 95 14.8
16 4 25 0.040 28.8 9.6 495 80 221
20 4 25 0.050  36.0 12,0 400 80 346
3 4 40 0.010 5.4 18 4245 170 17
4 4 40 0.015 7.2 2.4 3185 190 33
5 4 40 0.020 9.0 3.0 2545 205 5.5
6 4 40 0.020 10.8 3.6 2120 170 6.6
8 4 40 0.030 144 438 1590 190 131
10 4 40 0.035 18.0 6.0 1275 180 194
12 4 40 0.045 21.6 7.2 1060 190 29.5
16 4 40 0.050 28.8 9.6 795 160 44.2
20 4 40 0.060  36.0 12.0 635 150 64.8
3 4 50 0.015 5.4 18 5305 320 31
4 4 50 0.020 7.2 2.4 3980 320 5.5
5 4 50 0.030 9.0 3.0 3185 380 103
6 4 50 0.035 108 3.6 2655 370 14.4
8 4 50 0.045 144 4.8 1990 360 24.9
10 4 50 0.055  18.0 6.0 1590 350 37.8
12 4 50 0.065 21.6 7.2 1325 345 53.7
16 4 50 0.070 28.8 9.6 995 280 77.4
20 4 50 0.085  36.0 12.0 795 270 116.6

3 4 0.010 8490 340
4 4 80 0.015 7.2 2.4 6365 380 6.6
5 4 80 0.020 9.0 3.0 5095 410 1.1
6 4 80 0.020 108 3.6 4245 340 13.2
8 4 80 0.030 144 4.8 3185 380 26.3
10 4 80 0.035 18.0 6.0 2545 355 38.3
12 4 80 0.045 21.6 7.2 2120 380 59.1
16 4 80 0.050 28.8 9.6 1590 320 88.5
20 4 80 0.060  36.0 12.0 1275 305 131.8
3 4 70 0.010 5.4 18 7425 295 29
4 4 70 0.015 7.2 2.4 5570 335 5.8
5 4 70 0.015 9.0 3.0 4455 265 7.2
6 4 70 0.020 10.8 3.6 3715 295 115
8 4 70 0.025 144 438 2785 280 19.4
10 4 70 0.035 18.0 6.0 2230 310 335
12 4 70 0.040 21.6 7.2 1855 295 45.9
16 4 70 0.045 28.8 9.6 1395 250 69.1
20 4 70 0.055  36.0 12.0 1115 245 105.8
3 4 25 0.010 4.2 3 2655 105 13
4 4 25 0.010 5.6 4 1990 80 1.8
5 4 25 0.015 7.0 5 1590 95 33
6 4 25 0.015 8.4 6 1325 80 4.0
8 4 25 0.025 11.2 8 995 100 9.0
10 4 25 0.030 14.0 10 795 95 133
12 4 25 0.035 16.8 12 665 95 19.2
16 4 25 0.040 224 16 495 80 28.7
20 4 25 0.050  28.0 20 400 80 44.8
3 4 20 0.005 4.2 3 2120 40 0.5
4 4 20 0.010 5.6 4 1590 65 1.5
5 4 20 0.010 7.0 5] 1275 50 18
6 4 20 0.015 8.4 6 1060 65 33
8 4 20 0.020 11.2 8 795 65 5.8
10 4 20 0.020 14.0 10 635 50 7.0
12 4 20 0.025 16.8 12 530 55 1.1
16 4 20 0.030 224 16 400 50 17.9
20 4 20 0.040  28.0 20 320 50 28.0




Frese cilindriche ZX-NV

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto
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% VT Sgrossatura Finitura
=1 1 | | [ ——
- Nickel-Alloys
SII!('IDX T T,' Mangan-Steels
tainless Itanium HSS
Rivestimento  Articolo Codice-o _
- v P 8800 .180 Pestd
N° Ordine .
L P8700

o d d2

Code el he d3 I I2 I3 r oz
.180 3 6 2.8 57 8 14 0.10 4,5° 4
.220 4 6 3.7 57 1" 16 0.10 3.0° 4
.260 5 6 4.6 57 13 18 0.15 15° 4
.300 6 6 5.5 57 13 20 0.15 0.0° 4
391 8 8 7.4 63 19 26 0.15 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 22 31 0.20 0.0° 4
501 12 12 11.0 83 26 37 0.20 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 32 43 0.30 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 38 53 0.30 0.0° 4
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Leghe a base di nichel 5 0.020 108 2385 240
ficotio s 5 45 0.030 144 1.6 1790 270 s.z
Rm <1000 N/mm? 10 5 45 0.035 18.0 2.0 1430 250 9.0
[Inconel 718] 12 5 45 0.045 216 2.4 1195 270 14.0
16 5 45 0.050 288 3.2 895 225 20.7
! . 20 5 45 0.060 36.0 4.0 715 215 31.0
Leghe a base di nichel 6 5 30 0.015 108 12 1590 120 1.6
T 8 5 30 0.025 14.4 1.6 1195 150 3.5
Rm >1000 N/mm? 10 5 30 0.030 18.0 2.0 955 145 5.2
[Inconel 718] 12 5 30 0.035 21.6 2.4 795 140 7.3
16 5 30 0.040 288 3.2 595 120 111
! . 20 5 30 0.050 36.0 4.0 475 120 17.3
Acciaio al manganese 6 5 50 0.020 108 12 2655 265 34
Mn 5% 8 5 50 0.030 14.4 1.6 1990 300 6.9
[1.3964 / Nitronic] 10 5 50 0.035 18.0 2.0 1590 280 10.1
[1.3401 / X120Mn12] 12 5 50 0.045 21.6 24 1325 300 15.6
16 5 50 0.050 288 3.2 995 250 23.0
! . 20 5 50 0.060 36.0 4.0 795 240 34.6
P e 6 5 60 0.035 108 12 3185 555 72
al calore 8 5 60 0.045 14.4 1.6 2385 535 123
Acciaio duplex 10 5 60 0.055 18.0 2.0 1910 525 18.9
[1.4462] 12 5 60 0.065 21.6 2.4 1590 515 26.7
[17-4 PH] 16 5 60 0.070 288 3.2 1195 420 38.7
20 5 60 0.085 36.0 4.0 955 405 58.3

Acciaio rapido PM 5 0.020 108 4775 480
e s 5 90 0.030 144 1.6 3580 535 12.3
[Bohler $390] 10 5 90 0.035  18.0 2.0 2865 500 18.0
[ASP 2023] 12 5 % 0.045 216 24 2385 535 27.7
16 5 90 0.050 2838 32 1790 450 415

20 5 90 0.060  36.0 4.0 1430 430 61.9

et T A 6 5 85 0.020 1038 12 4510 450 5.8
5300 HB 8 5 85 0.025 144 1.6 3380 425 9.8
[Ti6AIaV] 10 5 85 0.035  18.0 20 2705 475 174
12 5 85 0.040 216 24 2255 450 233

16 5 85 0.045 2838 3.2 1690 380 35.0

5 85 0.055  36.0 4.0 1355 375 54.0

!. 20
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Frese cilindriche ZX-NV5

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM ) 40°
X10 vy 5°

S
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% \\ Sgrossatura Finitura
N | ——— |

- Nickel-Alloys
Inpx T.' Mangan-Steels
Stainless W Titanium HSS

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 8805 .300 Pesos
N° Ordine .
L P8705
1] d d2
Code el he d3 h Iz I3 r z
.300 6 6 5.5 57 13 20 0.15 5
391 8 8 7.4 63 19 26 0.15 5
.450 10 10 9.2 72 22 31 0.20 5
.501 12 12 11.0 83 26 37 0.20 5
.610 16 16 15.0 92 32 43 0.30 5
.682 20 20 19.0 104 38 53 0.30 5
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Recaiolda 5 4 20 0.040 75 0.7 5730 915 5.0
utensile temprato 6 4 90 0.050 9.0 0.9 4775 955 7.5
42 - 48 HRC 8 4 90 0.065 12.0 1.2 3580 930 135
10 4 90 0.085  15.0 1.5 2865 975 22.0
12 4 20 0.100 18.0 1.8 2385 955 31.0
! . 16 4 90 0.135 240 2.4 1790 965 55.5
AR 5 4 70 0.030 75 0.7 4455 535 3.0
utensile temprato 6 4 70 0.035 9.0 0.9 3715 520 4.0
48 - 52 HRC 8 4 70 0.045 120 1.2 2785 500 7.0
10 4 70 0.055  15.0 15 2230 490 1.0
12 4 70 0.065 18.0 1.8 1855 480 15.5
! . 16 4 70 0.090 24.0 2.4 1395 500 29.0
Reaaolin 5 4 50 0025 75 0.7 3185 320 15
utensile temprato 6 4 50 0.025 9.0 0.9 2655 265 2.0
52 - 56 HRC 8 4 50 0.035 12.0 1.2 1990 280 4.0
10 4 50 0.045 15.0 1.5 1590 285 6.5
12 4 50 0.055 18.0 1.8 1325 290 9.5
16 4 50 0.075  24.0 24 995 300 175
P R 5 4 25 0015 75 0.7 1590 95 0.5
utensile temprato 6 4 25 0.020 9.0 0.9 1325 106 1.0
56 - 60 HRC 8 4 25 0.025 120 1.2 995 100 1.5
10 4 25 0.035  15.0 15 795 111 2.5
12 4 25 0.040 18.0 1.8 665 106 35
16 4 25 0.055 24.0 2.4 495 109 6.5

P R 5 4 75 0.035 25 5 4775 670 85
a < utensile temprato 6 4 75 0.040 3.0 6 3980 635 15
p + 42 - 48 HRC 8 4 75 0.055 4.0 8 2985 655 21.0
10 4 75 0.065 5.0 10 2385 620 31.0

12 4 75 0.080 6.0 12 1990 635 455

I I ! . 16 4 75 0.105 4.0 16 1490 625 40.0
A AR 5 4 60 0.025 25 5 3820 380 5.0

utensile temprato 6 4 60 0.030 3.0 6 3185 380 7.0

48 - 52 HRC 8 4 60 0.040 4.0 8 2385 380 12.0

10 4 60 0.050 5.0 10 1910 380 19.0

12 4 60 0.060 6.0 12 1590 380 275

! . 16 4 60 0.080 4.0 16 1195 380 24.5

Acciaio da 5 4 40 0.020 25 5 2545 205 25

utensile temprato 6 4 40 0.025 3.0 6 2120 210 4.0

52 - 56 HRC 8 4 40 0.030 4.0 8 1590 190 6.0

10 4 40 0.040 5.0 10 1275 205 105

12 4 40 0.050 6.0 12 1060 210 15.0

16 4 40 0.065 4.0 16 795 205 13.0

A 4B 5 4 20 0014 25 5 1275 7 1.0

utensile temprato 6 4 20 0.017 3.0 6 1060 72 15

56 - 60 HRC 8 4 20 0.023 4.0 8 795 73 23]

10 4 20 0.029 5.0 10 635 74 3.5

12 4 20 0034 6.0 12 530 72 5.0

16 4 20 0.046 4.0 16 400 74 45
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Frese cilindriche HX-N

A taglienti lisci, esecuzione normale
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HM X\ 55°
MG10 y-10°

45°

7%

Sgrossatura Finitura

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P5358 D5358
N° Ordine P 5358 .260
L P5258 D5258

? ToolSchool

c(’;’d . gg ﬁg Ih Iz 45° «

.260 5 6 57 13 0.15 2.0°
.300 6 6 57 13 0.15 0.0°
.391 8 8 63 19 0.15 0.0°
450 10 10 72 22 0.20 0.0°
.501 12 12 83 26 0.20 0.0°
.610 16 16 92 32 0.20 0.0°
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3.0
510 .
1.2 8490 - ; 5
6o .6 6365 Al ;
0.015 - - e 425 : o
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Frese cilindriche SX-N

A taglienti lisci, esecuzione normale

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM X\ 55°
MG10 vy 15°

45°

% Sgrossatura Finitura
] | ———— ] |
Rm | &m mox i HoCiCeer™
< 850 850-1100 Stainless - Titanium
Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
Esempio: T m r—1’8? [— P5314
N° Ordine .
L P5214
o d d2 °
Code s v h Iz 45 o oz
.180 3 6 57 8 0.10 6.0° 4
.220 4 6 57 1 0.10 4.0° 4
.260 5 6 57 13 015 2.0° 4
.300 6 6 57 13 015 0.0° 4
391 8 8 63 19 0.15 0.0° 4
.450 10 10 72 22 020 0.0° 4
.501 12 12 83 26 020 0.0° 4
.610 16 16 92 32 020 0.0° 4

g
s
o
[
S
3

w
o
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio per lavorazione
a freddo (12% Cr)
fortemente legati
[1.2379]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio per lavorazione
a freddo (12% Cr)
fortemente legati
[1.2379]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

4 4 180 0035 60 1.6 14325 2005 19.0 20°

5 4 180 0040 75 20 11460 1835 27.5 200
6 4 180 0050 90 24 9550 1910 415 200 &
8 4 18 0060 120 32 7160 1720 66.0 20° ]
10 4 180 0075 150 40 5730 1720 103.0 200
12 4 180 0.085 18.0 4.8 4775 1625 140.5 20° :'
16 4 180 0095 240 64 3580 1360 209.0 20° 5
20 4 180 0110 300 80 2865 1260 302.5 200 2
4 4 150 0030 60 1.6 11935 1430 135 18°

5 4 150 0035 75 20 9550 1335 20.0 18° o
6 4 150 0040 90 24 7960 1275 275 18 o
8 4 150 0050 120 32 5970 1195 46.0 18° &
10 4 150 0065 150 40 4775 1240 745 18 B
12 4 150 0075 180 48 3980 1195 103.0 18° =
16 4 150 0085 240 64 2985 1015 156.0 18° 5
20 4 150 0100 300 80 2385 955 229.0 18° 8
4 4 70 003 60 16 5570 670 65 12°

5 4 70 0035 75 20 4455 625 95 120 o
6 4 70 0040 90 24 3715 595 13.0 120 &
8§ 4 70 005 120 32 2785 555 215 12° ]
10 4 70 0060 150 40 2230 535 32,0 1220
12 4 70 0.075 18.0 4.8 1855 555 48.0 12° :'
16 4 70 0085 240 64 1395 415 73.0 12° 5
20 4 70 0095 30.0 80 1115 425 102.0 122 3
4 4 9 0020 60 16 7160 575 55 12°

5 4 9 0025 75 20 5730 575 85 122 o
6 4 9 003 90 24 4775 575 125 120 &
8 4 9 0035 120 32 3580 500 19.0 12° E
10 4 9 0045 150 40 2865 515 31.0 122
12 4 9 0055 180 48 2385 525 455 12° =
16 4 9 0065 240 64 1790 465 75 12° 5
20 4 9 0080 300 80 1430 460 110.5 120 8

4 4 145 0.025 5.0 4 11540 1155 23.0 32° 8.0
5 4 145 0.030 6.3 5 9230 1110 345 32° 10.4
6 4 145 0.040 715 6 7695 1230 55.5 32° 12.0
8 4 145 0.045 10.0 8 5770 1040 83.0 32° 16.0
10 4 145  0.055 125 10 4615 1015 127.0 32° 20.0
12 4 145 0.065 15.0 12 3845 1000 180.0 32° 24.0
16 4 145  0.070 20.0 16 2885 810 259.0 32° 32.0
20 4 145 0.085 25.0 20 2310 785 392.5 32° 40.0
4 4 120 0.020 5.0 4 9550 765 155 29° 9.0
5 4 120 0.025 6.3 5 7640 765 24.0 29° 1.7
6 4 120 0.030 715 6 6365 765 345 29° 135
8 4 120 0.040 10.0 8 4775 765 61.0 29° 18.0
10 4 120 0.050 12.5 10 3820 765 95.5 29° 22,6
12 4 120 0.055 15.0 12 3185 700 126.0 29° 271
16 4 120  0.065 20.0 16 2385 620 198.5 29° 36.1
20 4 120 0.075 25.0 20 1910 575 287.5 29° 45.1
4 4 55  0.025 5.0 4 4375 440 9.0 19° 145
5 4 55 0.025 6.3 5 3500 350 11.0 19° 18.9
6 4 55  0.030 715 6 2920 350 16.0 19° 21.8
8 4 55 0.040 10.0 8 2190 350 28.0 19° 29.0
10 4 55  0.045 125 10 1750 315 395 19° 36.3
12 4 55 0.055 15.0 12 1460 320 57.5 19° 43.6
16 4 55  0.065 20.0 16 1095 285 91.0 19° 58.1
20 4 55 0.070 25.0 20 875 245 122.5 19° 72.6
4 4 70  0.015 5.0 4 5570 335 6.5 14° 20.1
5 4 70 0.020 6.3 5 4455 355 11.0 14° 26.1
6 4 70  0.025 75 6 3715 370 16.5 14° 30.1
8 4 70 0.025 10.0 8 2785 280 225 14° 40.1
10 4 70  0.035 12.5 10 2230 310 39.0 14° 50.1
12 4 70 0.040 15.0 12 1855 295 53.0 14° 60.2
16 4 70  0.050 20.0 16 1395 280 89.5 14° 80.2
20 4 70 0.060 25.0 20 1115 270 135.0 14° 1003




Frese cilindriche NB-NVDS

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto
Geometria frontale per fresature in penetrazione ad alto rendimento

X-Generation

HM \ 45°

MG10 ~ 5°

: o
1 ds

&% v Sgrossatura Finitura
=

| 9 - ]

Rm Rm Rm Rm Inox [ ?félG éteel
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 J§1300:1500 staniess fl Tanium [ piickel Alloys

POLYCHROM
Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi P 8200 .220 Pe200
N° Ordine . — P3100
A gg ﬁg ds I I2 I3 r a oz
.220 4 6 3.7 57 8 16 0.10 3.0° 4
.260 5 6 4.6 57 10 18 0.10 1.5° 4
.300 6 6 5.5 57 12 20 0.10 0.0° 4
391 8 8 74 63 19 26 0.15 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 23 31 020 0.0° 4
501 12 12 11.0 83 27 37 020 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 32 43 020 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 39 53 020 0.0° 4

2
S
=
o
2.
L
8
2 3
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Rame non legato

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

3 4 160 0.010 45 03 16975 680  16°

4 4 160 0.015 60 04 12735 765  16° .

5 4 160 0.015 75 05 10185 610  16° >

6 4 160 0.020 90 06 8490 680  16° =

8 4 160 0025 120 08 6365 635 16° >
10 4 160 0.035 15.0 1.0 5095 715 16° :'
12 4 160 0.040 180 12 4245 680  16° 5
16 4 160 0.055 240 1.6 3185 700  16° 2
20 4 160 0.065 300 2.0 2545 660  16°

3 4 100 0.010 45 03 10610 425  15°

4 4 100 0.015 60 04 7960 480  15° =

5 4 100 0.015 75 05 6365 380  15° S

6 4 100 0.020 90 06 5305 425  15° g

8 4 100 0025 120 08 3980 400  15° =
10 4 100 0035 150 1.0 3185 445  15° b
12 4 100 0.040 180 12 2655 425  15° 5
16 4 100 0.055 240 1.6 1990 440  15° 2
20 4 100 0.065 300 20 1590 415  15°

3 4 75 0.010 45 03 790 320 9°

4 4 75 0.015 60 04 5970 360 9° .

5 4 75 0.015 75 05 4775 285 9° >

6 4 75 0.020 90 06 3980 320 9° =

8 4 75 0025 120 08 2985 300 9° >
10 4 75 0035 150 1.0 2385 335 9° =
12 4 75 0040 180 12 1990 320 9° 5
16 4 75 0055 240 16 149 330 9 2
20 4 75 0.065 300 20 1195 310 9°

3 4 20 0.010 45 03 9550 380 9°

4 4 20 0.015 60 04 7160 430 9° =

5 4 20 0.015 75 05 5730 345 9° S

6 4 90 0.020 90 06 4775 380 9° =

8 4 20 0025 120 08 3580 360 9° >
10 4 90 0035 150 1.0 2865 400 9° b
12 4 20 0.040 180 12 2385 380 9° b
16 4 20 0.055 240 1.6 1790 395 9° 2
20 4 20 0.065 300 2.0 1430 370 9°

3 4 120 0.010 45 03 12735 510  15°

4 4 120 0.015 60 04 9550 575  15° =

5 4 120 0.015 75 05 7640 460  15° S

6 4 120 0.020 90 06 6365 510  15° =

8 4 120 0025 120 08 4775 480  15° >
10 4 120 0035 150 1.0 3820 535  15° b
12 4 120 0040 180 12 3185 510  15° 3
16 4 120 0055 240 1.6 2385 525  15° 2
20 4 120 0065 300 20 1910 495  15°

3 4 230 0.010 45 03 24405 975  16°

4 4 230 0.015 60 04 18305 1100  16° .

5 4 230 0.015 75 05 14645 880  16° >

6 4 230 0.020 90 06 12200 975  16° s

8 4 230 0025 120 08 9150 915 16° el
10 4 230 0035 150 1.0 7320 1025  16° =
12 4 230 0.040 180 12 6100 975  16° b
16 4 230 0.055 240 1.6 4575 1005  16° 2
20 4 230 0.065 300 20 3660 950  16°

3 4 95 0.010 45 03 10080 405 9°

4 4 95 0.015 60 04 7560 455 9° =

5 4 95 0.015 75 05 6050 365 9° &

6 4 95 0.020 90 06 5040 405 9° s

8 4 95 0025 120 08 3780 380 9° >
10 4 95 0035 150 1.0 3025 425 9° =
12 4 95 0.040 180 12 2520 405 9° 3
16 4 95 0055 240 1.6 1890 415 9° 2
20 4 95 0.065 300 20 1510 395 9°

3 4 50 0.010 45 03 5305 210 7°

4 4 50 0.015 60 04 3980 240 7° .

5 4 50 0.015 75 05 3185 190 7° >

6 4 50 0.020 90 06 2655 210 7° s

8 4 50 0025 120 08 1990 200 7P >
10 4 50 0035 150 1.0 1590 225 7° b
12 4 50 0.040 180 12 1325 210 7° b
16 4 50 0.055 240 1.6 995 220 7° 2
20 4 50 0.065 300 20 795 205 7°




Frese cilindriche NB-NVS

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto

Geometria frontale per fresature in penetrazione ad alto rendimento

22BN

\ 45°
MG10 vy 15°

X-Generation

Sgrossatura

(2]
Code
140
.160
178*
180
.200
218*
.220
.240
.258*
.260
.280
.300
331
391
420
.450
.501
.610
.682

* solo senza weldon

Rm Rm Rm Inox Ti gf;glr
<850 850-1100 1100-1300 Stainless -Titanium Tool Steel
Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
Esempio: — Vi P8404
N° Ordine P 8404 .140 I P8304
gg ﬁg ds I l2 I3 r a oz
20 6 19 57 7 10 005 7.0° 4
25 6 23 57 8 10 005 65 4 e
3.0 3 28 45 8 14 005 00° 4
3.0 6 28 57 8 14 005 45 4 e
35 6 32 57 8 14 005 40° 4
4.0 4 37 50 11 16 010 00° 4 e
4.0 6 37 57 11 16 010 30° 4
45 6 4l 57 12 16 010 25° 4 e
5.0 5 46 50 13 16 010 00° 4
5.0 6 46 57 13 18 010 15° 4 e
5.5 6 50 57 13 20 010 1.0° 4
6.0 6 55 57 13 20 010 00° 4 e
7.0 8 64 63 16 24 010 15 4
8.0 8 74 63 19 26 015 00° 4 e
9.0 10 82 7 19 26 020 15 4
100 10 92 72 2 31 020 00° 4 e
120 12 110 83 26 37 020 00° 4
16.0 16 150 92 32 43 020 00° 4 e
200 20 190 104 38 53 020 00° 4
|
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19.0
S —
1.6 1835
6.0 11460 M5
0.035 2.0 1910
180 7.5 9550 66.0
4 0.040 24 1720
4 180 9.0 7160 103.0
4 0.050 3.2 1720
. 5 180 0 12.0 5730 140.5
Acciaio 4 0.06! 4.0 1625
2 6 180 15.0 4775 209.0
850 N/mm 4 0.075 4.8 1360
S 8 180 18.0 3580 302.5
4 0.085 6.4 1260
10 180 24.0 2865
4 0.095 8.0
12 180 30.0
4 0.110 135
16 180 1430
4 11935 20.0
! . 20 16 1335
6.0 9550 27.5
. 0.030 2.0 1275
150 7.5 7960 46.0
! 4 0.035 24 1195
4 150 9.0 5970 745
4 0.040 3.2 1240
- 5 4 150 0.050 12.0 20 4775 1195 103.0
faccaig mm? 6 150 : 15.0 - 3980 156.0
- 1100 N/mi 4 0.065 4.8 1015
850 0 85 0
8 4 15 0.075 18.0 64 29 955 229.
10 4 150 0'085 24.0 8.0 2385
12 150 . 30.0 =
4 0.100 6.5
16 150 670
ol 4 5570 95
20 1.6 625
6.0 4455 13.0
0.030 2.0 595
70 1.5 3715 215
! . 4 0.035 24 555
4 70 9.0 2785 32.0
. 4 0.040 3.2 535
i lavorazione 5 70 0 120 2230 48.0
ciaio per la 4 0.05 4.0 555
i 12% Cr) 6 70 60  15.0 1855 73.0
a freddo ( ok s 4 o 0.0 180 4.8 Eos 475 1020
fortemente leg 4 0.075 6.4 425
79] 10 4 70 0.085 24.0 3.0 1115
[1.23 12 4 70 0'095 30.0 - 5
16 70 - 575 5.
! . 4 7160 8.5
20 1.6 575
6.0 5730 125
0.020 2.0 575
90 7.5 4775 19.0
! . 4 0.025 24 500
4 90 9.0 3580 31.0
r— 4 % 0.030 0 3.2 365 515 55
ciaio inossidabile 5 4 0.035 12 40 2 525 45.
Ac i1.4301] 3 4 90 0.045 15.0 48 2385 65 715
[Cr-Nif1. P M 20 0055 180 o 1790 260 1105
10 90 g 24.0 . 1430
4 0.065 8.0
12 4 20 0.080  30.0
! - _-
23.0
11540 1155 345
T 5.5
5 H
145 0:02 5.3 5 7695 1230 83.0
4 0.030 3 1040
4 145 7.5 5770 127.0
4 0.040 8 1015
5 145 10.0 4615 180.0
Acciaio 4 0.045 10 1000
o 6 a 145 0055 125 2 3845 810 259.0
<8 8 1 145 0065 150 TG 2885 785 3925
ap ) 10 4 145 0070 200 20 2310
v 12 b 145 0085 250 5
20 4 765
/l 0.020 5.0 5 7640 765 345
. 120 . 6.3 6365 61.0
4 0.025 6 765
4 120 7.5 4775 95.5
4 0.030 8 765
L 5 4 120 0.040 10.0 10 3820 700 126.0
Ao mm? 6 120 - 125 3185 198.5
0 - 1100 N/m 4 0.050 12 620
& 8 5 120 0.055  15.0 T 2385 575 2875
10 4 120 0.065  20.0 20 1910
12 120 . 25.0
4 0.075 9.0
16 120 440
ol 4 a375 11.0
20 4 350
5.0 3500 16.0
0.025 5 350
P 55 63 2920 280
4 0.025 6 350
4 55 15 2190 39.5
ione 5 4 55 0.030 0.0 8 1750 315 57.5
Acdiaio per lavorazi 4 0.040 10. 10 0 320 o
a freddo (12% Cr) 5 4 55 0.045 125 12 ‘465 285 9"5
fortemente legati 8 4 55 0.055 15.0 16 109! 25 122.
o] 10 4 55 0.065 200 20 875
[1.237 2 4 = S — -
. 16 55 i B35 )
4 5570 1.0
! 20 4 355
5.0 4455 165
0.015 5 370
70 6.3 3715 225
! . 4 0.020 6 280
4 70 7.5 2785 39.0
idabil 5 4 70 s s ORI T 310 53.0
Acciaio inossidabile 4 0.025 10. 10 295 -
i11.4301] 5 4 n 0.035 125 12 1855 280 89.5
[Cr-Ni/1. 8 7 70 0'0 20  15.0 o 1395 270 135.0
10 70 ' 20.0 1115
4 0.050 20
12 4 70 0.060 25.0
. o 4 7 :
M 20
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Frese cilindriche NB-NVD

A taglienti lisci, esecuzione normale

=
(=}
=
©
=
7}
=
(7}
S
>

HM ) 45°
MG10 v 5°

45°

7 B

v Sgrossatura Finitura
——— L ——

Rm Rm Rm Rm Inox [ ?félG gteel
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 J§1300:1500 staniess fl Tanium [ piickel Alloys

POLYCHROM
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — [— P15307
N° Ordine P 15307 .220 ) P15207
e gg ﬁg I I2 45° o z
.220 4 6 57 8 010 45° 4
.260 5 6 57 10 015 25° 4
.300 6 6 57 12 015 0.0° 4
.391 8 8 63 19 015 0.0° 4
.450 10 10 72 23 020 0.0° 4
.501 12 12 83 27 020 0.0° 4
.610 16 16 92 32 020 0.0° 4
.682 20 20 104 39 020 0.0° 4
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85
15
20160 1:10 -
6o by 15120 1 2 —
sor e 35 12095 169! B8
; 133 ooz 50 24 10080 16;!’5» =
: : 0.035 29 i 2
; o 7560 .
; 19 0.040 9. - : 106 o
Acciaio 0 5 : bl o 30 . :gio - .
< 850 N/mm’ 6 3 193 oass 1: g i - 151g 2
8 b 0.075 1 o A
; 8 3025 :
2 19 100 24, o :
7 : 19 8130 30.0 - - “32 e
190 . . :
! . . ;g ; 140 0.020 z : b 1;;15 1:33 i
1
4 i ; 24 e 47.0
: 140 0.035 7/ - i S
: 5 5570 -
4 T 005 : T0 5 1245 oy
Acciaio N/mm? 5 : by s 5o s ;;;55 : =
850 - 1100 6 2 143 503 ::.g - : m: =
; 14 0.075 Y - m
; : g 2230 .
: 10 00 24, o .
1 : : i TN Wi e ’
5 4 140 o . s 5 8.
25 1.6 = g
- 70 0.0 - 557 2 .
0.025 - s 21.5
= it TR .
= 4 : : w0 1 t0 % s 480
1o f/vcr) . 4 70 0.050 12,0 4.0 855 555 81.5
i (12I o " : " - 0.065 15.0 4.8 : 305 530 1285
fortemente leg : : s : : 535
[1.2379] s g ; . : : 75 3.0
. 5 : 7 0-1 20 30.0 - o :75 s
r . . 7.0
! ;g ; 0 0.015 z: 1 ;;gg “g 3
; . 57
0.020 = 0 19.0
! . : : :g 0.020 ;(5) - ;;80 :?g =
| . : 039 ] 3.2 s
Acciaio inossidabile 5 4 90 g o s z zsgg - ﬁs
[Cr-Ni/1.4301] 6 : > o 15.2 = ﬁgo : =
; i .055  18. o i
: : % oo 280 80 1430
5 4 gg 0.085  30.
. | o
20
5
12338 ;:5 16.0
: : e 5 29.5
oo 5 5 9870 118! s
; i oo . . 8225 1150 i
3 : = ooz g g 6165 1110 oy
4 ; 2 0ot o 0 4935 1085 g
Acciaio , 5 n s 03 o 4 i : i
< 850 N/mm 6 p 1:: voss :2 : : 952 >
1 9
2 — TR . =
+ : 4 s 0'095 ; e 6;0 10.5
! . 16 : = | 7 : : =] :00 20.0
i3 % 28.0
/ X P 2 —_—— - w3 :
: A :g: 0.030 : : s ;:g et
4 5 ; 6.5
” : . o 3340 .
Acciaio 2 5 e s 4 : :
850 - 1100 N/mm 6 2 10: 3-055 :g : :zgg 62: 1:7.0
; b 060 b e
: . o 1670 .
2 105 o r 3.
— — s ams 30 35
7 . 5 10.5
o] - EREEE :
. ; s : 030 5 5 3500 pors 1: 5
; . 920 =
! : g :: 0.030 Z . ;190 ggz i
- ; .035 : :
Acciaio p((!‘lr ZI'?A‘:, %:’?n 5 : - 8.045 1: - :Zgg : igo
a freddo H 6 = o : : .o
fortemente legati : : : 8.060 ; : 1232 : 67
[1.2379] 10 2 :: 56 12 : - :.:
. : 4 - 3 7960 by :
16 4 : : A 0 12.0
: ; e 17.5
. 75 0.0 : a7 - .
4 0.015 : s i
! . 3 : : oo 2 - ;985 480 o
: idabile 4 : = oazs : : : :
Acciaio inossi 5 . n w30 : 4 : : :
[Cr-Ni/1.4301] 6 : 1 oo 3 ; :490 : Z
; 4 75 0.050 12 I 100 s
2 a 75 0.065 13 =
. 5 g ;: 0.080
¢ | o
20
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Frese cilindriche NB-NV

A taglienti lisci, esecuzione normale

c
(=}
=
©
=
7}
=
(7}
S
>

HM 1\ 40°
MG10 v 0°

45°

27

Vario

A

Sgrossatura Finitura

Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?féngteel
<850 [ 850-1100 f§1100-1300 13004500 stainiess | Teanium M Nk ol alloys

? ToolSchool

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N° ordh P 5327 .180 Pa321
N° Ordine .
(I P5227
] di d2 0
Code e8 h6 I I2 45 « z
180 3 6 57 8 010 60° 4
220 4 6 57 11 010 40° 4 e
260 5 6 57 13 015 20° 4
300 | 6 6 57 13 015 00° 4 e
391 8 8 63 19 015 00° 4
450 | 10 10 7 2 020 00° 4 e
501 12 12 83 26 020 00° 4
610 | 16 16 92 32 020 00° 4 e
682 | 20 20 104 38 020 00° 4
www.fraisa.com
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3.0
445 n
14 11140 - 1$ :
72 .8 8355 — :
i o0 : e 445 13,
4 : o 03 3 4150 500 26.0
! 4 :g: 0.020 - z.; s & 3 g
X ; 0.020 x i :
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[1.4462] 10 § i oo zslo = : .6
[17-4 PH] 12 . tow 2 4 b : 0.1
n : . 54 1. Trae z .
X . 0.008 7.2 3 12 : ot
2 . 15 0.010 9.o ] 5% - -
: g 5 0.014 o.s - s : i
i nichel 4 : I aots 1 -4 3.6 : o ;
Leghe a base di n 5 . - oone 14.0 i - 50 :
indurite 2 6 . = ooz 18.6 i : 50 :
Rm > 1000 N/mm : : : s 21.8 ; : |
Inconel 718] s : i ;
| ; & 052 36.0
7 4 15 0.
o] | o
20
360 ,o
s e ans 2_5
25
i 3 2 ; 2510 ;60 10.5
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idabile 4 . = tors 6-4 : : : :
Acciaio inossi 5 . s soz0 8.0 4 : : :
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) 59 :
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:2 : 7 8.065 16.0 - b 1.‘5)
. n i . 24 3 e o p
! - . 35 0.00: - ; o3 r :g
.01 . 0 .
4 35 0 =2 : 1 i 0
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3 i fwh ‘g0 a0 128
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| calore 6 2 v . : : ;
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[1.4462] 10 d = oo 12.0 : : :
[17-4 PH] 12 o o 1z 3 E : .5
: : - 05 24 . . 5 g.g
0.0 s .
s 0 10 3.2 : s :
4 0'0 i 08 30 d
: : 24
! 0.010 s
i nichel 4 : = sot0 4.2 ; : Sg 3.5
Leghe a base di n 5 n - oors G.o ; : :o :
indurite 2 6 . = s 8.6 ; : o 9.6
> 1000 N/mm ‘ : 0030 9. 16 160 3
Rm 18] : - - i o
Inconel 7 s i 2
[ : I ] 5 16.0
* 0.04!
g 10
o] | o
20
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Frese cilindriche NB-NV

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto
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MG10 v 10°

45°
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< ) Sgrossatura Finitura
0 ® Toolschool
——— —— | b
Rm | Rm §| Rm Inox | Ti ¥;:':"sl;2|e'rys
<850 | 850-1100 1100-1300 Stainless -Titanium
Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N° ordh P 15327 .180 P53t
N° Ordine .
(I P15227
] di d2 0
Code s v d3 Ih I2 I3 45 a z
180 3 6 28 57 8 14 010 45 4
220 4 6 37 57 11 16 010 30° 4 e
260 5 6 46 57 13 18 015 15 4
300 | 6 6 55 57 13 20 015 00° 4 e
391 8 8 74 63 19 26 015 00° 4
450 | 10 0 92 7 2 31 020 00° 4 e
501 12 12 110 83 26 37 020 00° 4
610 | 16 16 15.0 92 32 43 020 00° 4 e
682 | 20 20 190 104 38 53 020 00° 4
www.fraisa.com
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Frese cilindriche NB-NV

A taglienti lisci, esecuzione normale
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45°

27

< ) Sgrossatura Finitura
0 ® Toolschool
———— —— | b
Rm Rm Rm 1] Inox Ti ?féngteel
< 850 850-1100 | 1100-1300 @1300-1500 Stainless -Titanium Nickel-Alloys
Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N° ordh P 15305 .180 P15303
N° Ordine .
(I P15205
] di d2 °
Code s v Ih I2 45 a z
180 3 6 57 8 010 60° 4
220 4 6 57 11 010 40° 4 e
260 5 6 57 13 015 20° 4
300 | 6 6 57 13 015 00° 4 e
391 8 8 63 19 015 00° 4
450 | 10 10 7 2 020 00° 4 e
501 12 12 83 26 020 00° 4
610 | 16 16 92 32 020 00° 4 e
682 | 20 20 104 38 020 00° 4
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Ao 4 215 0.030 11405 1370 26.0
< 850 N/mm? s 4 215 0.040 12 o z.s 8555 1370 46.0
10 4 215 0.050 15.0 35 6845 1370 72.0
12 4 215 0.055 18.0 4.2 5705 1255 95.0
16 4 215 0.070  24.0 5.6 4275 1195 160.5
! . 20 4 215 0.090 30.0 7.0 3420 1230 258.5
Pt 6 4 150 0.030 9.0 2.1 7960 955 18.0
850 - 1100 N/mm? 8 4 150 0.040 12.0 2.8 5970 955 32.0
10 4 150 0.050 15.0 35 4775 955 50.0
12 4 150 0.055 18.0 4.2 3980 875 66.0
16 4 150 0.070  24.0 5.6 2985 835 112.0
! . 20 4 150 0.090 30.0 7.0 2385 860 180.5
Acciaio per lavorazione 6 4 80 0.030 9.0 2.1 4245 510 9.5
a freddo (12% Cr) 8 4 80 0.035 120 2.8 3185 445 15.0
fortemente legati 10 4 80 0.045 15.0 35 2545 460 24.0
[1.2379] 12 4 80 0.055 18.0 4.2 2120 465 35.0
16 4 80 0.065 24.0 5.6 1590 415 56.0
! . 20 4 80 0.085 30.0 7.0 1275 435 91.5
Acciaio inossidabile 6 4 105 0.020 9.0 2.1 5570 445 85
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 105 0.025 12.0 2.8 4180 420 14.0
10 4 105 0.030 15.0 35 3340 400 21.0
12 4 105 0.040 18.0 4.2 2785 445 335
16 4 105 0.045 240 5.6 2090 375 50.5
! . 20 4 105 0.060  30.0 7.0 1670 400 84.0

Acciaio 4 180 0.025 9550 955 31.0
a < < 850 N/mm? 8 4 180 0.030 7.2 8 7160 860 49.5
p + 10 4 180 0.040 9.0 10 5730 915 82.5
12 4 180 0.040 10.8 12 4775 765 99.0

16 4 180 0.055 144 16 3580 790 182.0

H ! . 20 4 180 0.065 10.0 20 2865 745 149.0
AT 6 4 115 0.025 54 6 6100 610 20.0

850 - 1100 N/mm? 8 4 115 0.030 7.2 8 4575 550 315

10 4 115 0.040 9.0 10 3660 585 52.5

12 4 115 0.040 10.8 12 3050 490 63.5

16 4 115 0.055 14.4 16 2290 505 116.5

! . 20 4 115 0.065 10.0 20 1830 475 95.0

Acciaio per lavorazione 6 4 65 0.025 54 6 3450 345 11.0

a freddo (12% Cr) 8 4 65 0.030 7.2 8 2585 310 18.0

fortemente legati 10 4 65 0.040 9.0 10 2070 330 29.5

[1.2379] 12 4 65 0.040 10.8 12 1725 275 35.5

16 4 65 0.055 14.4 16 1295 285 65.5

! . 20 4 65 0.065 10.0 20 1035 270 54.0

it sl 6 4 85 0.020 5.4 6 4510 360 115

[Cr-Ni/1.4301] 8 4 85 0.025 7.2 8 3380 340 195

10 4 85 0030 9.0 10 2705 325 295

12 4 85 0.035 10.8 12 2255 315 41.0

16 4 85 0.040 144 16 1690 270 62.0

! . 20 4 85 0.055 10.0 20 1355 300 60.0
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Frese cilindriche NB-NV

A taglienti lisci, versione normale, con canale di aerazione/raffreddamento integrato
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Vario

/.

Sgrossatura Finitura

Rm | Rm | Rm | Rm Inox = Ti ?félG gteel
< 850 850-1100 | 1100-1300 @1300-1500 NEESS Titanium NickeI-AIons

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 15300 .300 P13300
N° Ordine .
L P15200
o d d2 °
Code e8 h6 I l2 45 z
.300 6 6 57 13 0.15 4
391 8 8 63 19 0.15 4
.450 10 10 72 22 0.20 4
.501 12 12 83 26 0.20 4
.610 16 16 92 32 0.20 4
.682 20 20 104 38 0.20 4
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P 3 4 160 0010 45 03 16975 680
< 850 N/mm? 4 4 160 0.015 6.0 0.4 12735 765
5 4 160 0015 7.5 0.5 10185 610

6 4 160 0020 9.0 0.6 8490 680

8 4 160 0.025 120 0.8 6365 635

! . 10 4 160 0.035 15.0 1.0 5095 715
12 4 160 0.040 18.0 1.2 4245 680

! . 16 4 160 0.055 24.0 1.6 3185 700
20 4 160 0.065  30.0 2.0 2545 660

Acciaio 3 4 100 0.010 45 0.3 10610 425
850 - 1100 N/mm? 4 4 100 0.015 6.0 0.4 7960 480
5 4 100 0015 7.5 0.5 6365 380

6 4 100 0.020 9.0 0.6 5305 425

8 4 100 0.025 120 0.8 3980 400

! . 10 4 100 0.035 15.0 1.0 3185 445
12 4 100 0.040 18.0 1.2 2655 425

! . 16 4 100 0.055 24.0 1.6 1990 440
20 4 100 0.065  30.0 2.0 1590 415

neaain 3 4 75 0.010 45 03 7960 320
1100 - 1300 N/mm? 4 4 75 0.015 6.0 0.4 5970 360
5 4 75 0015 7.5 0.5 4775 285

6 4 75 0020 9.0 0.6 3980 320

8 4 75 0.025 120 0.8 2985 300

! . 10 4 75 0.035 15.0 1.0 2385 335
12 4 75 0.040 18.0 1.2 1990 320

! . 16 4 75 0.055 24.0 1.6 1490 330
20 4 75 0.065  30.0 2.0 1195 310

Acciaio inossidabile 3 4 90 0.010 4.5 03 9550 380
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 90 0.015 6.0 0.4 7160 430
5 4 20 0015 7.5 0.5 5730 345

6 4 20 0.020 9.0 0.6 4775 380

8 4 20 0.025 120 0.8 3580 360

! . 10 4 90 0.035 15.0 1.0 2865 400
12 4 20 0.040 18.0 1.2 2385 380

16 4 90 0.055 24.0 1.6 1790 395

20 4 20 0.065  30.0 2.0 1430 370

Ghisa 3 4 120 0.010 12735 510
(grigia / sferoidale) 4 4 120 0.015 6.0 0.4 9550 575
5 4 120 0015 7.5 0.5 7640 460

6 4 120 0.020 9.0 0.6 6365 510

8 4 120 0.025 120 0.8 4775 480

! . 10 4 120 0.035 15.0 1.0 3820 535
12 4 120 0.040 18.0 1.2 3185 510

! . 16 4 120 0.055 24.0 1.6 2385 525
20 4 120 0.065  30.0 2.0 1910 495

Rame non legato 3 4 230 0.010 45 0.3 24405 975
4 4 230 0015 6.0 0.4 18305 1100

5 4 230 0015 7.5 0.5 14645 880

6 4 230 0020 9.0 0.6 12200 975

8 4 230 0.025 120 0.8 9150 915

! . 10 4 230 0.035 15.0 1.0 7320 1025
12 4 230 0.040 18.0 1.2 6100 975

16 4 230 0.055  24.0 1.6 4575 1005

20 4 230 0.065  30.0 2.0 3660 950

Leghe di titanio 3 4 95 0.010 45 03 10080 405
fino a 300 HB 4 4 95 0.015 6.0 0.4 7560 455
[Ti5AI2.55n] 5 4 95 0.015 715 0.5 6050 365
6 4 95 0.020 9.0 0.6 5040 405

8 4 95 0.025 120 0.8 3780 380

! . 10 4 95 0.035 15.0 1.0 3025 425
12 4 95 0.040 18.0 1.2 2520 405

16 4 95 0.055 24.0 1.6 1890 415

20 4 95 0.065  30.0 2.0 1510 395

Acciaio resistente 3 4 50 0.010 45 0.3 5305 210
al calore 4 4 50 0015 6.0 0.4 3980 240
Acciaio duplex 5 4 50 0.015 7.5 0.5 3185 190
[1.4462] 6 4 50 0020 9.0 0.6 2655 210
[17-4 PH] 8 4 50 0.025 120 0.8 1990 200
10 4 50 0.035 15.0 1.0 1590 225

12 4 50 0.040 18.0 1.2 1325 210

16 4 50 0.055 24.0 1.6 995 220

20 4 50 0.065  30.0 2.0 795 205
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale
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45°

Sgrossatura Finitura

T —

Rm {])] Rm Inox Ti gf;g)er
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

? ToolSchool

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E P5340
N° Ordine P 5340 .140 ) P5240
A g; ﬁg I I2 45° o z
140 | 20 6 54 7 010 75 4
160 | 25 6 54 8 010 65 4 e
178* 3.0 3 45 8 010 00° 4
180 | 30 6 57 8 010 60° 4 e
218* 40 4 50 11 010 00° 4
220 | 40 6 57 11 010 35 4 e
258* 50 5 50 13 015 00° 4
260 | 50 6 57 13 015 20° 4 e
300 | 60 6 57 13 015 00° 4
331 | 70 8 63 16 015 15° 4 e
391 | 80 8 63 19 015 00° 4
420 | 90 10 7 19 020 15° 4 e
450 | 10.0 10 7 2 020 00° 4
501 | 12.0 12 83 26 020 00° 4 e
570 | 14.0 14 83 26 020 00° 4
610 | 16.0 16 92 32 020 00° 4 e
640 | 180 18 92 32 020 00° 4
682 | 20.0 20 104 38 020 00° 4 e
|
|
* solo senza weldon
www.fraisa.com

%]
(%]



P 4 4 160 0015 6.0 1.0 12735 765
< 850 N/mm? 6 4 160 0.020 9.0 1.5 8490 680
8 4 160 0.025 120 2.0 6365 635

10 4 160 0.035 15.0 2.5 5095 715

12 4 160 0.040 18.0 3.0 4245 680

! . . 14 4 160 0.045 21.0 3.5 3640 655
16 4 160 0.055 24.0 4.0 3185 700

18 4 160 0.060 27.0 4.5 2830 680

20 4 160 0.065  30.0 5.0 2545 660

Acciaio 4 4 100 0015 6.0 1.0 7960 480
850 - 1100 N/mm? 6 4 100 0.020 9.0 1.5 5305 425
8 4 100 0.025 120 2.0 3980 400

10 4 100 0.035 15.0 25 3185 445

12 4 100 0.040 18.0 3.0 2655 425

! . 14 4 100 0.045 21.0 3.5 2275 410
16 4 100 0.055 24.0 4.0 1990 440

! . 18 4 100 0.060 27.0 4.5 1770 425
20 4 100 0.065  30.0 5.0 1590 415

e 4 4 75 0015 6.0 0.4 5970 360
1100 - 1300 N/mm? 6 4 75 0.020 9.0 0.6 3980 320
8 4 75 0.025 120 0.8 2985 300

10 4 75 0.035 15.0 1.0 2385 335

12 4 75 0.040 18.0 1.2 1990 320

! . 14 4 75 0.045 21.0 1.4 1705 305
16 4 75 0.055 24.0 1.6 1490 330

! . 18 4 75 0.060 27.0 1.8 1325 320
20 4 75 0.065  30.0 2.0 1195 310

Acciaio inossidabile 4 4 20 0.015 6.0 1.0 7160 430
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 90 0.020 9.0 15 4775 380
8 4 20 0.025 120 2.0 3580 360

10 4 20 0.035  15.0 25 2865 400

12 4 20 0.040 18.0 3.0 2385 380

! . . 14 4 20 0.045 21.0 3.5 2045 370
16 4 20 0.055 24.0 4.0 1790 395

18 4 90 0.060 27.0 4.5 1590 380

20 4 20 0.065  30.0 5.0 1430 370

Ghisa 4 4 120 0015 6.0 1.0 9550 575
(grigia / sferoidale) 6 4 120 0.020 9.0 1.5 6365 510
8 4 120 0.025 120 2.0 4775 480

10 4 120 0.035  15.0 25 3820 535

12 4 120 0.040 18.0 3.0 3185 510

! . 14 4 120 0.045 21.0 3.5 2730 490
16 4 120 0.055 24.0 4.0 2385 525

! . 18 4 120 0.060 27.0 4.5 2120 510
20 4 120 0.065  30.0 5.0 1910 495

Rame non legato 4 4 230 0015 6.0 1.0 18305 1100
6 4 230 0020 9.0 1.5 12200 975

8 4 230 0.025 120 2.0 9150 915

10 4 230 0.035 15.0 2.5 7320 1025

12 4 230 0.040 18.0 3.0 6100 975

! . . 14 4 230 0.045 21.0 3.5 5230 940
16 4 230 0.055 24.0 4.0 4575 1005

18 4 230 0.060 27.0 4.5 4065 975

20 4 230 0.065  30.0 5.0 3660 950

Leghe di titanio 4 4 95 0015 6.0 1.0 7560 455
fino a 300 HB 6 4 95 0.020 9.0 1.5 5040 405
[Ti5AI2.55n] 8 4 95 0.025 120 2.0 3780 380
10 4 95 0.035  15.0 25 3025 425

12 4 95 0.040 18.0 3.0 2520 405

! . . 14 4 95 0.045  21.0 3.5 2160 390
16 4 95 0.055  24.0 4.0 1890 415

18 4 95 0.060 27.0 4.5 1680 405

20 4 95 0.065  30.0 5.0 1510 395

Acciaio resistente 4 4 50 0015 6.0 1.0 3980 240
al calore 6 4 50 0020 9.0 1.5 2655 210
Acciaio duplex 8 4 50 0.025 12.0 2.0 1990 200
[1.4462] 10 4 50 0.035 15.0 2.5 1590 225
[17-4 PH] 12 4 50 0.040 18.0 3.0 1325 210
14 4 50 0.045 21.0 3.5 1135 205

16 4 50 0.055 24.0 4.0 995 220

18 4 50 0.060 27.0 4.5 885 210

20 4 50 0.065  30.0 5.0 795 205
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto

X-Generation

HM X\ 55°
MG10 vy 15°

45°

Sgrossatura Finitura

T ] e e———

. GG(G)
Rm Rm Rm Inox Ti .
850-1100 @1100-1300 Stainless @ Titanium SR T

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P5355 15355
N° Ordine P 5355 .180
L P5255 T5255

A g; ﬁg d3 I l2 I3 45° o z
.180 3 6 2.8 57 8 14 0.10 4.5° 4
220 4 6 3.7 57 1 16 0.10 3.0° 4
.260 5 6 4.6 57 13 18 0.15 1.5° 4
.300 6 6 5.5 57 13 20 0.15 0.0° 4
331* 7 8 - 63 16 - 0.15 1.5° 4
391 8 8 7.4 63 19 26 0.15 0.0° 4
.420* 9 10 - 72 19 - 020 1.5° 4
.450 10 10 9.2 72 22 31 020 0.0° 4
A470* 11 12 - 83 26 - 020 1.0° 4
501 12 12 11.0 83 26 37 0.20 0.0° 4
.570 14 14 13.0 83 26 37 020 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 32 43 020 0.0° 4
.640 18 18 17.0 92 32 43 020 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 38 53 0.20 0.0° 4
* solo senza scarico corto
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Akt 3 3 190 0015 45 14 20160 905 5.5
< 850 N/mm? 4 3 190 0.015 6.0 1.8 15120 680 7.5
5 3 190 0020 7.5 2.3 12095 725 12.0

6 3 190 0.040 9.0 2.7 10080 1210 29.5

8 3 190 0.050 120 3.6 7560 1135 49.0

! . 10 3 190 0.065 15.0 4.5 6050 1180 79.5
12 3 190 0.075 18.0 5.4 5040 1135 1105

! . 16 3 190 0.100 24.0 7.2 3780 1135 196.0
20 3 190 0.125  30.0 9.0 3025 1135 306.5

Acciaio 3 3 140 0015 45 14 14855 670 4.0
850 - 1100 N/mm? 4 3 140 0.015 6.0 1.8 11140 500 5.5
5 3 140 0020 7.5 2.3 8915 535 2.0

6 3 140 0.040 9.0 2.7 7425 890 21.5

8 3 140 0.050 120 3.6 5570 835 36.0

! . 10 3 140 0.065 15.0 4.5 4455 870 58.5
12 3 140 0.075 18.0 5.4 3715 835 81.0

! . 16 3 140 0.100 24.0 7.2 2785 835 144.5
20 3 140 0.125  30.0 9.0 2230 835 225.5

i i 3 3 70 0.010 45 14 7425 225 15
:\cfﬁ':(;:;;) ?{ 2'52’ %rsm"e 4 3 70 0015 6.0 1.8 5570 250 2.5
fortemente legati 5 3 70 0015 7.5 2.3 4455 200 3.5
[1.2379] 6 3 70 0.035 9.0 2.7 3715 390 9.5
8 3 70 0.045 120 3.6 2785 375 16.0

! . 10 3 70 0.055 15.0 4.5 2230 370 25.0
12 3 70 0.065 18.0 5.4 1855 360 35.0

16 3 70 0.085 24.0 7.2 1395 355 61.5

! . 20 3 70 0.110  30.0 9.0 1115 370 100.0
Acciaio inossidabile 3 3 20 0010 45 14 9550 285 15
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 90 0.010 6.0 1.8 7160 215 25
5 3 20 0010 7.5 2.3 5730 170 3.0

6 3 20 0.030 9.0 2.7 4775 430 10.5

8 3 20 0.035 120 3.6 3580 375 16.0

! . 10 3 90 0.045 15.0 45 2865 385 26.0
12 3 20 0.050 18.0 5.4 2385 360 35.0

16 3 90 0.070 24.0 7.2 1790 375 65.0

20 3 20 0.090  30.0 2.0 1430 385 104.0

Acciaio 3 3 155 0.015 3 16445 740 10.0
a < 850 N/mm? 4 3 155 0.015 6.0 4 12335 555 13.5
p + I 5 3 155 0025 75 5 9870 740 28.0
6 3 155 0.030 9.0 6 8225 740 40.0

8 3 155 0.040 120 8 6165 740 71.0

10 3 155 0.050 15.0 10 4935 740 111.0

H ! . 12 3 155 0.060 18.0 12 4110 740 160.0
! . 16 3 155 0.080 16.0 16 3085 740 189.5
20 3 155 0.100  20.0 20 2465 740 296.0

AT 3 3 105 0015 45 3 11140 500 7.0
850 - 1100 N/mm? 4 3 105 0015 6.0 4 8355 375 9.0
5 3 105 0025 7.5 5 6685 500 19.0

6 3 105 0.030 9.0 6 5570 500 27.0

8 3 105 0.040 120 8 4180 500 48.0

! . 10 3 105 0.050 15.0 10 3340 500 75.0
12 3 105 0.060 18.0 12 2785 500 108.0

! . 16 3 105 0.080 16.0 16 2090 500 128.0
20 3 105 0.100  20.0 20 1670 500 200.0

Acciaio per lavorazione 3 3 55 0.010 45 3 5835 175 25
a freddo (12% Cr) 4 3 55 0.015 6.0 4 4375 195 4.5
fortemente legati 5 3 55 0015 7.5 5 3500 160 6.0
[1.2379] 6 3 55 0.030 9.0 6 2920 265 14.5
8 3 55 0.040 120 8 2190 265 25.5

! . 10 3 55 0.050 15.0 10 1750 265 40.0
12 3 55 0.060 18.0 12 1460 265 57.0

! . 16 3 55 0.080 16.0 16 1095 265 68.0
20 3 55 0.100  20.0 20 875 265 106.0

Acciaio inossidabile 3 3 75 0.010 45 3 7960 240 3.0
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 75 0010 6.0 4 5970 180 45
5 3 75 0010 75 5 4775 145 5.5

6 3 75 0.025 9.0 6 3980 300 16.0

8 3 75 0.030 120 8 2985 270 26.0

! . 10 3 75 0.040 15.0 10 2385 285 43.0
12 3 75 0.050 18.0 12 1990 300 65.0

16 3 75 0.065 16.0 16 1490 290 74.0

20 3 75 0.080  20.0 20 1195 285 114.0
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Frese cilindriche NV3

A taglienti lisci, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

HM ) 40°
MG10 v 0°

45°

27

Vario

/.

Sgrossatura Finitura

Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?fo(lG:)iteel
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless Ml Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N Ordi P 15333 .180 P15333
N ordine ' — P15233
cote gz; ﬁé I l2 45° oz
180 3 6 57 7 010 60° 3
220 4 6 57 8 010 45 3 e
260 5 6 57 10 015 25 3
300 | 6 6 57 10 015 00° 3 e
391 8 8 63 16 015 00° 3
450 | 10 10 7 19 020 00° 3 e
501 12 12 83 2 020 00° 3
610 | 16 16 92 26 020 00° 3 e
682 | 20 20 104 32 020 00° 3
|
|
|
|
|
|
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3.0
335
il 11140 e s
6o : = 00 10.5
105 0.010 - 2.: 3 ;35 i
3 0.015 = o i
3 : - som ; g 5t 2180 375 2
inossidabile 4 3 L sz o 5 = : z
Acciaio P 5 : 105 o : . :
[Cr-Ni/1.430 6 3 13: oo :: g z - 3;: Z
8 1 0.045 oe ;
3 o 1670 .
2 10 055 2 g :
! . 7 : 10; 8070 30.0 - - :23 ;:
: : - 4.5 5 e a0 .
: s o 3 11.5
; 95 . 7e 5 605 b
3 0.015 2 oo i
3 : : om0 56737807340 20
inossidabile 4 2 = w0 5 < : ;
Acciaio s 4571] 5 . B b 5o : = : :
[Cr-Ni-Mo-.../1. 6 E :: oo ::g n - ::g =
; 0.045 Y by o
: ] 151 -
2 e .055 24, 4 i
7 ; 9: 3.070 30.0 - = ::: gg
: . 580 .
! . ;g : 45 0.010 :g - ;865 ::g i
3 0.010 X = 23 :
: 3 :: 0.015 ;g 4.: 23 ::g: %
. ; 0.015 X = o i
Acciaio resistente 5 3 P bors 50 i 14;5 E :
lore 3 : - i : :
al cal » lex 6 : saz0 i : :
Acciaio dupl ‘ : e : : :
i 8 3 m 0080 240 28 8 : :
o 7 : s 0-055 30.0 ; o . o
| : 1.0
: : ’ 60 1195 3
010 - : 1-5
- 15 0.! o ; i :
3 0.010 2 5 E
: ; 5 0.015 7.: - s s i
. 4 ; ; oo : 70 475 35 i
base di : i :
Leg. a . ite 5 ; wors : 2 : ;
nichel induri m? 6 b o 12 i : 35 :
Rm > 1000 N/mi ‘ ; : e i : 40 40
[Inconel 718] s : : 0.040 " : 2
« : & 0.055 30,0
o] | o —
20
0
65 305 80
: o410 245 10.0
i 6 4 ; 2510 70 15.5
3 5 0.015 8.0 - sat 255 .
: ; 85 0.015 9.5 . i1 : ; %
idabile 4 2 : tors -8 : : : :
Acciaio i mOS:] 5 ; s soz0 s 4 2255 : :
[Cr-Ni/1.430 6 E & oo e ; - : =
H 8 g 0.040 19.2 2 : 23
ap / 2 3 b 0.050 224 = 1 - -
| . r : & 0.065  28.0 e :
970 :
‘ ! ;g : 75 0.010 :: ; 2775 :1: 3
3 0.015 3.0 a3 i
: 5 0.015 X : 20 i
: : 2985 2
io inossidabile 4 2 = oors 9.: 8 z : =
Acciaio oS 4571] 5 2 1 oo 12.0 : - : :
[Cr-Ni-Mo-.../1. 6 : ;: oo :g.z ; z g: =
; 0.040 2 " ;
3 50 119! .
2 7 .050  22. > ;
* : 7 8.365 28.0 . - :: 2.(5’
s 785 Y
! . ;g : 35 0.005 :2 ; :230 :: i
3 0.010 X 2230 .
: ; :: 0.01(5) :g g 133 :: 3
. 4 : . 19.5
Acciaio resistente : ; : g % : 11;3 : :
: ; » ! 16.0 4 3 5
al ca lex 6 2 v 1 : :
Acciaio dup ‘ : e o 16 55 :
i 2 3 » 0.040 224 = : = s
- t : 35 0.005 280 —— : 0.5
6 35 : o 1.0
;0 : 10 0.005 : : ; s ig F
0.010 X o E
: : L 0.010 :2 : s 2 i
di nichel 4 2 = st i 8 : : :
Leghe a base 5 . - o s ; : 25 :
indurite /mm? 6 : = o 123 ; : : ;
S ; 3 o 0.030 19.2 I 20 s
[Inconel 718] s : : i 22.3 :
* 3 13 0.045  28.
o] | i —
20
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Frese cilindriche NV3

A taglienti lisci, esecuzione normale

HM X\ 40°
MG10 v 10°

45°

Lk

Vario

/.

Sgrossatura Finitura

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

Nickel-Alloys

Rm Rm Rm Inox Ti
RN
Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N Ordi P 15334 .180 P53
N ordine ' — P15234
cote gz; ﬁé I l2 45° oz
180 3 6 57 7 010 60° 3
220 4 6 57 8 010 45 3 e
260 5 6 57 10 015 25 3
300 | 6 6 57 10 015 00° 3 e
391 8 8 63 16 015 00° 3
450 | 10 10 7 19 020 00° 3 e
501 12 12 83 2 020 00° 3
610 | 16 16 92 26 020 00° 3 e
682 20 20 104 32 020 00° 3
|
|
|
|
|
|
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0.2

275 o2

18305 o ot

03 14645 10 o3

s e 363 o

i 5 04 10460 318 H

115 0.010 e 03 e ; ;

3 115 0.010 s v s : 29

2.0 3 115 0.010 >3 04 s : ;
25 3 115 i 62 i : =

s 3.0 3 115 o015 is i - :

- - i ; 115 0.020 105 0.8 180 0.3

<850 N 4.0 3 115 — 103 i : :

5.0 3 115 i = - : :

6.0 3 115 - - o 7960 : 06

7.0 3 0.00! o o3 = : ;

! . 8.0 75 0.010 2 03 = : :

. s 3 75 0.010 s 0 i : :

! 2.0 3 75 0.010 e 0 o : 212
2.5 3 75 i 6o s Z :

i 2 3.0 3 75 — 73 = - :
N . i ; 7 0.020 105 0.8 145 0.2
850 - 11 4.0 3 75 T : = : :

| J 12, . :
5.0 3 75 i : . : :
6.0 3 75 — . = s 0.5
7.0 3 0.00 o o3 = : :
! . 8.0 60 0.010 o 03 = : :
I 3 60 0.010 s 0 = : ;
! . 2.0 3 60 0.010 >3 04 o ; ;
. 25 3 60 il 62 i - :

. 2 : z ol 9.0 0.7 2385 0.2
- mm} a0 : 60 0.020 105 0.8 360 05
[Cr-Ni/1.4 4.0 3 60 . 103 | : 0.6

5.0 3 60 S . - : :
6.0 3 60 - - o s : :
7.0 3 0.00! o o3 e : :
! . 8.0 150 0.010 = 03 = : :
I 3 150 0.010 = o 5 : ;
2.0 3 150 0.010 oo 04 o : ;
25 3 150 s 62 : = z
i 3 150 0.015 15 ot =
Ghisa | sferoidale) 35 3 i i 2 :
(grigia - 3 : : :
5.0 3 3 0.025
6.0 : i3
. 7.0 3 0.5
s.o 160 0.5
! 13530 - 03
u . : 10825 = i
B - 9020 T E
0.005 i : = : 3.0
85 0.005 15 ; o : ;
3 85 0.010 1.8 : 2 - ;
2.0 3 85 0.010 1 ; o : :
2.5 3 85 o 2o : 5 :
jaio 3.0 : 3_,5; O-g}: = ; o : g:
CCH: , - 8 . .
i\ - ig 3 s g.ozo :'g - 9550 115 1.0
. 3 85 0.020 X . s r :
. 5 3 - 6365 e io
ap 3 gg : 8 0.005 b ; 2 : :
+ ! . 3'0 60 0.005 = ; = : ;
. d 3 60 0.010 o ; 2 : 4lo
/] u 2.0 3 60 0.010 18 5 i : ;
2.5 3 60 il o : - :
AA 2 3.0 3 60 I 23 : : :
Acciaio 00 N/mm: 3.5 3 60 i 55 8 : :
850 - 11 4.0 3 60 0o a3 i : :
5.0 3 60 S : = ; ;
: 3 : : i3 2 4245 110 1.0
7.0 3 0.00! 3 ; = 95 :
! . 8.0 40 0.005 L= ; = i :
. 3 40 0.010 3 : 2 95 :
! . 2.0 3 40 0.010 12 ; = ; 310
" 25 3 40 P o : . 95
aio inossidabile 3.0 3 40 by 23 7 : :
Acciaio i 301] 35 3 40 e 5 : : :
[Cr-Ni/1.4 4.0 3 40 byt 53 E ; :
5.0 3 40 P : - : 1.5
6.0 3 40 - : o : ;
7.0 3 0.005 b ; s : ;

! . 8.0 105 0.010 = ; = : :

I 3 105 0.010 e ; = : ;

2.0 3 105 0.010 o ; = : :
25 3 105 o 2o : - =
i 3 108 0.015 25 : &

Ghisa | sferoidale) 3.5 3 e i : 8

(grigia 2 3 : : :
r 3 105 0.025
oo g 105

. 7.0 3
! 8.0

i m
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale

c
(=}
=
©
=
7}
=
(7}
S
>

HM X\ 45°
MG10 vy 15°

45°

Sgrossatura Finitura

——— | 02 - ]

Rm Rm Rm Inox gf;g)er
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — " E 5330 P5330
N° Ordine P 5330 .138
I 5230 P5230
A g; ﬁg I I2 45° o z
A38* 20 20 7] 6 010 00° 3 .
140 | 20 6.0 54 6 010 80° 3 e | e |
A58* 25 25 42 7 010 00° 3 .
160 | 25 60 54 6 010 75° 3 e | e
A78* 30 30 45 7 010 00° 3 .
180 | 3.0 6.0 57 7 010 60° 3 e | e |
198* 35 35 50 7 010 00° 3 .
200 | 35 60 57 7 010 55° 3 e | e
218* 40 40 50 8 010 00° 3 .
220 | 40 6.0 57 8 010 45 3 e | e |
238* 45 45 50 8 015 00° 3 .
240 | 45 60 57 8 010 35 3 e | e |
258* 50 50 50 10 015 00° 3 .
260 | 5.0 6.0 57 10 015 25° 3 e | e |
278* 55 55 57 10 015 00° 3 .
280 | 55 60 57 10 015 15° 3 e | e |
300 60 60 57 10 015 00° 3 .
322 | 65 8.0 63 13 015 25° 3 e | e |
331 70 80 63 13 015 20° 3 .
362 | 75 80 63 16 015 10° 3 e | e |
391 80 80 63 16 015 00° 3 .
* solo senza weldon
www.fraisa.com
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Ghisa
(grigia / sferoidale)

9 3 115 0.030 135 0.9 4065 365 4.5
10 3 115 0.035  15.0 1.0 3660 385 6.0
12 3 115 0.040 18.0 1.2 3050 365 8.0
14 3 115 0.045  21.0 14 2615 355 10.5
16 3 115 0.055 24.0 1.6 2290 380 145
18 3 115 0.060 27.0 1.8 2035 365 17.5
20 3 115 0.065  30.0 2.0 1830 355 215
22 3 115 0.075  33.0 2.2 1665 375 27.0
25 3 115 0.085 37.5 25 1465 375 35.0

9 3 75 0.030 135 0.9 2655 240 3.0
10 3 75 0.035 15.0 1.0 2385 250 4.0
12 3 75 0.040 18.0 1.2 1990 240 5.0
14 3 75 0.045  21.0 14 1705 230 7.0
16 3 75 0.055 24.0 1.6 1490 245 9.5
18 3 75 0.060  27.0 1.8 1325 240 11.5
20 3 75 0.065 30.0 2.0 1195 235 14.0
22 3 75 0.075  33.0 2.2 1085 245 18.0
25 3 75 0.085 37.5 25 955 245 23.0

9 3 60 0.030 135 0.9 2120 190 2i5)
10 3 60 0.035  15.0 1.0 1910 200 3.0
12 3 60 0.040 18.0 1.2 1590 190 4.0
14 3 60 0.045  21.0 1.4 1365 185 5.5
16 3 60 0.055 240 1.6 1195 195 75
18 3 60 0.060 27.0 1.8 1060 190 9.0
20 3 60 0.065  30.0 2.0 955 185 11.0
22 3 60 0.075  33.0 2.2 870 195 14.0
25 3 60 0.085 37.5 25 765 195 18.5

9 3 150 0.030 135 0.9 5305 475 6.0
10 3 150 0.035  15.0 1.0 4775 500 7.5
12 3 150 0.040 18.0 1.2 3980 480 10.5
14 3 150 0.045  21.0 14 3410 460 135
16 3 150 0.055 24.0 1.6 2985 495 19.0
18 3 150 0.060  27.0 1.8 2655 480 23.5
20 3 150 0.065 30.0 2.0 2385 465 28.0
22 3 150 0.075  33.0 2.2 2170 490 35.5
25 3 150 0.085 37.5 25 1910 485 45.5

9 3 85 0.025 4.5 9 3005 225 9.0
10 3 85 0.030 5.0 10 2705 245 125
12 3 85 0.035 6.0 12 2255 235 17.0
14 3 85 0.040 7.0 14 1935 230 22.5
16 3 85 0.045 8.0 16 1690 230 29.5
18 3 85 0.050 9.0 18 1505 225 36.5
20 3 85 0.055 10.0 20 1355 225 45.0
22 3 85 0.060 11.0 22 1230 220 53.0
25 3 85 0.070 125 25 1080 225 70.5

9 3 60 0.025 45 9 2120 160 6.5
10 3 60 0.025 5.0 10 1910 145 1.5
12 3 60 0.030 6.0 12 1590 145 105
14 3 60 0.035 7.0 14 1365 145 14.0
16 3 60 0.040 8.0 16 1195 145 185
18 3 60 0.045 9.0 18 1060 145 23.5
20 3 60 0.050 10.0 20 955 145 29.0
22 3 60 0.055 11.0 22 870 145 35.0
25 3 60 0.065 125 25 765 150 47.0

9 3 40 0.025 4.5 9 1415 105 4.5
10 3 40 0.025 5.0 10 1275 95 5.0
12 3 40 0.030 6.0 12 1060 95 7.0
14 3 40 0.035 7.0 14 910 95 9.5
16 3 40 0.040 8.0 16 795 95 12.0
18 3 40 0.045 9.0 18 705 95 15.5
20 3 40 0.050 10.0 20 635 95 19.0
22 3 40 0.055 11.0 22 580 95 23.0
25 3 40 0.065 12.5 25 510 100 315

9 3 105 0.030 4.5 9 3715 335 135
10 3 105 0.030 5.0 10 3340 300 15.0
12 3 105 0.035 6.0 12 2785 290 21.0
14 3 105 0.045 7.0 14 2385 320 315
16 3 105 0.050 8.0 16 2090 315 40.5
18 3 105 0.055 9.0 18 1855 305 49.5
20 3 105 0.060  10.0 20 1670 300 60.0
22 3 105 0.065 11.0 22 1520 295 .5
25 3 105 0.075 125 25 1335 300 94.0




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
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=
(7}
N
>

HM X\ 45°
MG10 vy 15°

45°

Sgrossatura Finitura

——— | 02 - ]

Rm Rm Rm Inox gf;g)er
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: T r5—3’5 r—4/1? — 5330 P5330
N ordine ' [ | 5230 | P5230

A gg ﬁg I I2 45° o z

410 | 85 100 72 16 020 25 3 .

420 | 90 100 72 16 020 15° 3 e | e |

430 | 95 100 7 19 020 1.0° 3 .

450 | 100 100 7 19 020 00° 3 e | e

470 | 110 120 83 2 020 15 3 .

501 | 120 120 83 2 020 00° 3 e | e |

540 | 130 140 83 2 020 15° 3 .

570 | 140 140 83 2 020 00° 3 e | e

581 | 150 160 2 26 020 1.0° 3 .

610 | 160 160 92 26 020 00° 3 e | e |

640 | 180 180 92 26 020 00° 3 .

682 | 200 200 104 32 020 00° 3 e | e |

710 | 220 200 104 38 025 00° 3 .

772 | 250 250 121 45 025 00° 3 e | e |
|
|
|
|
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Akt 3 3 190 0010 45 14 20160 605 35
< 850 N/mm? 4 3 190 0.015 6.0 1.8 15120 680 7.5
5 3 190 0015 7.5 2.3 12095 545 2.0

6 3 190 0.035 9.0 2.7 10080 1060 26.0

8 3 190 0.045 120 3.6 7560 1020 44.0

! . 10 3 190 0.055 15.0 4.5 6050 1000 61.5
12 3 190 0.065 18.0 5.4 5040 985 95.5

! . 16 3 190 0.085 24.0 7.2 3780 965 167.0
20 3 190 0.110  30.0 9.0 3025 1000 270.0

Acciaio 3 3 140 0.010 45 14 14855 445 25
850 - 1100 N/mm? 4 3 140 0.015 6.0 1.8 11140 500 5.5
5 3 140 0015 7.5 2.3 8915 400 7.0

6 3 140 0.035 9.0 2.7 7425 780 19.0

8 3 140 0.045 120 3.6 5570 750 325

! . 10 3 140 0.055 15.0 4.5 4455 735 49.5
12 3 140 0.065 18.0 5.4 3715 725 70.5

! . 16 3 140 0.085 24.0 7.2 2785 710 122.5
20 3 140 0.110  30.0 9.0 2230 735 198.5

Ak et e 3 3 20 0.005 45 14 9550 145 1.0
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 90 0010 6.0 1.8 7160 215 2.5
5 3 20 0010 7.5 2.3 5730 170 3.0

6 3 90 0.025 9.0 2.7 4775 360 8.5

8 3 20 0.030 120 3.6 3580 320 14.0

! . 10 3 90 0.040 15.0 4.5 2865 345 23.5
12 3 20 0.045 18.0 5.4 2385 320 31.0

16 3 20 0.060 24.0 7.2 1790 320 55.5

20 3 20 0.075  30.0 9.0 1430 320 86.5

Ghisa 3 3 135 0010 45 14 14325 430 25
(grigia / sferoidale) 4 3 135 0.015 6.0 1.8 10745 485 5.0
5 3 135 0015 7.5 2.3 8595 385 6.5

6 3 135 0.035 9.0 2.7 7160 750 18.0

8 3 135 0.045 120 3.6 5370 725 315

! . 10 3 135 0.055 15.0 45 4295 710 48.0
12 3 135 0.065 18.0 5.4 3580 700 68.0

! . 16 3 135 0.085 24.0 7.2 2685 685 118.5
20 3 135 0.110  30.0 2.0 2150 710 191.5

Acciaio 3 3 155 0010 45 3 16445 495 6.5
a < 850 N/mm? 4 3 155 0.015 6.0 4 12335 555 13.5
p + I 5 3 155 0020 75 5 9870 590 22,0
6 3 155 0.025 9.0 6 8225 615 33.0

8 3 155 0.035 120 8 6165 645 62.0

10 3 155 0.040 15.0 10 4935 590 88.5

H ! . 12 3 155 0.050 18.0 12 4110 615 133.0
! . 16 3 155 0.065 16.0 16 3085 600 153.5
20 3 155 0.085  20.0 20 2465 630 252.0

AT 3 3 105 0.010 45 3 11140 335 45
850 - 1100 N/mm? 4 3 105 0.015 6.0 4 8355 375 9.0
5 3 105 0020 7.5 5 6685 400 15.0

6 3 105 0.025 9.0 6 5570 420 225

8 3 105 0.035 120 8 4180 440 42.0

! . 10 3 105 0.040 15.0 10 3340 400 60.0
12 3 105 0.050 18.0 12 2785 420 90.5

! . 16 3 105 0.065 16.0 16 2090 410 105.0
20 3 105 0.085  20.0 20 1670 425 170.0

Acciaio inossidabile 3 3 75 0.010 15 3 7960 240 1.0
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 75 0.010 2.0 4 5970 180 1.5
5 3 75 0015 25 5 4775 215 25

6 3 75 0.020 3.0 6 3980 240 45

8 3 75 0.030 4.0 8 2985 270 8.5

! . 10 3 75 0.030 5.0 10 2385 215 11.0
12 3 75 0.040 6.0 12 1990 240 17.5

16 3 75 0.050 8.0 16 1490 225 29.0

20 3 75 0.070  10.0 20 1195 250 50.0

Ghisa 3 3 115 0.010 45 3 12200 365 5.0
(grigia / sferoidale) 4 3 115 0010 6.0 4 9150 275 6.5
5 3 115 0015 75 5 7320 330 125

6 3 115 0.025 9.0 6 6100 460 25.0

8 3 115 0.035 120 8 4575 480 46.0

! . 10 3 115 0.045 15.0 10 3660 495 74.5
12 3 115 0.055 18.0 12 3050 505 109.0

! . 16 3 115 0.075 16.0 16 2290 515 132.0
20 3 115 0.090  20.0 20 1830 495 198.0
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale
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Sgrossatura Finitura
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Rm Rm Rm Rm Inox Ti
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless Ml Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd P 5331 .180 Pa331
" Ordine ' (— P5231
Ct?de gz; ﬁé I I2 45° « z
.180 3 6 57 7 010 6.0° 3
.220 4 6 57 8 010 45° 3
.260 5 6 57 10 0.15 2.5° 3
.300 6 6 57 10 0.15 0.0° 3
.391 8 8 63 16 015 00° 3
450 10 10 72 19 020 00° 3
501 12 12 83 22 020 0.0° 3
.610 16 16 92 26 020 0.0° 3
.682 20 20 104 32 020 00° 3
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Ghisa
(grigia / sferoidale)

3 2 115 0.010 3 14 12200 245 1.0
4 2 115 0.015 4 1.8 9150 275 2.0
5 2 115 0.020 5 23 7320 295 35
6 2 115 0.025 6 2.7 6100 305 5.0
8 2 115 0.030 8 3.6 4575 275 8.0
10 2 115 0.040 10 4.5 3660 295 135
12 2 115 0.050 12 5.4 3050 305 20.0
16 2 115 0.065 16 7.2 2290 300 345
20 2 115 0.080 20 9.0 1830 295 53.0
3 2 75 0.010 3 14 7960 160 0.5
4 2 75 0.015 4 1.8 5970 180 15
5 2 75 0.020 5 23 4775 190 2.0
6 2 75 0.020 6 2.7 3980 160 2.5
8 2 75 0.030 8 3.6 2985 180 5.0
10 2 75 0.035 10 4.5 2385 165 7.5
12 2 75 0.045 12 5.4 1990 180 15
16 2 75 0.060 16 7.2 1490 180 20.5
20 2 75 0.070 20 9.0 1195 165 29.5
3 2 60 0.010 3 14 6365 125 0.5
4 2 60 0.015 4 1.8 4775 145 1.0
5 2 60 0.020 5 23 3820 155 15
6 2 60 0.020 6 2.7 3185 125 2.0
8 2 60 0.030 8 3.6 2385 145 4.0
10 2 60 0.035 10 4.5 1910 135 6.0
12 2 60 0.045 12 5.4 1590 145 9.5
16 2 60 0.060 16 7.2 1195 145 16.5
20 2 60 0.070 20 9.0 955 135 245
3 2 150 0.015 3 14 15915 475 2.0
4 2 150 0.020 4 1.8 11935 475 35
5 2 150 0.020 5 23 9550 380 4.5
6 2 150 0.025 6 2.7 7960 400 6.5
8 2 150 0.035 8 3.6 5970 420 12.0
10 2 150 0.045 10 4.5 4775 430 19.5
12 2 150 0.055 12 5.4 3980 440 28.5
16 2 150 0.070 16 7.2 2985 420 48.5
20 2 150 0.090 20 9.0 2385 430 71.5
3 2 85 0.010 15 3 9020 180 1.0
4 2 85 0.010 2.0 4 6765 135 1.0
5 2 85 0.015 25 5 5410 160 2.0
6 2 85 0.015 3.0 6 4510 135 25
8 2 85 0.020 4.0 8 3380 135 45
10 2 85 0.030 5.0 10 2705 160 8.0
12 2 85 0.035 6.0 12 2255 160 15
16 2 85 0.045 8.0 16 1690 150 19.0
20 2 85 0.055  10.0 20 1355 150 30.0
3 2 60 0.010 15 3 6365 125 0.5
4 2 60 0.010 2.0 4 4775 95 1.0
5 2 60 0.015 25 5 3820 115 15
6 2 60 0.015 3.0 6 3185 95 1.5
8 2 60 0.020 4.0 8 2385 95 3.0
10 2 60 0.025 5.0 10 1910 95 5.0
12 2 60 0.030 6.0 12 1590 95 7.0
16 2 60 0.040 8.0 16 1195 95 12.0
20 2 60 0.050  10.0 20 955 95 19.0
3 2 40 0.010 15 3 4245 85 0.5
4 2 40 0.010 2.0 4 3185 65 0.5
5 2 40 0.015 25 5 2545 75 1.0
6 2 40 0.015 3.0 6 2120 65 1.0
8 2 40 0.020 4.0 8 1590 65 2.0
10 2 40 0.025 5.0 10 1275 65 3.5
12 2 40 0.030 6.0 12 1060 65 45
16 2 40 0.040 8.0 16 795 65 8.5
20 2 40 0.050  10.0 20 635 65 13.0
3 2 105 0.010 15 3 11140 225 1.0
4 2 105 0.010 2.0 4 8355 165 1.5
5 2 105 0.015 25 5] 6685 200 23]
6 2 105 0.020 3.0 6 5570 225 4.0
8 2 105 0.025 4.0 8 4180 210 6.5
10 2 105 0.030 5.0 10 3340 200 10.0
12 2 105 0.035 6.0 12 2785 195 14.0
16 2 105 0.050 8.0 16 2090 210 27.0
20 2 105 0.060  10.0 20 1670 200 40.0




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale
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HM X\ 30°
MG10 vy 12°

45°

Sgrossatura Finitura

| s—— —

Rm Rm Rm Inox gf;g)er
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ord P 5300 .138 Pa3%0
N° Ordine .
L P5200
cote gz; ﬁé I l2 45° oz
A38* 20 20 42 6 010 00° 2
140 | 20 60 54 6 010 80° 2 e
A58* 25 25 42 7 010 00° 2
160 | 25 60 54 6 010 75° 2 e
A78* 30 30 45 7 010 00° 2
180 | 30 60 57 7 010 60° 2 e
200 35 60 57 7 010 55 2
218*| 40 40 50 8 010 00° 2 e
220 40 60 57 8 010 45 2
240 | 45 60 57 8 015 35 2 e
258* 50 50 50 10 015 00° 2
260 | 50 60 57 10 015 25° 2 e
280 55 60 57 10 015 15 2
300 60 60 57 10 015 00° 2 e
331 | 70 80 63 13 015 20° 2
391 | 80 80 63 16 015 00° 2 e
420 | 90 100 7 16 020 15 2
450 | 100 100 7 19 020 00° 2 e
501 | 120 120 83 2 020 00° 2
610 | 160  16.0 92 26 020 00° 2 e
682 | 200 200 104 32 020 00° 2
* solo senza weldon
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Akt 3 4 170 0015 45 12 18040 1080 6.0
< 850 N/mm? 4 4 170 0.020 6.0 1.6 13530 1080 10.5
5 4 170 0025 7.5 2.0 10825 1085 16.5

6 4 170 0.030 9.0 2.4 9020 1080 23.5

8 4 170 0.040 120 3.2 6765 1080 4.5

! . 10 4 170 0.050 15.0 4.0 5410 1080 65.0
12 4 170 0.060 18.0 4.8 4510 1080 93.5

! . 16 4 170 0.075 240 6.4 3380 1015 156.0
20 4 170 0.095  30.0 8.0 2705 1030 241.0

Acciaio 3 4 120 0015 45 12 12735 765 4.0
850 - 1100 N/mm? 4 4 120 0.020 6.0 1.6 9550 765 7.5
5 4 120 0025 75 2.0 7640 765 115

6 4 120 0.030 9.0 2.4 6365 765 165

8 4 120 0.040 120 3.2 4775 765 295

! . 10 4 120 0.050 15.0 4.0 3820 765 46.0
12 4 120 0.060 18.0 48 3185 765 66.0

! . 16 4 120 0.075 24.0 6.4 2385 715 110.0
20 4 120 0.095  30.0 8.0 1910 725 174.0

ReGaonossdabie 3 4 80 0.010 45 12 8490 340 2.0
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 80 0015 6.0 1.6 6365 380 3.5
5 4 80 0020 7.5 2.0 5095 410 6.0

6 4 80 0.025 9.0 2.4 4245 425 9.0

8 4 80 0.030 120 3.2 3185 380 14.5

! . 10 4 80 0.040 15.0 4.0 2545 405 24.5
12 4 80 0.050 18.0 4.8 2120 425 36.5

16 4 80 0.060 24.0 6.4 1590 380 58.5

20 4 80 0.075  30.0 8.0 1275 385 92.5

Ghisa 3 4 135 0015 45 12 14325 860 45
(grigia / sferoidale) 4 4 135 0.020 6.0 1.6 10745 860 8.5
5 4 135 0030 75 2.0 8595 1030 15.5

6 4 135 0.035 9.0 2.4 7160 1000 215

8 4 135 0.045 120 3.2 5370 965 37.0

! . 10 4 135 0.055 15.0 4.0 4295 945 56.5
12 4 135 0.065 18.0 4.8 3580 930 80.5

! . 16 4 135 0.085 24.0 6.4 2685 915 140.5
20 4 135 0.105  30.0 8.0 2150 905 217.0

Acciaio 3 4 135 0010 3.0 3 14325 575 5.0
a < 850 N/mm? a4 4 135 0.015 4.0 4 10745 645 105
p + I 5 4 135 0020 5.0 5 8595 690 17.5
6 4 135 0.025 6.0 6 7160 715 25.5

8 4 135 0.030 8.0 8 5370 645 415

10 4 135 0.040  10.0 10 4295 685 68.5

H ! . 12 4 135 0.045 120 12 3580 645 93.0
! . 16 4 135 0.055 8.0 16 2685 590 75.5
20 4 135 0.070  10.0 20 2150 600 120.0

AT 3 4 95 0010 3.0 3 10080 405 35
850 - 1100 N/mm? 4 4 95 0.015 4.0 4 7560 455 7.5
5 4 95 0020 5.0 5 6050 485 12,0

6 4 95 0.025 6.0 6 5040 505 18.0

8 4 95 0030 8.0 8 3780 455 29.0

! . 10 4 95 0.040 10.0 10 3025 485 48.5
12 4 95 0.045 120 12 2520 455 65.5

! . 16 4 95 0.055 8.0 16 1890 415 53.0
20 4 95 0.070  10.0 20 1510 425 85.0

Acciaio inossidabile 3 4 65 0.010 2.1 3 6895 275 15
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 65 0.010 2.8 4 5175 205 25
5 4 65 0015 35 5 4140 250 45

6 4 65 0.020 4.2 6 3450 275 7.0

8 4 65 0.025 8.0 8 2585 260 16.5

! . 10 4 65 0.030 10.0 10 2070 250 25.0
12 4 65 0.040 120 12 1725 275 39.5

16 4 65 0.045 8.0 16 1295 235 30.0

20 4 65 0.055  10.0 20 1035 230 46.0

Ghisa 3 4 115 0010 3.0 3 12200 490 45
(grigia / sferoidale) 4 4 115 0.015 4.0 4 9150 550 9.0
5 4 115 0.025 5.0 5 7320 730 185

6 4 115 0.025 6.0 6 6100 610 22,0

8 4 115 0.035 8.0 8 4575 640 41.0

! . 10 4 115 0.040 10.0 10 3660 585 58.5
12 4 115 0.050 120 12 3050 610 88.0

! . 16 4 115 0.065 8.0 16 2290 595 76.0
20 4 115 0.080  10.0 20 1830 585 117.0
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Frese cilindriche NF-NV

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto
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Sgrossatura Finitura

- - - Inox Ti GG(G)
850 850-1100 1100-1300 Stainl Titani ekt All
f : . ainless itanium @ Nickel Alloys

'POLYCHROM
Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd P 45317 .178 PaS37
" Ordine ' (— P45217
c?d . gg ﬁg d3 Ih Iz I3 45° o z
.178* 3 3 - 45 8 - 0.10 0.0° 4
.180 3 6 2.8 57 8 14 0.10 4.5° 4
.218* 4 4 - 50 1 - 0.10 0.0° 4
220 4 6 3.7 57 1 16 0.10  3.0° 4
.258* 5 5 - 50 13 - 0.15 0.0° 4
.260 5 6 4.6 57 13 18 0.15 1.5° 4
.300 6 6 5.5 57 13 20 0.15 0.0° 4
391 8 8 7.4 63 19 26 0.15 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 22 31 0.20 0.0° 4
.501 12 12 11.0 83 26 37 0.20 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 32 43 0.20 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 38 53 0.20 0.0° 4

* solo senza weldon, senza scarico corto
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P 3 4 150 0010 45 0.25 15915 635
< 850 N/mm? 4 4 150 0.015 6.0 0.30 11935 715
5 4 150 0015 7.5 0.40 9550 575

6 4 150 0020 9.0 0.50 7960 635

8 4 150 0.025 120 0.65 5970 595

! . 10 4 150 0.035 15.0 0.80 4775 670
12 4 150 0.040 18.0 0.95 3980 635

16 4 150 0.055  24.0 1.30 2985 655

20 4 150 0.065  30.0 1.60 2385 620

Acciaio 3 4 95 0.010 45 0.25 10080 405
850 - 1100 N/mm? 4 4 95 0.015 6.0 0.30 7560 455
5 4 95 0015 7.5 0.40 6050 365

6 4 95 0.020 9.0 0.50 5040 405

8 4 95 0.025 120 0.65 3780 380

! . 10 4 95 0.035 15.0 0.80 3025 425
12 4 95 0.040 18.0 0.95 2520 405

! . 16 4 95 0.055 24.0 1.30 1890 415
20 4 95 0.065  30.0 1.60 1510 395

neaain 3 4 70 0.010 45 0.25 7425 295
1100 - 1300 N/mm? 4 4 70 0.015 6.0 0.30 5570 335
5 4 70 0015 7.5 0.40 4455 265

6 4 70 0020 9.0 0.50 3715 295

8 4 70 0.025 120 0.65 2785 280

! . 10 4 70 0.035 15.0 0.80 2230 310
12 4 70 0.040 18.0 0.95 1855 295

! . 16 4 70 0.055 24.0 1.30 1395 305
20 4 70 0.065  30.0 1.60 1115 290

Acciaio inossidabile 3 4 80 0.010 4.5 0.25 8490 340
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 80 0.015 6.0 0.30 6365 380
5 4 80 0015 7.5 0.40 5095 305

6 4 80 0.020 9.0 0.50 4245 340

8 4 80 0.025 120 0.65 3185 320

! . 10 4 80 0.035 15.0 0.80 2545 355
12 4 80 0.040 18.0 0.95 2120 340

16 4 80 0.055 24.0 1.30 1590 350

20 4 80 0.065  30.0 1.60 1275 330

Ghisa 3 4 110 0.010 0.25 11670 465
(grigia / sferoidale) 4 4 110 0.015 6.0 0.30 8755 525
5 4 110 0015 7.5 0.40 7005 420

6 4 110 0.020 9.0 0.50 5835 465

8 4 110 0.025 120 0.65 4375 440

! . 10 4 110 0.035 15.0 0.80 3500 490
12 4 110 0.040 18.0 0.95 2920 465

! . 16 4 110 0.055 24.0 1.30 2190 480
20 4 110 0.065  30.0 1.60 1750 455

Rame non legato 3 4 120 0.010 45 0.25 12735 510
4 4 120 0015 6.0 0.30 9550 575

5 4 120 0015 7.5 0.40 7640 460

6 4 120 0020 9.0 0.50 6365 510

8 4 120 0.025 120 0.65 4775 480

! . 10 4 120 0.035 15.0 0.80 3820 535
12 4 120 0.040 18.0 0.95 3185 510

16 4 120 0.055  24.0 1.30 2385 525

20 4 120 0.065  30.0 1.60 1910 495

Leghe di titanio 3 4 70 0.010 45 0.25 7425 295
fino a 300 HB 4 4 70 0.015 6.0 0.30 5570 335
[Ti5AI2.55n] 5 4 70 0.015 715 0.40 4455 265
6 4 70 0.020 9.0 0.50 3715 295

8 4 70 0.025 120 0.65 2785 280

! . 10 4 70 0.035 15.0 0.80 2230 310
12 4 70 0.040 18.0 0.95 1855 295

16 4 70 0.055 24.0 1.30 1395 305

20 4 70 0.065  30.0 1.60 1115 290

A s T 3 4 35 0.010 45 0.25 3715 150
al calore 4 4 35 0015 6.0 0.30 2785 165
Acciaio duplex 5 4 35 0015 75 0.40 2230 135
[1.4462] 6 4 35 0020 9.0 0.50 1855 150
[17-4 PH] 8 4 35 0.025 120 0.65 1395 140
10 4 35 0.035 15.0 0.80 1115 155

12 4 35 0.040 18.0 0.95 930 150

16 4 35 0.055 24.0 1.30 695 155

20 4 35 0.065  30.0 1.60 555 145
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale
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Sgrossatura Finitura
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Rm {])] Rm Inox Ti gf;g)er
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U45340
N° Ordine U 45340 .178

c[’;’de g; ﬁg Ih Iz 45° z
.178* 3 3 45 8 0.10 4
218* 4 4 50 1 0.10 4
.258* 5 5 50 13 0.15 4
.300 6 6 57 13 0.15 4
391 8 8 63 19 0.15 4
450 10 10 72 22 0.20 4
.501 12 12 83 26 0.20 4
.610 16 16 92 32 0.20 4
.682 20 20 104 38 0.20 4

* solo senza weldon

g
s
&
[
S
3

~N
w



Akt 3 3 165 0010 45 2.0 17510 525 45
< 850 N/mm? 4 3 165 0.015 6.0 2.6 13130 590 9.0
5 3 165 0020 7.5 3.3 10505 630 15.5
6 3 165 0020 9.0 3.9 8755 525 18.5
8 3 165 0.030 120 5.2 6565 590 37.0
! . 10 3 165 0.035 15.0 6.5 5250 550 53.5
12 3 165 0.045 18.0 7.8 4375 590 83.0
! . 16 3 165 0.055  24.0 8.8 3285 540 114.0
20 3 165 0.070  30.0 11.0 2625 550 181.5
Acciaio 3 3 110 0010 45 2.0 11670 350 3.0
850 - 1100 N/mm? 4 3 110 0.015 6.0 2.6 8755 395 6.0
5 3 110 0020 7.5 3.3 7005 420 10.0
6 3 110 0.020 9.0 3.9 5835 350 125
8 3 110 0.030 120 5.2 4375 395 24.5
! . 10 3 110 0.035 15.0 6.5 3500 370 36.0
12 3 110 0.045 180 7.8 2920 395 55.5
! . 16 3 110 0.055 24.0 8.8 2190 360 76.0
20 3 110 0.070  30.0 11.0 1750 370 122.0
ReGaonossdabie 3 3 80 0.010 45 2.0 8490 255 2.0
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 80 0010 6.0 2.6 6365 190 3.0
5 3 80 0015 7.5 3.3 5095 230 5.5
6 3 80 0015 9.0 3.9 4245 190 6.5
8 3 80 0.020 120 5.2 3185 190 12,0
! . 10 3 80 0.025 15.0 6.5 2545 190 18.5
12 3 80 0.030 18.0 7.8 2120 190 26.5
16 3 80 0.040 24.0 8.8 1590 190 40.0
20 3 80 0.055  30.0 11.0 1275 210 69.5
Ghisa 3 3 130 0010 45 2.0 13795 415 35
i s O Y
6 3 130 0.020 9.0 3.9 6895 415 145
8 3 130 0.030 120 5.2 5175 465 29.0
! . 10 3 130 0.035 15.0 6.5 4140 435 425
12 3 130 0.045 18.0 7.8 3450 465 65.5
! . 16 3 130 0.055 24.0 8.8 2585 425 90.0
20 3 130 0.070  30.0 11.0 2070 435 1435

Acciaio 3 3 130 0.010 3 13795 415
a < 850 N/mm? 4 3 130 0.015 5.6 4 10345 465 10.5
p + I 5 3 130 0015 7.0 5 8275 370 13.0
6 3 130 0.020 84 6 6895 415 21.0
8 3 130 0.025 11.2 8 5175 390 35.0
10 3 130 0.030 14.0 10 4140 375 52.5
H ! . 12 3 130 0.040 16.8 12 3450 415 83.5
! . 16 3 130 0.050 19.2 16 2585 390 120.0
20 3 130 0.065  24.0 20 2070 405 194.5
AT 3 3 85 0.010 42 3 9020 270 35
850 - 1100 N/mm? 4 3 85 0.015 5.6 4 6765 305 7.0
5 3 85 0015 7.0 5 5410 245 8.5
6 3 85 0020 84 6 4510 270 13.5
8 3 85 0.025 11.2 8 3380 255 23.0
! . 10 3 85 0.030 14.0 10 2705 245 34.5
12 3 85 0.040 16.8 12 2255 270 54.5
! . 16 3 85 0.050 19.2 16 1690 255 78.5
20 3 85 0.065  24.0 20 1355 265 127.0
Acciaio inossidabile 3 3 65 0.005 4.2 3 6895 105 15
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 65 0.010 5.6 4 5175 155 35
5 3 65 0010 7.0 5 4140 125 45
6 3 65 0.015 84 6 3450 155 8.0
8 3 65 0.020 11.2 8 2585 155 14.0
! . 10 3 65 0.025 14.0 10 2070 155 215
12 3 65 0.030 16.8 12 1725 155 31.0
16 3 65 0.040 19.2 16 1295 155 415
20 3 65 0.045  24.0 20 1035 140 67.0
Ghisa 3 3 110 0.010 42 3 11670 350 44
(rigia/ teroldal) 5 3 om0 oo 70 s e ams 1o
6 3 110 0020 84 6 5835 350 17.5
8 3 110 0.025 11.2 8 4375 330 29.5
! . 10 3 110 0.030 14.0 10 3500 315 44.0
12 3 110 0.040 16.8 12 2920 350 70.5
! . 16 3 110 0.050 19.2 16 2190 330 101.5
20 3 110 0.065  24.0 20 1750 340 163.0
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Frese cilindriche NF-NV3

A taglienti lisci, esecuzione normale
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- - - Inox Ti GG(G)
850 850-1100 @1100-1300 Stainl Titani Wb
; ! : ainless | Titanium § nickel Alloys

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P45333
N° Ordine P 45333 .180

c(’;’d . gg ﬁg Ih Iz 45° o z
.180 3 6 57 7 0.10 6.0° 3
220 4 6 57 8 0.10 4.5° 3
.260 5 6 57 10 0.15 2.5° 3
.300 6 6 57 10 0.15 0.0° 3
391 8 8 63 16 0.15 0.0° 3
450 10 10 72 19 0.20 0.0° 3
.501 12 12 83 22 0.20 0.0° 3
.610 16 16 92 26 0.20 0.0° 3
.682 20 20 104 32 0.20 0.0° 3
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05
335
0 03 ";gg 375 ‘1' :
- S — e 0
3 il 0.015 4 0.5 66 335 1
3 3 105 0015 5.0 0.6 5570 2.0
X 315
iaio 4 3 105 0.020 6.0 0.8 4180 350 3.5
Acc mm? 5 105 5 8.0 : 3340 5.0
< 850 N/m 3 0.02 1.0 335
6 3 105 0.035 10.0 12 2785 45 9.0
8 3 105 0040 120 16 2090 325 13.0
10 3 105 0.055 16.0 ‘o 1670
s 0 2 . 0.0
v 2 3 10 0.065 20, 6895 20 0.5
! 16 3 105 5 03 7 235 5
20 o 0010 3 o 0.4 51 I 185 g :
5 3 ps 0.015 4 5 05 i 50 205 °'°
. 3 = N 0.6 o b
Acciaio | - 3 T T woome - =
850 - 1100 N/mm 3 0.025 8 1.0 20 205 3
6 > 65 0035 100 2 1725 1 55
8 3 65 0'040 12.0 1'6 1295 §°° 8.0
10 3 65 0.055 16.0 i 1035
3 X o gl 0.0
v 12 3 6 0.065  20. 6895 205 0.5
M 16 3 65 30 5 175 235 05
v 20 - S — 0.4 R '
bl 5 3 s 001 40 P4 -
bl 3 > T 0.6 - b
Acciaio inossidabile 4 3 s 0.020 6'0 038 2530 215 z.o
[Cr-Ni/1.4301] 2 3 &5 0.025 1;“0 1.0 :gzs 205 :'5
5 10, .
8 i 65 o 12 125 215 8.0
10 3 65 0'055 16.0 zlo 1035 05
. 12 3 65 0.065 20,0 : 2855 445 T
! 16 65 - 03 1 500 :
3 3.0 11140 1.0
20 o 0.010 o 0.4 1 400 5
3 i 10 0.015 4'0 05 &) s 445 1
3 3 1 TR ot 742 po 25
5 4 140 020 6.0 5570 4.5
Ghisa idale) 5 3 140 0. 0 0.8 55 470 5
igia / sferoidale 3 0.025 8.l 0 44 5 6.
(grigia 6 140 : 0.0 1. 715 4 0
35 10, 23 0 12
8 : 140 S 12 e 460 12.5
10 3 140 0055 160 20 230 4
. 12 3 140 0.065  20.0 .
! 16 3 140 !
! . 20
_ 05
_ e
— 0.010 0-g n 5972 BiE 1.0
3 0.010 0. 5 477 180 15
3 75 1.0 3980 25
3 0.015 3 180
s 4 75 1.2 2985 4.5
AeEm 5 B 75 0.015 6 8 85 215 0
<850 Nimm 3 0020 1. 0 2 210 =
6 3 75 0.030 2.0 12 1990 200 10.0
ap o 8 3 75 0035 24 16 1490 195 155
v 10 75 045 32 1195
3 3 75 0.0 i 20 - 05
. 3 0.055 ! 5305 1 05
/ 16 3 5 06 E 980 120 05
20 5 0.010 s 4 3 5 145 o
3 ot o010 o8 5 nee 1
3 3 0.015 1. 6 265! ) 1.5
Acciaio | 4 3 - 0.015 1.2 8 e 25
850 - 1100 Nimm E 3 5 0020 16 1 1w 120 35
6 3 50 0.025 20 2 1325 % 6.0
8 3 50 0030 24 16 995 1zo 9.5
10 3 50 o010 32 2 795 i
X 05
12 50 0 4.0 160
v 3 0.05 5305 05
16 3 0 6 3 980 120 =
u 20 =i OISTON SIS 4 NS 148 10
= 3 % o010 08 5 e 13
_ 3 3 0015 1. : 265 120 1.
iaio inossidabile a 3 % oot 12 e — 25
picda 01] 5 50 : 1.6 1590 35
[Cr-Ni/1.43 e 3 50 0.020 0 10 325 120 0
3 0.025 2. 12 1 120 6.
8 3 50 0030 24 16 995 2 9.5
10 > 50 0040 32 2 795 1
12 50 - 40 0 05
0 30
v 3 0.05 10080 0.5
16 3 50 3 3 50 225 5
20 o 0.010 0'8 4 7550 270 "0
3 o 0.010 °-° 5 60 0 300 2'5
B 3 o ESTEN S — s
G i : 3 bt 0020 12 b =
(grigia / sferoidale 3 0025 1. 10 30 265 Z:
g 6 3 95 0.030 2.0 12 2520 285 14.5
8 3 95 0'035 24 16 1890 270 2L
10 B 95 0050 32 20 1510
! 16 3 95 -
! . 20
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale

=
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A 35°

HM - 32

45°

Sgrossatura Finitura

| —— | ——

Rm Rm Rm Inox /G\E(rgznium
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U45330
N° Ordine U 45330 .178

c[’;’de gg ﬁg Ih Iz 45° z
.178* 3 3 45 7 0.10 3
218* 4 4 50 8 0.10 3
.258* 5 5 50 10 0.15 3
.300 6 6 57 10 0.15 3
391 8 8 63 16 0.15 3
450 10 10 72 19 0.20 3
.501 12 12 83 22 0.20 3
.610 16 16 92 26 0.20 3
.682 20 20 104 32 0.20 3

* solo senza weldon
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P 2 4 65 0.005 3 0.05 10345 205
< 850 N/mm? 4 4 65 0.010 6 0.10 5175 205
5 4 65 0.015 8 0.15 4140 250

6 4 65 0.015 9 0.15 3450 205

8 4 65 0.025 12 0.20 2585 260

! . 10 4 65 0.030 15 0.25 2070 250
12 4 65 0.035 18 0.30 1725 240

16 4 65 0.045 24 0.40 1295 235

20 4 65 0.055 30 0.50 1035 230

Acciaio 2 4 54 0.005 3 0.05 8595 170
850 - 1100 N/mm? 4 4 54 0.010 6 0.10 4295 170
5 4 54 0.015 8 0.15 3440 205

6 4 54 0.015 9 0.15 2865 170

8 4 54 0.025 12 0.20 2150 215

! . 10 4 54 0.030 15 0.25 1720 205
12 4 54 0.035 18 0.30 1430 200

16 4 54 0.045 24 0.40 1075 195

20 4 54 0.055 30 0.50 860 190

neaain 2 4 a2 0.005 3 0.05 6685 135
1100 - 1300 N/mm? 4 4 42 0.010 6 0.10 3340 135
5 4 42 0.015 8 0.15 2675 160

6 4 42 0.015 9 0.15 2230 135

8 4 42 0.025 12 0.20 1670 165

! . 10 4 42 0.030 15 0.25 1335 160
12 4 42 0.035 18 0.30 1115 155

16 4 42 0.045 24 0.40 835 150

20 4 42 0.055 30 0.50 670 145

Acciaio per lavorazione 2 4 30 0.005 3 0.05 4775 95
a freddo (12% Cr) 4 4 30 0.010 6 0.10 2385 95
fortemente legati 5 4 30 0.015 8 0.15 1910 115
[1.2379] 6 4 30 0.015 9 0.15 1590 95
8 4 30 0.025 12 0.20 1195 120

! . 10 4 30 0.030 15 0.25 955 115
12 4 30 0.035 18 0.30 795 110

16 4 30 0.045 24 0.40 595 105

20 4 30 0.055 30 0.50 475 105

Ghisa 2 4 50 0.005 3 0.05 7960 160
(grigia / sferoidale) 4 4 50 0.010 6 0.10 3980 160
5 4 50 0.015 8 0.15 3185 190

6 4 50 0.015 9 0.15 2655 160

8 4 50 0.025 12 0.20 1990 200

! . 10 4 50 0.030 15 0.25 1590 190
12 4 50 0.035 18 0.30 1325 185

16 4 50 0.045 24 0.40 995 180

20 4 50 0.055 30 0.50 795 175

o e 2 4 26 0.005 3 0.05 4140 85
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 26 0.010 6 0.10 2070 85
5 4 26 0.015 8 0.15 1655 100

6 4 26 0.015 9 0.15 1380 85

8 4 26 0.025 12 0.20 1035 105

! . 10 4 26 0.030 15 0.25 830 100
12 4 26 0.035 18 0.30 690 95

16 4 26 0.045 24 0.40 515 95

20 4 26 0.055 30 0.50 415 90

Rame non legato 2 4 80 0.005 3 0.05 12735 255
4 4 80 0.010 6 0.10 6365 255

5 4 80 0.015 8 0.15 5095 305

6 4 80 0.015 9 0.15 4245 255

8 4 80 0.025 12 0.20 3185 320

! . 10 4 80 0.030 15 0.25 2545 305
12 4 80 0.035 18 0.30 2120 295

16 4 80 0.045 24 0.40 1590 285

20 4 80 0.055 30 0.50 1275 280

Alluminio malleabile 2 4 100 0.005 3 0.05 15915 320
Si < 6% 4 4 100 0.010 6 0.10 7960 320
5 4 100 0.015 8 0.15 6365 380

6 4 100 0.015 9 0.15 5305 320

8 4 100 0.025 12 0.20 3980 400

! . 10 4 100 0.030 15 0.25 3185 380
12 4 100 0.035 18 0.30 2655 370

16 4 100 0.045 24 0.40 1990 360

20 4 100 0.055 30 0.50 1590 350
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale

=
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BENDS

HSS-E X\ 40°
Co8 v 15°
90° 4

Sgrossatura Finitura

T —

Rm § Rm § Rm Inox § Ti gﬁ.(:znium
<850 | 850-1100 1100-1300 Stainless [ Titanium Copper

| UNICUTaX
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E uo110
N° Ordine U 0110 .100
e W@ ho o« 2
100 | 1.0 6 49 5 30° 4
120 | 15 6 50 6 30° 4 e
140 | 20 6 51 7 25° 4
160 | 25 6 52 8 200 4 e
180 | 30 6 52 8 200 4
200 | 35 6 54 10 15 4 e
220 40 6 55 11 15 4
240 | 45 6 55 11 10° 4 e
260 | 50 6 57 13 10° 4
280 | 55 6 57 13 10° 4 e
300 60 6 57 13 00° 4
342 | 70 10 66 16 15 4 e
391 | 80 8 63 19 00° 4
420 | 90 10 69 19 05° 4 e
450 | 100 10 7 22 00° 4
470 | 110 12 79 2 05° 4 e
501 | 120 12 83 26 00° 4
570 | 14.0 12 83 26 00° 4 e
581 | 150 12 83 26 00° 4
610 | 16.0 16 92 32 00° 4 e
640 | 180 16 92 32 00° 4
682 | 20.0 20 104 38 00° 4 e
690 | 21.0 20 104 38 00° 4
www.fraisa.com
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Ao 22 4 65 0.065 33 0.55 910 245
< 850 N/mm? 24 4 65 0.070 36 0.60 860 240
25 4 65 0.070 38 0.65 830 230
28 6 65 0.080 42 0.70 740 355
30 6 65 0.085 45 0.75 690 350
! . 32 6 65 0.090 48 0.80 645 350
36 6 65 0.105 54 0.90 575 360
40 6 65 0.115 60 1.00 515 355
Pt 22 4 54 0.065 33 0.55 780 205
850 - 1100 N/mm? 24 4 54 0.070 36 0.60 715 200
25 4 54 0.070 38 0.65 690 195
28 6 54 0.080 42 0.70 615 295
30 6 54 0.085 45 0.75 575 295
! . 32 6 54 0.090 48 0.80 535 290
36 6 54 0.105 54 0.90 475 300
40 6 54 0.115 60 1.00 430 295
e 22 4 42 0.065 33 0.55 610 160
1100 - 1300 N/mm? 24 4 42 0.070 36 0.60 555 155
25 4 a2 0.070 38 0.65 535 150
28 6 42 0.080 42 0.70 475 230
30 6 22 0.085 45 0.75 445 225
! . 32 6 42 0.090 48 0.80 420 225
36 6 02 0.105 54 0.90 370 235
40 6 42 0.115 60 1.00 335 230
Acciaio per lavorazione 22 4 30 0.065 33 0.55 435 115
a freddo (12% Cr) 24 4 30 0.070 36 0.60 400 110
fortemente legati 25 4 30 0.070 38 0.65 380 105
[1.2379] 28 6 30 0.080 42 0.70 340 165
30 6 30 0.085 45 0.75 320 165
! . 32 6 30 0.090 48 0.80 300 160
36 6 30 0.105 54 0.90 265 165
40 6 30 0.115 60 1.00 240 165
Ghisa 22 4 50 0.065 33 0.55 725 190
(grigia / sferoidale) 24 4 50 0.070 36 0.60 665 185
25 4 50 0.070 38 0.65 635 180
28 6 50 0.080 42 0.70 570 275
30 6 50 0.085 45 0.75 530 270
! . 32 6 50 0.090 48 0.80 495 265
36 6 50 0.105 54 0.90 440 275
40 6 50 0.115 60 1.00 400 275
o e 22 4 26 0.065 33 0.55 375 100
[Cr-Ni/1.4301] 24 4 26 0.070 36 0.60 345 95
25 4 26 0.070 38 0.65 330 90
28 6 26 0.080 42 0.70 295 140
30 6 26 0.085 45 0.75 275 140
! . 32 6 26 0.090 48 0.80 260 140
36 6 26 0.105 54 0.90 230 145
40 6 26 0.115 60 1.00 205 140
Rame non legato 22 4 80 0.065 33 0.55 1160 300
24 4 80 0.070 36 0.60 1060 295
25 4 80 0.070 38 0.65 1020 285
28 6 80 0.080 42 0.70 910 435
30 6 80 0.085 45 0.75 850 435
! . 32 6 80 0.090 48 0.80 795 430
36 6 80 0.105 54 0.90 705 445
40 6 80 0.115 60 1.00 635 440
Alluminio malleabile 22 4 100 0.065 33 0.55 1445 375
Si < 6% 24 4 100 0.070 36 0.60 1325 370
25 4 100 0.070 38 0.65 1275 355
28 6 100 0.080 42 0.70 1135 545
30 6 100 0.085 45 0.75 1060 540
! . 32 6 100 0.090 48 0.80 995 535
36 6 100 0.105 54 0.90 885 560
40 6 100 0.115 60 1.00 795 550
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale
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BENDS

HSS-E X\ 40°
Co8 v 15°
90° 4

Sgrossatura Finitura

T —

Rm § Rm § Rm Inox § Ti gg(:%nium
<850 | 850-1100 1100-1300 Stainless [ Titanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo110
N° Ordine Uu 0110 .710

e | W% hob « 2
710 | 220 20 104 38 0.0° 4
741 | 240 20 111 45 00° 4
772 | 250 25 121 45 0.0° 4
.800 | 28.0 25 121 45 00° 6
.810 | 30.0 25 121 45 0.0° 6
832 | 320 32 133 53 00° 6
.860 | 36.0 32 133 53 0.0° 6
.881 | 40.0 32 143 63 00° 6

2
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=
o
o
o
S
® 3



0.1
155 "
10185 i :
as o.g 6790 205 g 5
0.005 o i o 2 :
2 GG 6.0 0.3 s e :
: o oors 7.5 0.4 05 2 :
2 : 2 iz 9.0 0.4 - ) -
. 3 3 64 i 5 o4 - : :
- ; ; o 0.025 1 i 0.7 1700 230
- 5 3 2 oo0ss 18, 0.9 1275 0.1
: 3 o 0.045 180 09 5 :
: 3 & 0.060  24.0 ! o = ;
10 3 64 30 °'2 5520 . o2
! . 12 3 - = ; 2 : :
: 2 o0 6.0 0.3 4140 i -
3 = 0.010 60 03 gt = ;
2 : 2 i 2.0 0.4 2760 i "
| 3 = 0.020 9 04 s = :
Acciaio 0 N/mm? 4 3 = w20 12.0 - - : .
850 - 110 5 3 o oo 1z a - :
; 3 > 0.045 180 09 : :
: 3 = 060 24.0 s 5 .
: . 02 2760 5
3 : i 2 3 0.2
12 oo 4 g 2070 60
! 3 o . ! 0.3
;s % 0.010 45 o 2 - :
. 3 = 0.010 7.5 i e : :
A z " i - -
inossidabile : : . | 830 5 .
- mOS:;da ; 3 26 3'325 12.0 0.7 690 :5 2.5
[Cr-Ni/1.430 2 : 26 Z ::.g oa 515 5 0.1
g 26 s . . 10 :
; 3 gt °'3zo 24.0 ! i = :
: 3 . o 4775 o
- 3.0 2 1 s
! . 12 3 - = 0. e - :
E p 0.010 s 02 S 145 :
3 2 0.010 60 03 n = :
2 : s E—— 0.4 o ;
: 3 2 0.020 20 04 e = i
Ghisa oidale) 4 3 p o .o i = i .
(grigia / sfer : : : i 1:.0 : 895
g 45 N ¥
0.04 0
: 3 A 60 24,
2 - 45 0.0
A B @ :
u 2 03
145 3
! 2 9550 15 10.2
15 6365 190 '
0.005 10 2 o i :
e 0.010 1 3 i 2 5
3 61 0.010 20 ; s i g
2 3 60 s : ; - : :
| : 3 & 0.020 3.0 6 s = E
Acciaio 5 4 3 &0 oo 4.0 d i - .
< 850 N/mm : 3 bt vozs :.o 1: : o :
| 60 . | 1 1 0.7
L g — — 3 505 160 07
| 3 : | s 1.8
v o] | 2o EL 2
E 20 0.010 s o - :
‘ 3 - s : 655 .
2 0.01 i ; : i :
3 20 0.015 . 25 - o
3 ] 3.0 6 : :
| = 0.020 i 5 i ;
Acciaio N/mm? 4 3 = sz .o : £ :
850 - 1100 : 3 s vozs :.o 1: - 5 :
| 50 | | 1 ; 0.3
8 3 0 0.045 50 % : 4
: 0.065 ‘ : :
10 3 50 : 1.0 3 244 = 0
! . 12 3 - - 4 = : 1.4
E 2 0.010 . s :
3 ] 2.0 ; : :
= 0.010 0 t - ;
! 2 3 : : : : .
! 2 0.015 25 : : :
inossidabile 3 23 228 : : - : :
Acciaio moS:] 4 3 E 0.025 5 : : : 1.
[Cr-Ni/1.430 : 3 - vazs :g 1: : 5 :
: 23 ! : 1 9 :
: - 005 50 - :
10 3 23 - 10 3 4245 = 03
! . 12 3 — - 4 2 z ;
E a0 0.010 1 s = :
2 : AD 0.010 20 : 2123 i :
a0 .015 . s - .
3 3 : ; s i 8 1275 1 -
4 : & i 19.8
Ghisa idale) 3 a o2 . r - :
igia / sferoi : o. : 1
(grigia / s : : Z o 12 795
: 3 P 0.045 6.0 12
; 3 AT 0.065 8.
2 g 40 I
" B ® 3
u 2
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
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>

BENDS

HSS-E X\ 30°
Co8 v 15°
90° 4

Sgrossatura Finitura

| —— | ——

Rm Rm Rm Inox /G\E.(:znium
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless Copper

| UNICUTaX
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E uo780
N° Ordine U 0780 .100

S ho o« 2
100 | 1.0 6 49 5 105° 3
120 | 15 6 50 6 100° 3 e
140 | 20 6 51 7 85 3
160 | 25 6 52 8 65° 3 e
180 | 30 6 52 8 60° 3
200 | 35 6 54 10 45° 3 e
220 | 40 6 55 1 350 3
240 | 45 6 55 11 25 3 e
260 | 50 6 57 13 15° 3
280 | 55 6 57 13 10° 3 e
300 | 6.0 6 57 13 00° 3
322 | 65 10 66 16 400 3 e
342 | 70 10 66 16 350 3
391 | 80 8 63 19 0.0° 3 e
402 | 80 10 69 19 250 3
420 | 90 10 69 19 15 3 e
450 | 100 10 7 2 00° 3
470 | 11.0 12 79 2 10° 3 e
501 | 120 12 83 26 00° 3
540 | 13.0 12 83 26 00° 3 e
570 | 140 12 83 26 00° 3
581 | 15.0 12 83 26 00° 3 e
610 | 16.0 16 92 32 00° 3
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Ghisa
(grigia / sferoidale)

3 0.070 27.0 1130 235
20 3 64 0.080 30.0 1.4 1020 245 10 5
22 3 64 0.085 33.0 1.6 925 235 12.0
25 3 64 0.100 375 1.8 815 245 16.0
18 3 52 0.070 27.0 13 920 195 6.5
20 3 52 0.080 30.0 1.4 830 200 8.5
22 3 52 0.085 33.0 1.6 750 190 9.5
25 3 52 0.100 37.5 1.8 660 200 13.0
18 3 26 0.070 27.0 13 460 95 3.0
20 3 26 0.080 30.0 1.4 415 100 4.0
22 3 26 0.085 33.0 1.6 375 95 5.0
25 3 26 0.100 375 1.8 330 100 6.5
18 3 45 0.070 27.0 13 795 165 5]
20 3 45 0.080 30.0 14 715 170 7.0
22 3 45 0.085 33.0 1.6 650 165 8.5
25 3 45 0.100 375 1.8 575 175 115

3 0.070 1060 225 36.5
20 3 60 0.080 10.0 20 955 230 46.0
22 3 60 0.085 11.0 22 870 220 53.0
25 3 60 0.100 12.5 25 765 230 72.0
18 3 50 0.070 9.0 18 885 185 30.0
20 3 50 0.080 10.0 20 795 190 38.0
22 3 50 0.085 11.0 22 725 185 45.0
25 3 50 0.100 125 25 635 190 59.5
18 3 23 0.070 9.0 18 405 85 14.0
20 3 23 0.080 10.0 20 365 90 18.0
22 3 23 0.085 11.0 22 335 85 20.5
25 3 23 0.100 125 25 295 90 28.0
18 3 40 0.070 9.0 18 705 150 245
20 3 40 0.080 10.0 20 635 150 30.0
22 3 40 0.085 11.0 22 580 150 36.5
25 3 40 0.100 125 25 510 155 48.5




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
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(7}
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>

BENDS

HSS-E X\ 30°
Co8 v 15°
90°

Sgrossatura Finitura

| —— | ——

G(G
Rm Rm Rm [110) 4 lGuu(mznium
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo0780
N° Ordine U 0780 .640

e | B hob « z
.640 | 18.0 16 92 32 0.0° 3
.671 | 20.0 16 98 38 0.0° 3
.682 | 20.0 20 104 38 0.0° 3
710 | 22.0 20 104 38 0.0° 3
772 | 250 25 121 45 0.0° 3
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0.2
9550 190 0.4
e —— 10
0.010 0.8 155
60 5 3.0 3820 14
3 2 60 0.01 0 13 85 160 6
2 0.020 5 1.5 31 165 2
- 3 60 6.0 2385 43
Acciaio X 5 2 60 0.025 0 2.0 10 170 4
< 850 N/mm 2 0.035 8. 25 19 205 J
6 2 60 0.045 10.0 30 1590 15 13.8
8 2 60 0.065 12.0 4'0 1195 210 21.0
10 2 60 0.090 16.0 .0 955 2
12 60 20.0 > 155 02
St 16 2 60 0110 o kN 03
20 2 @ ool 20 R -
B 2 48 0.015 30 13 = 5 125 !
3 2 3 0.020 5 o 15 2540 135 22
AEHD | > 2 P 0025 60 20 s 33
850 - 1100 N/mm 2 0.035 8, 25 1 165 »
6 2 48 0.045 10.0 30 1275 70 10.9
3 > 48 0.065 | 120 a0 955 170 17.0
10 5 48 009  16.0 50 765 1 ;
12 a8 FoR G : 80 3
! 16 2 g 0.11 05 3980 30 0.2
. 2 2 - T z.g 08 zssz o5 0.4
! 3 2 25 0.015 3'0 13 1595 65 0.6
b . 2 = OICZ00 NG 15 Az 70 L1
Acciaio inossidabi 2 0.025 6. 2.0 - 70 =
i1.4301] 5 25 8.0 795 3.1
[Cr-Ni/1.4 6 2 2 0.035 0.0 25 65 85 3
& 2 B 0w 100 23 © o >
5 ] T
10 : 25 ooy e = 400 Eil .
12 25 - 200 . 135 0
10
! 16 2 = 0.1 i 6685 135 03
2 2 2 O RO —— —— -
3 2 a2 0.015 3‘0 13 26 0 110 1
2 2 0.020 5 1.5 2230 115 1.8
Ghisa idale) : 2 :z 0.025 “'8 2.0 1675 120 3'(2)
(grigia / sferoidale] 2 0035 8 25 133 145 2
6 > 22 0045 10.0 30 115 150 9.6
g 2 4: 0.065  12.0 4.0 835 145 14.5
10 2 4 0.090 16.0 5.0 670
. 12 2 42 0'110 20.0 .
H 16 2 42 -
! . 20
_ 0.1
_ 2 8755 1!1“5, 04
0005 08 3 5835 108 1.1
55 1.2 3500 1.7
- 2 55 0.010 0 5 0 115
2 . TR 6 . 110 18
Acciaio : 2 = oo 2 S — =
< 850 N/mm 2 0.025 3. 10 175 160 9.
6 2 55 0.035 4.0 12 1460 55 15.9
ap aw 8 > 55 0055 48 16 1095 1 P 25.6
v 10 3 o ds el o 8715 1 o
! . 12 > 55 009 80 7160 70 03
) 16 = 55 08 2 775 95 g
20 - 0.005 b 3 4 5 85 0
2 0.010 1. 5 286. 95 14
2 3 4: 0015 2.0 A 2385 = 23
o 3 : .4 0 A
Acciaio m2 5 2 :5 0.020 : 2 8 130 100 ; g
850 - 1100 N/m 2 0.025 3. 01 130 :
6 2 45 035 4.0 1195 12.8
0. 12 125
8 2 45 0055 48 16 895 = 208
10 2 a5 0.070 6.4 20 7ns ! 0.1
! . 12 2 45 0.090 8.0 3500 35 02
16 > 45 . 2 25 45 7
v 20 5 0.005 - 3 23 H 40 o
! 2 > 0010 1. 5 140 5 0.6
T : 2 7 S 6 i 5 20
Acciaio inossi 2 0.020 T 8 50 i
[Cr-Ni/1.4301] Z 2 ;; 0.025 :ﬁ 10 ;22 65 :z
8 . 2 e — - uo & 10.4
10 > 22 070 64 350
b » 0.0 i 20 5 0.1
v 2 0.090 - 5730 Bl 03
16 5 22 s 2 20 75 Z
20 - S o.z 3 38 0 7 0.
. 2 o oot 12 —T 75 11
2 3 0015 2 A 191 7 18
Ghiea 3 > 36 0020 24 g 1430 s 32
igia / sferoidale) 5 36 : 3.2 1145 6.0
{grigia / s 2 0.025 10 105
6 2 36 035 4.0 955 10.2
3 36 0. 438 12 715 100 168
2 0.055 : 16 105 -
10 > 36 0070 64 5 575
. 12 E 36 o5 8.0
! 16 2 36 -
! . 20
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione normale

=
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BENDS

HSS-E X\ 30°
Co8 v 15°
90° ds ds

Sgrossatura Finitura

| s—— —

Rm Rm Rm Inox /G\E.(:znium
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo770
N° Ordine U 0770 .100

S ho o« 2

100 | 10 6 49 5 15 2

120 | 15 6 50 6 100° 2 e

140 | 20 6 51 7 85° 2

160 | 25 6 52 8 65° 2 e

180 | 30 6 52 8 60° 2

220 | 40 6 55 11 350 2 e

260 | 50 6 57 13 15 2

300 | 6.0 6 57 13 00° 2 e

391 | 80 8 63 19 00° 2

450 | 10.0 10 72 2 0.0° 2 e

501 | 120 12 83 26 00° 2

570 | 140 12 83 26 00° 2 e

610 | 16.0 16 92 32 00° 2

682 | 20.0 20 104 38 0.0° 2 e
|
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

4 4 150 0.025 4 2.6 11935 1195 125
5 4 150 0.035 5 33 9550 1335 21.5
6 4 150 0.040 6 3.9 7960 1275 30.0
8 4 150 0.055 8 5.2 5970 1315 54.5
10 4 150 0.065 10 6.5 4775 1240 80.5
12 4 150 0.080 12 7.8 3980 1275 119.5
16 4 150 0.090 16 104 2985 1075 179.0
20 4 150 0.110 20 13.0 2385 1050 273.0
4 4 115 0.025 4 2.6 9150 915 9]
5 4 115 0.035 5 3.3 7320 1025 16.5
6 4 115 0.040 6 39 6100 975 23.0
8 4 115 0.055 8 5.2 4575 1005 42.0
10 4 115 0.065 10 6.5 3660 950 62.0
12 4 115 0.080 12 7.8 3050 975 91.5
16 4 115 0.090 16 104 2290 825 1375
20 4 115 0.110 20 13.0 1830 805 209.5
4 4 50 0.015 4 2.6 3980 240 2i5)
5 4 50 0.020 5 33 3185 255 4.0
6 4 50 0.025 6 3.9 2655 265 6.0
8 4 50 0.035 8 5.2 1990 280 115
10 4 50 0.040 10 6.5 1590 255 16.5
12 4 50 0.050 12 7.8 1325 265 25.0
16 4 50 0.055 16 104 995 220 36.5
20 4 50 0.065 20 13.0 795 205 53.5
4 4 60 0.015 4 2.6 4775 285 3.0
5 4 60 0.025 5 3.3 3820 380 6.0
6 4 60 0.030 6 3.9 3185 380 9.0
8 4 60 0.040 8 5.2 2385 380 16.0
10 4 60 0.045 10 6.5 1910 345 225
12 4 60 0.060 12 7.8 1590 380 35.5
16 4 60 0.065 16 104 1195 310 515
20 4 60 0.075 20 13.0 955 285 74.0

4 4 120 0.020 4 9550 765 11.0
5 4 120 0.025 4.5 5 7640 765 17.0
6 4 120 0.035 5.4 6 6365 890 29.0
8 4 120 0.045 7.2 8 4775 860 49.5
10 4 120 0.055 9.0 10 3820 840 75.5
12 4 120 0.065 10.8 12 3185 830 107.5
16 4 120 0.075 12.8 16 2385 715 146.5
20 4 120 0.095 16.0 20 1910 725 232.0
4 4 90 0.020 3.6 4 7160 575 85
5 4 90 0.025 4.5 5 5730 575 13.0
6 4 90 0.035 5.4 6 4775 670 215
8 4 90 0.045 7.2 8 3580 645 37.0
10 4 90 0.055 9.0 10 2865 630 56.5
12 4 90 0.065 10.8 12 2385 620 80.5
16 4 90 0.075 12.8 16 1790 535 109.5
20 4 90 0.095 16.0 20 1430 545 174.5
4 4 40 0.010 3.6 4 3185 125 2.0
5 4 40 0.015 4.5 5 2545 155 35
6 4 40 0.020 5.4 6 2120 170 5]
8 4 40 0.025 7.2 8 1590 160 9.0
10 4 40 0.035 9.0 10 1275 180 16.0
12 4 40 0.040 10.8 12 1060 170 22.0
16 4 40 0.045 12.8 16 795 145 29.5
20 4 40 0.055  16.0 20 635 140 45.0
4 4 50 0.015 3.6 4 3980 240 2]
5 4 50 0.020 4.5 5 3185 255 5.5
6 4 50 0.025 5.4 6 2655 265 85
8 4 50 0.035 7.2 8 1990 280 16.0
10 4 50 0.045 9.0 10 1590 285 255
12 4 50 0.050 10.8 12 1325 265 345
16 4 50 0.060 12.8 16 995 240 49.0
20 4 50 0.070  16.0 20 795 225 72.0




Frese cilindriche NX-VD

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico

HM )\ 45°
MG10 y-10°

45°

27
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v Sgrossatura Finitura
=11 — T |
Rm | Rm | Rm | HRc | HRC Ti e eel
850-1100 [ 1100-1300§1300-1500 4856 56-60 Titanium
Rivestimento  Articolo Codice-o _
- v P 15342 .220 P15342
N° Ordine .
7 P15242
o d1 d2 °
Code s v ds I I2 I3 45 o z
.220 4 6 3.7 57 6 16 0.10 3.0° 4
.260 5 6 4.6 57 8 18 0.15 1.5° 4
.300 6 6 55 57 9 20 0.15 0.0° 4
391 8 8 7.4 63 12 26 0.15 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 15 31 0.20 0.0° 4
501 12 12 11.0 83 18 37 0.20 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 24 43 020 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 30 53 020 0.0° 4
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5.0
11670 935 85
3 i 8755 875 25
0.020 24 840 12
110 4 7005 20.0
4 0.025 3.0 935
3 4 110 0.030 5 36 5835 875 335
iaio da 4 110 . 0 6 - 4375 54.5
Acciaio 4 0.04 4.8 910
utensile temprato 5 4 110 0050 8 6.0 U 505
42 - 48 HRC 6 4 110 0.065 10 72 2320 875 56.0
8 4 110 0.075 12 4'0 2190 75 87.5
10 4 110 0.100 16 5‘0 1750 8
12 110 20 : 445 25
! 4 0.125 7425 45
16 4 110 3 1.8 570 445 0
. 20 0.015 24 5 535 8
! 4 70 0020 4 30 4455 220 11.0
3 a 70 0030 5 b 3715 200 19.0
frndh 4 4 B oo ¢ I —
utensile temprato 5 4 70 0.045 8 6.0 2230 480 45
48 - 52 HRC 6 4 1 o0ss 10 w0 13 00 390
8 4 70 0.065 12 40 1395 90 49.0
10 . o e 0 ms 4
12 70 110 20 2 330 15
16 4 70 0.11 78 5305 20 3.0
D 20 4 57 3 : 3980 3 5.0
0.01 2.4 320
P 50 a 3185 5.5
4 0.020 3.0 265
3 50 5 2655 1.0
4 0.025 3.6 280
ek 4 50 5 6 1990 17.0
Acciaio 4 0.02 48 285
utensile temprato 5 4 50 0035 8 6.0 (L 1055
52 - 56 HRC 6 4 50 0.045 10 3.0 e 19.0
8 . U e o —
10 M 50 0075 16 50 79 2
12 50 - 20 - — 05
16 4 50 0.090 T 2655 9 1.0
» 2 4 03 ’ 1990 11 15
0.01 24 95
! . 25 4 1590 25
4 0.015 3.0 106
3 25 5 1325 4.0
4 0.015 3.6 100
. 4 25 6 995 6.5
Acciaio 4 0.020 4.8 11
utensile temprato B 4 2 0.025 8 6.0 795 106 40
56 - 60 HRC 6 4 23 0.035 10 3.0 565 109 7.0
8 . P — a0 T J—
10 M 25 0.055 16 50 400 I
12 a 25 0065 20 :
16 4 25 .
xB : B
25
3 10080 505 5.0
605
5 15 7560 75
0.01 4 605
95 2.0 6050 11.0
a 0.020 5 605
3 95 25 5040 19.5
n 4 9% 0.025 0 3 0 605
Acciaio da 4 0.030 3. 8 378 605 305
utensile temprato B 4 95 0.040 4.0 10 3025 605 435
42 - 48 HRC 6 a % 000 50 T 1m0 e s
dp 2w 8 4 95 0.060 6.0 16 1890 5 60.5
+ 10 i 95 0.080 4.0 i 1510 60 5
H B 5 4 5 om0 s P T
Y 16 4 35 15 B 4775 380 5.0
. 20 0.015 d 4 380 :
bl - 60 0020 20 = I 6.0
3 60 v 25 3185 105
4 0.025 6 335
Acciaio da 4 4 50 0.025 3.0 8 2385 345 17.5
utensile temprato 5 4 60 0035 40 10 L 2510
48 - 52 HRC 6 4 60 0.045 5.0 12 1590 360 23.0
8 4 60 0.055 6.0 16 1195 5 34.5
10 3 T % 955 34
12 60 0% 50 70 10
4 0.09 4245 15
16 60 3 190 :
4 1.5 3185 25
. 20 0.010 4 205
! 40 2.0 2545 4.0
4 0.015 5 210
3 40 25 2120 6.0
a 4 prt 0.020 4 6 5 190
Acciaio da 4 0025 3. 8 b 205 105
utensile temprato 5 4 40 0.030 4.0 10 1275 210 1530
52 - 56 HRC 6 4 40 0040 5.0 o 1060 205 13.0
3 a 40 0050 60 16 795 5 205
10 40 ! 4.0 635 20
4 0.065 20 3
12 40 080 5.0 76 L.
4 0.08 2120 05
16 4 40 3 70 :
. 20 15 1590 1.0
0.009 4 n
D 2 20 1275 15
1 0.011 5 72
3 20 25 1060 25
2 4 20 0.014 o 6 73
Acciaio da 4 0.017 3. 8 795 74 3.5
utensile temprato 5 4 20 0023 4.0 10 635 72 30
56 - 60 HRC 6 4 20 0.029 5.0 12 530 74 4.5
8 20 . 6.0 400 7.5
4 0.034 16 73
10 M 20 0.006 4.0 20 320
12 s 20 0057 50
16 4 20 s
%5 :
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Frese cilindriche HX

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico

X-Generation

HM X\ 55°
MG10 y-10°

45°

27

Sgrossatura Finitura
———— [ ———

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — |1—/_3 P5348 D5348
N° Ordine P 5348 .180
L P5248 D5248

c(’;’d . gg ﬁg d3 Ih Iz I3 45° o z
.180 3 6 2.8 57 4 14 0.10 4.5° 4
220 4 6 3.7 57 5 16 0.10 3.0° 4
.260 5 6 4.6 57 6 18 0.15 1.5° 4
.300 6 6 5.5 57 7 20 0.15 0.0° 4
.391 8 8 74 63 9 26 0.15 0.0° 4
450 10 10 9.2 72 1 31 0.20 0.0° 4
.501 12 12 11.0 83 13 37 0.20 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 17 43 0.20 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 21 53 0.20 0.0° 4
172 25 25 24.0 121 26 64 0.25 0.0° 4
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Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC

3 4 75 0.020 3 1.2 7960 635 25
4 4 75 0.025 4 1.6 5970 595 4.0
5 4 75 0.030 5 2.0 4775 575 6.0
6 4 75 0.040 6 2.4 3980 635 9.0
8 4 75 0.050 8 3.2 2985 595 15.0
10 4 75 0.065 10 4.0 2385 620 25.0
12 4 75 0.075 12 4.8 1990 595 345
16 4 75 0.100 16 4.0 1490 595 38.0
20 4 75 0.125 20 5.0 1195 600 60.0
3 4 60 0.015 3 1.2 6365 380 15
4 4 60 0.020 4 1.6 4775 380 25
5 4 60 0.030 5 2.0 3820 460 4.5
6 4 60 0.035 6 24 3185 445 6.5
8 4 60 0.045 8 3.2 2385 430 11.0
10 4 60 0.055 10 4.0 1910 420 17.0
12 4 60 0.065 12 3.0 1590 415 15.0
16 4 60 0.090 16 4.0 1195 430 27.5
20 4 60 0.110 20 5.0 955 420 42.0
3 4 30 0.015 3 1.2 3185 190 0.5
4 4 30 0.020 4 1.6 2385 190 1.0
5 4 30 0.025 5 2.0 1910 190 2.0
6 4 30 0.025 6 2.4 1590 160 25
8 4 30 0.035 8 3.2 1195 165 4.0
10 4 30 0.045 10 4.0 955 170 7.0
12 4 30 0.055 12 3.0 795 175 6.5
16 4 30 0.075 16 4.0 595 180 115
20 4 30 0.090 20 5.0 475 170 17.0
3 4 25 0.010 3 1.2 2655 106 0.5
4 4 25 0.010 4 1.6 1990 80 0.5
5 4 25 0.015 5 2.0 1590 95 1.0
6 4 25 0.015 6 2.4 1325 80 1.0
8 4 25 0.025 8 3.2 995 100 235)
10 4 25 0.030 10 4.0 795 95 4.0
12 4 25 0.035 12 3.0 665 93 35
16 4 25 0.045 16 4.0 495 89 5.5
20 4 25 0.055 20 5.0 400 88 9.0
3 4 70 0.015 15 3 7425 445 2.0
4 4 70 0.020 2.0 4 5570 445 35
5 4 70 0.030 25 5 4455 535 6.5
6 4 70 0.035 3.0 6 3715 520 9.5
8 4 70 0.045 4.0 8 2785 500 16.0
10 4 70 0.055 5.0 10 2230 490 24.5
12 4 70 0.065 6.0 12 1855 480 345
16 4 70 0.090 4.0 16 1395 500 32.0
20 4 70 0.110 5.0 20 1115 490 49.0
3 4 50 0.015 15 3 5305 320 15
4 4 50 0.020 2.0 4 3980 320 2.5
5 4 50 0.025 25 5 3185 320 4.0
6 4 50 0.025 3.0 6 2655 265 5.0
8 4 50 0.035 4.0 8 1990 280 9.0
10 4 50 0.045 5.0 10 1590 285 14.5
12 4 50 0.055 6.0 12 1325 290 21.0
16 4 50 0.075 4.0 16 995 300 19.0
20 4 50 0.090 5.0 20 795 285 28.5
3 4 30 0.010 15 3 3185 125 0.5
4 4 30 0.013 2.0 4 2385 125 1.0
5 4 30 0.017 25 5 1910 130 15
6 4 30 0.020 3.0 6 1590 125 25
8 4 30 0.027 4.0 8 1195 130 4.0
10 4 30 0.033 5.0 10 955 125 6.5
12 4 30 0.040 6.0 12 795 125 9.0
16 4 30 0.053 4.0 16 595 125 8.0
20 4 30 0.067 5.0 20 475 125 125
3 4 20 0.008 15 3 2120 68 0.5
4 4 20 0.011 2.0 4 1590 70 0.5
5 4 20 0.013 25 5] 1275 66 1.0
6 4 20 0.016 3.0 6 1060 68 1.0
8 4 20 0.021 4.0 8 795 67 2.0
10 4 20 0.026 5.0 10 635 66 35
12 4 20 0.032 6.0 12 530 68 5.0
16 4 20 0.042 4.0 16 400 67 4.5
20 4 20 0.053 5.0 20 320 68 7.0




Frese cilindriche HX-H

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico
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XT  y-10°

45°
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Sgrossatura Finitura

| 9 - ]

Rm HRC § HRC § HRC
1300-1500f 4856 56-60 > 60

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Wi D 5304 180 — e
N° Ordine . — D5244
A gg ﬁg d3 I I2 I3 45° o z
.180 3 6 2.8 57 4 14 010 45° 4
.220 4 6 3.7 57 5 16 010 3.0° 4
.260 5 6 4.6 57 6 18 015 15° 4
.300 6 6 55 57 7 20 015 0.0° 4
391 8 8 74 63 9 26 015 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 1" 31 020 0.0° 4
501 12 12 11.0 83 13 37 020 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 17 43 020 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 21 53 020 0.0° 4
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10 -
5 5
) 8490 510 : o
3 1.6 6365 510 7.5
0.015 4 1. 5095 510 e
a T e 24 ams w0 e
3 0.025 - 3185 50
il 4 : 80 0.030 g 3.2 2545 :50 31 :
ciaio inossidabile 5 4 80 0.040 10 4.0 2120 540 3: 0
s Ni/1.4301] 6 50 L0 438 (E T 4
[Cr o 4 80 0.065 p 4.0 1275 o
10 % £1 0.085 10 5.0 445 3.0
12 : 80 0.0% 2 12 74§: 445 45
80 3 55 445
! . 16 4 5 1.6 5 6.5
0.01 445! 5
20 P 73 0.020 ; 2 2 3715 ::5 :; :
7 25 2. 85 -
3 0.0 27, 90
i a 3 0 o0 g o pho B
iaio inossidabile 5 70 0.040 0 4.0 1855 475 30.
Acciai Mo-.../1.4571] . 4 70 0.055 12 48 1395 00 40.0
[Crh g 4 70 0065 1 p 4.0 115 & o5
10 ¥ z0 S 5.0 160 10
12 . 4 00% 2 L e 15
70 3 : 19 160 5
. 16 4 0.015 1.6 1590 2.
= 4 160 5
20 25 0 2.0 5 3.
0.02 132 40
4 25 5 2 24 95 1 6.0
3 4 0.02 6 9 145 o
25 30 3.2 95 8.
4 0.0 8 7 135
ciaio resistente 5 : 25 0.035 0 4.0 665 130 ::
Alc calore 6 " 25 0.045 12 Lid 495 135 i
:cciaio duplex 8 4 i: 0.050 16 :g 400 5 05
62] 0.065 d 9! 0.5
(747 TR 5 o R
9
16 4 S — 1.6 955 r =
20 15 0.020 5 2.0 795 P 2.5
3 . = T - Al 595 85 22
1 0 - 75 -
S 4 0.03f 4 0
e e Ch = : 15 0.035 13 4.0 400 :o S.g
-Legurite > 6 4 15 0.045 ) 4.8 300 - 8.
Rin > 1000 N/ 8 4 15 0.050 16 4-2 240
15 5 5.
linconel 718] 10 4 e
12 4 15 i
] R R
20
380 4.5
3 S 380 7.0
: 4775 Tl Y-
0.015 3.0 3820 380 8-0
7l 0.020 38 5 3185 380 1 1'5
I pomE o
3 0.030 1910 50 y
- ciaio inossidabile 5 : = D010 ;(5, b 1530 305 S:g
Ac -Nil1.4301] 6 4 60 0.055 9'0 12 1195 — 80.
G g . 60 0.055 80 ;g 955 25
60 085 . 350 0
ap + S :g : 60 3'105 10.0 3 58;: 350 ‘;'5
60 : 43 50 ’
16 a 015 23 4 3500 3 9.5
0 3.0 350 0
I J - 3 - - e 0 S —
5 25 : 190 -
3 4 0.0 45 2 385 0
55 30 8 50 1.
S 4 0.0 v 17 80
o inoss'dab":] 5 : 55 0.040 g g 10 1460 :70 47‘3
Achi.Mo-.--“ 5 6 53 0.055 0 12 1095 370 4.
[Cr- g 4 55 0.065 9'0 16 875 10
10 - B 0.085 8‘0 20 125 15
12 : 33 O=105% 0" 3 21;8 125 25
55 3 15 130 y
16 4 5 2. 4 5 3.5
0.01 0 127 125
20 20 0 3. 5 0 5.5
0.02 106 10
4 20 5 38 6 95 1 85
3 4 0.02 45 7 115 5
20 30 8 35 11.
4 0.0 0 6 105
Acciaio resistente 5 : :g 0.035 3_5 :g 530 110 ;gg
lore 6 0.045 400 15 i
P 8 . ZONE5 - % B 4 e —
62] 0.070 y 6 1.0
(747 12 . 2 om0 100 S— & 10
.3 6! 0
16 4 0.015 2 4 635 2.
; 65
20 10 0 3.0 5 0 25
0.02 53 55
3 4 0 oo as s a0 o a5
ichel 4 4 10 0.030 - 8 320 = 6.
di niche 4 10 6.0 10 7.0
he a base 5 4 0.035 75 265 55 g
Leg ite 6 10 0.045 T 12 200 60 12,
induri m? 4 0 9.0 16
Rm > 1000 N/mi 3 4 :0 0.050 3.0 20 160
[Inconel 718] 10 i b o.07g 0
12 0.09
. 10
] noo
20
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Frese cilindriche SX

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico
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HM X\ 55°
MG10 vy 15°

45°

27l

% Sgrossatura Finitura
e e e — | — T ]
Rm | Rm mox T HECiSiee
< 850 850-1100 Stainless - Titanium
Rivestimento  Articolo Codice-o _
N- Ordh P 5318 .180 Po318
N° Ordine .
L P5218
o d d2 °
Code s v d3 h Iz I3 45 a oz
.180 3 6 2.8 57 4 14 0.10 4.5° 4
.220 4 6 3.7 57 5 16 0.10 3.0° 4
.260 5 6 4.6 57 6 18 015 1.5° 4
.300 6 6 55 57 7 20 015 0.0° 4
391 8 8 7.4 63 9 26 0.15 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 1 31 020 0.0° 4
.501 12 12 11.0 83 13 37 020 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 17 43 020 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 21 53 020 0.0° 4
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15
380 ”
8490 350 23
by 6365 — i
- L ——— 380 :
0.01 : is 2 - :
80 0.020 - zo = : ;
3 80 0.025 : 24 22 : ;
3 3 80 P : : : :
inossidabile 4 3 i : 04g ; : E
iaio inossi 5 3 - oos : : :
Acqa_': 4301] 6 3 i 005 : : :
[Cr-Nir1.. 8 3 2 103 i : :
10 3 : e 5570 = 53
12 3 ; : 30 4455 o 5o
16 o.010 : is 2 : :
! . 70 0.02 - Zo “ = ;
3 70 0.025 . 24 = - :
i : : g i 155 360
iaio inossidabile 5 3 ;o g:gss :g 23 2 :
AcC|a_"|’v|0____/1 A4571] 6 3 - 0035 ; . 120 :
[Cr-Ni- 8 3 = 503 i : :
10 3 : by 1990 Al io
: 3 - oM 120 i
16 0.01 : is 2 : :
! . 25 0.020 - Zo : : s.o
3 25 0.025 : 24 = : ;
: : 2: 0.0:2 . 52 - :
: 0.0 . s 5
iaio resistente 5 3 = oa3s : :.o : 0.5
Acdi o 6 3 2 ton : : :
al ca io duplex F 3 5 oo £ : :
Amasz} 2 3 25 1.2 1195 70 1.0
[1.44 PHI 12 3 5 3 ; - 70 :
[17- 16 0.01 : 16 Z 60 :
15 0.020 : Zo - : ;
3 15 0.025 : 24 = : 35
3 3 15 popses ; s - : .
di nichel : 3 1: oni: 4 ; :
he a base : 1 : o : :
:-:gurite N g : :: o.gzo :
0 0.!
Rm > 1:)(7)18] : 3 :
[Inconel . 3
P i
! 26 2.5
6365 o x
: 477(5) 285 -
5 382 - s
: 2.0 : e ;85 1:.0
0.020 22 : = : ;
3 60 0.025 - 8 T 310 :
6 0.! 0 : :
io inossidabile 5 3 o tow :.o :6 : 1.0
Acciai 1.4301] 6 3 o oo a : 2.0
[Cr-Nif1. [ 3 & oos 7 : :
10 3 60 p 4375 = 53
adp, aw 12 3 = 1.3 ; mg : :
; | : 292 = s
+ ! . 55 0.020 = : = :90 ;35
3 55 0.025 - : = : :
/ 3 3 5: o,ozg 5o ; : -
inossidabile ; : :5 0-355 i ; : 5
iaio inossi 71] o- : 16 |
Acciai Mo-.../1.45 6 3 = oo - : :
[Cr-Ni- 8 3 . 005 z : :
10 3 - 5 3 159g : 1.5
12 3 ) 4 : : .5
16 0.015 - ; = 85 :.5
! . 20 0.020 2 : - : 6.0
3 20 0.025 > ‘ 635 : ;
= EEEE :
0.0. 0 i ;
iaio resistente 5 3 = oazs :.o : : :
Acdi lore 6 3 e oos i : :
al ca io duplex 8 3 2 oo 5 : :
Amasz} 2 : 20 3 795 50 1.0
[1-4': PH] 12 3 * 4 . 50 :
[17- 16 0.015 o : = 40 :
10 0.020 = : - : :
3 10 0.025 20 ‘ 2 : 2.0
; ; I 0.030 . 3 265 :
di nichel 4 3 13 0-03: i : ;
he a base 5 . i 0.040 ; :
Leg ite 2 5 : : : 4.0
R 1000 N/mm ‘ : : =
i | 718] k : :
[Inconel : 3
o] i

i m
w.fraisa.co
WW!
96



Frese cilindriche SX-3

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico

c
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HM X\ 55°
MG10 vy 15°

45°

@ Sgrossatura Finitura
——— ] | — T ]
Rm | Rm mox T HECiSiee
< 850 850-1100 Stainless - Titanium
Rivestimento  Articolo Codice-o _
N- Ordh P 5315 .180 Po313
N° Ordine .
L P5215
o d d2 °
Code s v d3 h Iz I3 45 a oz
.180 3 6 2.8 57 4 14 0.10 4.5° 3
.220 4 6 3.7 57 5 16 0.10 3.0° 3
.260 5 6 4.6 57 6 18 015 1.5° 3
.300 6 6 55 57 7 20 015 0.0° 3
391 8 8 7.4 63 9 26 0.15 0.0° 3
.450 10 10 9.2 72 1 31 020 0.0° 3
.501 12 12 11.0 83 13 37 020 0.0° 3
.610 16 16 15.0 92 17 43 020 0.0° 3
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio per lavorazione
a freddo (12% Cr)
fortemente legati
[1.2379]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio per lavorazione
a freddo (12% Cr)
fortemente legati
[1.2379]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

3 4 190 0.020 3 14 20160 1615 6.5
4 4 190 0.030 4 1.8 15120 1815 13.0
5 4 190 0.040 5 23 12095 1935 22,0
6 4 190 0.050 6 2.7 10080 2015 325
8 4 190 0.065 8 3.6 7560 1965 56.5
10 4 190 0.080 10 4.5 6050 1935 87.0
12 4 190 0.095 12 5.4 5040 1915 124.0
16 4 190 0.125 16 7.2 3780 1890 217.5
20 4 190 0.155 20 9.0 3025 1875 3375
3 4 140 0.020 3 14 14855 1190 5.0
4 4 140 0.030 4 1.8 11140 1335 9.5
5 4 140 0.040 5 23 8915 1425 16.0
6 4 140 0.050 6 2.7 7425 1485 24.0
8 4 140 0.065 8 3.6 5570 1450 42.0
10 4 140 0.080 10 4.5 4455 1425 64.0
12 4 140 0.095 12 5.4 3715 1410 91.5
16 4 140 0.125 16 7.2 2785 1395 160.5
20 4 140 0.155 20 9.0 2230 1385 249.5
3 4 70 0.020 3 14 7425 595 2i5)
4 4 70 0.030 4 1.8 5570 670 5.0
5 4 70 0.035 5 23 4455 625 7.0
6 4 70 0.045 6 2.7 3715 670 11.0
8 4 70 0.060 8 3.6 2785 670 195
10 4 70 0.070 10 4.5 2230 625 28.0
12 4 70 0.085 12 5.4 1855 630 41.0
16 4 70 0.110 16 7.2 1395 615 71.0
20 4 70 0.140 20 9.0 1115 625 1125
3 4 90 0.015 3 14 9550 575 215]
4 4 90 0.020 4 1.8 7160 575 4.0
5 4 90 0.025 5 23 5730 575 6.5
6 4 90 0.030 6 2.7 4775 575 9.5
8 4 90 0.040 8 3.6 3580 575 16.5
10 4 90 0.050 10 4.5 2865 575 26.0
12 4 90 0.060 12 5.4 2385 570 37.0
16 4 90 0.075 16 7.2 1790 535 61.5
20 4 90 0.100 20 9.0 1430 570 102.5

3 4 155 0.015 3 16445 985
4 4 155 0.020 3.2 4 12335 985 12.5
5 4 155 0.030 4.0 5 9870 1185 235
6 4 155 0.040 4.8 6 8225 1315 38.0
8 4 155 0.050 6.4 8 6165 1235 63.0
10 4 155 0.065 8.0 10 4935 1285 103.0
12 4 155 0.075 9.6 12 4110 1235 1425
16 4 155 0.075 8.0 16 3085 925 118.5
20 4 155 0.095  10.0 20 2465 935 187.0
3 4 105 0.015 24 3 11140 670 5.0
4 4 105 0.020 3.2 4 8355 670 8.5
5 4 105 0.030 4.0 5 6685 800 16.0
6 4 105 0.040 4.8 6 5570 890 25.5
8 4 105 0.050 6.4 8 4180 835 43.0
10 4 105 0.065 8.0 10 3340 870 69.5
12 4 105 0.075 9.6 12 2785 835 96.0
16 4 105 0.075 8.0 16 2090 625 80.0
20 4 105 0.095 10.0 20 1670 635 127.0
3 4 55 0.015 24 3 5835 350 25
4 4 55 0.020 3.2 4 4375 350 4.5
5 4 55 0.030 4.0 5 3500 420 85
6 4 55 0.035 4.8 6 2920 410 12.0
8 4 55 0.045 6.4 8 2190 395 20.0
10 4 55 0.055 8.0 10 1750 385 31.0
12 4 55 0.060 9.6 12 1460 350 40.5
16 4 55 0.075 8.0 16 1095 330 42.0
20 4 55 0.095  10.0 20 875 335 67.0
3 4 75 0.015 24 3 7960 480 2]
4 4 75 0.020 3.2 4 5970 480 6.0
5 4 75 0.025 4.0 5] 4775 480 9.5
6 4 75 0.030 4.8 6 3980 480 14.0
8 4 75 0.040 6.4 8 2985 480 245
10 4 75 0.050 8.0 10 2385 475 38.0
12 4 75 0.055 9.6 12 1990 440 50.5
16 4 75 0.070 8.0 16 1490 415 53.0
20 4 75 0.085  10.0 20 1195 405 81.0




Frese cilindriche NB-V

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico
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Vario

/.

Sgrossatura Finitura

Rm | Rm | Rm | Rm Inox = Ti ?félG gteel
< 850 850-1100 | 1100-1300 @1300-1500 NEESS Titanium NickeI-AIons

POLYCHROM
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E P5325
N° Ordine P 5325 .180 ) P5225
A g; ﬁg d3 I I2 I3 45° o z
.180 3 6 2.8 57 4 14 0.10 4.5° 4
.220 4 6 3.7 57 5 16 0.10 3.0° 4
.260 5 6 46 57 6 18 015 15° 4
.300 6 6 55 57 7 20 015 0.0° 4
391 8 8 7.4 63 9 26 0.15 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 1 31 020 0.0° 4
.501 12 12 11.0 83 13 37 020 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 17 43 020 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 21 53 020 0.0° 4
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio per lavorazione
a freddo (12% Cr)
fortemente legati
[1.2379]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio per lavorazione
a freddo (12% Cr)
fortemente legati
[1.2379]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

3 4 190 0.020 3 14 20160 1615 6.5
4 4 190 0.030 4 1.8 15120 1815 13.0
5 4 190 0.040 5 23 12095 1935 22,0
6 4 190 0.050 6 2.7 10080 2015 325
8 4 190 0.065 8 3.6 7560 1965 56.5
10 4 190 0.080 10 4.5 6050 1935 87.0
12 4 190 0.095 12 5.4 5040 1915 124.0
16 4 190 0.125 16 7.2 3780 1890 217.5
20 4 190 0.155 20 9.0 3025 1875 3375
3 4 140 0.020 3 14 14855 1190 5.0
4 4 140 0.030 4 1.8 11140 1335 9.5
5 4 140 0.040 5 23 8915 1425 16.0
6 4 140 0.050 6 2.7 7425 1485 24.0
8 4 140 0.065 8 3.6 5570 1450 42.0
10 4 140 0.080 10 4.5 4455 1425 64.0
12 4 140 0.095 12 5.4 3715 1410 91.5
16 4 140 0.125 16 7.2 2785 1395 160.5
20 4 140 0.155 20 9.0 2230 1385 249.5
3 4 70 0.020 3 14 7425 595 2i5)
4 4 70 0.030 4 1.8 5570 670 5.0
5 4 70 0.035 5 23 4455 625 7.0
6 4 70 0.045 6 2.7 3715 670 11.0
8 4 70 0.060 8 3.6 2785 670 195
10 4 70 0.070 10 4.5 2230 625 28.0
12 4 70 0.085 12 5.4 1855 630 41.0
16 4 70 0.110 16 7.2 1395 615 71.0
20 4 70 0.140 20 9.0 1115 625 1125
3 4 90 0.015 3 14 9550 575 215]
4 4 90 0.020 4 1.8 7160 575 4.0
5 4 90 0.025 5 23 5730 575 6.5
6 4 90 0.030 6 2.7 4775 575 9.5
8 4 90 0.040 8 3.6 3580 575 16.5
10 4 90 0.050 10 4.5 2865 575 26.0
12 4 90 0.060 12 5.4 2385 570 37.0
16 4 90 0.075 16 7.2 1790 535 61.5
20 4 90 0.100 20 9.0 1430 570 102.5

3 4 155 0.015 3 16445 985
4 4 155 0.020 3.2 4 12335 985 12.5
5 4 155 0.030 4.0 5 9870 1185 235
6 4 155 0.040 4.8 6 8225 1315 38.0
8 4 155 0.050 6.4 8 6165 1235 63.0
10 4 155 0.065 8.0 10 4935 1285 103.0
12 4 155 0.075 9.6 12 4110 1235 1425
16 4 155 0.075 8.0 16 3085 925 118.5
20 4 155 0.095  10.0 20 2465 935 187.0
3 4 105 0.015 24 3 11140 670 5.0
4 4 105 0.020 3.2 4 8355 670 8.5
5 4 105 0.030 4.0 5 6685 800 16.0
6 4 105 0.040 4.8 6 5570 890 25.5
8 4 105 0.050 6.4 8 4180 835 43.0
10 4 105 0.065 8.0 10 3340 870 69.5
12 4 105 0.075 9.6 12 2785 835 96.0
16 4 105 0.075 8.0 16 2090 625 80.0
20 4 105 0.095 10.0 20 1670 635 127.0
3 4 55 0.015 24 3 5835 350 25
4 4 55 0.020 3.2 4 4375 350 4.5
5 4 55 0.030 4.0 5 3500 420 85
6 4 55 0.035 4.8 6 2920 410 12.0
8 4 55 0.045 6.4 8 2190 395 20.0
10 4 55 0.055 8.0 10 1750 385 31.0
12 4 55 0.060 9.6 12 1460 350 40.5
16 4 55 0.075 8.0 16 1095 330 42.0
20 4 55 0.095  10.0 20 875 335 67.0
3 4 75 0.015 24 3 7960 480 2]
4 4 75 0.020 3.2 4 5970 480 6.0
5 4 75 0.025 4.0 5] 4775 480 9.5
6 4 75 0.030 4.8 6 3980 480 14.0
8 4 75 0.040 6.4 8 2985 480 245
10 4 75 0.050 8.0 10 2385 475 38.0
12 4 75 0.055 9.6 12 1990 440 50.5
16 4 75 0.070 8.0 16 1490 415 53.0
20 4 75 0.085  10.0 20 1195 405 81.0




Frese cilindriche NB-V

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico
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< ) Sgrossatura Finitura
- ———— |
Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?féngteel
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 [§1300-1500 Stainless [ Titanium Nickel-Alloys
Rivestimento  Articolo Codice-o _
N~ Ovd P 15352 .180 P15352
N° Ordine .
| P15252
o d1 d2 °
Code s v ds I I2 I3 45 o z
.180 3 6 2.8 57 4 14 0.10 4.5° 4
220 4 6 3.7 57 5 16 0.10 3.0° 4
.260 5 6 4.6 57 6 18 0.15 1.5° 4
.300 6 6 5.5 57 7 20 0.15 0.0° 4
391 8 8 1.4 63 9 26 0.15 0.0° 4
450 10 10 9.2 72 11 31 0.20 0.0° 4
501 12 12 11.0 83 13 37 020 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 17 43 020 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 21 53 0.20 0.0° 4
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10 25
3 5
25 22133(5) 320 : =
. 17, =
0.035 4 22 153 : : e
: o0 ; e 115 31 =
; 5 4 28 050 1: r i : 39 :
ciaio inossidabile 6 : 28 Py 1 53 r : : 5
Ac Ni/1.4301] 8 = oass ; : : s :
[Cr- 10 4 28 o105 i . ;
% : 2 0.155 Zg 1e - :
16 : 2 0.180 2 - wgg o :
z : ' 65 H
! . 20 4 - ; = x :80 m-g
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; 0.0 . ; :
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6
: ; 0.030 ; - s ; z-g
E “ : 0.035 H 2 57 : 3.0
; g ; 0.040 : :; 0 g ;.5
. 0.055 : s : .
he a base di nichel : : 7 0.070 : g 53 - :5 12.3
!‘egurite a 8 : ! woro ; : : 50 :
II:m > 1000 N/mm K : ; i : ".g :
7 3.
[Inconel 718] 1o : | 0'1:: : 1
x 4 7 0.1
o] | o
25
200 -
s 1m0 225 i.o
g 210
ooz 2.5 : 1325 o ;(5)
“ 0.035 = 2 i 15.5
; g i: 0.040 4:0 1: o 2 ;4.5
: 0.055 s : .
ciaio inossidabile 6 : 25 0068 :g 1 o :85 3“5)
?Ccr -Ni/1.4301] 8 : :: Msg - ;: 403 ; :
; : 011 10.0 s i
: - 75
2 — » oms 125 _— .
+ 16 4 5 : : 1400 : :
. 5 . .025 ! . 140 .
;s > o 035 2.5 = e i :
‘ 4 : a0 180 ’
22 = : : : ;
; A 0.0 e ; 2 o
> 55 X = p :
- 5 0.0! = 5 - o
iaio inossidabile 4 - : . ; 40 :
Acua_":w'::_0 571 4571] : 4 z gggo 6.3 ; ;50 :gg :
[Cr-Ni-Mo-... : : E 8. ; so
: : o1 10.0 : -
> 115 i - :
- : » 8-1 35 125 . - “ :.5
ol 0 4 5o —— :
; 0.02! I i ) .
! f 10 0.035 ;(5, - s gs x
; : 13 0.040 4.0 13 o : gg
1 ; . 65 :
: 0.05. - ; :
ciaio resistente 6 : 10 00es :.o 1 2 : 15.2
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chiaio duplex 10 . :g som 10.0 ig - 5 :
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Hi‘i § :: : :g 0.135 125 . zz: 4: :
.0 : ;
5 ; 0.025 2] - s ;
| 45
s ; 5 2.5 2 o E
0.02! s :
; : ; 0.030 :g s 0 z 3.:
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Frese cilindriche Supracut SNC

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico
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BENDS

HSS A\ 55°

PM/F vy 15°

45°

% Sgrossatura Finitura
e e e — | — T ]
Rm § Rm J Rm inox || T [ NickelAlloys
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium
Rivestimento  Articolo Codice-o _
Esempio: — [— U0580
N° Ordine U 0580 .220
o d d2 °

Code k8 v d3 h Iz I3 45 a oz
.220 4 6 3.7 57 5 16 010 15° 4
.260 5 6 46 57 6 18 015 1.0° 4
.300 6 6 5.5 57 7 20 015 0.0° 4
391 8 8 74 63 9 26 015 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 1 31 020 0.0° 4
.501 12 12 1.0 83 13 37 020 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 17 43 020 0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 21 53 020 0.0° 4
172 25 25 24.0 121 26 64 025 0.0° 4
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5.5
915 -
0.8 9150 . 30
50 0 7320 =
= : : 2575 23.0
"5 ; 9 by 1005 o
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Acciaio da to 6 : - oo 18.2 i : - :
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52 - 56 HRC K : sg E §:: : :
5 : |
% “ 0.060 -
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6
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Frese cilindriche NX-NVD

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga

HM )\ 45°
MG10 y-10°

45°

v Sgrossatura Finitura
——— L ——

L] Rm Rm HRC § HRC Ti
850-1100 J§1100-1300 J§ 1300-1500  48-56 56-60 Titanium
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GG(G)
Tool Steel

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P15323
N° Ordine P 15323 .220 ) P15223

A gg ﬁg I I 45° o z

.220 4 6 63 13 0.10 3.5° 4

.260 5 6 63 16 0.15 1.5° 4

.300 6 6 63 21 015 0.0° 4

391 8 8 72 31 0.15 0.0° 4

.450 10 10 84 37 0.20 0.0° 4

501 12 12 97 44 0.20 0.0° 4

.610 16 16 108 53 020 0.0° 4

.682 20 20 122 62 020 0.0° 4
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Aeaaio 4 4 180 0.025 72 0.8 14325 1435 85
< 850 N/mm? 5 4 180 0.030 9.0 1.0 11460 1375 12.5
6 4 180 0.040 108 1.2 9550 1530 20.0
8 4 180 0.050 14.4 1.6 7160 1430 33.0
10 4 180 0.065 18.0 2.0 5730 1490 53.5
12 4 180 0.075 21.6 24 4775 1435 74.5
! . 16 4 180 0.085 288 3.2 3580 1215 112.0
! . 20 4 180 0.105  36.0 4.0 2865 1205 173.5
i 4 4 150 0.025 7.2 0.8 11935 1195 7.0
Q;g;fl?wo N/mm? 5 4 150 0.030 9.0 1.0 9550 1145 10.5
6 4 150 0.040 108 1.2 7960 1275 16.5
8 4 150 0.050 14.4 1.6 5970 1195 27.5
10 4 150 0.065 18.0 2.0 4775 1240 445
! . 12 4 150 0.075 216 2.4 3980 1195 62.0
16 4 150 0.085 288 3.2 2985 1015 93.5
! . 20 4 150 0.105  36.0 4.0 2385 1000 144.0
i i 4 4 70 0.025 7.2 0.8 5570 555 3.0
;“fﬁ':’;ﬁ;’ f{ 2'52’ %rszmne 5 4 70 0.030 9.0 1.0 4455 535 5.0
fortemente legati 6 4 70 0.035 108 1.2 3715 520 6.5
[1.2379] 8 4 70 0.045 14.4 1.6 2785 500 15
10 4 70 0.060 18.0 2.0 2230 535 19.5
! . 12 4 70 0.070 216 2.4 1855 520 27.0
16 4 70 0.080 288 3.2 1395 445 zl.g
! . 20 4 70 0.100 36.0 4.0 1115 445 .
o e 4 4 85 0.020 72 0.8 6765 540 3.0
f‘éf',?;,‘;,i;‘;’;i;"a""e 5 4 85 0.020 9.0 1.0 5410 435 4.0
6 4 85 0.025 108 1.2 4510 450 6.0
8 4 85 0.030 14.4 1.6 3380 405 9.5
10 4 85 0.040 18.0 2.0 2705 435 15.5
12 4 85 0.050 21.6 2.4 2255 450 235
! . 16 4 85 0.055 288 3.2 1690 370 34.0
20 4 85 0.070  36.0 4.0 1355 380 54.5
4 4 145 0.015 4 11540 690 15.0
A 5 4 145 ools o8 5 9230 555 185
ap I = 6 4 145 0.020 8.1 6 7695 615 30.0
+ 8 4 145 0.025 10.8 8 5770 575 49.5
10 4 145 0.035 135 10 4615 645 87.0
12 4 145 0.040 16.2 12 3845 615 1195
H ! . 16 4 145 0.050 19.2 16 2885 575 176.5
! . 20 4 145 0.060 24.0 20 2310 555 266.5
e 4 4 120 0015 54 4 9550 575 125
850 - 1100 N/mm? 5 4 120 0.015 6.8 5 7640 460 15.5
6 4 120 0.020 8.1 6 6365 510 25.0
8 4 120 0.025 10.8 8 4775 480 415
10 4 120 0.035 135 10 3820 535 72.0
! . 12 4 120 0.040 16.2 12 3185 510 99.0
16 4 120 0.050 19.2 16 2385 475 146.0
! . 20 4 120 0.060 24.0 20 1910 460 221.0
i i 4 55 0.010 5.4 4 4375 175 4.0
Acdalo per Ifwm'o"e : 4 55 0.015 6.8 5 3500 210 7.0
a freddo (12% Cr) _— i
fortemente legati 6 4 55 0.020 8.1 6 2920 d
[1.2379] 8 4 55 0.025 10.8 8 2190 220 19.0
10 4 55 0.030 135 10 1750 210 28.5
H N i a 55 o 192 16 10 195 600
16 4 55 I ] !
! . 20 4 55 0.055 24.0 20 875 195 93.5
iai0 inossidabil 4 4 65 0.010 5.4 4 5175 205 45
f\cc,f;fi',‘: T;;:;dab"e 5 4 65 0010 6.8 5 4140 165 5.5
: 6 4 65 0.015 8.1 6 3450 205 10.0
8 4 65 0.020 10.8 8 2585 205 175
10 4 65 0.025 135 10 2070 205 275
! . 12 4 65 0.030 16.2 12 1725 205 40.0
16 4 65 0.035 19.2 16 1295 180 55.5
20 4 65 0.045 24.0 20 1035 185 89.0
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Frese cilindriche NB-NVD

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga

X-Generation

HM ) 45°
MG10 v 5°

45°

>

v Sgrossatura Finitura
——— L ——

Rm Rm Rm Rm Inox [ ?félG gteel
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 J§1300:1500 stainiess fl Tranium [pGevel Allovs

POLYCHROM
Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi P 15308 .220 P13308
N° Ordine . — P15208
e gg ﬁg Ih I 45° o z
.220 4 6 63 13 0.10 3.5° 4
.260 5 6 63 16 0.15 1.5° 4
.300 6 6 63 21 0.15 0.0° 4
391 8 8 72 31 015 0.0° 4
.450 10 10 84 37 020 0.0° 4
501 12 12 97 44 020 0.0° 4
.610 16 16 108 53 020 0.0° 4
.682 20 20 122 62 020 0.0° 4
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o
[
S
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Rame non legato

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

2 4 130 0.005 4 0.2 20690 415
3 4 130 0.010 6 0.2 13795 550
4 4 130 0.010 8 0.3 10345 415
6 4 130 0.015 12 0.5 6895 415
8 4 130 0.025 16 0.6 5175 520
10 4 130 0.030 20 0.8 4140 495
12 4 130 0.035 24 1.0 3450 485
16 4 130 0.045 32 13 2585 465
20 4 130 0.055 40 1.6 2070 455
2 4 85 0.005 4 0.2 13530 270
3 4 85 0.010 6 0.2 9020 360
4 4 85 0.010 8 03 6765 270
6 4 85 0.015 12 0.5 4510 270
8 4 85 0.025 16 0.6 3380 340
10 4 85 0.030 20 0.8 2705 325
12 4 85 0.035 24 1.0 2255 315
16 4 85 0.045 32 1.3 1690 305
20 4 85 0.055 40 1.6 1355 300
2 4 60 0.005 4 0.2 9550 190
3 4 60 0.010 6 0.2 6365 255
4 4 60 0.010 8 0.3 4775 190
6 4 60 0.015 12 0.5 3185 190
8 4 60 0.025 16 0.6 2385 240
10 4 60 0.030 20 0.8 1910 230
12 4 60 0.035 24 1.0 1590 225
16 4 60 0.045 32 1.3 1195 215
20 4 60 0.055 40 1.6 955 210
2 4 70 0.005 4 0.2 11140 225
3 4 70 0.010 6 0.2 7425 295
4 4 70 0.010 8 03 5570 225
6 4 70 0.015 12 0.5 3715 225
8 4 70 0.025 16 0.6 2785 280
10 4 70 0.030 20 0.8 2230 270
12 4 70 0.035 24 1.0 1855 260
16 4 70 0.045 32 13 1395 250
20 4 70 0.055 40 1.6 1115 245

2 4 95 0.005 4 0.2 15120 300
3 4 95 0.010 6 0.2 10080 405
4 4 95 0.010 8 03 7560 300
6 4 95 0.015 12 0.5 5040 300
8 4 95 0.025 16 0.6 3780 380
10 4 95 0.030 20 0.8 3025 365
12 4 95 0.035 24 1.0 2520 355
16 4 95 0.045 32 13 1890 340
20 4 95 0.055 40 1.6 1510 330
2 4 180 0.005 4 0.2 28650 575
3 4 180 0.010 6 0.2 19100 765
4 4 180 0.010 8 03 14325 575
6 4 180 0.015 12 0.5 9550 575
8 4 180 0.025 16 0.6 7160 715
10 4 180 0.030 20 0.8 5730 690
12 4 180 0.035 24 1.0 4775 670
16 4 180 0.045 32 1.3 3580 645
20 4 180 0.055 40 1.6 2865 630
2 4 80 0.005 4 0.2 12735 255
3 4 80 0.010 6 0.2 8490 340
4 4 80 0.010 8 03 6365 255
6 4 80 0.015 12 0.5 4245 255
8 4 80 0.025 16 0.6 3185 320
10 4 80 0.030 20 0.8 2545 305
12 4 80 0.035 24 1.0 2120 295
16 4 80 0.045 32 13 1590 285
20 4 80 0.055 40 1.6 1275 280
2 4 30 0.005 4 0.2 4775 95
3 4 30 0.010 6 0.2 3185 125
4 4 30 0.010 8 03 2385 95
6 4 30 0.015 12 0.5 1590 95
8 4 30 0.025 16 0.6 1195 120
10 4 30 0.030 20 0.8 955 115
12 4 30 0.035 24 1.0 795 110
16 4 30 0.045 32 1.3 595 105
20 4 30 0.055 40 1.6 475 105




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

HM X\ 45°
MG10 vy 15°

45°

Sgrossatura Finitura

T —

Rm {])] Rm Inox Ti gf;g)er
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd P 15343 .140 P15343
" Ordine ' (— P15243
c(’;’d . gg ﬁg Ih Iz 45° o z
.140 2.0 6 63 12 0.10 6.0° 4
.160 2.5 6 63 13 0.10 5.0° 4
.180 3.0 6 63 14 0.10 45° 4
220 4.0 6 63 17 0.10  3.0° 4
.260 5.0 6 63 19 0.15 1.5° 4
.300 6.0 6 63 19 0.15 0.0° 4
.391 8.0 8 72 28 0.15 0.0° 4
450 | 10.0 10 84 34 0.20 0.0° 4
.501 12.0 12 97 40 0.20 0.0° 4
610 | 16.0 16 108 48 0.20 0.0° 4
682 | 20.0 20 122 56 0.20 0.0° 4
772 | 25.0 25 144 70 0.25 0.0° 4
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

2 3 105 0.005 5.0 0.1 16710 250
3 3 105 0.010 7.5 0.2 11140 335
4 3 105 0.010  10.0 0.2 8355 250
6 3 105 0.015  15.0 0.3 5570 250
8 3 105 0.020  20.0 04 4180 250
10 3 105 0.025  25.0 0.5 3340 250
12 3 105 0.030 30.0 0.6 2785 250
16 3 105 0.040  40.0 0.8 2090 250
20 3 105 0.050  50.0 1.0 1670 250
2 3 75 0.005 5.0 0.1 11935 180
3 3 75 0.010 7.5 0.2 7960 240
4 3 75 0.010  10.0 0.2 5970 180
6 3 75 0.015  15.0 0.3 3980 180
8 3 75 0.020  20.0 04 2985 180
10 3 75 0.025  25.0 0.5 2385 180
12 3 75 0.030 30.0 0.6 1990 180
16 3 75 0.040  40.0 0.8 1490 180
20 3 75 0.050  50.0 1.0 1195 180
2 3 150 0.005 5.0 0.1 23875 360
3 3 150 0.010 7.5 0.2 15915 475
4 3 150 0.010  10.0 0.2 11935 360
6 3 150 0.015  15.0 0.3 7960 360
8 3 150 0.020  20.0 0.4 5970 360
10 3 150 0.025  25.0 0.5 4775 360
12 3 150 0.030  30.0 0.6 3980 360
16 3 150 0.040  40.0 0.8 2985 360
20 3 150 0.050  50.0 1.0 2385 360
2 3 50 0.005 5.0 0.1 7960 120
3 3 50 0.010 7.5 0.2 5305 160
4 3 50 0.010  10.0 0.2 3980 120
6 3 50 0.015  15.0 0.3 2655 120
8 3 50 0.020  20.0 04 1990 120
10 3 50 0.025  25.0 0.5 1590 120
12 3 50 0.030 30.0 0.6 1325 120
16 3 50 0.040  40.0 0.8 995 120
20 3 50 0.050  50.0 1.0 795 120

2 3 70 0.005 04 2 11140 165
3 3 70 0.005 0.6 3 7425 110
4 3 70 0.010 0.8 4 5570 165
6 3 70 0.010 1.2 6 3715 110
8 3 70 0.015 1.6 8 2785 125
10 3 70 0.020 2.0 10 2230 135
12 3 70 0.025 24 12 1855 140
16 3 70 0.030 3.2 16 1395 125
20 3 70 0.040 4.0 20 1115 135
2 3 60 0.005 04 2 9550 145
3 3 60 0.005 0.6 3 6365 95
4 3 60 0.005 0.8 4 4775 70
6 3 60 0.010 1.2 6 3185 95
8 3 60 0.015 1.6 8 2385 105
10 3 60 0.020 2.0 10 1910 115
12 3 60 0.020 24 12 1590 95
16 3 60 0.030 3.2 16 1195 110
20 3 60 0.040 4.0 20 955 115
2 3 105 0.005 04 2 16710 250
3 3 105 0.005 0.6 3 11140 165
4 3 105 0.010 0.8 4 8355 250
6 3 105 0.015 1.2 6 5570 250
8 3 105 0.020 1.6 8 4180 250
10 3 105 0.020 2.0 10 3340 200
12 3 105 0.025 24 12 2785 210
16 3 105 0.035 3.2 16 2090 220
20 3 105 0.040 4.0 20 1670 200
2 3 35 0.005 04 2 5570 85
3 3 35 0.005 0.6 3 3715 55
4 3 35 0.005 0.8 4 2785 40
6 3 35 0.010 1.2 6 1855 55
8 3 35 0.015 1.6 8 1395 65
10 3 35 0.020 2.0 10 1115 65
12 3 35 0.020 24 12 930 55
16 3 35 0.030 3.2 16 695 65
20 3 35 0.040 4.0 20 555 65




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga

X-Generation

HM X\ 45°
MG10 vy 15°

45°
d;

Sgrossatura Finitura

| —— | ——

Rm {])] Rm Inox Ti gf;g)er
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— 5332 P5332
N° Ordine P 5332 .140

c(’;’d . g; ﬁg Ih Iz 45° o z

.140 2.0 6 63 12 0.10 6.0° 3 °
.160 2.5 6 63 13 0.10 5.0° 3 )
.180 3.0 6 63 14 0.10 4.5° 3 ®
220 4.0 6 63 17 0.10  3.0° 3 [
.260 5.0 6 63 19 0.15 1.5° 3 °
.300 6.0 6 63 19 0.15 0.0° 3 )
331 7.0 8 72 24 0.15 1.5° 3 ®
391 8.0 8 72 28 0.15 0.0° 3 [
420 9.0 10 84 28 0.20 1.0° 3 °
450 | 10.0 10 84 34 0.20 0.0° 3 )
501 | 12.0 12 97 40 0.20 0.0° 3 ®
.610 | 16.0 16 108 48 0.20 0.0° 3 [
.682 | 20.0 20 122 56 0.20 0.0° 3 °

P
=
3]
2.
o
a
-
o
= 3



P 6 4 44 0.015 15 0.10 2335 140
< 850 N/mm? 8 4 a4 0.020 20 0.15 1750 140
10 4 44 0.020 25 0.20 1400 110

12 4 44 0.025 30 0.25 1165 115

16 4 44 0.035 40 0.30 875 125

! . 20 4 44 0.045 50 0.40 700 125
25 4 44 0.055 63 0.50 560 125

30 6 a4 0.065 75 0.60 465 180

32 6 44 0.070 80 0.65 440 185

Acciaio 6 4 36 0.015 15 0.10 1910 115
850 - 1100 N/mm? 8 4 36 0.020 20 0.15 1430 115
10 4 36 0.020 25 0.20 1145 90

12 4 36 0.025 30 0.25 955 95

16 4 36 0.035 40 0.30 715 100

! . 20 4 36 0.045 50 0.40 575 105
25 4 36 0.055 63 0.50 460 100

30 6 36 0.065 75 0.60 380 150

32 6 36 0.070 80 0.65 360 150

neaain 6 4 30 0.015 15 0.10 1590 95
1100 - 1300 N/mm? 8 4 30 0.020 20 0.15 1195 95
10 4 30 0.020 25 0.20 955 75

12 4 30 0.025 30 0.25 795 80

16 4 30 0.035 40 0.30 595 85

! . 20 4 30 0.045 50 0.40 475 85
25 4 30 0.055 63 0.50 380 85

30 6 30 0.065 75 0.60 320 125

32 6 30 0.070 80 0.65 300 125

Acciaio per lavorazione 6 4 25 0.015 15 0.10 1325 80
a freddo (12% Cr) 8 4 25 0.020 20 0.15 995 80
fortemente legati 10 4 25 0.020 25 0.20 795 65
[1.2379] 12 4 25 0.025 30 0.25 665 65
16 4 25 0.035 40 0.30 495 70

! . 20 4 25 0.045 50 0.40 400 70
25 4 25 0.055 63 0.50 320 70

30 6 25 0.065 75 0.60 265 105

32 6 25 0.070 80 0.65 250 105

Ghisa 6 4 34 0.015 15 0.10 1805 110
(grigia / sferoidale) 8 4 34 0.020 20 0.15 1355 110
10 4 34 0.020 25 0.20 1080 85

12 4 34 0.025 30 0.25 900 90

16 4 34 0.035 40 0.30 675 95

! . 20 4 34 0.045 50 0.40 540 95
25 4 34 0.055 63 0.50 435 95

30 6 34 0.065 75 0.60 360 140

32 6 34 0.070 80 0.65 340 145

o e 6 4 18 0.015 15 0.10 955 55
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 18 0.020 20 0.15 715 55
10 4 18 0.020 25 0.20 575 45

12 4 18 0.025 30 0.25 475 50

16 4 18 0.035 40 0.30 360 50

! . 20 4 18 0.045 50 0.40 285 50
25 4 18 0.055 63 0.50 230 50

30 6 18 0.065 75 0.60 190 75

32 6 18 0.070 80 0.65 180 75

Rame non legato 6 4 60 0.015 15 0.10 3185 190
8 4 60 0.020 20 0.15 2385 190

10 4 60 0.020 25 0.20 1910 155

12 4 60 0.025 30 0.25 1590 160

16 4 60 0.035 40 0.30 1195 165

! . 20 4 60 0.045 50 0.40 955 170
25 4 60 0.055 63 0.50 765 170

30 6 60 0.065 75 0.60 635 250

32 6 60 0.070 80 0.65 595 250

Alluminio malleabile 3 4 70 0.015 15 0.10 3715 225
Si < 6% 8 4 70 0.020 20 0.15 2785 225
10 4 70 0.020 25 0.20 2230 180

12 4 70 0.025 30 0.25 1855 185

16 4 70 0.035 40 0.30 1395 195

! . 20 4 70 0.045 50 0.40 1115 200
25 4 70 0.055 63 0.50 890 195

30 6 70 0.065 75 0.60 745 290

32 6 70 0.070 80 0.65 695 290
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga
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BENDS

HSS-E A 40°
Co8 vy 15°
90° a | d

Sgrossatura Finitura

T —

Rm Rm Rm Inox /G\E(rgznium
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo190
N° Ordine U 0190 .260

e | W% hob « 2
.260 5 6 63 19 15° 4
.300 6 6 63 19 00° 4
.402 8 10 78 28 20° 4
450 10 10 84 34 0.0° 4
501 12 12 97 40 0.0° 4
.570 14 12 97 40 00° 4
610 16 16 108 48 0.0° 4
.640 18 16 108 48 0.0° 4
.682 20 20 122 56 0.0° 4
.710 22 20 122 56 00° 4
772 25 25 144 68 0.0° 4
.810 30 25 144 68 00° 6
.832 32 32 160 80 0.0° 6
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Frese cilindriche NX-VD

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga con scarico

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM )\ 45°
MG10 y-10°

45°

w Rl :
Vgrio - I3
/i |

v Sgrossatura Finitura
——— L ——

Rm | Rm | Rm | HRc | HRC Ti e eel
850-1100 §1100-13001300-1500 48-56 56-60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi P 15359 .220 P13359
N° Ordine . — P15259
A gg ﬁg ds Ih l2 I3 45° o z
.220 4 6 3.7 63 6 22 0.10 2.5° 4
.260 5 6 4.6 63 8 24 0.15 1.5° 4
.300 6 6 5.5 63 9 26 0.15 0.0° 4
391 8 8 74 72 12 35 0.15 0.0° 4
.450 10 10 9.2 84 15 43 020 0.0° 4
501 12 12 11.0 97 18 51 020 0.0° 4
.610 16 16 15.0 108 24 59 020 0.0° 4
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Recaiolda 4 0.045 4775 860 125
utensile temprato s 4 90 0.060 s 3.2 3580 860 22.0
42 - 48 HRC 10 4 90 0.075 10 4.0 2865 860 345
12 4 90 0.090 12 4.8 2385 860 49.5
16 4 20 0.120 16 3.2 1790 860 44.0
! . 20 4 90 0.150 20 4.0 1430 860 69.0
AR 6 4 70 0.030 6 24 3715 445 6.5
utensile temprato 8 4 70 0.040 8 3.2 2785 445 115
48 - 52 HRC 10 4 70 0.050 10 4.0 2230 445 18.0
12 4 70 0.060 12 4.8 1855 445 25.5
16 4 70 0.080 16 3.2 1395 445 23.0
! . 20 4 70 0.100 20 4.0 1115 445 35.5
Reaaolin 6 4 50 0.025 6 24 2655 265 4.0
utensile temprato 8 4 50 0.035 8 3.2 1990 280 7.0
52 - 56 HRC 10 4 50 0.040 10 4.0 1590 255 10.0
12 4 50 0.050 12 4.8 1325 265 155
16 4 50 0.065 16 3.2 995 260 135
20 4 50 0.080 20 4.0 795 255 20.5
P R 6 4 25 0.020 6 24 1325 106 15
utensile temprato 8 4 25 0.025 8 3.2 995 100 2.5
56 - 60 HRC 10 4 25 0.030 10 4.0 795 95 4.0
12 4 25 0.035 12 4.8 665 93 5.5
16 4 25 0.050 16 3.2 495 99 5.0
20 4 25 0.060 20 4.0 400 96 7.5

Acciaio da 4 0.035 3980 555
ap < utensile temprato s 4 75 0.050 3.2 s 2985 595 15.0
+ 42 - 48 HRC 10 a4 75 0.060 4.0 10 2385 570 23.0
12 4 75 0070 438 12 1990 555 32,0

16 a4 75 0.095 3.2 16 1490 565 29.0

H ! . 20 4 75 0120 4.0 20 1195 575 46.0
Acciaio da 6 4 60 0.025 24 6 3185 320 45

utensile temprato 8 4 60 0.035 3.2 8 2385 335 85

48 - 52 HRC 10 4 60 0.045 4.0 10 1910 345 14.0

12 4 60 0.055 4.8 12 1590 350 20.0

16 4 60 0.070 3.2 16 1195 335 17.0

! . 20 4 60 0.090 4.0 20 955 345 21.5

P 6 4 40 0.020 24 6 2120 170 25

utensile temprato 8 4 40 0.030 3.2 8 1590 190 5.0

52 - 56 HRC 10 4 40 0.035 4.0 10 1275 180 7.0

12 4 40 0.045 438 12 1060 190 1.0

16 a4 40 0.060 3.2 16 795 190 95

20 4 40 0.070 4.0 20 635 180 14.5

Pt b 6 4 20 0015 24 6 1060 64 1.0

utensile temprato 8 4 20 0.021 3.2 8 795 67 15

56 - 60 HRC 10 4 20 0.026 4.0 10 635 66 23]

12 4 20 0.031 438 12 530 66 4.0

16 4 20 0.041 32 16 400 66 35

20 4 20 0.051 4.0 20 320 65 5.0
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Frese cilindriche HX

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM X\ 55°
MG10 y-10°

45°

2%

Sgrossatura Finitura
———— [ ———

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
Esempio: — |1—/_3 P5351 D5351

oo P 5351 .300
N Ordine (7 | p5251 @ D5251

c(’;’d . gg ﬁg d3 Ih Iz I3 45°
.300 6 6 5.5 70 7 33 0.15
391 8 8 74 80 9 43 0.15
.450 10 10 9.2 84 1 43 0.20
501 12 12 11.0 97 13 51 0.20
.610 16 16 15.0 115 17 66 0.20
.682 20 20 19.0 130 21 79 0.20
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Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Leghe a base di nichel
indurite

Rm > 1000 N/mm?
[Inconel 718]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Leghe a base di nichel
indurite

Rm > 1000 N/mm?
[Inconel 718]

4 0.030 4245 510
8 4 80 0.040 8 2.4 3185 510 10 0
10 4 80 0.055 10 3.0 2545 560 17.0
12 4 80 0.060 12 3.6 2120 510 22.0
16 4 80 0.085 16 24 1590 540 20.5
6 4 70 0.030 6 18 3715 445 5.0
8 4 70 0.040 8 2.4 2785 445 8.5
10 4 70 0.055 10 3.0 2230 490 145
12 4 70 0.060 12 3.6 1855 445 19.0
16 4 70 0.085 16 24 1395 475 18.0
6 4 25 0.030 6 18 1325 160 15
8 4 25 0.035 8 2.4 995 140 25
10 4 25 0.045 10 3.0 795 145 45
12 4 25 0.050 12 3.6 665 135 6.0
16 4 25 0.060 16 24 495 120 45
6 4 15 0.030 6 18 795 95 1.0
8 4 15 0.035 8 2.4 595 85 1.5
10 4 15 0.045 10 3.0 475 85 23]
12 4 15 0.050 12 3.6 400 80 3.5
16 4 15 0.060 16 24 300 70 23]

4 0.030 3185 380
8 4 60 0.040 2.0 8 2385 380 6.0
10 4 60 0.055 25 10 1910 420 10.5
12 4 60 0.065 3.0 12 1590 415 15.0
16 4 60 0.085 24 16 1195 405 15.5
6 4 55 0.030 15 6 2920 350 3.0
8 4 55 0.040 2.0 8 2190 350 5.5
10 4 55 0.055 25 10 1750 385 9.5
12 4 55 0.065 3.0 12 1460 380 135
16 4 55 0.085 24 16 1095 370 14.0
6 4 20 0.030 15 6 1060 125 1.0
8 4 20 0.035 2.0 8 795 110 2.0
10 4 20 0.045 25 10 635 115 3.0
12 4 20 0.050 3.0 12 530 105 4.0
16 4 20 0.060 24 16 400 95 3]
6 4 10 0.030 15 6 530 65 0.5
8 4 10 0.035 2.0 8 400 55 1.0
10 4 10 0.045 25 10 320 60 15
12 4 10 0.050 3.0 12 265 55 2.0
16 4 10 0.060 24 16 200 50 2.0




Frese cilindriche SX

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga con scarico

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM X\ 55°
MG10 vy 15°

45° .
| /

[ d d

M ) *1

% Sgrossatura Finitura
——— —— T ]

. Nickel-Allo
Rm | Rm inox | Ti Bioo! steel
< 850 850-1100 Stainless - Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 5319 .300 Po319
N° Ordine .
L P5219
o d d2 °
Code s v d3 I I2 I3 45 z
.300 6 6 5.5 70 7 33 0.15 4
391 8 8 7.4 80 9 43 0.15 4
.450 10 10 9.2 84 11 43 0.20 4
.501 12 12 11.0 97 13 51 0.20 4
.610 16 16 15.0 115 17 66 0.20 4
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Acciaio 4 190 0.050 10080 2015 22,0
< 850 N/mm? 8 4 190 0.065 8 2.4 7560 1965 375

10 4 190 0.080 10 3.0 6050 1935 58.0

12 4 190 0.095 12 3.6 5040 1915 825
! . 16 4 190 0.125 16 3.2 3780 1890 97.0
Acciaio 6 4 140 0.050 6 1.8 7425 1485 16.0
850 - 1100 N/mm? 8 4 140 0.065 8 2.4 5570 1450 28.0

10 4 140 0.080 10 3.0 4455 1425 43.0

12 4 140 0.095 12 3.6 3715 1410 61.0
! . 16 4 140 0.125 16 3.2 2785 1395 5
Acciaio per lavorazione 6 4 70 0.045 6 1.8 3715 670 7.0
a freddo (12% Cr) 8 4 70 0.060 8 24 2785 670 13.0
fortemente legati 10 4 70 0.070 10 3.0 2230 625 19.0
[1.2379] 12 4 70 0.085 12 3.6 1855 630 27.0
! . 16 4 70 0.110 16 3.2 1395 615 315
Acciaio inossidabile 6 4 90 0.035 6 18 4775 670 7.0
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 90 0.050 8 2.4 3580 715 135

10 4 90 0.055 10 3.0 2865 630 19.0

12 4 90 0.070 12 3.6 2385 670 29.0
! . 16 4 90 0.090 16 3.2 1790 645 33.0

Acciaio 4 155 0.040 8225 1315 33.0
a < < 850 N/mm? 8 4 155 0.050 5.6 8 6165 1235 55.5
p+ 10 4 155 0.065 7.0 10 4935 1285 90.0
12 4 155 0.075 8.4 12 4110 1235 124.5
! . 16 4 155 0.075 6.4 16 3085 925 94.5
=
Acciaio 6 4 105 0.040 4.2 3 5570 890 225
850 - 1100 N/mm? 8 4 105 0.050 5.6 8 4180 835 37.5
10 4 105 0.065 7.0 10 3340 870 61.0
12 4 105 0.075 8.4 12 2785 835 84.0
! . 16 4 105 0.075 6.4 16 2090 625 64.0
Acciaio per lavorazione 3 4 55 0.035 4.2 6 2920 410 10.5
a freddo (12% Cr) 8 4 55 0.045 5.6 8 2190 395 17.5
fortemente legati 10 4 55 0.055 7.0 10 1750 385 27.0
[1.2379] 12 4 55 0.060 8.4 12 1460 350 35.5
16 4 55 0.075 6.4 16 1095 330 34.0
Acciaio inossidabile 6 4 75 0.030 4.2 3 3980 480 12.0
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 75 0.035 5.6 8 2985 420 19.0
10 4 75 0.045 7.0 10 2385 430 30.0
12 4 75 0.050 8.4 12 1990 400 40.5
! . 16 4 75 0.060 6.4 16 1490 360 37.0
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Frese cilindriche NB-V

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM ) 40°
MG10 v 0°

45°

2%

Vario ‘

/.

Sgrossatura Finitura

Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?fo(lG:)iteel
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless Ml Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 15325 .300 P13325
N° Ordine .
| P15225
o d d2 °
Code s v d3 I I2 I3 45 z
.300 6 6 5.5 70 7 33 0.15 4
391 8 8 7.4 80 9 43 0.15 4
.450 10 10 9.2 84 11 43 0.20 4
.501 12 12 11.0 97 13 51 0.20 4
.610 16 16 15.0 115 17 66 0.20 4
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P 4 190 0.050 10080 2015 22,0
< 850 N/mm? s 4 190 0.065 s 2.4 7560 1965 375
10 4 190 0.080 10 3.0 6050 1935 58.0
12 4 190 0.095 12 3.6 5040 1915 82.5
16 4 190 0.125 16 3.2 3780 1890 97.0
! . 20 4 190 0.145 20 4.0 3025 1755 140.5
Acciaio 6 4 140 0.050 6 1.8 7425 1485 16.0
850 - 1100 N/mm? 8 4 140 0.065 8 2.4 5570 1450 28.0
10 4 140 0.080 10 3.0 4455 1425 43.0
12 4 140 0.095 12 3.6 3715 1410 61.0
16 4 140 0.125 16 3.2 2785 1395 75
! . 20 4 140 0.145 20 4.0 2230 1295 103.5
Acciaio per lavorazione 6 4 70 0.045 6 1.8 3715 670 7.0
a freddo (12% Cr) 8 4 70 0.060 8 2.4 2785 670 13.0
fortemente legati 10 4 70 0.070 10 3.0 2230 625 19.0
[1.2379] 12 4 70 0.085 12 3.6 1855 630 27.0
16 4 70 0.110 16 3.2 1395 615 315
! . 20 4 70 0.130 20 4.0 1115 580 46.5
Acciaio inossidabile 6 4 90 0.035 6 18 4775 670 7.0
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 90 0.050 8 2.4 3580 715 135
10 4 20 0.055 10 3.0 2865 630 19.0
12 4 20 0.070 12 3.6 2385 670 29.0
16 4 20 0.090 16 3.2 1790 645 33.0
! . 20 4 90 0.105 20 4.0 1430 600 48.0

Acciaio 4 155 0.040 8225 1315 33.0
a < < 850 N/mm? s 4 155 0.050 5.6 s 6165 1235 55.5
p + 10 4 155 0.065 7.0 10 4935 1285 90.0
12 4 155 0075 8.4 12 4110 1235 124.5

16 4 155 0075 6.4 16 3085 925 9.5

H ! . 20 4 155 0.080 8.0 20 2465 790 126.5
AT 6 4 105 0.040 42 6 5570 890 225

850 - 1100 N/mm? 8 4 105 0.050 5.6 8 4180 835 37.5

10 4 105 0.065 7.0 10 3340 870 61.0

12 4 105 0.075 8.4 12 2785 835 84.0

16 4 105 0075 6.4 16 2090 625 64.0

! . 20 4 105 0.080 8.0 20 1670 535 85.5

Acciaio per lavorazione 6 4 55 0.035 42 6 2920 410 105

a freddo (12% Cr) 8 4 55 0.045 5.6 8 2190 395 17.5

fortemente legati 10 4 55 0.055 7.0 10 1750 385 27.0

[1.2379] 12 4 55 0.060 8.4 12 1460 350 35.5

16 4 55 0.075 6.4 16 1095 330 34.0

! . 20 4 55 0.080 8.0 20 875 280 45.0

T, 6 4 75 0.030 42 6 3980 480 12.0

[Cr-Ni/1.4301] 8 4 75 0.035 5.6 8 2985 420 19.0

10 4 75 0045 7.0 10 2385 430 30.0

12 4 75 0.050 8.4 12 1990 400 40.5

16 4 75 0.060 6.4 16 1490 360 37.0

! . 20 4 75 0.065 8.0 20 1195 310 49.5
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Frese cilindriche NB-V

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM ) 40°
MG10 v 0°

45°

2%

Vario ‘

/.

< ) Sgrossatura Finitura
———— ——— |

Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?fo(lG:)iteel
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless Ml Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 15353 .300 P13353
N° Ordine .
| P15253
o d d2 °
Code s v d3 I I2 I3 45 z
.300 6 6 5.5 63 7 26 0.15 4
391 8 8 7.4 72 9 35 0.15 4
.450 10 10 9.2 84 11 43 0.20 4
.501 12 12 11.0 97 13 51 0.20 4
.610 16 16 15.0 108 17 59 0.20 4
.682 20 20 19.0 122 21 7 0.20 4
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P 3 3 190 0015 45 12 20160 905 5.0

< 850 N/mm? 4 3 190 0.015 6.0 1.6 15120 680 6.5

5 3 190 0020 7.5 2.0 12095 725 11.0

6 3 190 0.040 9.0 2.4 10080 1210 26.0

8 3 190 0.050 120 3.2 7560 1135 435

10 3 190 0.065 15.0 4.0 6050 1180 71.0

! . 12 3 190 0.075 18.0 4.8 5040 1135 98.0

! . 16 3 190 0.085 24.0 6.4 3780 965 148.0

Acciaio 3 3 140 0015 45 12 14855 670 35

850 - 1100 N/mm? 4 3 140 0.015 6.0 1.6 11140 500 5.0

5 3 140 0020 7.5 2.0 8915 535 8.0

6 3 140 0.040 9.0 2.4 7425 890 19.0

8 3 140 0.050 120 3.2 5570 835 32,0

10 3 140 0.065 15.0 4.0 4455 870 52.0

! . 12 3 140 0.075 18.0 4.8 3715 835 72.0

! . 16 3 140 0.085 24.0 6.4 2785 710 109.0

i i 3 3 70 0.010 45 12 7425 225 1.0

:cf?eajzf f{ zl.;v%ramne 4 3 70 0015 6.0 1.6 5570 250 2.5
o r)

fortemente legati 5 3 70 0015 7.5 2.0 4455 200 3.0

[1.2379] 6 3 70 0.035 9.0 2.4 3715 390 8.5

8 3 70 0.045 120 3.2 2785 375 14.5

! . 10 3 70 0.055 15.0 4.0 2230 370 22.0

12 3 70 0.065 18.0 4.8 1855 360 31.0

! . 16 3 70 0.075 240 6.4 1395 315 48.5

o e 3 3 20 0010 45 12 9550 285 15

f\cc:ﬁi',‘;_':;ﬁidab"e 4 3 20 0.010 6.0 1.6 7160 215 2.0

5 3 20 0010 7.5 2.0 5730 170 25

6 3 20 0.030 9.0 2.4 4775 430 9.5

8 3 20 0.035 120 3.2 3580 375 14.5

! . 10 3 90 0.045 15.0 4.0 2865 385 23.0

12 3 20 0.050 18.0 4.8 2385 360 31.0

16 3 90 0.060 24.0 6.4 1790 320 49.0

Acciaio 3 3 155 0015 4.2 3 16445 740 95

a < 850 N/mm? 4 3 155 0.015 5.6 4 12335 555 125

p I 5 3 155 0025 7.0 5 9870 740 26.0

+ 6 3 155 0.030 84 6 8225 740 37.5

8 3 155 0.040 11.2 8 6165 740 66.5

10 3 155 0.050 14.0 10 4935 740 103.5

H ! . 12 3 155 0.060 16.8 12 4110 740 149.0

! . 16 3 155 0.070 144 16 3085 650 150.0

AT 3 3 105 0015 42 3 11140 500 6.5

850 - 1100 N/mm? 4 3 105 0.015 5.6 4 8355 375 8.5

5 3 105 0.025 7.0 5 6685 500 17.5

6 3 105 0.030 84 6 5570 500 25.0

8 3 105 0.040 11.2 8 4180 500 45.0

! . 10 3 105 0.050 14.0 10 3340 500 70.0

12 3 105 0.060 16.8 12 2785 500 101.0

! . 16 3 105 0.070 144 16 2090 440 101.5

Acciaio per lavorazione 3 3 55 0010 4.2 3 5835 175 2.0

a freddo (12% Cr) 4 3 55 0.015 5.6 4 4375 195 4.5

fortemente legati 5 3 55 0015 7.0 5 3500 160 5.5

[1.2379] 6 3 55 0.030 84 6 2920 265 13.5

8 3 55 0.040 11.2 8 2190 265 235

! . 10 3 55 0.050 14.0 10 1750 265 37.0

12 3 55 0.060 16.8 12 1460 265 53.5

! . 16 3 55 0.070 144 16 1095 230 53.0

iaio inossidabi 3 3 70 0010 42 3 7425 225 3.0

f\cc,f;fi'ﬁ T;;:;dab"e 4 3 70 0010 5.6 4 5570 165 3.5

: 5 3 70 0010 7.0 5 4455 135 45

6 3 70 0.025 84 6 3715 280 14.0

8 3 70 0.030 11.2 8 2785 250 225

! . 10 3 70 0.040 14.0 10 2230 270 38.0

12 3 70 0.050 16.8 12 1855 280 56.5

16 3 70 0.055 14.4 16 1395 230 53.0
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Frese cilindriche NV3

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM ) 40°
MG10 v 0°

45°

lah

Vario

/.

Sgrossatura Finitura

Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?fo(lG:)iteel
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless Ml Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P15399
N° Ordine P 15399 .180

[, P15299
c(’;’d . gg ﬁg d3 Ih Iz I3 45° o z
.180 3 6 2.8 63 8 20 0.10 3.5° 3
220 4 6 3.7 63 1 22 0.10 2.5° 3
.260 5 6 4.6 63 13 24 0.15 1.5° 3
.300 6 6 5.5 63 13 26 0.15 0.0° 3
.391 8 8 74 72 19 35 0.15 0.0° 3
450 10 10 9.2 84 22 43 0.20 0.0° 3
.501 12 12 11.0 97 26 51 0.20 0.0° 3
.610 16 16 15.0 108 32 59 0.20 0.0° 3

g
s
o
[
S
3

12

(%]



3.0
0 11140 :;: -
65 : o 00 10.0
5 0.010 - - i35 4 : -
: ; oo 50 3o 5570 33 =
3 : - som 20 52 4180 375 2
iaio inossidabile 4 3 L sz - = : =
Acciaio inoss 5 ; 1o s 20 X : ; :
[Cr-Ni/1.4301] 5 : " - 1: g : :(7)90 :
: it e 8.8
12 3 . 17560 40 5.5
! . - 4.5 2.0 e ; 5 53
95 0.01(51 G.o ;g e ;go 3
.01 . . -
: : o 8.020 7.(5) > :;)gg 0 :1.0
iaio inossidabile 4 2 = so20 ; i - : Z
Acciaio inos: 4571] 5 oz oo 30 : : : :
[Cr-Ni-Mo-.../1. 5 : - 0035 1:g : 3290 :
; 5 ] 45  18. 8
 ——
'2 4775 :
! . 16 3 6o 26 3580 10: -
45 0.013 s.o ;(3; 53 ::5 i
0.01 X . i :
T —— =
. 5 X :
Acciaio resistente ; : : gg;o 128 :.5 ::;g 110 ;::
calore : ; :
:Icciaio duplex : ; : gg;: . ;g :
i 8 3 m 0080 240 -
[17-4 PH] i 3 : - : sg 0.5
- : 4.5 2.0 Trae 35 o3
0.010 s.o - i ; 1-0
3 15 0.010 7.5 28 5 5 n
: ; 5 0.015 .o > s s i
- 4 ; ; oo : os 475 35 5.0
Leghe a base : ; i : o : 75
= | ; : . 150 .8 40 35 -
in N/mm e 3 o 7 :
e 8 o 0.030 18.0 -
[Inconel 718] s : : 0:040 "
I 3 15
o] | i
R T
o410 45 9.0
oot 6 0 5 5410 2 o -
3 5 0.015 7.5 : sao 2 -
3 : 8 oo 9.0 5 3380 255 -
ossidabile 4 2 = tors - : : : :
Acciaio in 1] 5 - o o - 5 : :
[Cr-Ni/1.430 : 3 - 0.030 i : 2250 255 .
H : 3 & 0.040 | 180 s
ap / 2 3 b 0.050 20.8 : =
+ '2 : 85 ' 2970 §;0 6.5
! . : 69 ! A 15 8.0
‘ B oot 6o - : i
3 . 50 3980 =
! - L 0.015 g . 0 20 32.5
iaio inossidabile 4 i e sors g.g ; ggss : Z
Acciaio inos: 1] 5 n o 4 : o
i-Mo-.../1.457 5 . o i :
- : : 75 0.030  15. = 5 20
; 3 75 0.040 18.0 " b
2 3 ” 0.050 20.8 ’ .
12 3 75 i 85 2.0
! . 16 69 : 2230 65 25
3 oo 60 ¢ s : L
0.! 0 :
: : :: 0.01(51 ;: g ::95 :: &
. ; |
Acciaio resistente 5 : b gg;u 20 4 11;: : ;::
- : 3 » 0.025 15.0 1 995 5
. 8 : o 0.030 18.0 - n
2 3 » 0.040 20.8 = =
'2 3 35 1o 25 0.5
o] | i == =
10 0.005 6.0 ; s :5 i
0.010 X : E
e EEs
. ; 15 X .
Leghe a base di nich 5 : - g:gzo 20 ; ;:g 25 ::
indurite /mm? b 3 I e ; § 25
Rm > 1000 N ‘ : e i 16
[Inconel 718] s : : 0.040 i
: 10 .
12 ]
o] | i
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Frese cilindriche NV3

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM X\ 40°
MG10 v 10°

45°

77

Vario

/.

Sgrossatura Finitura

Rm | Rm §| Rm Inox | Ti 1'\.';;';‘;';22"“’5
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd P 15394 .180 P1394
" Ordine ' (— P15294
c(’;’d . g; ﬁg d3 Ih Iz I3 45° o z
.180 3 6 2.8 63 8 20 0.10 3.5° 3
220 4 6 3.7 63 1 22 0.10 2.5° 3
.260 5 6 4.6 63 13 24 0.15 1.5° 3
.300 6 6 5.5 63 13 26 0.15 0.0° 3
.391 8 8 74 72 19 35 0.15 0.0° 3
450 10 10 9.2 84 22 43 0.20 0.0° 3
.501 12 12 11.0 97 26 51 0.20 0.0° 3
.610 16 16 15.0 108 32 59 0.20 0.0° 3

g
s
&
[
S
3

12

~N



Ao 3 3 105 0.010 45 0.2 11140 335
< 850 N/mm? 4 3 105 0.010 6.0 0.2 8355 250
5 3 105 0015 75 0.3 6685 300
6 3 105 0.015 9.0 0.3 5570 250
8 3 105 0.020 120 0.4 4180 250
! . 10 3 105 0.025 15.0 0.5 3340 250
12 3 105 0.030 18.0 0.6 2785 250
! . 16 3 105 0.040 240 0.8 2090 250
Pt 3 3 75 0.010 45 0.2 7960 240
850 - 1100 N/mm? 4 3 75 0.010 6.0 0.2 5970 180
5 3 75 0015 75 0.3 4775 215
6 3 75 0.015 9.0 0.3 3980 180
8 3 75 0.020 120 0.4 2985 180
! . 10 3 75 0.025 15.0 0.5 2385 180
12 3 75 0.030 18.0 0.6 1990 180
! . 16 3 75 0.040 240 0.8 1490 180
Ghisa 3 3 150 0.010 45 0.2 15915 475
(grigia / sferoidale) 4 3 150 0.010 6.0 0.2 11935 360
5 3 150 0015 75 0.3 9550 430
6 3 150 0.015 9.0 0.3 7960 360
8 3 150 0.020 120 0.4 5970 360
! . 10 3 150 0.025 15.0 0.5 4775 360
12 3 150 0.030 18.0 0.6 3980 360
! . 16 3 150 0.040 240 0.8 2985 360
Acciaio inossidabile 3 3 50 0.010 4.5 0.2 5305 160
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 50 0.010 6.0 0.2 3980 120
5 3 50 0015 75 0.3 3185 145
6 3 50 0.015 9.0 0.3 2655 120
8 3 50 0.020 120 0.4 1990 120
! . 10 3 50 0.025 15.0 0.5 1590 120
12 3 50 0.030 18.0 0.6 1325 120
16 3 50 0.040 24.0 0.8 995 120
Acciaio 3 3 75 0.005 06 3 7960 120 0.2
a < 850 N/mm? 4 3 75 0.010 0.8 4 5970 180 0.6
p + I 5 3 75 0010 1.0 5 4775 145 0.7
6 3 75 0.010 1.2 6 3980 120 0.9
8 3 75 0015 1.6 8 2985 135 1.7
10 3 75 0.020 20 10 2385 145 2.9
H ! . 12 3 75 0.025 24 12 1990 150 43
! . 16 3 75 0.030 3.2 16 1490 135 6.9
e 3 3 60 0.005 06 3 6365 95 0.2
850 - 1100 N/mm 4 3 60 0.005 0.8 4 4775 70 0.2
5 3 60 0010 1.0 5 3820 115 0.6
6 3 60 0.010 1.2 6 3185 95 0.7
8 3 60 0015 1.6 8 2385 105 13
! . 10 3 60 0020 2.0 10 1910 115 2.3
12 3 60 0.020 24 12 1590 95 2.7
! . 16 3 60 0.030 3.2 16 1195 110 5.6
Ghisa 3 3 105 0.005 0.6 3 11140 165 03
(grigia / sferoidale) 4 3 105 0.010 0.8 4 8355 250 0.8
5 3 105 0.010 1.0 5 6685 200 1.0
6 3 105 0.015 1.2 6 5570 250 1.8
8 3 105 0.020 1.6 8 4180 250 3.2
! . 10 3 105 0.020 2.0 10 3340 200 4.0
12 3 105 0.025 24 12 2785 210 6.0
! . 16 3 105 0.035 3.2 16 2090 220 113
[ e B 3 3 35 0.005 06 3 3715 55 0.1
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 35 0.005 0.8 4 2785 40 0.1
5 3 35 0010 1.0 5 2230 65 0.3
6 3 35 0.010 1.2 6 1855 55 0.4
8 3 35 0015 1.6 8 1395 65 0.8
! . 10 3 35 0020 2.0 10 1115 65 1.3
12 3 35 0.020 24 12 930 55 1.6
16 3 35 0.030 3.2 16 695 65 3.3
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM X\ 45°
MG10 vy 15°

a5°
do

Sgrossatura Finitura

——— | 02 - ]

Rm Rm Rm Inox gf;g)er
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— 5333 P5333
N° Ordine P 5333 .180

c(’;’d . g; ﬁg d3 Ih Iz I3 45° o z

.180 3 6 2.8 63 8 14 0.10 4.5° 3 °
220 4 6 3.7 63 1 16 0.10 3.0° 3 )
.260 5 6 4.6 63 13 18 0.15 1.5° 3 ®
.300 6 6 5.5 63 13 26 0.15 0.0° 3 [
391 8 8 74 72 19 35 0.15 0.0° 3 °
450 10 10 9.2 84 22 43 0.20 0.0° 3 )
.501 12 12 11.0 97 26 51 0.20 0.0° 3 ®
.610 16 16 15.0 108 32 59 0.20 0.0° 3 [

g
s
&
[
S
3

12

(<]



P 4 0.015 3980 240
dp < 850 N/mm? s 4 75 0.020 zo 0.5 2985 240
+ 10 4 75 0.025 25 0.6 2385 240
12 4 75 0.030 30 0.7 1990 240

16 4 75 0.040 40 1.0 1490 240

! . 20 4 75 0.050 50 1.2 1195 240
Acciaio 6 4 50 0.015 15 0.4 2655 160
850 - 1100 N/mm? 8 4 50 0.020 20 0.5 1990 160
10 4 50 0.025 25 0.6 1590 160

12 4 50 0.030 30 0.7 1325 160

16 4 50 0.040 40 1.0 995 160

! . 20 4 50 0.050 50 1.2 795 160
e 6 4 40 0.015 15 0.4 2120 125
1100 - 1300 N/mm? 8 4 40 0.020 20 0.5 1590 125
10 4 40 0.025 25 0.6 1275 130

12 4 40 0.030 30 0.7 1060 125

16 4 40 0.040 40 1.0 795 125

! . 20 4 40 0.050 50 1.2 635 125
Acciaio inossidabile 6 4 45 0.015 15 0.4 2385 145
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 45 0.020 20 0.5 1790 145
10 4 45 0.025 25 0.6 1430 145

12 4 45 0.030 30 0.7 1195 145

16 4 45 0.040 40 1.0 895 145

! . 20 4 45 0.050 50 1.2 715 145

Ghisa 4 0.015 3185 190
(grigia / sferoidale) s 4 60 0.020 zo 0.5 2385 190
10 4 60 0.025 25 0.6 1910 190

12 4 60 0.030 30 0.7 1590 190

16 4 60 0.040 40 1.0 1195 190

! . 20 4 60 0.050 50 1.2 955 190
Rame non legato 6 4 110 0.015 15 0.4 5835 350
8 4 110 0.020 20 0.5 4375 350

10 4 110 0.025 25 0.6 3500 350

12 4 110 0.030 30 0.7 2920 350

16 4 110 0.040 40 1.0 2190 350

! . 20 4 110 0.050 50 1.2 1750 350
Leghe di titanio 6 4 50 0.015 15 0.4 2655 160
fino a 300 HB 8 4 50 0.020 20 0.5 1990 160
[Ti5AI2.55n] 10 4 50 0.025 25 0.6 1590 160
12 4 50 0.030 30 0.7 1325 160

16 4 50 0.040 40 1.0 995 160

! . 20 4 50 0.050 50 1.2 795 160
A s T 6 4 25 0.015 15 0.4 1325 80
al calore 8 4 25 0.020 20 0.5 995 80
Acciaio duplex 10 4 25 0.025 25 0.6 795 80
[1.4462] 12 4 25 0.030 30 0.7 665 80
[17-4 PH] 16 4 25 0.040 40 1.0 495 80
20 4 25 0.050 50 1.2 400 80
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione lunga

X-Generation

HM X\ 45°
MG10 vy 15°

45°

Sgrossatura Finitura
[ —— ——— |

Rm {])] Rm Inox Ti gf;g)er
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 15345 .300 P13385
N° Ordine .
| P15245
o d d2 °
Code e8 h6 I l2 45 z
.300 6 6 70 26 0.15 4
391 8 8 80 36 0.15 4
.450 10 10 100 45 0.20 4
.501 12 12 110 53 0.20 4
.610 16 16 123 63 0.20 4
.682 20 20 141 75 0.20 4
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P 4 4 32 0.005 1 0.05 2545 50
< 850 N/mm? 6 4 32 0.010 17 0.10 1700 70
8 4 32 0.015 22 0.10 1275 75

10 4 32 0.020 28 0.15 1020 80

12 4 32 0.020 34 0.20 850 70

! . 16 4 32 0.030 45 0.25 635 75
20 4 32 0.035 56 0.30 510 70

30 6 32 0.055 84 0.45 340 110

40 6 32 0.075 112 0.60 255 115

Acciaio 4 4 25 0.005 1 0.05 1990 40
850 - 1100 N/mm? 6 4 25 0.010 17 0.10 1325 55
8 4 25 0.015 22 0.10 995 60

10 4 25 0.020 28 0.15 795 65

12 4 25 0.020 34 0.20 665 55

! . 16 4 25 0.030 45 0.25 495 60
20 4 25 0.035 56 0.30 400 55

30 6 25 0.055 84 0.45 265 85

40 6 25 0.075 112 0.60 200 90

neaain 4 4 20 0.005 1 0.05 1590 30
1100 - 1300 N/mm? 6 4 20 0.010 17 0.10 1060 40
8 4 20 0.015 22 0.10 795 50

10 4 20 0.020 28 0.15 635 50

12 4 20 0.020 34 0.20 530 40

! . 16 4 20 0.030 45 0.25 400 50
20 4 20 0.035 56 0.30 320 45

30 6 20 0.055 84 0.45 210 70

40 6 20 0.075 112 0.60 160 70

Acciaio per lavorazione 4 4 18 0.005 n 0.05 1430 30
a freddo (12% Cr) 6 4 18 0.010 17 0.10 955 40
fortemente legati 8 4 18 0.015 22 0.10 715 45
[1.2379] 10 4 18 0.020 28 0.15 575 45
12 4 18 0.020 34 0.20 475 40

! . 16 4 18 0.030 45 0.25 360 45
20 4 18 0.035 56 0.30 285 40

30 6 18 0.055 84 0.45 190 65

40 6 18 0.075 112 0.60 145 65

Ghisa 4 4 24 0.005 1 0.05 1910 40
(grigia / sferoidale) 6 4 24 0.010 17 0.10 1275 50
8 4 24 0.015 22 0.10 955 55

10 4 24 0.020 28 0.15 765 60

12 4 24 0.020 34 0.20 635 50

! . 16 4 24 0.030 45 0.25 475 55
20 4 24 0.035 56 0.30 380 55

30 6 24 0.055 84 0.45 255 85

40 6 24 0075 112 0.60 190 85

Acciaio inossidabile 4 4 15 0.005 1 0.05 1195 25
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 15 0.010 17 0.10 795 30
8 4 15 0.015 22 0.10 595 35

10 4 15 0.020 28 0.15 475 40

12 4 15 0.020 34 0.20 400 30

! . 16 4 15 0.030 45 0.25 300 35
20 4 15 0.035 56 0.30 240 35

30 6 15 0.055 84 0.45 160 55

40 6 15 0.075 112 0.60 120 55

Rame non legato 4 4 40 0.005 1 0.05 3185 65
6 4 40 0.010 17 0.10 2120 85

8 4 40 0.015 22 0.10 1590 95

10 4 40 0.020 28 0.15 1275 100

12 4 40 0.020 34 0.20 1060 85

! . 16 4 40 0.030 45 0.25 795 95
20 4 40 0.035 56 0.30 635 90

30 6 40 0.055 84 0.45 425 140

40 6 40 0.075 112 0.60 320 145

Alluminio malleabile 4 4 50 0.005 1" 0.05 3980 80
Si < 6% 6 4 50 0.010 17 0.10 2655 105
8 4 50 0.015 22 0.10 1990 120

10 4 50 0.020 28 0.15 1590 125

12 4 50 0.020 34 0.20 1325 105

! . 16 4 50 0.030 45 0.25 995 120
20 4 50 0.035 56 0.30 795 110

30 6 50 0.055 84 0.45 530 175

40 6 50 0.075 112 0.60 400 180
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione lunga

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

=
(7]
v}
©
[2=]

HSS-E X 35°
Co8 v 15°
90°

Sgrossatura Finitura

T —

Rm {])] Rm Inox Ti gf;g)er
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E U0200
N° Ordine U 0200 .140
e W@ ho o« 2
140 | 20 6 54 10 70° 4
160 | 25 6 56 12 55° 4 e
180 | 30 6 56 12 45 4
220 | 40 6 63 19 25° 4 e
260 50 6 68 24 10° 4
300 | 6.0 6 68 24 00° 4 e
391 | 80 8 82 38 00° 4
450 | 10.0 10 95 45 00° 4 e
501 | 120 12 110 53 00° 4
570 | 14.0 12 110 53 00° 4 e
610 | 16.0 16 123 63 00° 4
640 | 180 16 123 63 00° 4 e
682 | 200 20 141 75 00° 4
772 | 250 25 166 90 00° 4 e
810 | 300 25 166 90 00° 6
832 | 320 32 186 106 00° 6 e
860 | 36.0 32 186 106 00° 6
881 | 40.0 32 205 125 00° 6 e
892 | 400 40 217125 00° 6
|
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P 2 3 34 0.005 7.0 0.05 5410 80
< 850 N/mm? 4 3 34 0.005 14.0 0.10 2705 40
5 3 34 0.005 17.5 0.10 2165 30
6 3 34 0.010 210 0.10 1805 55
8 3 34 0.010 28.0 0.15 1355 40
! . 10 3 34 0.015 35.0 0.20 1080 50
12 3 34 0.015 42,0 0.25 900 40
16 3 34 0.020 56.0 0.30 675 40
20 3 34 0.025  70.0 0.40 540 40
Acciaio 2 3 22 0.005 7.0 0.05 3500 55
850 - 1100 N/mm? 4 3 22 0.005 14.0 0.10 1750 25
5 3 22 0.005 17.5 0.10 1400 20
6 3 22 0.010 21.0 0.10 1165 35
8 3 22 0.010 280 0.15 875 25
! . 10 3 22 0.015 35.0 0.20 700 30
12 3 22 0.015 420 0.25 585 25
16 3 22 0.020 56.0 0.30 440 25
20 3 22 0.025  70.0 0.40 350 25
Ghisa 2 3 20 0.005 7.0 0.05 3185 50
(grigia / sferoidale) 4 3 20 0.005 14.0 0.10 1590 25
5 3 20 0.005 17.5 0.10 1275 20
6 3 20 0.010 210 0.10 1060 30
8 3 20 0.010 28.0 0.15 795 25
! . 10 3 20 0.015 35.0 0.20 635 30
12 3 20 0.015 42,0 0.25 530 25
16 3 20 0.020 56.0 0.30 400 25
20 3 20 0.025  70.0 0.40 320 25
Acciaio inossidabile 2 3 15 0.005 7.0 0.05 2385 35
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 15 0.005 14.0 0.10 1195 20
5 3 15 0.005 17.5 0.10 955 15
6 3 15 0.010 21.0 0.10 795 25
8 3 15 0.010 280 0.15 595 20
! . 10 3 15 0.015 35.0 0.20 475 20
12 3 15 0.015 420 0.25 400 20
16 3 15 0.020 56.0 0.30 300 20
20 3 15 0.025  70.0 0.40 240 20

Acciaio inossidabile 2 3 0.005 0.05 1910
[C-Ni-Mo-.../1.4571] 4 3 12 0.005 14.0 0.10 955 15
5 3 12 0.005 17.5 0.10 765 10
6 3 12 0.010 21.0 0.10 635 20
8 3 12 0.010 280 0.15 475 15
! . 10 3 12 0.015 35.0 0.20 380 15
12 3 12 0.015 420 0.25 320 15
16 3 12 0.020 56.0 0.30 240 15
20 3 12 0.025  70.0 0.40 190 15
Rame non legato 2 3 40 0.005 7.0 0.05 6365 95
4 3 40 0.005 14.0 0.10 3185 50
5 3 40 0.005 17.5 0.10 2545 40
6 3 40 0.010 210 0.10 2120 65
8 3 40 0.010 28.0 0.15 1590 50
! . 10 3 40 0.015 35.0 0.20 1275 55
12 3 40 0.015 420 0.25 1060 50
16 3 40 0.020 56.0 0.30 795 50
20 3 40 0.025  70.0 0.40 635 50
Alluminio malleabile 2 3 50 0.005 7.0 0.05 7960 120
Si < 6% 4 3 50 0.005 14.0 0.10 3980 60
5 3 50 0.005 17.5 0.10 3185 50
6 3 50 0.010 21.0 0.10 2655 80
8 3 50 0.010 28.0 0.15 1990 60
! . 10 3 50 0.015  35.0 0.20 1590 70
12 3 50 0.015 420 0.25 1325 60
16 3 50 0.020 56.0 0.30 995 60
20 3 50 0.025  70.0 0.40 795 60
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione lunga

=
o
E=1
©
=
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(7}
N
>

=
(7]
v}
©
[2=]

HSS-E X\ 30°
Co8 v 15°
90°

d

‘ * >

Sgrossatura Finitura

| —— | ——

Rm {])] Rm Inox Ti gf;g)er
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— u0270
N° Ordine U 0270 .140

e W@ ho o« 2
140 | 20 6 54 10 70° 3

160 | 25 6 56 12 55° 3 e
180 | 30 6 56 12 45° 3

200 | 35 6 59 15 350 3 e
220 | 40 6 63 19 250 3

260 | 50 6 68 24 10° 3 e
300 | 6.0 6 68 2 00° 3

391 | 80 8 82 38 00° 3 e
450 | 100 10 95 45 00° 3

501 | 12.0 12 110 53 00° 3 e
570 | 140 12 110 53 00° 3

610 | 16.0 16 123 63 00° 3 e
640 | 180 16 123 63 00° 3

682 | 20.0 20 141 75 0.0° 3 e

|

|

|

|
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Ao 3 3 105 0.010 45 0.1 11140 335 0.1
< 850 N/mm? 4 3 105 0.010 6.0 0.1 8355 250 0.2
5 3 105 0015 75 0.1 6685 300 0.3

6 3 105 0.015 9.0 0.2 5570 250 0.3

8 3 105 0.020 120 0.2 4180 250 0.6

! . 10 3 105 0.025 15.0 0.3 3340 250 0.9
12 3 105 0.030 18.0 0.3 2785 250 14

! . 16 3 105 0.040 24.0 0.4 2090 250 2.4
Pt 3 3 75 0.010 45 0.1 7960 240 0.1
850 - 1100 N/mm? 4 3 75 0.010 6.0 0.1 5970 180 0.1
5 3 75 0015 75 0.1 4775 215 0.0

6 3 75 0.015 9.0 0.2 3980 180 0.0

8 3 75 0.020 120 0.2 2985 180 0.5

! . 10 3 75 0.025 15.0 0.3 2385 180 0.5
12 3 75 0.030 18.0 0.3 1990 180 1.0

! . 16 3 75 0.040 240 0.4 1490 180 1.5
Ghisa 3 3 150 0.010 45 0.1 15915 475 0.2
(grigia / sferoidale) 4 3 150 0.010 6.0 0.1 11935 360 0.2
5 3 150 0015 75 0.1 9550 430 0.4

6 3 150 0.015 9.0 0.2 7960 360 0.5

8 3 150 0.020 120 0.2 5970 360 0.9

! . 10 3 150 0.025 15.0 0.3 4775 360 1.4
12 3 150 0.030 18.0 0.3 3980 360 1.9

! . 16 3 150 0.040 240 0.4 2985 360 3.5
Acciaio inossidabile 3 3 50 0.010 45 0.1 5305 160 0.1
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 50 0.010 6.0 0.1 3980 120 0.1
5 3 50 0015 75 0.1 3185 145 0.1

6 3 50 0.015 9.0 0.2 2655 120 0.2

8 3 50 0.020 120 0.2 1990 120 0.3

! . 10 3 50 0.025 15.0 0.3 1590 120 0.5
12 3 50 0.030 18.0 0.3 1325 120 0.6

16 3 50 0.040 24.0 0.4 995 120 1.2

Acciaio 3 3 20 0.005 03 3 9550 145 0.1
a < 850 N/mm? 4 3 90 0.010 0.4 4 7160 215 0.3
p + I 5 3 20 0.010 05 5 5730 170 0.4
6 3 20 0.010 0.6 6 4775 145 0.5

8 3 20 0015 08 8 3580 160 1.0

10 3 20 0.020 1.0 10 2865 170 1.7

H ! . 12 3 20 0.025 1.2 12 2385 180 2.6
! . 16 3 90 0030 1.6 16 1790 160 4.1
AT 3 3 60 0.005 03 3 6365 95 0.1
850 - 1100 N/mm? 4 3 60 0.005 0.4 4 4775 70 0.1
5 3 60 0010 05 5 3820 115 0.3

6 3 60 0.010 0.6 6 3185 95 0.3

8 3 60 0015 08 8 2385 105 0.7

! . 10 3 60 0020 1.0 10 1910 115 1.2
12 3 60 0.020 1.2 12 1590 95 14

! . 16 3 60 0.030 1.6 16 1195 110 2.8
Ghisa 3 3 105 0.005 03 3 11140 165 0.1
(grigia / sferoidale) 4 3 105 0.010 0.4 4 8355 250 0.4
5 3 105 0.010 05 5 6685 200 0.5

6 3 105 0.015 0.6 6 5570 250 0.9

8 3 105 0.020 08 8 4180 250 1.6

! . 10 3 105 0020 1.0 10 3340 200 2.0
12 3 105 0.025 1.2 12 2785 210 3.0

! . 16 3 105 0.035 1.6 16 2090 220 5.6
fe s B 3 3 35 0.005 03 3 3715 55 0.1
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 35 0.005 0.4 4 2785 40 0.1
5 3 35 0010 05 5 2230 65 0.2

6 3 35 0.010 0.6 6 1855 55 0.2

8 3 35 0015 08 8 1395 65 0.4

! . 10 3 35 0020 1.0 10 1115 65 0.7
12 3 35 0.020 1.2 12 930 55 0.8

16 3 35 0.030 1.6 16 695 65 1.7
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione lunga con scarico

X-Generation

HM X\ 45°
MG10 vy 15°

a5°
d.

Sgrossatura Finitura

——— | 02 - ]

Rm Rm Rm Inox gf;g)er
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P5393
N° Ordine P 5393 .180

c(’;’d . gg ﬁg d3 Ih Iz I3 45° o z
.180 3 6 2.8 70 8 16 0.10 4.0° 3
220 4 6 3.7 70 1 18 0.10 3.0° 3
.260 5 6 4.6 70 13 21 0.15 1.5° 3
.300 6 6 5.5 70 13 33 0.15 0.0° 3
.391 8 8 74 90 19 53 0.15 0.0° 3
450 10 10 9.2 100 22 59 0.20 0.0° 3
.501 12 12 11.0 110 26 64 0.20 0.0° 3
.610 16 16 15.0 123 32 74 0.20 0.0° 3

g
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[
S
3
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P 4 0.010 1590
dp < 850 N/mm? s 4 30 0.015 24 o.z 1195 7o
+ 10 4 30 0.020 30 0.2 955 75
12 4 30 0.025 36 0.2 795 80
16 4 30 0.030 48 0.3 595 70
! . 20 4 30 0.040 60 0.4 475 75
Acciaio 6 4 25 0.010 18 0.1 1325 55
850 - 1100 N/mm? 8 4 25 0.015 24 0.2 995 60
10 4 25 0.020 30 0.2 795 65
12 4 25 0.025 36 0.2 665 65
16 4 25 0.030 48 03 495 60
! . 20 4 25 0.040 60 0.4 400 65
e 6 4 20 0.010 18 0.1 1060 40
1100 - 1300 N/mm? 8 4 20 0.015 24 0.2 795 50
10 4 20 0.020 30 0.2 635 50
12 4 20 0.025 36 0.2 530 55
16 4 20 0.030 48 0.3 400 50
! . 20 4 20 0.040 60 0.4 320 50
Acciaio inossidabile 6 4 25 0.010 18 0.1 1325 55
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 25 0.015 24 0.2 995 60
10 4 25 0.020 30 0.2 795 65
12 4 25 0.025 36 0.2 665 65
16 4 25 0.030 48 03 495 60
! . 20 4 25 0.040 60 0.4 400 65

Ghisa 4 0.010 1590
(grigia / sferoidale) 8 4 30 0.015 24 0.2 1195 70
10 4 30 0.020 30 0.2 955 75

12 4 30 0.025 36 0.2 795 80

16 4 30 0.030 48 03 595 70

! . 20 4 30 0.040 60 0.4 475 75
Rame non legato 6 4 30 0.010 18 0.1 1590 65
8 4 30 0.015 24 0.2 1195 70

10 4 30 0.020 30 0.2 955 75

12 4 30 0.025 36 0.2 795 80

16 4 30 0.030 48 0.3 595 70

! . 20 4 30 0.040 60 0.4 475 75
Leghe di titanio 6 4 25 0.010 18 0.1 1325 55
fino a 300 HB 8 4 25 0.015 24 0.2 995 60
[Ti5AI2.55n] 10 4 25 0.020 30 0.2 795 65
12 4 25 0.025 36 0.2 665 65

16 4 25 0.030 48 0.3 495 60

! . 20 4 25 0.040 60 0.4 400 65
A s T 6 4 20 0.010 18 0.1 1060 40
al calore 8 4 20 0.015 24 0.2 795 50
Acciaio duplex 10 4 20 0.020 30 0.2 635 50
[1.4462] 12 4 20 0.025 36 0.2 530 55
[17-4 PH] 16 4 20 0.030 48 0.3 400 50
20 4 20 0.040 60 0.4 320 50
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione extralunga

X-Generation

HM X\ 45°
MG10 vy 15°

45°

Sgrossatura Finitura

BT ] —

Rm {])] Rm Inox Ti gf;g)er
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 15347 .300 P13347
N° Ordine .
| P15247
o d d2 °
Code e8 h6 I l2 45 z
.300 6 6 75 31 0.15 4
391 8 8 90 45 0.15 4
.450 10 10 100 52 0.20 4
.501 12 12 120 69 0.20 4
.610 16 16 135 75 0.20 4
.682 20 20 166 100 0.20 4
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neaaolia 2 3 20 0.020 2 12 14325 860 2.0
utensile temprato 3 4 90 0.030 3 1.8 9550 1145 6.0
42 - 48 HRC 4 4 90 0.035 4 24 7160 1000 S5
5 4 90 0.045 5 3.0 5730 1030 155

6 4 20 0.055 6 15 4775 1050 9.5

! . 8 4 90 0.075 8 4.8 3580 1075 415
10 4 20 0.090 10 6.0 2865 1030 62.0

! . . 12 4 90 0.110 12 7.2 2385 1050 90.5
16 4 20 0.145 16 4.0 1790 1040 66.5

AR 2 3 70 0.010 2 12 11140 335 1.0
utensile temprato 3 4 70 0.020 3 1.8 7425 595 3.0
48 - 52 HRC 4 4 70 0.025 4 24 5570 555 5.5
5 4 70 0.030 5 3.0 4455 535 8.0

6 4 70 0.035 6 1.5 3715 520 45

! . 8 4 70 0.050 8 4.8 2785 555 21.5
10 4 70 0.060 10 6.0 2230 535 32,0

! . . 12 4 70 0.075 12 7.2 1855 555 48.0
16 4 70 0.100 16 4.0 1395 560 36.0

Reaaolin 2 3 50 0.010 2 12 7960 240 5
utensile temprato 3 4 50 0.015 3 1.8 5305 320 15
52 - 56 HRC 4 4 50 0.020 4 24 3980 320 3.0
5 4 50 0.025 5 3.0 3185 320 5.0

6 4 50 0.030 6 15 2655 320 3.0

8 4 50 0.040 8 4.8 1990 320 125

10 4 50 0.050 10 6.0 1590 320 19.0

! . . 12 4 50 0.060 12 7.2 1325 320 275
16 4 50 0.080 16 4.0 995 320 20.5

P R 2 3 25 0.005 2 12 3980 60 0.1
utensile temprato 3 4 25 0.010 3 1.8 2655 105 0.5
56 - 60 HRC 4 4 25 0.015 4 24 1990 120 1.0
5 4 25 0.020 5 3.0 1590 125 2.0

6 4 25 0.020 6 15 1325 105 1.0

8 4 25 0.030 8 4.8 995 120 45

10 4 25 0.035 10 6.0 795 110 6.5

! . 12 4 25 0.045 12 7.2 665 120 10.5
16 4 25 0.060 16 4.0 495 120 7.5

P R 2 3 75 0015 1.0 2 11935 535 1.0
ap < utensile temprato 3 4 75 0.020 15 3 7960 635 3.0
42 - 48 HRC 4 4 75 0.030 20 4 5970 715 5.5
+ 5 4 75 0.035 25 5 4775 670 8.5
6 4 75 0.045 3.0 6 3980 715 13.0

8 4 75 0.060 4.0 8 2985 715 23.0

H ! . 10 4 75 0075 5.0 10 2385 715 36.0
12 4 75 0.090 6.0 12 1990 715 51.5

! . . 16 4 75 0115 4.0 16 1490 685 44.0
A AR 2 3 60 0010 1.0 2 9550 285 5
utensile temprato 3 4 60 0.015 15 3 6365 380 15
48 - 52 HRC 4 4 60 0.020 20 4 4775 380 3.0
5 4 60 0.030 25 5 3820 460 6.0

6 4 60 0035 3.0 6 3185 445 8.0

! . 8 4 60 0.045 4.0 8 2385 430 14.0
10 4 60 0.055 5.0 10 1910 420 21.0

! . . 12 4 60 0.065 6.0 12 1590 415 30.0
16 4 60 0.090 4.0 16 1195 430 27.5

Acciaio da 2 3 40 0.010 1.0 2 6365 190 0.5
utensile temprato 3 4 40 0.015 15 3 4245 255 1.0
52 - 56 HRC 4 4 40 0.020 20 4 3185 255 2.0
5 4 40 0.020 25 5 2545 205 2.5

6 4 40 0.025 3.0 6 2120 210 4.0

8 4 40 0.035 4.0 8 1590 225 7.0

10 4 40 0.045 5.0 10 1275 230 115

! . . 12 4 40 0.055 6.0 12 1060 235 17.0
16 4 40 0.070 4.0 16 795 225 145

A 4B 2 3 20 0.006 1.0 2 3185 55 0.1
utensile temprato 3 4 20 0.009 15 3 2120 75 0.5
56 - 60 HRC 4 4 20 0.013 2.0 4 1590 85 0.5
5 4 20 0.016 25 5 1275 80 1.0

6 4 20 0019 3.0 6 1060 80 1.5

8 4 20 0.025 4.0 8 795 80 2.5

10 4 20 0.031 5.0 10 635 80 4.0

! . 12 4 20 0.038 6.0 12 530 80 6.0
16 4 20 0.050 4.0 16 400 80 5.0
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Frese cilindriche HX

A taglienti lisci, esecuzione corta

X-Generation

HM X\ 55°
MG10 y-10°

45° ;
vk ﬂ

‘ |2
PR S

Sgrossatura Finitura

| 9 - ]

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P5349 D5349
N° Ordine P 5349 .100
L P5249 D5249

d1

c(’;’d . | % ﬁg Ih Iz 45° o z
.100 1.0 6 50 1.0 0.07 13.0° 3
.108 1.2 6 50 1.2 0.07 12.5° 3
120 1.5 6 50 1.5 0.07 12.0° 3
140 2.0 6 50 2.0 0.10 11.0° 3
.148 2.2 6 50 2.2 0.10 10.0° 3
.160 2.5 6 50 2.5 0.10 9.5° 3
.180 3.0 6 50 3.0 0.10 8.5° 4
220 4.0 6 54 4.0 0.10 6.5° 4
.260 5.0 6 54 5.0 0.15 3.5° 4
.300 6.0 6 54 7.0 0.15 0.0° 4
.391 8.0 8 58 9.0 0.15 0.0° 4
450 | 10.0 10 66 11.0 0.20 0.0° 4
.501 12.0 12 73 13.0 0.20 0.0° 4
610 | 16.0 16 82 17.0 0.20 0.0° 4

www.fraisa.com
141



3.0
510 »
8490 o 5o
24 6365 Al 3
- e — S
i ; - 4245 Al 133
80 0.020 - 5o = : :
4 80 0.025 : a6 22 : :
: : 83 : ozg 8 72 2120 o
| H 0.0: - s 0
iaio inossidabile g ; : = : ;4 : 2.5
. - s 4 80 0.060 16 445 4.5
[Cr-Nir1.. 8 4 2 w00 i - :
10 4 : 24 5570 o cs
12 4 ; : 30 4455 pres 23
16 o.010 : x 2 : :
! . 70 0.02 - 50 “ : :
4 70 0.025 . T = : :
i : 73 o-ozg : 72 b 420 X
| g 0.0 : s :

’ inosswab“:] : 4 70 0.050 :z ‘75_4 139 1.0
AcC|a_| Mo-.../1.457 5 : : 2 : : 1.5
[Cr-Ni- 8 4 = 500 i : :

10 4 : 24 1990 - 2
: 4 - om0 160 :
16 0.01 : 24 2 : ;
! . 25 0.020 - 50 : : :
4 25 0.025 : T = : :
i : 2: o.ogg 8 72 495 120 8
: 0.0 . s 5

iaio resistente 5 4 = oa3s : 2.4 : :
Acd lore 6 4 - voss : : :
: W s ; = 0.060 1590 95 15
A“'aszl 10 4 = : - : 2-0
[1-42 PH] 12 4 5 3 . . : :
[17- 16 0.01 : 24 Z : 5.0

15 0.020 : 5o - : :
4 15 0.025 : s = : 70
3 4 15 popses ; : - : .
di nichel : : 1: 0.0:: : 7.2 :
he a base 1 : o : :
= - : : H Ppor
0 0.!
{nconel 718 i :
[Inconel . 4
P i
! 380 4.5
6365 T a3
: 477(5) 380 -
5 382 . s
12 R S
0.02 = ; = : ;
4 60 0.025 - 8 T : :
3 4 60 Py iz 4 : :
idabile : : gg o.o:g ss : : o
i0 inoss : : 16 2.
Acciai /1.4301] 6 4 &0 sos i : :
[Cr-Ni/1. 8 4 o ooss 3 583: : :
10 4 60 437 — i
adp, aw 12 4 - 4 - 350 15.5
+ . 16 5 0.020 - : = - :
! 5. 0.0 . ; - : :
4 55 0.025 > : = - :
A : ) = o . :
| : 0.0 ¢ : :

‘aio inossidab“:] 5 4 5 oo ;.4 :6 : :
Acciai Mo-.../1.457 6 4 = 603 i : :
[Cr-Ni- 8 4 . oo z : :

10 4 : p 1590 = 23
12 : 5 21 : 132 3 :
16 0.01 o : s : ;
! . 20 0.020 2 : - : :
4 20 0.025 > ‘ 635 : :
= EEE =
0.0. o : ;

iaio resistente 5 4 = t033 ;.4 :6 : :
Alcc lore 6 4 ot voss i : :
alca io duplex 8 4 2 oo = : :
Amasz} 2 . 20 3 795 65 1.5
[1-4': PH] 12 4 - 4 . : :
[17- 16 0.015 o8 : = 55 :

10 0.020 = : - : :
4 10 0.025 2 ; 2 so ;
; : I 0.030 e 3 265 :
di nichel ; : 13 o-ozg i ; g

he a base 1 : 5 ; |
Leg ite 2 5 : : E :

R 1000 N/mm ‘ ; : =
i | 718] k : :
[Inconel : 4
o] | i

w.fraisa.com
wWw
142



Frese cilindriche SX

A taglienti lisci, esecuzione corta

c
(=}
=
©
14
]
c
N
>

HM X\ 55°
MG10 v 15°

45°

% Sgrossatura Finitura
——— — T ]
Rm §| Rm Inox § Ti 1";;';‘;';22?"5
<850 850-1100 Stainless - Titanium
Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
Esempio: T ?3’; r—1’8T — P5313
N° Ordine .
L P5213

o di d2 o
Code e8 hé I I2 45 @ z
.180 3 6 50 3 0.10 85° 4
.220 4 6 54 4 0.10 6.5° 4
.260 5 6 54 5 015 35° 4
.300 6 6 54 7 0.15 0.0° 4
391 8 8 58 9 0.15 0.0° 4
.450 10 10 66 11 020 0.0° 4
501 12 12 73 13 020 0.0° 4
.610 16 16 82 17 020 0.0° 4
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio per lavorazione
a freddo (12% Cr)
fortemente legati
[1.2379]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio per lavorazione
a freddo (12% Cr)
fortemente legati
[1.2379]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

3 4 190 0.020 3 14 20160 1615 6.5
4 4 190 0.025 4 1.8 15120 1510 11.0
5 4 190 0.035 5 23 12095 1695 19.0
6 4 190 0.040 6 2.7 10080 1615 26.0
8 4 190 0.055 8 3.6 7560 1665 48.0
10 4 190 0.070 10 4.5 6050 1695 76.5
12 4 190 0.075 12 5.4 5040 1510 98.0
16 4 190 0.100 16 4.0 3780 1510 96.5
3 4 140 0.020 3 14 14855 1190 5.0
4 4 140 0.025 4 1.8 11140 1115 8.0
5 4 140 0.035 5 23 8915 1250 14.0
6 4 140 0.040 6 2.7 7425 1190 19.5
8 4 140 0.055 8 36 5570 1225 35.5
10 4 140 0.070 10 4.5 4455 1245 56.0
12 4 140 0.075 12 5.4 3715 1115 725
16 4 140 0.100 16 4.0 2785 1115 7.5
3 4 70 0.020 3 14 7425 595 2i5)
4 4 70 0.025 4 1.8 5570 555 4.0
5 4 70 0.030 5 23 4455 535 6.0
6 4 70 0.040 6 2.7 3715 595 9.5
8 4 70 0.050 8 3.6 2785 555 16.0
10 4 70 0.065 10 4.5 2230 580 26.0
12 4 70 0.075 12 5.4 1855 555 36.0
16 4 70 0.095 16 4.0 1395 530 34.0
3 4 90 0.015 3 14 9550 575 215]
4 4 90 0.020 4 1.8 7160 575 4.0
5 4 90 0.020 5 23 5730 460 5.0
6 4 90 0.030 6 2.7 4775 575 9.5
8 4 90 0.035 8 36 3580 500 145
10 4 90 0.045 10 4.5 2865 515 23.0
12 4 90 0.055 12 5.4 2385 525 34.0
16 4 90 0.065 16 4.0 1790 465 30.0
3 4 155 0.015 24 3 16445 985 7.0
4 4 155 0.020 3.2 4 12335 985 125
5 4 155 0.030 4.0 5 9870 1185 235
6 4 155 0.035 4.8 6 8225 1150 33.0
8 4 155 0.045 6.4 8 6165 1110 57.0
10 4 155 0.055 8.0 10 4935 1085 87.0
12 4 155 0.060 9.6 12 4110 985 1135
16 4 155 0.075 6.4 16 3085 925 94.5
3 4 105 0.015 24 3 11140 670 5.0
4 4 105 0.020 3.2 4 8355 670 8.5
5 4 105 0.030 4.0 5 6685 800 16.0
6 4 105 0.035 4.8 6 5570 780 225
8 4 105 0.045 6.4 8 4180 750 385
10 4 105 0.055 8.0 10 3340 735 59.0
12 4 105 0.060 9.6 12 2785 670 71.0
16 4 105 0.075 6.4 16 2090 625 64.0
3 4 55 0.015 24 3 5835 350 25
4 4 55 0.020 3.2 4 4375 350 4.5
5 4 55 0.030 4.0 5 3500 420 85
6 4 55 0.035 4.8 6 2920 410 12.0
8 4 55 0.045 6.4 8 2190 395 20.0
10 4 55 0.055 8.0 10 1750 385 31.0
12 4 55 0.060 9.6 12 1460 350 40.5
16 4 55 0.075 6.4 16 1095 330 34.0
3 4 70 0.010 24 3 7425 295 20
4 4 70 0.015 3.2 4 5570 335 4.5
5 4 70 0.025 4.0 5] 4455 445 9.0
6 4 70 0.030 4.8 6 3715 445 13.0
8 4 70 0.035 6.4 8 2785 390 20.0
10 4 70 0.045 8.0 10 2230 400 32.0
12 4 70 0.050 9.6 12 1855 370 425
16 4 70 0.060 6.4 16 1395 335 345




Frese cilindriche Cut-V

A taglienti lisci, esecuzione corta

HM ) 40°
MG10 v 0°

45°
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Vario
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< ) Sgrossatura Finitura
| ——— |

Rm Rm Rm Rm Inox Ti
<850 [l 850-1100 [§1100-13001300-1500 Stainless [ Titanium

GG(G)
Tool Steel
Nickel-Alloys

—_
N
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g
s
o
[
S
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'POLYCHROM
Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd P 5329 .180 Ps329
" Ordine ' (— P5229
c?d . gg ﬁg Ih Iz 45° o z
.180 3 6 50 6 0.10 7.0° 4
220 4 6 50 8 0.10 4.5° 4
.260 5 6 50 9 0.15 2.5° 4
.300 6 6 50 10 0.15 0.0° 4
391 8 8 54 13 0.15 0.0° 4
450 10 10 63 16 0.20 0.0° 4
.501 12 12 73 19 0.20 0.0° 4
.610 16 16 82 25 0.20 0.0° 4
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

15 3 190 0.010 1.8 0.2 40320 1210
2.0 3 190 0.015 2.4 0.2 30240 1360
25 3 190 0.015 3.0 0.3 24190 1090
3.0 3 190 0.020 3.6 0.3 20160 1210
4.0 3 190 0.025 4.8 04 15120 1135
5.0 3 190 0.035 6.0 0.5 12095 1270
6.0 3 190 0.040 7.2 0.6 10080 1210
8.0 3 190 0.055 9.6 0.8 7560 1245
10.0 3 190 0.065 12.0 1.0 6050 1180
15 3 130 0.010 18 0.2 27590 830
2.0 3 130 0.015 2.4 0.2 20690 930
25 3 130 0.015 3.0 0.3 16555 745
3.0 3 130 0.020 3.6 0.3 13795 830
4.0 3 130 0.025 4.8 04 10345 775
5.0 3 130 0.035 6.0 0.5 8275 870
6.0 3 130 0.040 7.2 0.6 6895 825
8.0 3 130 0.050 9.6 0.8 5175 775
10.0 3 130 0.060 12,0 1.0 4140 745
15 3 50 0.005 18 0.2 10610 160
2.0 3 50 0.010 2.4 0.2 7960 240
25 3 50 0.010 3.0 0.3 6365 190
3.0 3 50 0.010 3.6 0.3 5305 160
4.0 3 50 0.015 48 0.4 3980 180
5.0 3 50 0.020 6.0 0.5 3185 190
6.0 3 50 0.020 7.2 0.6 2655 160
8.0 3 50 0.030 9.6 0.8 1990 180
10.0 3 50 0.035 12.0 1.0 1590 165
15 3 80 0.005 18 0.2 16975 255
2.0 3 80 0.010 2.4 0.2 12735 380
25 3 80 0.010 3.0 03 10185 305
3.0 3 80 0.015 3.6 0.3 8490 380
4.0 3 80 0.020 4.3 04 6365 380
5.0 3 80 0.025 6.0 0.5 5095 380
6.0 3 80 0.030 7.2 0.6 4245 380
8.0 3 80 0.040 9.6 0.8 3185 380
10.0 3 80 0.045 120 1.0 2545 345

3 140 0.010 29710 890
2.0 3 140 0.010 0.8 2.0 22280 670 1.0
25 3 140 0.015 1.0 25 17825 800 2.0
3.0 3 140 0.015 1.2 3.0 14855 670 25
4.0 3 140 0.020 1.6 4.0 11140 670 45
5.0 3 140 0.030 2.0 5.0 8915 800 8.0
6.0 3 140 0.035 24 6.0 7425 780 11.0
8.0 3 140 0.045 3.2 8.0 5570 750 19.0
10.0 3 140 0.055 4.0 10.0 4455 735 29.5
15 3 85 0.010 0.6 15 18040 540 0.5
2.0 3 85 0.010 0.8 2.0 13530 405 0.5
25 3 85 0.015 1.0 25 10825 485 1.0
3.0 3 85 0.015 1.2 3.0 9020 405 1.5
4.0 3 85 0.020 1.6 4.0 6765 405 25
5.0 3 85 0.030 2.0 5.0 5410 485 5.0
6.0 3 85 0.035 24 6.0 4510 475 7.0
8.0 3 85 0.045 3.2 8.0 3380 455 115
10.0 3 85 0.050 4.0 10.0 2705 405 16.0
15 3 40 0.005 0.6 15 8490 125 0.0
2.0 3 40 0.005 0.8 2.0 6365 95 0.0
25 3 40 0.010 1.0 25 5095 155 0.5
3.0 3 40 0.010 1.2 3.0 4245 125 0.5
4.0 3 40 0.010 1.6 4.0 3185 95 0.5
5.0 3 40 0.015 2.0 5.0 2545 115 1.0
6.0 3 40 0.020 24 6.0 2120 125 20
8.0 3 40 0.025 3.2 8.0 1590 120 3.0
10.0 3 40 0.030 4.0 10.0 1275 115 4.5
15 3 55 0.005 0.6 15 11670 175 0.0
2.0 3 55 0.005 0.8 2.0 8755 130 0.0
25 3 55 0.010 1.0 25 7005 210 0.5
3.0 3 55 0.010 1.2 3.0 5835 175 0.5
4.0 3 55 0.015 1.6 4.0 4375 195 1.0
5.0 3 55 0.020 2.0 5.0 3500 210 2.0
6.0 3 55 0.025 24 6.0 2920 220 3.0
8.0 3 55 0.030 3.2 8.0 2190 195 5.0
10.0 3 55 0.040 4.0 10.0 1750 210 8.5




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione corta
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HM X\ 30°
MG10 vy 12°

B o ﬁ d

Sgrossatura Finitura
| [ ———

Rm Rm Rm Inox Ti ﬁi(i(ki)l-Alloys
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

[POLYCHROM  TRIBO
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: r—r r—/ﬁ5036 r—/ﬁ‘ ” [ ! P5036 T5036
N ordine ' — 15026
S B W ho b @z
.120 1.5 6 50 5 9.0° 3
140 2.0 6 50 5 85° 3
.160 25 6 50 5 8.0° 3
180 3.0 6 50 6 6.5° 3
.200 35 6 50 8 50° 3
220 4.0 6 50 8 45° 3
.240 4.5 6 50 8 35° 3
.260 5.0 6 50 9 25° 3
.300 6.0 6 50 10 0.0° 3
331 7.0 8 54 10 25° 3
391 8.0 8 54 12 0.0° 3
420 9.0 10 63 12 20° 3
.450 | 10.0 10 63 13 0.0° 3

www.fraisa.com
147



ap

+ o

=l

www.fraisa.com

148

Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

1 2 115 0.005 1 0.45 36605 365
2 2 115 0.010 2 0.90 18305 365
3 2 115 0.010 3 135 12200 245
4 2 115 0.015 4 1.80 9150 275
5 2 115 0.020 5 2.25 7320 295
6 2 115 0.025 6 2.70 6100 305
1 2 75 0.005 1 0.45 23875 240
2 2 75 0.005 2 0.90 11935 120
3 2 75 0.010 3 135 7960 160
4 2 75 0.015 4 1.80 5970 180
5 2 75 0.020 5 2.25 4775 190
6 2 75 0.020 6 2.70 3980 160
1 2 150 0.005 1 0.45 471750 480
2 2 150 0.010 2 0.90 23875 480
3 2 150 0.015 3 135 15915 475
4 2 150 0.020 4 1.80 11935 475
5 2 150 0.020 5 2.25 9550 380
6 2 150 0.025 6 2.70 7960 400
1 2 40 0.005 1 0.45 12735 125
2 2 40 0.005 2 0.90 6365 65
3 2 40 0.010 3 135 4245 85
4 2 40 0.015 4 1.80 3185 95
5 2 40 0.020 5 2.25 2545 100
6 2 40 0.020 6 2.70 2120 85

1 2 85 0.005 0.5 1 27055 270
2 2 85 0.005 1.0 2 13530 135
3 2 85 0.010 15 3 9020 180
4 2 85 0.010 2.0 4 6765 135
5 2 85 0.015 235) 5 5410 160
6 2 85 0.015 3.0 6 4510 135
1 2 60 0.005 0.5 1 19100 190
2 2 60 0.005 1.0 2 9550 95
3 2 60 0.010 15 3 6365 125
4 2 60 0.010 2.0 4 4775 95
5 2 60 0.015 25 5 3820 115
6 2 60 0.015 3.0 6 3185 95
1 2 105 0.005 0.5 1 33425 335
2 2 105 0.005 1.0 2 16710 165
3 2 105 0.010 15 3 11140 225
4 2 105 0.010 2.0 4 8355 165
5 2 105 0.015 25 5 6685 200
6 2 105 0.020 3.0 6 5570 225
1 2 30 0.005 0.5 1 9550 95
2 2 30 0.005 1.0 2 4775 50
3 2 30 0.010 15 3 3185 65
4 2 30 0.010 2.0 4 2385 50
5 2 30 0.015 25 5 1910 55
6 2 30 0.015 3.0 6 1590 50




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione corta
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45°

Sgrossatura Finitura

L1 s ——

Rm Rm Rm Inox gf;g)er
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd P 5400 .100 P400
" Ordine ' vew [ P5299
c(’;’d . g; ﬁg Ih Iz 45° o z
.100 1.0 6 50 3 0.07 11.0° 2
120 1.5 6 50 3 0.07 10.5° 2
.140 2.0 6 50 3 0.10 10.0° 2
.160 2.5 6 50 3 0.10  9.5° 2
.180 3.0 6 50 4 0.10 8.0° 2
220 4.0 6 54 5 0.10 5.5° 2
.260 5.0 6 54 6 0.15 3.0° 2
.300 6.0 6 54 7 0.15 0.0° 2
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Ao 2 a4 0.002 14005
a < 850 N/mm? 2.o 2 44 0.004 1.o 2.o 7005 55
p + I 3.0 2 a 0.006 15 3.0 4670 55
4.0 2 44 0.008 2.0 4.0 3500 55
5.0 2 a4 0.012 25 5.0 2800 65
6.0 2 a4 0.014 3.0 6.0 2335 65
H ! . 8.0 2 a4 0.018 4.0 8.0 1750 65
9.0 2 44 0.020 4.5 2.0 1555 60
10.0 2 a4 0.022 5.0 10.0 1400 60
Pt 1.0 2 36 0.002 05 1.0 11460 45
850 - 1100 N/mm? 2.0 2 36 0.004 1.0 2.0 5730 45
3.0 2 36 0.006 15 3.0 3820 45
4.0 2 36 0.008 2.0 4.0 2865 45
5.0 2 36 0.012 25 5.0 2290 55
! . 6.0 2 36 0.014 3.0 6.0 1910 55
8.0 2 36 0.018 4.0 8.0 1430 50
9.0 2 36 0.020 4.5 9.0 1275 50
10.0 2 36 0.022 5.0 10.0 1145 50
e 1.0 2 28 0.002 05 1.0 8915 35
1100 - 1300 N/mm? 2.0 2 28 0.004 1.0 2.0 4455 35
3.0 2 28 0.006 15 3.0 2970 35
4.0 2 28 0.008 2.0 4.0 2230 35
5.0 2 28 0.012 25 5.0 1785 45
! . 6.0 2 28 0.014 3.0 6.0 1485 40
8.0 2 28 0.018 4.0 8.0 1115 40
9.0 2 28 0.020 4.5 2.0 990 40
10.0 2 28 0.022 5.0 10.0 890 40
Acciaio per lavorazione 1.0 2 25 0.002 05 1.0 7960 30
a freddo (12% Cr) 2.0 2 25 0.004 1.0 2.0 3980 30
fortemente legati 3.0 2 25 0.006 1.5 3.0 2655 30
[1.2379] 4.0 2 25 0.008 2.0 4.0 1990 30
5.0 2 25 0.012 25 5.0 1590 40
! . 6.0 2 25 0.014 3.0 6.0 1325 35
8.0 2 25 0.018 4.0 8.0 995 35
! . 2.0 2 25 0.020 4.5 9.0 885 35
10.0 2 25 0.022 5.0 10.0 795 35

Ghisa 2 0.002 10825
(grigia / sferoidale) z.o 2 34 0.004 1.o z.o 5410 45
3.0 2 34 0.006 1.5 3.0 3610 45
4.0 2 34 0.008 2.0 4.0 2705 45
5.0 2 34 0.012 25 5.0 2165 50
! . 6.0 2 34 0.014 3.0 6.0 1805 50
8.0 2 34 0.018 4.0 8.0 1355 50
! . 2.0 2 34 0.020 4.5 9.0 1205 50
10.0 2 34 0.022 5.0 10.0 1080 50
Acciaio inossidabile 1.0 2 18 0.002 0.5 1.0 5730 25
[Cr-Ni/1.4301] 2.0 2 18 0.004 1.0 2.0 2865 25
3.0 2 18 0.006 1.5 3.0 1910 25
4.0 2 18 0.008 2.0 4.0 1430 25
5.0 2 18 0.012 25 5.0 1145 25
! . 6.0 2 18 0.014 3.0 6.0 955 25
8.0 2 18 0.018 4.0 8.0 715 25
9.0 2 18 0.020 4.5 2.0 635 25
10.0 2 18 0.022 5.0 10.0 575 25
Rame non legato 1.0 2 80 0.002 05 1.0 25465 100
2.0 2 80 0.004 1.0 2.0 12735 100
3.0 2 80 0.006 15 3.0 8490 100
4.0 2 80 0.008 2.0 4.0 6365 100
5.0 2 80 0.012 25 5.0 5095 120
! . 6.0 2 80 0.014 3.0 6.0 4245 120
8.0 2 80 0.018 4.0 8.0 3185 115
9.0 2 80 0.020 4.5 9.0 2830 115
10.0 2 80 0.022 5.0 10.0 2545 110
Alluminio malleabile 1.0 2 100 0.002 0.5 1.0 31830 125
Si < 6% 2.0 2 100 0.004 1.0 2.0 15915 125
3.0 2 100 0.006 1.5 3.0 10610 125
4.0 2 100 0.008 2.0 4.0 7960 125
5.0 2 100 0.012 25 5.0 6365 155
! . 6.0 2 100 0.014 3.0 6.0 5305 150
8.0 2 100 0.018 4.0 8.0 3980 145
9.0 2 100 0.020 4.5 9.0 3535 140
10.0 2 100 0.022 5.0 10.0 3185 140
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione corta
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BENDS

HSS-E X\ 30°
Co8 v 15°
90°

Sgrossatura Finitura

| s—— —

Rm § Rm § Rm Inox § Ti gﬁ.(:znium
<850 | 850-1100 1100-1300 Stainless [ Titanium Copper

| UNICUTaX
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E uo700
N° Ordine U 0700 .100

S W ho b o« oz

100 10 6 47 3 140° 2
120 | 15 6 47 3 13.0° 2 e

A140* 20 6 48 4 1100 2
160 | 25 6 49 5 80° 2 e

180* 30 6 49 5 700 2
200 | 35 6 50 6 55° 2 e

220% 40 6 51 7 40° 2
240 | 45 6 51 7 30° 2 e

260* 50 6 52 8 200 2
280 | 55 6 52 8 10° 2 e

300* 6.0 6 52 8 00° 2
32 | 65 10 60 10 55° 2 e

331 70 8 54 10 200 2
362 | 75 10 60 10 40° 2 e

391* 80 8 55 1 00° 2
410 | 85 10 61 11 25° 2 e

420 90 10 61 1 15 2
440 | 97 10 63 13 00° 2 e

450* 100 10 63 13 00° 2
|

* Tolleranza d1 per la scanalatura della linguetta di aggiustamento P9
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P 11.0 2 44 0.024 11.0 1275
a < 850 N/mm? 12.0 2 44 0.026 s.o 12.0 1165 so
P + I 13.0 2 44 0.028 6.5 13.0 1075 60
14.0 2 44 0.032 7.0 14.0 1000 65
16.0 2 44 0.036 8.0 16.0 875 65
18.0 2 44 0.040 9.0 18.0 780 60
H ! . 20.0 2 44 0.044 100 20.0 700 60
22.0 2 a4 0.048 110 22.0 635 60
25.0 2 44 0.056 125 25.0 560 65
Acciaio 11.0 2 36 0.024 5.5 11.0 1040 50
850 - 1100 N/mm? 12.0 2 36 0.026 6.0 12.0 955 50
13.0 2 36 0.028 6.5 13.0 880 50
14.0 2 36 0.032 7.0 14.0 820 50
16.0 2 36 0.036 8.0 16.0 715 50
! . 18.0 2 36 0.040 2.0 18.0 635 50
20.0 2 36 0.044 100 20.0 575 50
22.0 2 36 0.048 110 22,0 520 50
25.0 2 36 0.056 125 25.0 460 50
neaain 11.0 2 28 0.024 5.5 11.0 810 40
1100 - 1300 N/mm? 12.0 2 28 0.026 6.0 12.0 745 40
13.0 2 28 0.028 6.5 13.0 685 40
14.0 2 28 0.032 7.0 14.0 635 40
16.0 2 28 0.036 8.0 16.0 555 40
! . 18.0 2 28 0.040 2.0 18.0 495 40
20.0 2 28 0.044 100 20.0 445 40
22.0 2 28 0.048 110 22.0 405 40
25.0 2 28 0.056 125 25.0 355 40
Acciaio per lavorazione 11.0 2 25 0.024 5.5 11.0 725 35
a freddo (12% Cr) 12.0 2 25 0.026 6.0 12.0 665 35
fortemente legati 13.0 2 25 0.028 6.5 13.0 610 35
[1.2379] 14.0 2 25 0.032 7.0 14.0 570 35
16.0 2 25 0.036 8.0 16.0 495 35
! . 18.0 2 25 0.040 2.0 18.0 440 35
20.0 2 25 0.044 100 20.0 400 35
! . 22,0 2 25 0.048 110 22,0 360 35
25.0 2 25 0.056 125 25.0 320 35

Ghisa 11.0 2 0.024 11.0 985
(grigia / sferoidale) 12.0 2 34 0.026 6.0 12.0 900 45
13.0 2 34 0.028 6.5 13.0 835 45
14.0 2 34 0.032 7.0 14.0 775 50
16.0 2 34 0.036 8.0 16.0 675 50
! . 18.0 2 34 0.040 2.0 18.0 600 50
20.0 2 34 0.044 100 20.0 540 50
! . 22,0 2 34 0.048 110 22.0 490 45
25.0 2 34 0.056 125 25.0 435 50
o e 11.0 2 18 0.024 5.5 11.0 520 25
[Cr-Ni/1.4301] 12.0 2 18 0.026 6.0 12,0 475 25
13.0 2 18 0.028 6.5 13.0 440 25
14.0 2 18 0.032 7.0 14.0 410 25
16.0 2 18 0.036 8.0 16.0 360 25
! . 18.0 2 18 0.040 2.0 18.0 320 25
20.0 2 18 0.044 100 20.0 285 25
22.0 2 18 0.048 110 22.0 260 25
25.0 2 18 0.056 125 25.0 230 25
Rame non legato 11.0 2 80 0.024 5.5 11.0 2315 110
12,0 2 80 0.026 6.0 12.0 2120 110
13.0 2 80 0.028 6.5 13.0 1960 110
14.0 2 80 0.032 7.0 14.0 1820 115
16.0 2 80 0.036 8.0 16.0 1590 115
! . 18.0 2 80 0.040 2.0 18.0 1415 115
20.0 2 80 0.044 100 20.0 1275 110
22.0 2 80 0.048 110 22.0 1160 110
25.0 2 80 0.056 125 25.0 1020 115
Alluminio malleabile 11.0 2 100 0.024 5.5 11.0 2895 140
Si < 6% 12.0 2 100 0.026 6.0 12.0 2655 140
13.0 2 100 0.028 6.5 13.0 2450 135
14.0 2 100 0.032 7.0 14.0 2275 145
16.0 2 100 0.036 8.0 16.0 1990 145
! . 18.0 2 100 0.040 2.0 18.0 1770 140
20.0 2 100 0.044 100 20.0 1590 140
22,0 2 100 0.048 110 22.0 1445 140
25.0 2 100 0.056 125 25.0 1275 145
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione corta

=
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BENDS

HSS-E X\ 30°
Co8 v 15°
90°

Sgrossatura Finitura

| s—— —

Rm § Rm § Rm Inox § Ti gg(:%nium
<850 | 850-1100 1100-1300 Stainless [ Titanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo0700
N° Ordine U 0700 .460

e | W% hob « 2
.460 10.5 12 70 13 20° 2
470 11.0 12 70 13 15° 2
.501% 12.0 12 73 16 0.0° 2
.540 13.0 12 73 16 0.0° 2
.570* 140 12 73 16 0.0° 2
.581 15.0 12 73 16 0.0° 2
.610* 16.0 16 79 19 0.0° 2
.620 17.0 16 79 19 0.0° 2
.640* 180 16 79 19 0.0° 2
.650 19.0 16 79 19 0.0° 2
.682*  20.0 20 88 22 0.0° 2
J10%| 22,0 20 88 22 0.0° 2
J72*% 250 25 102 26 0.0° 2

* Tolleranza d1 per la scanalatura della linguetta di aggiustamento P9
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Aeaaio 4 4 150 0.025 6.0 1.6 11935 1195 115
850 - 1100 N/mm? 5 4 150 0.035 7.5 2.0 9550 1335 20.0
6 4 150 0.040 9.0 24 7960 1275 275

8 4 150 0.055  12.0 3.2 5970 1315 50.5

10 4 150 0.065 15.0 4.0 4775 1240 745

! . 12 4 150 0.080 18.0 4.8 3980 1275 110.0
16 4 150 0.090 24.0 6.4 2985 1075 165.0

! . 20 4 150 0.110  30.0 8.0 2385 1050 252.0
P 4 4 115 0.025 6.0 1.6 9150 915 2.0
1100 - 1300 N/mm? 5 4 115 0.035 7.5 2.0 7320 1025 15.5
6 4 115 0.040 9.0 24 6100 975 21.0

8 4 115 0.055 120 3.2 4575 1005 38.5

10 4 115 0.065 15.0 4.0 3660 950 57.0

! . 12 4 115 0.080 18.0 4.8 3050 975 84.0
16 4 115 0.090 24.0 6.4 2290 825 126.5

! . 20 4 115 0.110  30.0 8.0 1830 805 193.0
Reaaolin 4 4 55 0015 6.0 12 4375 265 2.0
utensile temprato 5 4 55 0.020 7.5 1.5 3500 280 3.0
52 - 56 HRC 6 4 55 0.020 9.0 18 2920 235 4.0
8 4 55 0.025 120 2.4 2190 220 6.5

10 4 55 0.035 15.0 3.0 1750 245 11.0

12 4 55 0.040 18.0 3.6 1460 235 15.0

16 4 55 0.050 24.0 4.8 1095 220 25.5

! . 20 4 55 0.060  30.0 6.0 875 210 38.0
Leghe di titanio indurite 4 4 50 0.015 6.0 1.6 3980 240 25
>300 HB 5 4 50 0.020 7.5 2.0 3185 255 4.0
[Ti6AI4V] 6 4 50 0.020 9.0 24 2655 210 45
8 4 50 0.025 120 3.2 1990 200 7.5

10 4 50 0.035 15.0 4.0 1590 225 135

! . 12 4 50 0.040 18.0 4.8 1325 210 18.0
16 4 50 0.050 24.0 6.4 995 200 30.5

20 4 50 0.060  30.0 8.0 795 190 45.5

Acciaio 4 4 115 0.020 5.0 4 9150 730 145
850 - 1100 N/mm? 5 4 115 0.025 6.3 5 7320 730 23.0
6 4 115 0.025 75 6 6100 610 27.5

8 4 115 0.035  10.0 8 4575 640 51.0

10 4 115 0.045 125 10 3660 660 82,5

! . 12 4 115 0.055 15.0 12 3050 670 120.5
16 4 115 0.065  20.0 16 2290 595 190.5

! . 20 4 115 0.080 25.0 20 1830 585 292.5
AT 4 4 20 0.020 5.0 4 7160 575 115
1100 - 1300 N/mm? 5 4 90 0.025 6.3 5 5730 575 18.0
6 4 20 0025 75 6 4775 480 215

8 4 20 0.035  10.0 8 3580 500 40.0

10 4 20 0.045 125 10 2865 515 64.5

! . 12 4 90 0.055 15.0 12 2385 525 94.5
16 4 20 0.065  20.0 16 1790 465 149.0

! . 20 4 90 0.080  25.0 20 1430 460 230.0
Acciaio da 4 4 50 0.010 4.0 4 3980 160 25
utensile temprato 5 4 50 0.010 5.0 5 3185 125 3.0
52 - 56 HRC 6 4 50 0.015 6.0 6 2655 160 6.0
8 4 50 0.020 80 8 1990 160 10.0

10 4 50 0.025  10.0 10 1590 160 16.0

12 4 50 0.030 120 12 1325 160 23.0

16 4 50 0.035  16.0 16 995 140 36.0

! . 20 4 50 0.045  20.0 20 795 145 58.0
Leghe di titanio indurite 4 4 40 0.010 5.0 4 3185 125 25
>300 HB 5 4 40 0.015 6.3 5 2545 155 5.0
[TiGAIAV] 6 4 40 0020 7.5 6 2120 170 7.5
8 4 40 0.025  10.0 8 1590 160 13.0

10 4 40 0.030 125 10 1275 155 19.5

! . 12 4 40 0.040 15.0 12 1060 170 30.5
16 4 40 0.045 200 16 795 145 46.5

20 4 40 0.055  25.0 20 635 140 70.0
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Frese toriche NX-RNVD

A taglienti lisci, esecuzione normale
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HM )\ 45°
MG10 y-10°

v Sgrossatura Finitura
———— [ ——
Rm | Rm | Rm | HRc | HRC Ti e el
850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 Titanium
Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N Ordi P 15368 .220 P15368
N° Ordine .
1 P15268
] di d2 r
Code | 8 h6 I l2 01+0.03 « 2
220 4 6 57 8 0.5 45 4
260 5 6 57 10 0.5 25° 4 e
300 6 6 57 12 0.5 00° 4
38 | 8 8 63 19 0.5 00° 4 e
448 10 10 72 23 0.5 00° 4
498 | 12 12 83 27 0.5 00° 4 e
302 | 6 6 57 12 1.0 00° 4 e
391 8 8 63 19 1.0 00° 4
450 | 10 10 72 23 1.0 00° 4 e
501 | 12 12 83 27 1.0 00° 4
608 | 16 16 92 32 1.0 00° 4 e
680 | 20 20 104 39 1.0 00° 4
453 | 10 10 7 23 15 00° 4
503 | 12 12 83 27 15 00° 4 e
610 | 16 16 92 32 15 00° 4
505 12 12 83 27 20 00° 4
611 | 16 16 92 32 2.0 00° 4 e
683 | 20 20 104 39 20 00° 4
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

10 4 150 0.065  15.0 4.0 4775 1240 745
12 4 150 0.080 18.0 4.8 3980 1275 110.0
16 4 150 0.090 24.0 6.4 2985 1075 165.0
20 4 150 0.110  30.0 8.0 2385 1050 252.0
10 4 115 0.065 15.0 4.0 3660 950 57.0
12 4 115 0.080 18.0 4.8 3050 975 84.0
16 4 115 0.090 24.0 6.4 2290 825 126.5
20 4 115 0.110  30.0 8.0 1830 805 193.0
10 4 55 0.035 15.0 3.0 1750 245 11.0
12 4 55 0.040 18.0 3.6 1460 235 15.0
16 4 55 0.050 240 48 1095 220 255
20 4 55 0.060  30.0 6.0 875 210 38.0
10 4 50 0.035  15.0 4.0 1590 225 135
12 4 50 0.040 18.0 4.8 1325 210 18.0
16 4 50 0.050 24.0 6.4 995 200 30.5
20 4 50 0.060  30.0 8.0 795 190 45.5
10 4 115 0.045 125 10 3660 660 825
12 4 115 0.055 15.0 12 3050 670 120.5
16 4 115 0.065  20.0 16 2290 595 190.5
20 4 115 0.080 25.0 20 1830 585 292.5
10 4 90 0.045 125 10 2865 515 64.5
12 4 90 0.055  15.0 12 2385 525 94.5
16 4 90 0.065  20.0 16 1790 465 149.0
20 4 90 0.080  25.0 20 1430 460 230.0
10 4 50 0.025  10.0 10 1590 160 16.0
12 4 50 0.030 12.0 12 1325 160 23.0
16 4 50 0.035 16.0 16 995 140 36.0
20 4 50 0.045  20.0 20 795 145 58.0
10 4 40 0.030 125 10 1275 155 19.5
12 4 40 0.040  15.0 12 1060 170 30.5
16 4 40 0.045  20.0 16 795 145 46.5
20 4 40 0.055  25.0 20 635 140 70.0




Frese toriche NX-RNVD

A taglienti lisci, esecuzione normale

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM )\ 45°
MG10 y-10°

v Sgrossatura Finitura
——— L ——

Rm | Rm | Rm | HRc | HRC Ti e el
850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N° ordh P 15368 .457 P15368
N° Ordine .
. P15268
] di d2 r

Code | 8 h6 h l2 01+0.03 « 2
457 | 10 10 7 23 25 00° 4
506 @ 12 12 83 27 25 00° 4 e
612 | 16 16 92 32 25 00° 4
684 | 20 20 104 39 25 00° 4 e
508 12 12 83 27 4.0 00° 4 e
614 | 16 16 92 32 40 00° 4
686 | 20 20 104 39 4.0 00° 4 e
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Leghe a base di nichel
ricotto

Rm <1000 N/mm?
[Inconel 718]

Leghe a base di nichel
indurito

Rm >1000 N/mm*
[Inconel 718]

Acciaio al manganese
Mn >5%

[1.3964 / Nitronic]
[1.3401 / X120Mn12]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio rapido PM
ricotto

[Bohler $390]
[ASP 2023]

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

Leghe a base di nichel
ricotto

Rm <1000 N/mm?
[Inconel 718]

Leghe a base di nichel
indurito

Rm >1000 N/mm?
[Inconel 718]

3 4 35 0.010 5.4 14 3715 150 11
4 4 35 0.015 7.2 1.8 2785 165 21
5 4 35 0.020 9.0 23 2230 180 3.6
6 4 35 0.020 10.8 2.7 1855 150 4.4
8 4 35 0.030 144 3.6 1395 165 8.6
10 4 35 0.035 18.0 4.5 1115 155 12.6
12 4 35 0.045 21.6 5.4 930 165 19.2
16 4 35 0.050 28.8 7.2 695 140 29.0
3 4 25 0.010 5.4 14 2655 105 0.8
4 4 25 0.010 7.2 1.8 1990 80 1.0
5 4 25 0.015 9.0 23 1590 95 19
6 4 25 0.015 10.8 2.7 1325 80 2.3
8 4 25 0.025 144 3.6 995 100 5.2
10 4 25 0.030 18.0 4.5 795 95 1.7
12 4 25 0.035 21.6 5.4 665 95 1.1
16 4 25 0.040 28.8 7.2 495 80 16.6
3 4 40 0.010 5.4 14 4245 170 1.2
4 4 40 0.015 7.2 1.8 3185 190 25
5 4 40 0.020 9.0 23 2545 205 4.2
6 4 40 0.020 10.8 2.7 2120 170 5.0
8 4 40 0.030 144 3.6 1590 190 9.8
10 4 40 0.035 18.0 4.5 1275 180 14.6
12 4 40 0.045 21.6 5.4 1060 190 222
16 4 40 0.050 28.8 7.2 795 160 33.2
3 4 50 0.015 5.4 14 5305 320 213]
4 4 50 0.020 7.2 1.8 3980 320 41
5 4 50 0.030 9.0 23 3185 380 17
6 4 50 0.035 108 2.7 2655 370 10.8
8 4 50 0.045 144 3.6 1990 360 18.7
10 4 50 0.055  18.0 4.5 1590 350 28.4
12 4 50 0.065 21.6 5.4 1325 345 40.2
16 4 50 0.070 28.8 7.2 995 280 58.1
3 4 80 0.010 5.4 14 8490 340 25
4 4 80 0.015 7.2 1.8 6365 380 4.9
5 4 80 0.020 9.0 23 5095 410 83
6 4 80 0.020 108 2.7 4245 340 9.9
8 4 80 0.030 144 3.6 3185 380 19.7
10 4 80 0.035 18.0 4.5 2545 355 28.8
12 4 80 0.045 21.6 5.4 2120 380 443
16 4 80 0.050 28.8 7.2 1590 320 66.4
3 4 70 0.010 5.4 14 7425 295 2.2
4 4 70 0.015 7.2 1.8 5570 335 4.3
5 4 70 0.015 9.0 23 4455 265 5.4
6 4 70 0.020 10.8 2.7 3715 295 8.6
8 4 70 0.025 144 3.6 2785 280 145
10 4 70 0.035 18.0 4.5 2230 310 25.1
12 4 70 0.040 21.6 5.4 1855 295 34.4
16 4 70 0.045 28.8 7.2 1395 250 51.8
3 4 25 0.010 3.8 3.0 2655 105 1.2
4 4 25 0.010 5.0 4.0 1990 80 1.6
5 4 25 0.015 6.3 5.0 1590 95 3.0
6 4 25 0.015 7.5 6.0 1325 80 3.6
8 4 25 0.025  10.0 8.0 995 100 8.0
10 4 25 0.030 125 10.0 795 95 11.9
12 4 25 0.035 15.0 12.0 665 95 171
16 4 25 0.040  20.0 16.0 495 80 25.6
3 4 20 0.005 38 3.0 2120 40 0.5
4 4 20 0.010 5.0 4.0 1590 65 13
5 4 20 0.010 6.3 5.0 1275 50 1.6
6 4 20 0.015 7.5 6.0 1060 65 29
8 4 20 0.020 10.0 8.0 795 65 5.2
10 4 20 0.020 125 10.0 635 50 6.3
12 4 20 0.025 15.0 12,0 530 55 9.9
16 4 20 0.030  20.0 16.0 400 50 16.0




Frese toriche ZX-RNV

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM ) 40°
X10 v 5°

_——

I3
r | !
// ‘ W= :

% VT Sgrossatura Finitura
———— [ ——
- Nickel-Alloys
SII!('IDX T T,' Mangan-Steels
tainless Itanium HSS
Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N Ordi P 8820 .299 Pesz0
N° Ordine .
! P8720

] di d2 r
Code | 8 h6 ds h l2 B oh00 « 2
299 | 6 6 55 57 13 20 04 00° 4
387 8 8 74 63 19 %6 04 00° 4 e
447 | 10 10 92 72 2 31 04 00° 4
497 | 12 12 110 83 26 37 04 00° 4 e
180 3 6 28 57 8 14 05 45° 4 e
220 4 6 37 57 11 16 05 30° 4
260 | 5 6 46 57 13 18 05 15° 4 e
300 6 6 55 57 13 20 05 00° 4
388 8 8 74 63 19 26 05 00° 4 e
448 10 10 92 72 22 3105 00° 4
498 | 12 12 110 83 26 37 05 00° 4 e
301 6 6 55 57 13 20 08 00° 4 e
389 8 8 74 63 19 26 08 00° 4
449 | 10 10 92 72 2 31 0.8 00° 4 e
499 | 12 12 110 83 26 37 08 00° 4
607 | 16 16 150 2 EY) 43 08 00° 4 e
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Leghe a base di nichel
ricotto

Rm <1000 N/mm?
[Inconel 718]

Leghe a base di nichel
indurito

Rm >1000 N/mm*
[Inconel 718]

Acciaio al manganese
Mn >5%

[1.3964 / Nitronic]
[1.3401 / X120Mn12]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio rapido PM
ricotto

[Bohler $390]
[ASP 2023]

Leghe di titanio indurite
>300 HB
[Ti6AI4V]

Leghe a base di nichel
ricotto

Rm <1000 N/mm?
[Inconel 718]

Leghe a base di nichel
indurito

Rm >1000 N/mm?
[Inconel 718]

3 4 35 0.020 108 24 1855 150 3.9
8 4 35 0.025 144 3.2 1395 140 6.5
10 4 35 0.030 18.0 4.0 1115 135 9.7
12 4 35 0.040 21.6 4.8 930 150 15.6
16 4 35 0.045  28.8 6.4 695 125 23.0
20 4 35 0.055  36.0 8.0 555 120 34.6
6 4 25 0.015 10.8 24 1325 80 21
8 4 25 0.020 144 3.2 995 80 3.7
10 4 25 0.025 18.0 4.0 795 80 5.8
12 4 25 0.030 216 4.8 665 80 8.3
16 4 25 0.035 28.8 6.4 495 70 129
20 4 25 0.045  36.0 8.0 400 70 20.2
6 4 40 0.020 10.8 24 2120 170 44
8 4 40 0.025 144 3.2 1590 160 74
10 4 40 0.030 18.0 4.0 1275 155 1.2
12 4 40 0.040 21.6 4.8 1060 170 17.6
16 4 40 0.045 2838 6.4 795 145 26.7
20 4 40 0.055 36.0 8.0 635 140 40.3
6 4 50 0.030 10.8 24 2655 320 83
8 4 50 0.040 144 3.2 1990 320 14.7
10 4 50 0.050 18.0 4.0 1590 320 23.0
12 4 50 0.060 21.6 4.8 1325 320 33.2
16 4 50 0.065 28.8 6.4 995 260 47.9
20 4 50 0.080  36.0 8.0 795 255 73.4
6 4 80 0.020 10.8 24 4245 340 8.8
8 4 80 0.025 144 3.2 3185 320 14.7
10 4 80 0.030 18.0 4.0 2545 305 22.0
12 4 80 0.040 21.6 4.8 2120 340 35.3
16 4 80 0.045 28.8 6.4 1590 285 525
20 4 80 0.055  36.0 8.0 1275 280 80.6
6 4 70 0.020 10.8 24 3715 295 76
8 4 70 0.025 144 3.2 2785 280 12.9
10 4 70 0.030 18.0 4.0 2230 270 194
12 4 70 0.035 21.6 4.8 1855 260 27.0
16 4 70 0.040 288 6.4 1395 225 4.5
20 4 70 0.050 36.0 8.0 1115 225 64.8
6 4 25 0.015 7.2 6.0 1325 80 35
8 4 25 0.020 9.6 8.0 995 80 6.1
10 4 25 0.025 12.0 10.0 795 80 9.6
12 4 25 0.030 144 12.0 665 80 13.8
16 4 25 0.035 19.2 16.0 495 70 215
20 4 25 0.045  24.0 20.0 400 70 33.6
6 4 20 0.010 7.2 6.0 1060 40 17
8 4 20 0.015 9.6 8.0 795 50 3.8
10 4 20 0.020 12.0 10.0 635 50 6.0
12 4 20 0.025 144 12.0 530 55 9.5
16 4 20 0.030 19.2 16.0 400 50 15.4
20 4 20 0.035 24.0 20.0 320 45 21.6




Frese toriche ZX-RNV

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto

c
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>

HM ) 40°
X10 v 5°

_——

I3
r | !
// ‘ W= :

% VT Sgrossatura Finitura
———— [ ——
. Nickel-Alloys
Sln,?x T T,' Mangan-Steels
tainless Itanium HSS
Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N Ordi P 8820 .302 Pesz0
N° Ordine .
I P8720
] di d2 r
Code | 8 h6 ds h l2 B oh00 « 2
302 6 6 55 57 13 20 10 00° 4
391 8 8 74 63 19 %6 1.0 00° 4 e
450 | 10 10 92 7 22 31 1.0 00° 4
501 | 12 12 110 83 26 37 10 00° 4 e
608 | 16 16 150 92 32 43 10 00° 4
680 | 20 20 190 104 38 53 10 00° 4 e
453 | 10 10 92 7 2 31 15 00° 4 e
503 | 12 12 110 83 26 37 15 00° 4
610 | 16 16 150 2 EY) 43 15 00° 4 e
505 | 12 12 110 83 26 37 20 00° 4 e
611 | 16 16 150 92 32 43 20 00° 4
683 | 20 20 190 104 38 53 20 00° 4 e
457 | 10 10 92 72 2 31 25 00° 4 e
506 12 12 110 83 26 37 25 00° 4
612 | 16 16 150 2 EY) 43 25 00° 4 e
684 | 20 20 190 104 38 53 25 00° 4
508 12 12 110 83 26 37 40 00° 4
614 | 16 16 150 2 EY) 43 40 00° 4 e
686 | 20 20 190 104 380 53 40 00° 4
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Recaiolda 3 4 110 0.025 45 0.45 11670 1165 25
utensile temprato 4 4 110 0.035 6.0 0.60 8755 1225 45
42 - 48 HRC 5 4 110 0.040 75 0.75 7005 1120 6.5
6 4 110 0.050 9.0 0.90 5835 1165 9.5

8 4 110 0.065 120 1.20 4375 1140 16.5

! . 10 4 110 0.085 15.0 1.50 3500 1190 27.0
12 4 110 0.100 18.0 1.80 2920 1170 38.0

! . . 16 4 110 0.135 240 2.40 2190 1185 68.5
AR 3 4 70 0.015 45 0.45 7425 445 1.0
utensile temprato 4 4 70 0.020 6.0 0.60 5570 445 15
48 - 52 HRC 5 4 70 0.030 75 0.75 4455 535 3.0
6 4 70 0.035 9.0 0.90 3715 520 4.0

8 4 70 0.045 120 1.20 2785 500 7.0

! . 10 4 70 0.055 15.0 1.50 2230 490 11.0
12 4 70 0.065 18.0 1.80 1855 480 15.5

! . . 16 4 70 0.090 24.0 2.40 1395 500 29.0
Reaaolin 3 4 50 0015 45 0.45 5305 320 0.5
utensile temprato 4 4 50 0.020 6.0 0.60 3980 320 1.0
52 - 56 HRC 5 4 50 0.025 75 0.75 3185 320 2.0
6 4 50 0.025 9.0 0.90 2655 265 2.0

8 4 50 0.035 120 1.20 1990 280 4.0

10 4 50 0.045  15.0 1.50 1590 285 6.5

12 4 50 0.055 18.0 1.80 1325 290 9.5

! . . 16 4 50 0.075 240 2.40 995 300 17.5
P R 3 4 25 0.010 45 0.45 2655 106 0.2
utensile temprato 4 4 25 0.015 6.0 0.60 1990 119 0.4
56 - 60 HRC 5 4 25 0015 75 0.75 1590 95 0.5
6 4 25 0.020 9.0 0.90 1325 106 1.0

8 4 25 0.025 120 1.20 995 100 15

10 4 25 0.035  15.0 1.50 795 111 2.5

12 4 25 0.040 18.0 1.80 665 106 35

! . 16 4 25 0.055 24.0 2.40 495 109 6.5

P R 3 4 95 0.020 15 3 10080 805 35
utensile temprato 4 4 95 0.025 20 4 7560 755 6.0
42 - 48 HRC 5 4 95 0.035 25 5 6050 845 10.5
6 4 95 0.040 3.0 6 5040 805 145

8 4 95 0.055 4.0 8 3780 830 26.5

! . 10 4 95 0.065 5.0 10 3025 785 39.5
12 4 95 0.080 6.0 12 2520 805 58.0

! . . 16 4 95 0105 4.0 16 1890 795 51.0
A AR 3 4 60 0015 15 3 6365 380 15
utensile temprato 4 4 60 0.020 20 4 4775 380 3.0
48 - 52 HRC 5 4 60 0025 25 5 3820 380 5.0
6 4 60 0.030 3.0 6 3185 380 7.0

8 4 60 0.040 4.0 8 2385 380 12.0

! . 10 4 60 0.050 5.0 10 1910 380 19.0
12 4 60 0.060 6.0 12 1590 380 275

! . . 16 4 60 0.080 4.0 16 1195 380 245
Acciaio da 3 4 40 0010 15 3 4245 170 1.0
utensile temprato 4 4 40 0.015 2.0 4 3185 190 15
52 - 56 HRC 5 4 40 0.020 25 5 2545 205 25
6 4 40 0.025 3.0 6 2120 210 4.0

8 4 40 0.030 4.0 8 1590 190 6.0

10 4 40 0.040 5.0 10 1275 205 105

12 4 40 0.050 6.0 12 1060 210 15.0

! . . 16 4 40 0.065 4.0 16 795 205 13.0
A 4B 3 4 20 0.009 15 3 2120 76 03
utensile temprato 4 4 20 0.011 20 4 1590 70 0.5
56 - 60 HRC 5 4 20 0.014 25 5 1275 n 1.0
6 4 20 0.017 3.0 6 1060 72 15

8 4 20 0.023 4.0 8 795 73 25

10 4 20 0.029 5.0 10 635 74 3.5

12 4 20 0.034 6.0 12 530 72 5.0

! . 16 4 20 0.046 4.0 16 400 74 45
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Frese toriche HX-RN

A taglienti lisci, esecuzione normale

c
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HM X\ 55°
MG10 y-10°

lad

Sgrossatura Finitura

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: T r5—3’5 r—1/7? — P5359 D5359
N ordine ' [ | ps259 | D5259
cote gsg ﬁg I l2 014003 « 2
178 3 6 57 8 0.2 6.0° 4
218 4 6 57 1 0.2 4.0° 4
.258 5 6 57 13 0.2 20° 4
297 6 6 57 13 0.2 0.0° 4
.388 8 8 63 19 0.2 0.0° 4
.445 10 10 72 22 0.2 0.0° 4
.496 12 12 83 26 0.2 0.0° 4
.605 16 16 92 32 0.2 0.0° 4
.180 3 6 57 8 0.5 6.0° 4
.220 4 6 57 1" 0.5 40° 4
.260 5 6 57 13 0.5 200 4
.300 6 6 57 13 0.5 0.0° 4
391 8 8 63 19 0.5 0.0° 4
.450 10 10 72 22 0.5 0.0° 4
501 12 12 83 26 0.5 0.0° 4
.610 16 16 92 32 0.5 0.0° 4
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Recaiolda 6 4 110 0.050 9 0.9 5835 1165 9.5
utensile temprato 8 4 110 0.065 12 1.2 4375 1140 165
42 - 48 HRC 10 4 110 0.085 15 15 3500 1190 27.0
12 4 110 0.100 18 1.8 2920 1170 38.0
16 4 110 0.135 24 2.4 2190 1185 68.5
! . 20 4 110 0.165 30 3.0 1750 1155 104.0
AR 6 4 70 0.035 9 0.9 3715 520 4.0
utensile temprato 8 4 70 0.045 12 1.2 2785 500 7.0
48 - 52 HRC 10 4 70 0.055 15 15 2230 490 11.0
12 4 70 0.065 18 1.8 1855 480 155
16 4 70 0.090 24 24 1395 500 29.0
! . 20 4 70 0.110 30 3.0 1115 490 44.0
Reaaolin 6 4 50 0.025 9 0.9 2655 265 2.0
utensile temprato 8 4 50 0.035 12 1.2 1990 280 4.0
52 - 56 HRC 10 4 50 0.045 15 15 1590 285 6.5
12 4 50 0.055 18 1.8 1325 290 9.5
16 4 50 0.075 24 2.4 995 300 17.5
20 4 50 0.090 30 3.0 795 285 25.5
P R 6 4 25 0.020 9 0.9 1325 106 0.9
utensile temprato 8 4 25 0.025 12 1.2 995 100 1.4
56 - 60 HRC 10 4 25 0.035 15 1.5 795 111 25
12 4 25 0.040 18 1.8 665 106 3.5
16 4 25 0.055 24 24 495 109 6.5
20 4 25 0.065 30 3.0 400 104 9.5

P R 6 4 95 0.040 3 6 5040 805 145
utensile temprato 8 4 95 0.055 4 8 3780 830 26.5
42 - 48 HRC 10 4 95 0.065 5 10 3025 785 39.5
12 4 95 0.080 6 12 2520 805 58.0
16 4 95 0.105 4 16 1890 795 51.0
! . 20 4 95 0.135 5 20 1510 815 81.5
A AR 6 4 60 0.030 3 6 3185 380 7.0
utensile temprato 8 4 60 0.040 4 8 2385 380 12.0
48 - 52 HRC 10 4 60 0.050 5 10 1910 380 19.0
12 4 60 0.060 6 12 1590 380 27.5
16 4 60 0.080 4 16 1195 380 245
! . 20 4 60 0.100 5 20 955 380 38.0
Acciaio da 6 4 40 0.025 3 6 2120 210 4.0
utensile temprato 8 4 40 0.030 4 8 1590 190 6.0
52 - 56 HRC 10 4 40 0.040 5 10 1275 205 10.5
12 4 40 0.050 6 12 1060 210 15.0
16 4 40 0.065 4 16 795 205 13.0
20 4 40 0.080 5 20 635 205 20.5
Pk 4R 6 4 20 0.017 3 6 1060 72 13
utensile temprato 8 4 20 0.023 4 8 795 73 2.5
56 - 60 HRC 10 4 20 0.029 5] 10 635 74 35
12 4 20 0.034 6 12 530 72 5.0
16 4 20 0.046 4 16 400 74 45
20 4 20 0.057 5 20 320 73 7.5
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Frese toriche HX-RN

A taglienti lisci, esecuzione normale

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM X\ 55°
MG10 y-10°

27

Sgrossatura Finitura

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E P15357
N° Ordine P 15357 .302 ) P15257
cote gz; ﬁg I l2 014003 z
.302 6 6 57 13 1.0 4
391 8 8 63 19 1.0 4
.450 10 10 72 22 1.0 4
501 12 12 83 26 1.0 4
.608 16 16 92 32 1.0 4
.680 20 20 104 38 1.0 4
.306 6 6 57 13 2.0 4
.395 8 8 63 19 2.0 4
.455 10 10 72 22 2.0 4
.505 12 12 83 26 2.0 4
611 16 16 92 32 2.0 4
.683 20 20 104 38 2.0 4
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Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Leghe a base di nichel
indurite

Rm > 1000 N/mm?
[Inconel 718]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Leghe a base di nichel
indurite

Rm > 1000 N/mm?
[Inconel 718]

3 4 80 0.025 9 24 4245 425 9.0
8 4 80 0.035 12 3.2 3185 445 17.0
10 4 80 0.045 15 4.0 2545 460 21.5
12 4 80 0.050 18 4.8 2120 425 36.5
16 4 80 0.075 24 3.2 1590 475 36.5
6 4 70 0.025 9 24 3715 370 8.0
8 4 70 0.035 12 3.2 2785 390 15.0
10 4 70 0.045 15 4.0 2230 400 24.0
12 4 70 0.050 18 4.8 1855 370 32.0
16 4 70 0.075 24 3.2 1395 420 325
6 4 25 0.020 9 24 1325 105 2i5)
8 4 25 0.030 12 3.2 995 120 4.5
10 4 25 0.035 15 4.0 795 110 6.5
12 4 25 0.040 18 4.8 665 105 9.0
16 4 25 0.060 24 3.2 495 120 9.0
6 4 15 0.020 9 24 795 65 15
8 4 15 0.030 12 3.2 595 70 25
10 4 15 0.035 15 4.0 475 65 4.0
12 4 15 0.040 18 4.8 400 65 5.5
16 4 15 0.060 24 3.2 300 70 5.5
6 4 60 0.030 3 6 3185 380 7.0
8 4 60 0.040 4 8 2385 380 12.0
10 4 60 0.055 5 10 1910 420 21.0
12 4 60 0.055 6 12 1590 350 25.0
16 4 60 0.085 4 16 1195 405 26.0
6 4 55 0.030 3 6 2920 350 6.5
8 4 55 0.040 4 8 2190 350 11.0
10 4 55 0.055 5 10 1750 385 195
12 4 55 0.055 6 12 1460 320 23.0
16 4 55 0.085 4 16 1095 370 235
6 4 20 0.025 3 6 1060 105 2.0
8 4 20 0.035 4 8 795 110 35
10 4 20 0.045 5 10 635 115 6.0
12 4 20 0.050 6 12 530 105 7.5
16 4 20 0.075 4 16 400 120 715
6 4 10 0.025 3 6 530 55 1.0
8 4 10 0.035 4 8 400 55 2.0
10 4 10 0.045 5] 10 320 60 3.0
12 4 10 0.050 6 12 265 55 4.0
16 4 10 0.075 4 16 200 60 4.0




Frese toriche SX-RN

A taglienti lisci, esecuzione normale

c
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HM X\ 55°
MG10 vy 15°

27

% Sgrossatura Finitura

———— ] ——— ]
Rm | Rm mox | T RroCiSiee™
< 850 850-1100 Stainless -Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _

N Ordi P 15312 .300 P15312
N° Ordine .
L P15212
o di d2 r
Code | e8 h6 I I2 01+0.03 z
300 6 6 57 13 05 4
388 8 8 63 19 05 4 e
448 | 10 10 7 2 05 4
498 | 12 12 83 26 0.5 4 e
606 16 16 2 32 05 4
302 6 6 57 13 1.0 4
391 8 8 63 19 1.0 4 e
450 10 10 72 2 1.0 4
501 | 12 12 83 26 1.0 4 e
608 16 16 2 32 1.0 4
304 6 6 57 13 15 4
393 8 8 63 19 15 4 e
453 | 10 10 7 2 15 4
503 | 12 12 83 26 15 4 e
610 16 16 2 EY) 15 4
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Akt 3 4 190 0020 45 12 20160 1615 85
< 850 N/mm? 4 4 190 0.025 6.0 1.6 15120 1510 14.5
5 4 190 0035 7.5 2.0 12095 1695 25.5

6 4 190 0.040 9.0 2.4 10080 1615 35.0

8 4 190 0.055 120 3.2 7560 1665 64.0

! . 10 4 190 0.070  15.0 4.0 6050 1695 101.5
12 4 190 0.075 18.0 4.8 5040 1510 130.5

! . 16 4 190 0.100 24.0 6.4 3780 1510 232.0
20 4 190 0130 30.0 8.0 3025 1575 378.0

Acciaio 3 4 140 0.020 45 12 14855 1190 6.5
850 - 1100 N/mm? 4 4 140 0.025 6.0 1.6 11140 1115 10.5
5 4 140 0.035 7.5 2.0 8915 1250 19.0

6 4 140 0.040 9.0 2.4 7425 1190 25.5

8 4 140 0.055 120 3.2 5570 1225 417.0

! . 10 4 140 0.070  15.0 4.0 4455 1245 74.5
12 4 140 0.075 18.0 4.8 3715 1115 9.5

! . 16 4 140 0.100 24.0 6.4 2785 1115 171.5
20 4 140 0130 30.0 8.0 2230 1160 2785

Acciaio per lavorazione 3 4 70 0.020 45 12 7425 595 3.0
a freddo (12% Cr) 4 4 70 0.025 6.0 1.6 5570 555 5.5
fortemente legati 5 4 70 0030 7.5 2.0 4455 535 8.0
[1.2379] 6 4 70 0.040 9.0 2.4 3715 595 13.0
8 4 70 0.050 120 3.2 2785 555 215

! . 10 4 70 0.065 15.0 4.0 2230 580 35.0
12 4 70 0.075 18.0 4.8 1855 555 48.0

! . 16 4 70 0.095 24.0 6.4 1395 530 81.5
20 4 70 0.120  30.0 8.0 1115 535 1285

Acciaio inossidabile 3 4 20 0.015 45 12 9550 575 3.0
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 90 0.020 6.0 1.6 7160 575 5.5
5 4 20 0020 75 2.0 5730 460 7.0

6 4 20 0.030 9.0 2.4 4775 575 12,5

8 4 20 0.035 120 3.2 3580 500 19.0

! . 10 4 90 0.045 15.0 4.0 2865 515 31.0
12 4 20 0.055 18.0 4.8 2385 525 455

16 4 90 0.065 24.0 6.4 1790 465 7.5

20 4 20 0.085  30.0 8.0 1430 485 116.5

Acciaio 3 4 155 0.015 3 3 16445 985 9.0
< 850 N/mm? a4 4 155 0.020 4 4 12335 985 16.0
5 4 155 0.030 5 5 9870 1185 29.5

6 4 155 0.035 6 6 8225 1150 415

8 4 155 0.045 8 8 6165 1110 71.0

! . 10 4 155 0.055 10 10 4935 1085 108.5
12 4 155 0.060 12 12 4110 985 142.0

! . 16 4 155 0.075 8 16 3085 925 118.5
20 4 155 0.095 10 20 2465 935 187.0

AT 3 4 105 0.015 3 3 11140 670 6.0
850 - 1100 N/mm? 4 4 105 0.020 4 4 8355 670 10.5
5 4 105 0.030 5 5 6685 800 20.0

6 4 105 0.035 6 6 5570 780 28.0

8 4 105 0.045 8 8 4180 750 48.0

! . 10 4 105 0.055 10 10 3340 735 73.5
12 4 105 0.060 12 12 2785 670 96.5

! . 16 4 105 0.075 8 16 2090 625 80.0
20 4 105 0.095 10 20 1670 635 127.0

Acciaio per lavorazione 3 4 55 0.015 3 3 5835 350 3.0
a freddo (12% Cr) 4 4 55 0.020 4 4 4375 350 5.5
fortemente legati 5 4 55 0.030 5 5 3500 420 10.5
[1.2379] 6 4 55 0.035 6 6 2920 410 15.0
8 4 55 0.045 8 8 2190 395 25.5

! . 10 4 55 0.055 10 10 1750 385 38.5
12 4 55 0.060 12 12 1460 350 50.5

! . 16 4 55 0.075 8 16 1095 330 42.0
20 4 55 0.095 10 20 875 335 67.0

Acciaio inossidabile 3 4 70 0.010 3 3 7425 295 25
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 70 0.015 4 4 5570 335 5.5
5 4 70 0.025 5 5 4455 445 11.0

6 4 70 0.030 6 6 3715 445 16.0

8 4 70 0.035 8 8 2785 390 25.0

! . 10 4 70 0.045 10 10 2230 400 40.0
12 4 70 0.050 12 12 1855 370 53.5

16 4 70 0.060 8 16 1395 335 43.0

20 4 70 0.075 10 20 1115 335 61.0
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Frese toriche NB-RNV

A taglienti lisci, esecuzione normale

HM 1\ 40°
MG10 v 0°

2%
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< ) Sgrossatura Finitura
———— —— |

Rm Rm Rm 1] Inox Ti ?féngteel
< 850 850-1100 | 1100-1300 @1300-1500 Stainless -Titanium Nickel-Alloys

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _

N° ordh P 15326 .180 P15328
N° Ordine .
(I P15226
] di d2 r

Code | 8 h6 h l2 01+0.03 « 2
180 3 6 57 8 0.5 60° 4
220 4 6 57 11 0.5 40° 4 e
260 5 6 57 13 0.5 200 4
300 | 6 6 57 13 0.5 00° 4 e
388 8 8 63 19 0.5 00° 4
448 | 10 10 72 2 0.5 00° 4 e
498 | 12 12 83 26 0.5 00° 4
302 6 6 57 13 1.0 00° 4
391 8 8 63 19 1.0 00° 4 e
450 | 10 10 7 22 1.0 00° 4
501 | 12 12 83 26 1.0 00° 4 e
608 16 16 92 32 1.0 00° 4
680 | 20 20 104 38 1.0 00° 4 e
453 | 10 10 72 2 15 00° 4 e
503 12 12 83 26 15 00° 4
610 | 16 16 2 EY) 15 00° 4 e
505 | 12 12 83 26 2.0 00° 4 e
611 | 16 16 92 32 2.0 00° 4
683 | 20 20 104 38 2.0 00° 4 e
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Acciaio 10 4 190 0.070  15.0 4.0 6050 1695 1015
< 850 N/mm? 12 4 190 0.075 18.0 4.8 5040 1510 130.5
16 4 190 0.100  24.0 6.4 3780 1510 232.0
20 4 190 0.130  30.0 8.0 3025 1575 378.0
Acciaio 10 4 140 0.070  15.0 4.0 4455 1245 745
850 - 1100 N/mm? 12 4 140 0.075 18.0 4.8 3715 1115 96.5
16 4 140 0.100  24.0 6.4 2785 1115 1715
20 4 140 0.130  30.0 8.0 2230 1160 278.5
Acciaio per lavorazione 10 4 70 0.065 15.0 4.0 2230 580 35.0
a freddo (12% Cr) 12 4 70 0.075 18.0 4.8 1855 555 48.0
fortemente legati 16 4 70 0.095 24.0 6.4 1395 530 815
[1.2379] 20 4 70 0.120  30.0 8.0 1115 535 128.5
Acciaio inossidabile 10 4 90 0.045 15.0 4.0 2865 515 31.0
[Cr-Ni/1.4301] 12 4 90 0.055 18.0 4.8 2385 525 45.5
16 4 90 0.065 24.0 6.4 1790 465 5
20 4 90 0.085  30.0 8.0 1430 485 116.5

Acciaio 10 4 155 0.055 10 10 4935 1085 108.5
< 850 N/mm? 12 4 155 0.060 12 12 4110 985 142.0
16 4 155 0.075 8 16 3085 925 1185
20 4 155 0.095 10 20 2465 935 187.0
Acciaio 10 4 105 0.055 10 10 3340 735 735
850 - 1100 N/mm? 12 4 105 0.060 12 12 2785 670 96.5
16 4 105 0.075 8 16 2090 625 80.0
20 4 105 0.095 10 20 1670 635 127.0
Acciaio per lavorazione 10 4 55 0.055 10 10 1750 385 385
a freddo (12% Cr) 12 4 55 0.060 12 12 1460 350 50.5
fortemente legati 16 4 55 0.075 8 16 1095 330 42.0
[1.2379] 20 4 55 0.095 10 20 875 335 67.0
Acciaio inossidabile 10 4 70 0.045 10 10 2230 400 40.0
[Cr-Ni/1.4301] 12 4 70 0.050 12 12 1855 370 53.5
16 4 70 0.060 8 16 1395 335 43.0
20 4 70 0.075 10 20 1115 335 67.0
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Frese toriche NB-RNV

A taglienti lisci, esecuzione normale

c
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HM )\ 40°
MG10 v 0°

< ) Sgrossatura Finitura
———— ——— |

Rm | Rm | Rm | Rm Inox = Ti ?félG gteel
< 850 850-1100 | 1100-1300 @1300-1500 NEESS Titanium NickeI-AIons

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N Ordi P 15326 .457 P15328
N° Ordine .
! P15226
] di d2 r
Code | 8 h6 h l2 01+0.03 « 2
457 | 10 10 7 2 25 00° 4
506 @ 12 12 83 26 25 00° 4 e
612 | 16 16 92 32 25 00° 4
684 | 20 20 104 38 25 00° 4 e
508 12 12 83 26 4.0 00° 4 e
614 | 16 16 92 32 40 00° 4
686 | 20 20 104 38 4.0 00° 4 e
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P 3 3 115 0.010 12200 365
< 850 N/mm? 4 3 115 0.015 s.o 0.4 9150 410 1.0
5 3 115 0015 7.5 0.5 7320 330 1.0
6 3 115 0020 9.0 0.6 6100 365 2.0
8 3 115 0.025 120 0.8 4575 345 35
! . 10 3 115 0.035 15.0 1.0 3660 385 6.0
! . 12 3 115 0.040 18.0 1.2 3050 365 8.0
Acciaio 3 3 75 0.010 45 0.3 7960 240 0.5
850 - 1100 N/mm? 4 3 75 0.015 6.0 0.4 5970 270 0.5
5 3 75 0015 7.5 0.5 4775 215 1.0
6 3 75 0.020 9.0 0.6 3980 240 15
8 3 75 0.025 120 0.8 2985 225 2.0
! . 10 3 75 0.035 15.0 1.0 2385 250 4.0
! . 12 3 75 0.040 18.0 1.2 1990 240 5.0
Ghisa 3 3 150 0.010 45 03 15915 475 0.5
(grigia / sferoidale) 4 3 150 0015 6.0 0.4 11935 535 1.5
5 3 150 0015 7.5 0.5 9550 430 15
6 3 150 0020 9.0 0.6 7960 480 25
8 3 150 0.025 120 0.8 5970 450 45
! . 10 3 150 0.035 15.0 1.0 4775 500 7.5
! . 12 3 150 0.040 18.0 1.2 3980 480 10.5
Acciaio inossidabile 3 3 60 0010 45 03 6365 190 03
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 60 0.015 6.0 0.4 4775 215 0.5
5 3 60 0015 7.5 0.5 3820 170 0.5
6 3 60 0.020 9.0 0.6 3185 190 1.0
8 3 60 0.025 120 0.8 2385 180 15
! . 10 3 60 0.035 15.0 1.0 1910 200 3.0
12 3 60 0.040 18.0 1.2 1590 190 4.0

Acciaio 3 3 0.010 3 9020 270
< 850 N/mm? 4 3 85 0.010 2.0 4 6765 205 1.5
5 3 85 0015 25 5 5410 245 3.0
6 3 85 0.015 3.0 6 4510 205 3.5
8 3 85 0.020 4.0 8 3380 205 6.5
! . 10 3 85 0.030 5.0 10 2705 245 12.5
! . 12 3 85 0035 6.0 12 2255 235 17.0
AT 3 3 60 0010 15 3 6365 190 1.0
850 - 1100 N/mm? 4 3 60 0.010 20 4 4775 145 1.0
5 3 60 0015 25 5 3820 170 2.0
6 3 60 0015 3.0 6 3185 145 2.5
8 3 60 0.020 4.0 8 2385 145 45
! . 10 3 60 0.025 5.0 10 1910 145 7.5
! . 12 3 60 0.030 6.0 12 1590 145 10.5
Ghisa 3 3 105 0010 15 3 11140 335 15
(grigia / sferoidale) 4 3 105 0.010 2.0 4 8355 250 2.0
5 3 105 0015 25 5 6685 300 4.0
6 3 105 0.020 3.0 6 5570 335 6.0
8 3 105 0.025 4.0 8 4180 315 10.0
! . 10 3 105 0.030 5.0 10 3340 300 15.0
! . 12 3 105 0.035 6.0 12 2785 290 21.0
Acciaio inossidabile 3 3 40 0.010 15 3 4245 125 0.5
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 40 0010 2.0 4 3185 95 1.0
5 3 40 0015 25 5 2545 115 15
6 3 40 0015 3.0 6 2120 95 1.5
8 3 40 0.020 4.0 8 1590 95 3.0
! . 10 3 40 0.025 5.0 10 1275 95 5.0
12 3 40 0.030 6.0 12 1060 95 7.0
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Frese toriche

A taglienti lisci, esecuzione normale
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HM X\ 45°
MG10 vy 15°

Sgrossatura Finitura

——— | 02 - ]

Rm Rm Rm Inox gf;g)er
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N Ordi P 5334 178 Pa3xd
N ordine ' — P5234
cote gz; ﬁg h l2 014003 « 2
178 | 3 6 57 7 0.2 60° 3
218 4 6 57 8 0.2 45° 3 e
258 5 6 57 10 0.2 250 3
297 | 6 6 57 10 0.2 00° 3 e
388 8 8 63 16 0.2 00° 3
445 | 10 10 72 19 0.2 00° 3 e
49 12 12 83 22 0.2 00° 3
180 3 6 57 7 05 60° 3
220 4 6 57 8 0.5 45° 3 e
260 5 6 57 10 0.5 250 3
300 6 6 57 10 05 00° 3 e
391 8 8 63 16 05 00° 3
450 | 10 10 72 19 05 00° 3 e
501 12 12 83 22 0.5 00° 3
|
|
|
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Ao 3 4 170 0015 45 12 18040 1080 6.0
< 850 N/mm? 4 4 170 0.020 6.0 1.6 13530 1080 10.5
5 4 170 0025 75 2.0 10825 1085 165

6 4 170 0.030 9.0 24 9020 1080 235

8 4 170 0.040 120 3.2 6765 1080 a5

! . 10 4 170 0.050 15.0 4.0 5410 1080 65.0
! . 12 4 170 0.060 18.0 48 4510 1080 93.5
Pt 3 4 120 0.015 45 12 12735 765 4.0
850 - 1100 N/mm? 4 4 120 0.020 6.0 1.6 9550 765 7.5
5 4 120 0.025 75 2.0 7640 765 115

6 4 120 0.030 9.0 2.4 6365 765 165

8 4 120 0.040 120 3.2 4775 765 29.5

! . 10 4 120 0.050 15.0 4.0 3820 765 46.0
! . 12 4 120 0.060 18.0 4.8 3185 765 66.0
Acciaio inossidabile 3 4 80 0.010 4.5 1.2 8490 340 2.0
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 80 0.015 6.0 1.6 6365 380 3.5
5 4 80 0020 75 2.0 5095 410 6.0

6 4 80 0.025 9.0 2.4 4245 425 9.0

8 4 80 0.030 120 3.2 3185 380 145

! . 10 4 80 0.040 15.0 4.0 2545 405 24.5
12 4 80 0.050 18.0 4.8 2120 425 36.5

Ghisa 3 4 150 0.015 45 12 15915 955 5.0
(grigia / sferoidale) 4 4 150 0.020 6.0 1.6 11935 955 9.0
5 4 150 0.030 75 2.0 9550 1145 17.0

6 4 150 0.035 9.0 2.4 7960 1115 24.0

8 4 150 0.045 120 3.2 5970 1075 415

! . 10 4 150 0.055 15.0 4.0 4775 1050 63.0
! . 12 4 150 0.065 18.0 4.8 3980 1035 89.5

Acciaio 3 4 135 0.010 3.0 3 14325 575 5.0
< 850 N/mm? a4 4 135 0.015 4.0 4 10745 645 105
5 4 135 0020 5.0 5 8595 690 17.5

6 4 135 0.025 6.0 6 7160 715 25.5

8 4 135 0.030 80 8 5370 645 415

! . 10 4 135 0.040 10.0 10 4295 685 68.5
! . 12 4 135 0.045 120 12 3580 645 93.0
AT 3 4 95 0010 3.0 3 10080 405 35
850 - 1100 N/mm? 4 4 95 0.015 4.0 4 7560 455 7.5
5 4 95 0.020 5.0 5 6050 485 12.0

6 4 95 0.025 6.0 6 5040 505 18.0

8 4 95 0.030 8.0 8 3780 455 29.0

! . 10 4 95 0.040 10.0 10 3025 485 485
! . 12 4 95 0.045 120 12 2520 455 65.5
Acciaio inossidabile 3 4 65 0.010 21 3 6895 275 15
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 65 0.010 2.8 4 5175 205 25
5 4 65 0015 35 5 4140 250 45

6 4 65 0.020 4.2 6 3450 275 7.0

8 4 65 0.025 8.0 8 2585 260 16.5

! . 10 4 65 0.030 10.0 10 2070 250 25.0
12 4 65 0.040 120 12 1725 275 39.5

Ghisa 3 4 125 0010 3.0 3 13265 530 5.0
(grigia / sferoidale) 4 4 125 0.015 4.0 4 9945 595 9.5
5 4 125 0.025 5.0 5 7960 795 20.0

6 4 125 0.025 6.0 6 6630 665 24.0

8 4 125 0.035 8.0 8 4975 695 445

! . 10 4 125 0.040 10.0 10 3980 635 63.5
! . 12 4 125 0.050 120 12 3315 665 96.0
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Frese toriche NF-RNV

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto

c
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\ 40°
HM v 6°
| JJ'
lolh|
Vgrio

Sgrossatura Finitura

Rm | Rm | Rm mox | Ti J5EFL
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless -Titanium Nickel-Alloys

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 45319 .178 pas31o
N° Ordine .
— P45219
o d d2 r
Code | 8 h6 ds I l2 B o003 @z
178 3 6 28 57 8 14 02 45 4
218 4 6 37 57 11 16 02 300 4 e
258 5 6 46 57 13 18 02 15 4
297 | 6 6 55 57 13 20 02 00° 4 e
385 8 8 74 63 19 6 02 00° 4
445 | 10 10 92 72 py) 31 0.2 00° 4 e
496 12 12 110 83 26 37 02 00° 4
180 3 6 28 57 8 14 05 45 4
220 4 6 37 57 11 16 05 300 4 e
260 5 6 46 57 13 18 05 15 4
300 | 6 6 55 57 13 20 05 00° 4 e
388 8 8 74 63 19 %6 05 00° 4
448 | 10 10 92 72 2 31 05 00° 4 e
498 | 12 12 110 83 26 37 05 00° 4
301 6 6 55 57 13 20 08 00° 4
389 8 8 74 63 19 2% 08 00° 4 e
449 | 10 10 92 72 py) 31 08 00° 4
499 | 12 12 110 83 26 37 08 00° 4 e
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P 6 4 170 0.030 9.0 24 9020 1080 235
< 850 N/mm? 8 4 170 0.040 12,0 3.2 6765 1080 415
10 4 170 0.050 15.0 4.0 5410 1080 65.0
12 4 170 0.060 18.0 4.8 4510 1080 93.5
16 4 170 0.075 24.0 6.4 3380 1015 156.0
! . 20 4 170 0.095 30.0 8.0 2705 1030 241.0
Acciaio 6 4 120 0.030 9.0 24 6365 765 16.5
850 - 1100 N/mm? 8 4 120 0.040 12.0 3.2 4775 765 29.5
10 4 120 0.050 15.0 4.0 3820 765 46.0
12 4 120 0.060 18.0 4.8 3185 765 66.0
16 4 120 0.075 24.0 6.4 2385 715 110.0
! . 20 4 120 0.095 30.0 8.0 1910 725 174.0
Acciaio inossidabile 6 4 80 0.025 9.0 24 4245 425 9.0
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 80 0.030 120 3.2 3185 380 14.5
10 4 80 0.040 15.0 4.0 2545 405 245
12 4 80 0.050 18.0 4.8 2120 425 36.5
16 4 80 0.060 24.0 6.4 1590 380 58.5
! . 20 4 80 0.075  30.0 8.0 1275 385 92.5
Ghisa 6 4 150 0.035 9.0 24 7960 1115 24.0
(grigia / sferoidale) 8 4 150 0.045 12.0 3.2 5970 1075 41.5
10 4 150 0.055 15.0 4.0 4775 1050 63.0
12 4 150 0.065 18.0 4.8 3980 1035 89.5
16 4 150 0.085 24.0 6.4 2985 1015 156.0
! . 20 4 150 0.105  30.0 8.0 2385 1000 240.0

Acciaio 6 4 135 0025 6.0 6 7160 715 255
< 850 N/mm? 8 4 135 0.030 8.0 8 5370 645 4.5
10 4 135 0.040 100 10 4295 685 68.5
12 4 135 0.045 12,0 12 3580 645 93.0
16 4 135 0.055 80 16 2685 590 75.5
! . 20 4 135 0.070  10.0 20 2150 600 120.0
AT 6 4 95 0.025 6.0 6 5040 505 18.0
850 - 1100 N/mm? 8 4 95 0.030 8.0 8 3780 455 29.0
10 4 95 0.040 100 10 3025 485 485
12 4 95 0.045 120 12 2520 455 65.5
16 4 95 0.055 8.0 16 1890 415 53.0
! . 20 4 95 0.070  10.0 20 1510 425 85.0
Acciaio inossidabile 6 4 65 0.020 4.2 6 3450 275 7.0
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 65 0.025 8.0 8 2585 260 16.5
10 4 65 0.030 10.0 10 2070 250 25.0
12 4 65 0.040 120 12 1725 275 39.5
16 4 65 0.045 8.0 16 1295 235 30.0
! . 20 4 65 0.055  10.0 20 1035 230 46.0
Ghisa 6 4 125 0.025 6.0 6 6630 665 24.0
(grigia / sferoidale) 8 4 125 0.035 8.0 8 4975 695 445
10 4 125 0.040 10.0 10 3980 635 63.5
12 4 125 0.050 120 12 3315 665 96.0
16 4 125 0.065 8.0 16 2485 645 82.5
! . 20 4 125 0.080 10.0 20 1990 635 127.0
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Frese toriche NF-RNV

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto

=
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\ 40°
HM v 6°
| JJ'
lolh|
Vgrio

Sgrossatura Finitura

- - - Inox Ti GG(G)
850 850-1100 1100-1300 Stainl Titani ket
f : . ainless itanium Nickel-Alloys

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N Ordi P 45319 .302 pass19
N° Ordine .
I P45219
] di d2 r
Code | 8 h6 ds h l2 B oh00 « 2
302 6 6 55 57 13 20 10 00° 4
391 8 8 74 63 19 26 1.0 00° 4 e
450 | 10 10 92 72 2 31 1.0 00° 4
501 | 12 12 110 83 26 37 10 00° 4 e
608 16 16 150 92 32 310 00° 4
680 | 20 20 190 104 38 53 10 00° 4 e
453 | 10 10 92 7 2 31 15 00° 4 e
503 | 12 12 110 83 26 3715 00° 4
610 | 16 16 150 2 EY) 43 15 00° 4 e
505 | 12 12 110 83 26 37 20 00° 4 e
611 | 16 16 150 2 32 43 20 00° 4
683 | 20 20 190 104 38 53 20 00° 4 e
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Acciaio 10 4 170 0.050  15.0 4.0 5410 1080 65.0
< 850 N/mm? 12 4 170 0.060 18.0 4.8 4510 1080 93.5
16 4 170 0.075 240 6.4 3380 1015 156.0
20 4 170 0.095 30.0 8.0 2705 1030 247.0
Acciaio 10 4 120 0.050  15.0 4.0 3820 765 46.0
850 - 1100 N/mm? 12 4 120 0.060 18.0 4.8 3185 765 66.0
16 4 120 0.075 24.0 6.4 2385 715 110.0
20 4 120 0.095  30.0 8.0 1910 725 174.0
Acciaio inossidabile 10 4 80 0.040 15.0 4.0 2545 405 245
[Cr-Ni/1.4301] 12 4 80 0.050 18.0 4.8 2120 425 36.5
16 4 80 0.060 24.0 6.4 1590 380 58.5
20 4 80 0.075  30.0 8.0 1275 385 92.5
Ghisa 10 4 150 0.055 15.0 4.0 4775 1050 63.0
(grigia / sferoidale) 12 4 150 0.065 18.0 4.8 3980 1035 89.5
16 4 150 0.085 24.0 6.4 2985 1015 156.0
20 4 150 0.105  30.0 8.0 2385 1000 240.0

Acciaio 10 4 135 0.040 10.0 10 4295 685 68.5
< 850 N/mm? 12 4 135 0.045 12.0 12 3580 645 93.0
16 4 135 0.055 8.0 16 2685 590 75.5
20 4 135 0.070  10.0 20 2150 600 120.0
Acciaio 10 4 95 0.040 10.0 10 3025 485 48.5
850 - 1100 N/mm? 12 4 95 0.045 12.0 12 2520 455 65.5
16 4 95 0.055 8.0 16 1890 415 53.0
20 4 95 0.070  10.0 20 1510 425 85.0
Acciaio inossidabile 10 4 65 0.030 10.0 10 2070 250 25.0
[Cr-Ni/1.4301] 12 4 65 0.040 12.0 12 1725 275 39.5
16 4 65 0.045 8.0 16 1295 235 30.0
20 4 65 0.055 10.0 20 1035 230 46.0
Ghisa 10 4 125 0.040 10.0 10 3980 635 63.5
(grigia / sferoidale) 12 4 125 0.050 12.0 12 3315 665 96.0
16 4 125 0.065 8.0 16 2485 645 825
20 4 125 0.080  10.0 20 1990 635 127.0
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Frese toriche NF-RNV

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico corto
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Volh|
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Sgrossatura Finitura

- - - Inox Ti GG(G)
850 850-1100 1100-1300 Stainl Titani ket
f : . ainless itanium Nickel-Alloys

Rivestimento  Articolo Codice-o _
- v P 45319 .457 paS319
N° Ordine R
I P45219
o d d2 r
Code | 8 h6 ds I l2 B o003 @z
457 10 10 9.2 72 22 31 25 0.0° 4
.506 12 12 1.0 83 26 37 25 0.0°0 4
.612 16 16 15.0 92 32 43 25 0.0° 4
.684 20 20 19.0 104 38 53 25 0.0° 4
.508 12 12 1.0 83 26 37 4.0 0.0°0 4
.614 16 16 15.0 92 32 43 4.0 0.0° 4
.686 20 20 19.0 104 38 53 4.0 0.0° 4

g
s
o
[
S
3

17

(]



Pl 6 4 150 0.050 6 36 7960 1590 345
1100 - 1300 N/mm? 8 4 150 0.065 8 438 5970 1550 595

10 4 150 0.085 10 60 4775 1625 975

12 4 150 0.100 12 72 3980 1590 1375
! . 16 4 150 0.135 16 64 2985 1610 165.0
Acciaio da 6 4 120 0.035 6 36 6365 890  19.0
it e 8 4 120 0.045 8 48 4775 860  33.0
42 - 48 HRC 10 4 120 0.055 10 60 3820 840 505

12 4 120 0.065 12 72 3185 830 715
! . 16 4 120 0.090 16 64 2385 860  88.0
Acciaio da 6 4 80 0.025 6 36 4245 425 9.0
utensile temprato 8 4 80 0.035 8 48 3185 445  17.0
48 - 52 HRC 10 4 80 0.045 10 60 2545 460 275

12 4 80 0.055 12 72 2120 465  40.0
! . 16 4 80 0.075 16 64 1590 475 485
Acciaio da 6 4 60 0.020 6 36 3185 255 55
R e — 8 4 60 0.025 8 438 2385 240 9.0
52 - 56 HRC 10 4 60 0.035 10 60 1910 265  16.0

12 4 60 0.040 12 72 1590 255 22,0

16 4 60 0.055 16 64 195 265  27.0

Acciaio 6 4 120 0.040 3.0 6 6365 1020 185
1100 - 1300 N/mm? 8 4 120 0.050 4.0 8 4775 955 30.5

10 4 120 0.070 5.0 10 3820 1070 53.5

12 4 120 0.080 6.0 12 3185 1020 735
! . 16 4 120 0.110 4.0 16 2385 1050 67.0
Acciaio da 3 4 100 0.030 3.0 6 5305 635 115
utensile temprato 8 4 100 0.035 4.0 8 3980 555 18.0
42 - 48 HRC 10 4 100 0.045 5.0 10 3185 575 29.0

12 4 100 0.050 6.0 12 2655 530 38.0
! . 16 4 100 0.070 4.0 16 1990 555 355
Acciaio da 6 4 60 0.020 3.0 6 3185 255 4.5
utensile temprato 8 4 60 0.030 4.0 8 2385 285 9.0
48 - 52 HRC 10 4 60 0.035 5.0 10 1910 265 135

12 4 60 0.045 6.0 12 1590 285 20.5
! . 16 4 60 0.060 4.0 16 1195 285 18.0
Acciaio da 6 4 40 0.015 3.0 6 2120 125 25
utensile temprato 8 4 40 0.020 4.0 8 1590 125 4.0
52 - 56 HRC 10 4 40 0.030 5.0 10 1275 155 8.0

12 4 40 0.030 6.0 12 1060 125 9.0

16 4 40 0.045 4.0 16 795 145 9.5
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Frese toriche HX-R

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico
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HM X\ 55°
MG10 y-10°

Sgrossatura Finitura
———— [ ———

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — |1—/_3 P5353 D5353
N° Ordine P 5353 .300
L P5253 D5253

2} d1 d2 r
Code | o8 h6 ds I l2 B 003
.300 6 6 5.5 57 7 20 1.0
.391 8 8 74 63 9 26 1.0

.450 10 10 9.2 72 1 31 1.0
501 12 12 11.0 83 13 37 1.0
.610 16 16 15.0 92 17 43 1.0
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P 8 4 150 0.065 8 48 5970 1550  59.5
1100 - 1300 Njmm? 10 4 150 0.085 10 60 4775 1625 975
12 4 150 0.100 12 72 3980 1590 1375
16 4 150 0.135 16 64 2985 1610 165.0
Acciaio da 8 4 120 0.045 8 48 4775 860  33.0
it e 10 4 120 0.055 10 60 3820 840 505
42 - 48 HRC 12 4 120 0.065 12 72 3185 830 715
16 4 120 0.090 16 64 2385 860  88.0
At dE 8 4 80 0.035 8 48 3185 445 170
utensile temprato 10 4 80 0.045 10 60 2545 460 215
48 - 52 HRC 12 4 80 0.055 12 72 2120 465  40.0
16 4 80 0.075 16 64 1590 475 485
Acciaio da 8 4 60 0.025 8 48 2385 240 9.0
it 10 4 60 0.035 10 6.0 1910 265  16.0
52 - 56 HRC 12 4 60 0.040 12 72 1590 255 22,0
16 4 60 0.055 16 64 195 265  27.0

Acciaio 8 4 120 0.050 4.0 8 4775 955 30.5
1100 - 1300 N/mm? 10 4 120 0.070 5.0 10 3820 1070 53.5
12 4 120 0.080 6.0 12 3185 1020 735
16 4 120 0.110 4.0 16 2385 1050 67.0
Acciaio da 8 4 100 0.035 4.0 8 3980 555 18.0
utensile temprato 10 4 100 0.045 5.0 10 3185 575 29.0
42 - 48 HRC 12 4 100 0.050 6.0 12 2655 530 38.0
16 4 100 0.070 4.0 16 1990 555 35.5
Acciaio da 8 4 60 0.030 4.0 8 2385 285 9.0
utensile temprato 10 4 60 0.035 5.0 10 1910 265 135
48 - 52 HRC 12 4 60 0.045 6.0 12 1590 285 20.5
16 4 60 0.060 4.0 16 1195 285 18.0
Acciaio da 8 4 40 0.020 4.0 8 1590 125 4.0
utensile temprato 10 4 40 0.030 5.0 10 1275 155 8.0
52 - 56 HRC 12 4 40 0.030 6.0 12 1060 125 9.0
16 4 40 0.045 4.0 16 795 145 9.5
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Frese toriche HX-R

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico
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HM X\ 55°
MG10 y-10°

27

Sgrossatura Finitura

— | ——

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
Esempio: T rs—iﬁ r—3’9? [— D5354
N° Ordine .
L D5254
o d d2 r
Code | 8 h6 ds I l2 B o003 z
391 8 8 7.4 63 9 26 1.5 4
.450 10 10 9.2 72 1 31 1.5 4
.501 12 12 11.0 83 13 37 1.5 4
.610 16 16 15.0 92 17 43 1.5 4
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P 6 4 150 0.050 6 36 7960 1590 345
1100 - 1300 Njmm? 8 4 150 0.065 8 48 5970 1550  59.5
10 4 150 0.085 10 60 4775 1625 975
12 4 150 0.100 12 72 3980 1590 1375
! . 16 4 150 0.135 16 64 2985 1610  165.0
Acciaio da 6 4 120 0.035 6 36 6365 890  19.0
it e 8 4 120 0.045 8 48 4775 860  33.0
42 - 48 HRC 10 4 120 0.055 10 60 3820 840 505
12 4 120 0.065 12 72 3185 830 715
16 4 120 0.090 16 64 2385 860  88.0
Acciaio da 6 4 80 0.025 6 36 4245 425 9.0
utensile temprato 8 4 80 0.035 8 48 3185 445  17.0
48 - 52 HRC 10 4 80 0.045 10 60 2545 460 275
12 4 80 0.055 12 72 2120 465  40.0
16 4 80 0.075 16 64 1590 475 485
Acciaio da 6 4 60 0.020 6 36 3185 255 55
it 8 4 60 0.025 8 438 2385 240 9.0
52 - 56 HRC 10 4 60 0.035 10 60 1910 265  16.0
12 4 60 0.040 12 72 1590 255 22,0
16 4 60 0.055 16 64 195 265  27.0

Acciaio 3 4 120 0.040 3.0 6 6365 1020 185
1100 - 1300 N/mm? 8 4 120 0.050 4.0 8 4775 955 30.5
10 4 120 0.070 5.0 10 3820 1070 53.5
12 4 120 0.080 6.0 12 3185 1020 735
! . 16 4 120 0.110 4.0 16 2385 1050 67.0
Acciaio da 6 4 100 0.030 3.0 6 5305 635 115
utensile temprato 8 4 100 0.035 4.0 8 3980 555 18.0
42 - 48 HRC 10 4 100 0.045 5.0 10 3185 575 29.0
12 4 100 0.050 6.0 12 2655 530 38.0
16 4 100 0.070 4.0 16 1990 555 355
Acciaio da 6 4 60 0.020 3.0 6 3185 255 4.5
utensile temprato 8 4 60 0.030 4.0 8 2385 285 9.0
48 - 52 HRC 10 4 60 0.035 5.0 10 1910 265 135
12 4 60 0.045 6.0 12 1590 285 20.5
16 4 60 0.060 4.0 16 1195 285 18.0
Acciaio da 3 4 40 0.015 3.0 6 2120 125 25
utensile temprato 8 4 40 0.020 4.0 8 1590 125 4.0
52 - 56 HRC 10 4 40 0.030 5.0 10 1275 155 8.0
12 4 40 0.030 6.0 12 1060 125 9.0
16 4 40 0.045 4.0 16 795 145 9.5
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Frese toriche HX-R

A taglienti lisci, esecuzione normale con scarico
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HM X\ 55°
MG10 y-10°

2%

Sgrossatura Finitura

| 9 - ]

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd D 5356 .300 D3356
" Ordine ' (— D5256
e gz; ﬁg ds I l2 B 0,00 z
.300 6 6 5.5 57 7 20 15 4
.391 8 8 7.4 63 9 26 2.0 4
.450 10 10 9.2 72 1 31 2.5 4
501 12 12 11.0 83 13 37 3.0 4
.605 16 16 15.0 92 17 43 25 4
.610 16 16 15.0 92 17 43 35 4
.615 16 16 15.0 92 17 43 4.0 4
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Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

3 4 120 0.050 3 24 6365 1275 185
8 4 120 0.065 8 3.2 4775 1240 315
10 4 120 0.085 10 4.0 3820 1300 52.0
12 4 120 0.100 12 4.8 3185 1275 73.5
16 4 120 0.135 16 32 2385 1290 66.0
6 4 80 0.035 6 24 4245 595 85
8 4 80 0.045 8 3.2 3185 575 14.5
10 4 80 0.055 10 4.0 2545 560 225
12 4 80 0.065 12 4.8 2120 550 315
16 4 80 0.090 16 32 1590 570 29.0
6 4 60 0.025 6 24 3185 320 45
8 4 60 0.035 8 3.2 2385 335 8.5
10 4 60 0.045 10 4.0 1910 345 14.0
12 4 60 0.055 12 4.8 1590 350 20.0
16 4 60 0.075 16 32 1195 360 18.5
6 4 30 0.020 6 24 1590 125 2.0
8 4 30 0.025 8 3.2 1195 120 3.0
10 4 30 0.035 10 4.0 955 135 5.5
12 4 30 0.040 12 4.8 795 125 7.0
16 4 30 0.055 16 3.2 595 130 6.5
6 4 100 0.040 3.0 6 5305 850 15.5
8 4 100 0.050 4.0 8 3980 795 255
10 4 100 0.070 5.0 10 3185 890 44.5
12 4 100 0.080 6.0 12 2655 850 61.0
16 4 100 0.110 4.0 16 1990 875 56.0
6 4 60 0.030 3.0 6 3185 380 7.0
8 4 60 0.035 4.0 8 2385 335 10.5
10 4 60 0.045 5.0 10 1910 345 175
12 4 60 0.050 6.0 12 1590 320 23.0
16 4 60 0.070 4.0 16 1195 335 215
6 4 40 0.020 3.0 6 2120 170 3.0
8 4 40 0.030 4.0 8 1590 190 6.0
10 4 40 0.035 5.0 10 1275 180 9.0
12 4 40 0.045 6.0 12 1060 190 135
16 4 40 0.060 4.0 16 795 190 12.0
6 4 20 0.015 3.0 6 1060 65 1.0
8 4 20 0.020 4.0 8 795 65 2.0
10 4 20 0.030 5.0 10 635 75 4.0
12 4 20 0.030 6.0 12 530 65 4.5
16 4 20 0.045 4.0 16 400 70 45




Frese toriche HX-R

A taglienti lisci, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM X\ 55°
MG10 y-10°

2%

Sgrossatura Finitura

| 9 - ]

Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
11001300 13001500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P5357 D5357
N° Ordine P 5357 .300
L P5257 D5257

2} d1 d2 r
Code | o8 h6 ds I l2 B 003
.300 6 6 5.5 70 7 33 15
.391 8 8 74 80 9 43 2.0

.450 10 10 9.2 84 1 43 2.5
501 12 12 11.0 97 13 51 3.0
.610 16 16 15.0 115 17 66 35
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P 4 180 0.025 9550 955 31.0
< 850 N/mm? s 4 180 0.030 1z 4.8 7160 860 49.5
10 4 180 0.050 15 6.0 5730 1145 103.0
12 4 180 0.055 18 7.2 4775 1050 136.0
16 4 180 0.055 24 2.6 3580 790 182.0
! . 16 6 180 0.050 24 9.6 3580 1075 241.5
20 4 180 0.060 30 12,0 2865 690 2485
! . 20 6 180 0.055 30 12.0 2865 945 340.0
Acciaio 6 4 150 0.025 9 3.6 7960 795 26.0
850 - 1100 N/mm? 8 4 150 0.030 12 4.8 5970 715 41.0
10 4 150 0.050 15 6.0 4775 955 86.0
12 4 150 0.055 18 7.2 3980 875 1135
16 4 150 0.055 24 9.6 2985 655 151.0
! . 16 6 150 0.050 24 9.6 2985 895 206.0
20 4 150 0.060 30 12.0 2385 570 205.0
! . 20 6 150 0.055 30 12.0 2385 785 282.5
neaain 6 4 120 0.025 9 3.6 6365 635 205
1100 - 1300 N/mm? 8 4 120 0.030 12 4.8 4775 575 33.0
10 4 120 0.050 15 6.0 3820 765 69.0
12 4 120 0.055 18 7.2 3185 700 90.5
16 4 120 0.055 24 2.6 2385 525 121.0
! . 16 6 120 0.050 24 9.6 2385 715 164.5
20 4 120 0.060 30 12,0 1910 460 165.5
! . 20 6 120 0.055 30 12.0 1910 630 227.0
Acciaio per lavorazione 6 4 80 0.025 9 3.6 4245 425 14.0
a freddo (12% Cr) 8 4 80 0.030 12 4.8 3185 380 22.0
fortemente legati 10 4 80 0.050 15 6.0 2545 510 46.0
[1.2379] 12 4 80 0.055 18 7.2 2120 465 60.5
16 4 80 0.055 24 2.6 1590 350 80.5
! . 16 6 80 0.050 24 9.6 1590 475 109.5
20 4 80 0.060 30 12.0 1275 305 110.0
! . 20 6 80 0.055 30 12.0 1275 420 151.0

Acciaio 4 150 0.025 7960 795 43.0
a < 850 N/mm? 8 4 150 0.030 12 8 5970 715 68.5
p + I 10 4 150 0.050 15 10 4775 955 1435
12 4 150 0.055 18 12 3980 875 189.0

16 4 150 0.055 24 16 2985 655 2515

I I ! . 20 4 150 0.060 30 20 2385 570 342.0
AT 6 4 100 0.020 9 6 5305 425 23.0

850 - 1100 N/mm? 8 4 100 0.025 12 8 3980 400 38.5

10 4 100 0.030 15 10 3185 380 57.0

12 4 100 0.040 18 12 2655 425 92.0

16 4 100 0.050 24 16 1990 400 1535

! . 20 4 100 0.055 30 20 1590 350 210.0

Acciaio 6 4 80 0.020 9 6 4245 340 185

1100 - 1300 N/mm? 8 4 80 0.025 12 8 3185 320 30.5

10 4 80 0.030 15 10 2545 305 46.0

12 4 80 0.040 18 12 2120 340 735

16 4 80 0.050 24 16 1590 320 123.0

! . 20 4 80 0.055 30 20 1275 280 168.0

Acciaio per lavorazione 6 4 60 0.020 9 6 3185 255 14.0

a freddo (12% Cr) 8 4 60 0.025 12 8 2385 240 23.0

fortemente legati 10 4 60 0.030 15 10 1910 230 345

[1.2379] 12 4 60 0.040 18 12 1590 255 55.0

16 4 60 0.050 24 16 1195 240 92.0

! . 20 4 60 0.055 30 20 955 210 126.0
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Frese cilindriche NX-FP

Profilata, esecuzione normale
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Rm Rm Rm Rm Inox Ti
Rivestimento  Articolo Codice-o . _
Esempio: r—r r—’%5379 r—foo Vi P5379
N° Ordine . i
v P5279

o d d2
Code e8 h6 I l2 45° z
.300 6 6 57 13 0.35 4
391 8 8 63 19 0.45 4
.450 10 10 72 22 0.60 4
.501 12 12 83 26 0.60 4
.608 16 16 92 32 0.70 4
.610 16 16 92 32 0.70 6
.680 20 20 104 38 0.70 4
.682 20 20 104 38 0.70 6
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Ao 4 180 0.025 9550 955 285
< 850 N/mm? s 4 180 0.030 1z 4.4 7160 860 45.5
10 4 180 0.050 15 5.5 5730 1145 2.5
12 4 180 0.055 18 6.6 4775 1050 1245
16 4 180 0.055 24 8.8 3580 790 167.0
! . 16 6 180 0.050 24 8.8 3580 1075 2217.0
20 4 180 0.060 30 11.0 2865 690 2275
! . 20 6 180 0.055 30 1.0 2865 945 312.0
Pt 6 4 150 0.025 9 33 7960 795 235
850 - 1100 N/mm? 8 4 150 0.030 12 4.4 5970 715 38.0
10 4 150 0.050 15 5.5 4775 955 79.0
12 4 150 0.055 18 6.6 3980 875 104.0
16 4 150 0.055 24 8.8 2985 655 1385
! . 16 6 150 0.050 24 8.8 2985 895 189.0
20 4 150 0.060 30 11.0 2385 570 188.0
! . 20 6 150 0.055 30 11.0 2385 785 259.0
neaain 6 4 120 0.025 9 33 6365 635 19.0
1100 - 1300 N/mm? 8 4 120 0.030 12 4.4 4775 575 30.5
10 4 120 0.050 15 5.5 3820 765 63.0
12 4 120 0.055 18 6.6 3185 700 83.0
16 4 120 0.055 24 8.8 2385 525 111.0
! . 16 6 120 0.050 24 8.8 2385 715 151.0
20 4 120 0.060 30 11.0 1910 460 152.0
! . 20 6 120 0.055 30 11.0 1910 630 208.0
Acciaio per lavorazione 6 4 80 0.025 9 33 4245 425 125
a freddo (12% Cr) 8 4 80 0.030 12 44 3185 380 20.0
fortemente legati 10 4 80 0.050 15 5.5 2545 510 42,0
[1.2379] 12 4 80 0.055 18 6.6 2120 465 55.0
16 4 80 0.055 24 8.8 1590 350 74.0
! . 16 6 80 0.050 24 8.8 1590 475 100.5
20 4 80 0.060 30 11.0 1275 305 100.5
! . 20 6 80 0.055 30 11.0 1275 420 138.5

Acciaio 4 150 0.025 7960 795 40.0
a < 850 N/mm? 8 4 150 0.030 11.2 8 5970 715 64.0
p + I 10 4 150 0.050 14.0 10 4775 955 1335
12 4 150 0.055 16.8 12 3980 875 1765

16 4 150 0.055 224 16 2985 655 235.0

H ! . 20 4 150 0.060 28.0 20 2385 570 319.0
AT 6 4 100 0.020 84 6 5305 425 215

850 - 1100 N/mm? 8 4 100 0.025 11.2 8 3980 400 36.0

10 4 100 0.030 14.0 10 3185 380 53.0

12 4 100 0.040 16.8 12 2655 425 85.5

16 4 100 0.050 224 16 1990 400 1435

! . 20 4 100 0.055 28.0 20 1590 350 196.0

Acciaio 6 4 80 0.020 84 6 4245 340 17.0

1100 - 1300 N/mm? 8 4 80 0.025 11.2 8 3185 320 28.5

10 4 80 0.030 14.0 10 2545 305 425

12 4 80 0.040 16.8 12 2120 340 68.5

16 4 80 0.050 224 16 1590 320 1145

! . 20 4 80 0.055 28.0 20 1275 280 157.0

Acciaio per lavorazione 6 4 60 0.020 84 6 3185 255 13.0

a freddo (12% Cr) 8 4 60 0.025 11.2 8 2385 240 215

fortemente legati 10 4 60 0.030 14.0 10 1910 230 32,0

[1.2379] 12 4 60 0.040 16.8 12 1590 255 51.5

16 4 60 0.050 224 16 1195 240 86.0

! . 20 4 60 0.055 28.0 20 955 210 112.5
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Frese cilindriche NX-FP

Profilata, esecuzione normale con scarico corto
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Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
Esempio: — Vi P15379
N° Ordine P 15379 .300
e gg ﬁg ds Ih I I3 45° z
.300 6 6 5.5 57 13 20 0.35 4
391 8 8 7.4 63 19 26 0.45 4
.450 10 10 9.2 72 22 31 0.60 4
501 12 12 11.0 83 26 37 0.60 4
.608 16 16 15.0 92 32 43 0.70 4
.610 16 16 15.0 92 32 43 0.70 6
.680 20 20 19.0 104 38 53 0.70 4
.682 20 20 19.0 104 38 53 0.70 6
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P 4 200 0.020 10610 850 20.5
< 850 N/mm? s 4 200 0.030 12 o 3.6 7960 955 4.5
10 4 200 0.040  15.0 45 6365 1020 69.0
12 4 200 0.045 18.0 5.4 5305 955 93.0
16 4 200 0.050 240 7.2 3980 795 1375
! . 20 4 200 0.055  30.0 9.0 3185 700 189.0
Acciaio 6 4 160 0.020 9.0 2.7 8490 680 16.5
850 - 1100 N/mm? 8 4 160 0.030 12.0 3.6 6365 765 33.0
10 4 160 0.040 15.0 45 5095 815 55.0
12 4 160 0.045  18.0 5.4 4245 765 74.5
16 4 160 0.050  24.0 7.2 3185 635 109.5
! . 20 4 160 0.055  30.0 9.0 2545 560 151.0
neaain 6 4 130 0.020 2.0 2.7 6895 550 135
1100 - 1300 N/mm? 8 4 130 0.030 12.0 3.6 5175 620 27.0
10 4 130 0.040  15.0 45 4140 660 445
12 4 130 0.045 18.0 5.4 3450 620 60.5
16 4 130 0.050  24.0 7.2 2585 515 89.0
! . 20 4 130 0.055  30.0 9.0 2070 455 123.0
Acciaio per lavorazione 6 4 90 0.020 9.0 2.7 4775 380 9.0
a freddo (12% Cr) 8 4 20 0.030 120 3.6 3580 430 185
fortemente legati 10 4 90 0.040  15.0 45 2865 460 31.0
[1.2379] 12 4 20 0.045  18.0 5.4 2385 430 42.0
16 4 20 0.050 240 7.2 1790 360 62.0
! . 20 4 90 0.055  30.0 9.0 1430 315 85.0

Acciaio 4 160 0.020 8490 680 245
a < 850 N/mm? s 4 160 0.025 s.o s 6365 635 40.5
p + I 10 4 160 0.035 100 10 5095 715 75
12 4 160 0.040 120 12 4245 680 98.0

16 4 160 0.045 16.0 16 3185 575 147.0

I I ! . 20 4 160 0.050  20.0 20 2545 510 204.0
AT 6 4 110 0.020 5.4 6 5835 465 15.0

850 - 1100 N/mm? 8 4 110 0.025 7.2 8 4375 440 25.5

10 4 110 0.035 2.0 10 3500 490 44.0

12 4 110 0.040 10.8 12 2920 465 60.5

16 4 110 0.045 144 16 2190 395 91.0

! . 20 4 110 0.050 18.0 20 1750 350 126.0

Acciaio 6 4 20 0.020 5.4 6 4775 380 125

1100 - 1300 N/mm? 8 4 90 0.025 7.2 8 3580 360 20.5

10 4 20 0.035 9.0 10 2865 400 36.0

12 4 90 0.040 10.8 12 2385 380 49.0

16 4 20 0.045 144 16 1790 320 735

! . 20 4 90 0.050 18.0 20 1430 285 102.5

Acciaio per lavorazione 6 4 70 0.020 5.4 6 3715 295 9.5

a freddo (12% Cr) 8 4 70 0.025 7.2 8 2785 280 16.0

fortemente legati 10 4 70 0.035 2.0 10 2230 310 28.0

[1.2379] 12 4 70 0.040 10.8 12 1855 295 38.0

16 4 70 0.045 144 16 1395 250 57.5

! . 20 4 70 0.050 18.0 20 1115 225 81.0
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Frese cilindriche NX-FP

Profilata, versione normale, con canale di aerazione integrato
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Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?ft)(Itheel
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless Ml Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — Vi P15331
N° Ordine P 15331 .300

Ct?de gg ﬁg Ih Iz 45° z
.300 6 6 57 13 0.35 4
391 8 8 63 19 0.45 4
.450 10 10 72 22 0.60 4
501 12 12 83 26 0.60 4
.608 16 16 92 32 0.70 4
.680 20 20 104 38 0.70 4
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Acciaio inossidabile 4 0.015 108 3185 190
[Cr-Ni/1.4301] s 4 so 0.020 144 4.8 2385 190 13 o
10 4 60 0.025 18.0 6.0 1910 190 20.5
12 4 60 0.030 216 7.2 1590 190 29.5
16 4 60 0.035 2838 9.6 1195 165 455
! . 20 4 60 0.045  36.0 12.0 955 170 73.5
Acciaio inossidahile 6 4 55 0015 108 3.6 2920 175 7.0
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] 8 4 55 0.020 14.4 4.8 2190 175 12.0
10 4 55 0.025 18.0 6.0 1750 175 19.0
12 4 55 0.030 21.6 7.2 1460 175 27.0
16 4 55 0.035 288 9.6 1095 155 43.0
! . 20 4 55 0.045  36.0 12.0 875 160 69.0
e p— 6 4 25 0.010 108 3.6 1325 55 2.0
Allcalore 8 4 25 0.015 144 4.8 995 60 4.0
Acciaio duplex 10 4 25 0.020 18.0 6.0 795 65 7.0
[1.4462] 12 4 25 0.025 216 7.2 665 65 10.0
[17-4 PH] 16 4 25 0.030 2838 2.6 495 60 165
20 4 25 0.040  36.0 12,0 400 65 28.0

Acciaio inossidabile 4 0.015 2655 160
ap < [Cr-Ni/1.4301] 8 4 50 0.020 12 8 1990 160 15.5
10 a4 50 0.020 15 10 1590 125 19.0
+ 12 4 50 0.025 18 12 1325 135 29.0
16 4 50 0.035 24 16 995 140 54.0
H ! . 20 4 50 0.040 30 20 795 125 75.0
Acciaio inossidabile 6 4 45 0.015 9 6 2385 145 8.0
[Cr-Ni-Mo-.../11.4571] 8 4 45 0.020 12 8 1790 145 14.0
10 4 45 0.020 15 10 1430 115 175
12 4 45 0.025 18 12 1195 120 26.0
16 4 45 0.035 24 16 895 125 48.0
! . 20 4 45 0.040 30 20 715 115 69.0
™ 6 4 20 0.010 9 6 1060 40 2.0
o et 8 4 20 0.015 12 8 795 50 5.0
Acciaio duplex 10 4 20 0.020 15 10 635 50 75
[1.4462] 12 4 20 0.020 18 12 530 40 85
[17-4 PH] 16 a4 20 0.030 24 16 400 50 19.0
20 4 20 0.035 30 20 320 45 27.0
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Frese cilindriche SX-FP

Profilata, esecuzione normale
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- Tool Steel
Rm Rm Inox Ti =k
< 850 850-1100 Stainless - Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P15309
N° Ordine P 15309 .300

c[’;’de gg ﬁg Ih Iz 45° z
.300 6 6 57 13 0.35 4
391 8 8 63 19 0.45 4
.450 10 10 72 22 0.60 4
501 12 12 83 26 0.60 4
.610 16 16 92 32 0.70 4
.682 20 20 104 38 0.70 4
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Frese cilindriche NB-RP SupraCarb®

Profilata, esecuzione normale con scarico corto

c
(=}
=
©
=
7}
=
(7}
S
>

HM ) 38°
MG10 v 0°

45°

lad

< ) Sgrossatura Finitura
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< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium
Rivestimento  Articolo Codice-o _
N- Ordh P 15336 .180 P13336
N° Ordine . — P15236
A g; ﬁg ds I I I3 45° o z
.180 3 6 2.8 57 8 14 025 45° 3
.220 4 6 3.7 57 11 16 030 3.0° 3
.260 5 6 4.6 57 13 18 035 1.5° 4
.300 6 6 55 57 13 20 035 0.0° 4
391 8 8 7.4 63 19 26 045 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 22 31 0.60 0.0° 4
.501 12 12 11.0 83 26 37 0.60 0.0° 4
570 14 14 13.0 83 26 37 0.60 0.0° 4
.610 16 16 15.0 92 32 43 0.70  0.0° 4
.612 16 16 15.0 92 32 43 0.70 0.0° 6
.640 18 18 17.0 92 32 43 0.70  0.0° 4
.682 20 20 19.0 104 38 53 0.70  0.0° 4
.684 20 20 19.0 104 38 53 0.70  0.0° 6
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Frese cilindriche NF-RP

Profilata, esecuzione normale
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Rm {])] Rm Inox Ti
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U45371
N° Ordine U 45371 .180

c(’;’d . g; ﬁg Ih Iz 45° o z
.180 3 6 57 8 0.25 6.0° 3
220 4 6 57 1 030 4.0° 3
.260 5 6 57 13 035 2.0° 4
.300 6 6 57 13 0.35 0.0° 4
391 8 8 63 19 045 0.0° 4
450 10 10 72 22 0.60 0.0° 4
.501 12 12 83 26 0.60 0.0° 4
.610 16 16 92 32 0.70  0.0° 4
.612 16 16 92 32 0.70 0.0° 6
.682 20 20 104 38 0.70 0.0° 4
.684 20 20 104 38 0.70 0.0° 6

g
s
&
[
S
3
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4.0
350 s
3500 3 33
; : ; 2922 350 100
- 19 - s
0.025 : 2 5750 :65 :go
55 0.030 5 a6 e : :
4 55 0.040 o i3 2 : :
5 4 55 0.050 3 54 o E 129-5
6 4 55 Py 2 : : E 1
A 2 8 4 55 . 1 a : :
Acqa“l)wo N/mm & : : 2 22 ".3 270 4.5
850 - 12 4 55 Py 2 | : :
16 4 55 P - - 265 :
20 4 55 : : 2 2 : 3
22 4 o.(erj : 2 2 : :
! . 25 42 0.03! s i = : :
4 42 0.040 o i3 835 - :
5 4 42 0.050 1 sa i = ;
: : i 0.080 b z 5 - 1
iaio 2 8 4 42 popes s 5 : :
Acciai 1300 N/mm’ : : : iz 22 : 160 2.5
1100 - 12 4 42 — 2 E ; :
16 4 42 b i - ; :
20 4 42 . : 2 - : ;
22 4 o.OZ0 : 27 = : :
! . 25 25 0.03 d 53 - : -
4 25 0.040 o i3 & : :
5 4 25 o.053 1 sa 400 : :
- : : 2: o.ogs 2 9.0 360 210 5
- ) 2 3 2 9.9 320 3.
: e : : = 0.130 22 113 300 5.0
. u : : 25 0.145 25 . 2990 300 8.5
fonemge] : : = 0.165 23 2495 300 13.5
: : 4 ; o . 2.7 1870 300 26.0
. 22 4 o.02‘J . 2 i : :
! 25 47 0.03 & i = : :
4 47 0.040 0 i3 5 : :
5 4 47 0.050 b 54 2 : :
: : 4; o.ogg - s T 395 1
. i .1 : .
Ghisa | sferoidale) 3 : : g.m §2 133 :
(grigia ; 4 : : 25
- : A7 0.165
2 4 47
. 22 4 7.0
! 25 270 a0
3375 o 0
: : 2818 28 235
11 - s
0.020 : ‘ :685 §35 ggo
53 0.020 : 3 s : z
4 53 0.030 0 1 i : :
5 4 53 0.035 b 2 & : 112‘5
6 4 53 g 2 : : = 2
iaio 2 8 4 53 0080 s : E :
Accial 1100 N/mm’ : : : 2 22 25 205 6.0
850 - 12 4 53 a— 2 5 : ;
16 4 53 ot 5 - : :
a I 20 4 53 - . 6 s : 3
p+ 22 4 0.0; ’ : ; i : :
! . 25 40 0.02 d 3 - : =
4 40 0.030 o 1 795 - :
/ 5 4 40 0.035 1 2 - : 1 95
; : 40 0.060 " s 2 55 &
P > 8 4 40 o r z : z :
Acua")1 300 N/mm & : ¢ 2 : 25 110 3.5
1100 - 12 4 40 o100 2 E : :
16 4 40 i : - ; :
20 4 40 : : ; . : :
22 4 0'020 : ‘ 700 : :
! . 25 22 0.02 d 3 - : =
4 22 0.030 0 1 2 : :
5 4 2: 0'03: = 2 r : ;
er lavorazione : : :z gggo ;g §g S:g : 55
Ama(;zg)“ - cri) i 4 22 0.100 22 25 2 215 6.5
: ™ : ; - 0.110 25 2675 180 13.0
fo"temgl 16 4 22 i 5 2230 : :
: zo 4 - o ‘ 6 1670 185 39.0
. 22 4 o.ozo . : = : :
! 25 42 0.02 & 3 - : =
4 42 0.030 0 1 5 : :
5 4 42 0.035 1 2 i : 169'0
g : 4§ o-ogg - 2 - 270 1
| A 0.0: . 2 :
N 3 : = §2 | 53
(grigi : 4 : = 25
- : - 0.125
2 g 42
u n :
¢ | :
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Frese cilindriche Supracut

Profilata NRC, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

BENDS

HSS X\ 30°
PM/F vy 12°

45°

Sgrossatura Finitura

e 94T

Rm Rm Rm
<850 fl 850-1100 [f1100-1300

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo0619
N° Ordine U 0619 .260

A % ﬁg I I2 45° o z
260 5 6 57 13 040 15° 4
300 6 6 57 13 040 00° 4 e
331 7 8 60 16 040 15° 4
391 8 8 63 19 040 00° 4 e
402 8 10 69 19 040 25° 4
420 9 10 69 19 040 15° 4 e
450 | 10 10 72 2 040 00° 4
470 | 11 12 79 2 040 1.0° 4 e
501 12 12 83 26 040 00° 4
570 | 14 12 83 26 040 00° 4 e
610 | 16 16 92 32 050 00° 4
640 | 18 16 92 32 050 00° 4 e
682 | 20 20 104 38 050 00° 4
710 | 2 20 104 38 070 00° 4 e
a2 5 25 121 45 070 00° 4
|
|
|
www.fraisa.com
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2 3610 435
p o0a0 120 3 2705 435 16s
<o ; 4 o 5 4 2165 435 26.0
< 830 Nimnr 0 4 68 0.050 | 15.0 a3s 20
b 4 68 0.080 18,0 5 805 a0 500
20 . GO0 300 T T
= 8 & ; ] 65 570 | 2140
o] | 25 4 68 0.165 | 375 10 8
7.0
5 TR R
Aecialo 8 4 52 0.040 120 : 270 330 125
850+ 1100 Nimm® 10 4 52 0.050 | 15.0 4 ess 330 20
12 4 52 0080 180 0 380
240 6 1035
4 52 0.105 @s 6o
2 0130 300 8 830 '
= A = ; 10 660 435 | 1630
o] | 25 4 52 0.165 | 375
55
5 e aw oo 120 3 s o 100
fecaio 8 4 40 0.040 120 : 10 25 100
11001300 Nimn 10 4 40 0.050  15.0 4 1215 255 155
12 4 40 0.080 18.0 %0 3w 295
40 0.105 | 24.0 6 1s
2 “ 40 0130 300 8 @s 30 70
= 4 ; i 10 33 g
o] | 25 4 40 0165 | 375 10 5
40
4 30 0,030 90 2 10130 40
ialo inossidabi s 12.0 3 195 19 :
Acciaio inossidabile s . 30 0,020 ’ ; 155 150 3
s 10 4 30 0.050 | 15.0 955 190 13
12 4 30 0080 180 5 255 20
24.0 6 595
2 “ 3 0130 8 a5 25 59.0
= g = il s 10 380 250 94.0
HE T R
3290 265
“ 00w 8 P 190
Accialo 4 o 0.030 295 190
‘ ; 10 10 1975
e 2 4 o 0.060 12 1645 395 57.0
P4 12 4 62 0060 12 3 1o
16 16 1235
v 62 0.080
2 “ 20 20 985 395 1580
= A = IS 25 790 395 | 247.0
H o] | 25 4 62 0125 25
75
6 6 2655 210
! s . 20 000 8 8 199 240 155
mo-1 5 g = GG 10 1590 225 25
s b p 20 oos0 12 12 1325 320 460
12 4 50 0060 12 12 a5 3 60
16 4 50 0080 | 16 w5 30 w0
20 4 50 0100 20 20 s a0 1280
o] | 25 4 50 0125 | 25 25
55
3 3 195 155
iai s . o o.ozg 8 8 1470 175 11.0
tioo- g 8 8 688 10 1180 165 16.5
1100 - 1300 Nimm? 2 4 7 osl 8 " i s
12 4 37 0060 12 235 340
16 16 735
37 0.080
2 . 500 235 94.0
20 4 37 0100 20 20 s 25 s
o] | 25 4 37 0125 25 25
6 4 P13 0020 6 6 B 0s a0
Acciaio inossidabile a % 0.030 s s 7 I3
: g 10 10 795
e b p = 0060 12 665 160 23.0
12 4 25 0060 12 Gs 10 20
25 0080 16 16
2 “ 400 160 64.0
= i = GG 5 320 160 | 100.0
25
o] | 25 4 25 0125
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Frese cilindriche Supracut FP

Profilata, esecuzione normale

c
(=}
=
©
=
7}
=
(7}
S
>

Favora®
BENDS

HSS X 45°
PMF ~y 2°

45°

Sgrossatura Finitura

EEE———— 4T T ]

Rm 1{11] [1{11] [110)/¢
<850 [ 850-1100 [ 1100-1300 Stainless

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P0540
N° Ordine P 0540 .300

C?de % ﬁg Ih Iz 45° z
.300 6 6 57 13 0.35 4
391 8 8 63 19 0.45 4
450 10 10 72 22 0.60 4
501 12 12 83 26 0.60 4
.610 16 16 92 32 0.70 4
.682 20 20 104 38 0.70 4
172 25 25 121 45 0.85 4
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3.0
285 39
3820 28 53
. 2'2 3185 20 i
oom ¢ m—— T
: 0o o 3'o 1910 345 3
3 - sos 7 4.8 1590 s s
5 3 60 pre : s : :
6 4 0 - = i3 : : 5
- 8 4 6 i - s s A 5 111,
ACCialemmz n . :g 0 2?: 20 8.8 765 e 25
<850 o 22 : : 5
12 d 6 : ; 2.
i - 3055 30 :
16 s % : 1 7.
0 24 2545 190 :
2 i—c _— ;
. 48 '025 24 o 355 :
: o- 8 A 1275 : 2
5 : 5 0.035 3 i 955 ; i
3 48 i s &8 65 350 ot
: : 2 0.070 b5 s.o 195 = .
Acdai?wo - 1: : :: 023: 20 3.3 :10 B35 10
850 - o. 22 : : 5
12 ; s : ; 1.
i = 1590 b ;
16 s s : 3.
0.14! - = g o
20 4 48 - : 2 » : gls
! . 22 4 5 0. s A 24 = E 1 .5
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. : : - oo s 80 30 L —
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. 2 6
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v SEEE =
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| 12 : 2 B —
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H B 22 :
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0.015 5 : s i i
= 0.020 . ; 2 : i
3 - s Y 1460 ) it
o. 2 I 95 5
5 3 : = : ; s 20 145.0
: : e 0.055 b ;o 8;: 7 &
Acciaio , g 4 55 popses I ; ;oo : :
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adp, aw o a = ot 5 = E
+ 2 4 5 — ; ; "90 : 2
u 5 o - :
: 3 x ; i 1195 & :
‘ : A5 0.025 o 1 2 : E
: p .035 = i
; 5 2 15 ]
: : i 0.055 " s 750 = -
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850 - 1100 10 4 45 o070 % ; 5 65 :
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1 : 2 0.110 . = : .o
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: ; 0. |
! . 5 22 s : ‘ : : :
: 0. 6 s -
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o. 2 I 40
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Acciaio "“’sﬂ 8 4 22 0055 i ; o : :
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0 1910 s s
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5 ; 2 I 715
: % 0.035 1 i : = 7
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: : = 0.110
20 d 36
u 22 :
¢ | :

w.fraisa.com
wWw
204



Frese cilindriche

Profilata NRF, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

BENDS

HSS-E ) 25°
Co8 v 10°

45°
d, d

Sgrossatura Finitura

——— ] 2T

Rm {])] Rm Inox Ti
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E uo0610
N° Ordine U 0610 .260
A g; ﬁg I I2 45° o z
260 5 6 57 13 040 10° 3
300 6 6 57 13 040 00° 3 e
342 7 10 66 16 040 35 3
391 8 8 63 19 040 00° 4 e
402 8 10 69 19 040 25° 4
420 9 10 69 19 040 15° 4 e
450 | 10 10 72 2 040 00° 4
470 | 11 12 79 2 040 1.0° 4 e
501 12 12 83 26 040 00° 4
540 | 13 12 83 26 040 00° 4 e
570 | 14 12 83 26 040 00° 4
581 | 15 12 83 26 050 00° 4 e
610 | 16 16 92 32 050 00° 4
640 | 18 16 2 32 050 00° 4 e
671 | 20 16 98 38 050 00° 4
682 | 20 20 104 38 050 00° 4 e
710 2 20 104 38 070 00° 4
a4 | 24 20 11 45 070 00° 4 e
761 | 25 20 (5K 45 070 00° 4
a2 | 25 25 121 45 070 00° 4 e
|
www.fraisa.com
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Acciaio 6 0.115 1.2 680 470 147.5
< 850 N/mm? 30 6 60 0.120 30 12.0 635 455 164.0
32 6 60 0.130 32 128 595 465 190.5
36 6 60 0.145 36 14.4 530 460 238.5
! . 40 3 60 0.160 40 16.0 475 455 291.0
Acciaio 28 6 48 0.115 28 1.2 545 375 117.5
850 - 1100 N/mm? 30 6 48 0.120 30 12.0 510 365 1315
32 6 48 0.130 32 128 475 370 151.5
36 6 48 0.145 36 14.4 425 370 192.0
! . 40 6 48 0.160 40 16.0 380 365 233.5
Acciaio inossidabile 28 6 25 0.115 28 1.2 285 195 61.0
[Cr-Ni/1.4301] 30 6 25 0.120 30 12.0 265 190 68.5
32 6 25 0.130 32 128 250 195 80.0
36 6 25 0.145 36 14.4 220 190 98.5
! . 40 6 25 0.160 40 16.0 200 190 1215
Ghisa 28 6 42 0.115 28 1.2 475 330 103.5
(grigia / sferoidale) 30 (3 42 0.120 30 12.0 445 320 115.0
32 (3 42 0.130 32 128 420 330 135.0
36 6 42 0.145 36 14.4 370 320 166.0
! . 40 6 42 0.160 40 16.0 335 320 205.0

Acciaio 6 0.085 625 320 251.0
a < 850 N/mm? 30 6 55 0.090 30 30 585 315 283.5
p+ I 32 6 55 0.095 32 32 545 310 3175
36 6 55 0.105 36 36 485 305 395.5
! . 40 6 55 0.120 40 40 440 315 504.0
=
Acciaio 28 6 45 0.085 28 28 510 260 204.0
850 - 1100 N/mm? 30 6 45 0.090 30 30 475 255 229.5
32 6 45 0.095 32 32 450 255 261.0
36 6 45 0.105 36 36 400 250 324.0
! . 40 6 45 0.120 40 40 360 260 416.0
Acciaio inossidabile 28 6 22 0.085 28 28 250 130 102.0
[Cr-Ni/1.4301] 30 6 22 0.090 30 30 235 125 1125
32 6 22 0.095 32 32 220 125 128.0
36 6 22 0.105 36 36 195 125 162.0
! . 40 6 22 0.120 40 40 175 125 200.0
Ghisa 28 6 36 0.085 28 28 410 210 164.5
(grigia / sferoidale) 30 6 36 0.090 30 30 380 205 184.5
32 6 36 0.095 32 32 360 205 210.0
36 6 36 0.105 36 36 320 200 259.0
! . 40 6 36 0.120 40 40 285 205 328.0
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Frese cilindriche

Profilata NRF, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

BENDS

HSS-E ) 25°
Co8 v 10°

45°
d, d

Sgrossatura Finitura
| =TT 1

Rm {])] Rm Inox Ti
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo0610
N° Ordine U 0610 .800

di d ] I 45° «

2 z
Code k12 h6
.800 28 25 121 45 0.70 0.0° 6
.810 30 25 121 45 0.70 0.0° 6
.832 32 32 133 53 070 0.0° 6
.860 36 32 133 53 090 0.0° 6
.881 40 32 143 63 090 0.0° 6
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340 9.0
3395 . 5
2 254; e 21.5
3. >4 : ;
ESS w
0.03 & i i : -
4 64 0.045 b as 2 2 2
4 64 0.070 12 64 i : 5
8 : = 0.095 i 73 . :
io 10 4 64 - 1 - : :
Acciai N/mm? 12 4 64 e 2 i : :
< 850 16 4 64 _— 2 5 : :
18 4 64 P - - : :
20 6 64 : - o z :
25 7 0.025 . 52 2 : :
! . 32 52 0.035 = io @ : :
4 52 0.045 . as 2 : 144.0
6 4 52 0.070 i 64 - : :
; : = 0.095 i 73 = : 1
. ; 10 4 52 — 1 & : :
Accla|f|’100 N/mm 10 : : iz : : Mo 3.5
850 - 16 4 52 [ 5 E : :
18 4 52 218 : : - :
20 6 52 . s » : :
25 7 0.025 s 52 & : :
! . 32 26 0.035 - io - : =
4 26 0.045 b as z : :
6 4 26 0.070 12 64 : : :
- 8 ; x 0108 18 8.0 330 235
. : : % G 10.0 260 5
- - I 4 26 0.115 25 12.8 115 3.0
[Cr-Ni/1.. 16 4 26 P 2 i : :
18 4 26 e - . : :
20 6 26 . s s : :
25 7 0.025 . 52 z : ;
! . 32 22 0.035 = io - : ;
4 22 0.045 . is 2 : :
6 4 22 0.070 12 64 - : :
idabile 8 4 22 pap i : : :
iaio inossidal 71] 10 4 2 oo : 2 -
Acciai Mo-.../1.45 12 s 22 i : :
[Cr-Ni- ; 4 22 E 32
- ; 0 0.130
20 n 2
u 2 :
! 32 230 14.5
3075 T 13
2310 230 20
8 i = 83.0
2 8 : s 30 107.0
0-025 : - i = 134.0
4 58 0.035 - i e : :
4 58 0.055 i 1 & : ;
8 : s 0.070 i i = : |
io 10 4 58 o080 L ; : :
Acciai N/mm? 12 4 58 s 2 : : :
<850 16 4 58 a— z i : ;
18 4 58 s : - : :
a I 20 6 58 . : : 1530 - :
p+ 25 7 - 0-025 6 : i : 87.5
! . 32 4 0.0 L 0 - : =
4 a8 0.035 . 2 z : b
/ 6 4 48 0.055 12 i - : ;
; : 2 0.070 i s = : 3
AA 2 10 4 48 . 1 ; : :
Accla'°100 N/mm 12 4 48 0.080 2 - z :
850 - 1 16 4 48 e 5 E : :
18 4 48 e : : ; :
20 6 48 . ; : : E
25 7 0.020 . s = : 0
5 42,
! . 32 23 0.02 L 0 T : :
4 23 0.035 . 7 r : :
6 4 23 0.055 12 1 i : 15&5
idabile 8 4 23 0.055 i : : :
iaio inossidal 10 4 23 fye] 1 ; : :
ACc'a.“ 4301] 12 4 23 p.0a0 2% : : :
[Cr-Ni/1. 16 4 23 a— z & 80 :
18 4 23 i) : : : :
20 6 23 . : 8 635 : :
25 7 0.02 : s E : :
! . 32 20 0.025 w 1 - : :
4 20 0.035 . 2 = : :
6 4 20 0.055 12 i s : :3&0
idabile 8 4 20 0070 1 : : :
iaio inossidal 1] 10 4 2 oo i : :
Acda_":wo____/1.457 12 4 20 i : :
[Cr-Ni-| ; 4 : . 32
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s - 20
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¢ | :
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Frese cilindriche

Profilata NRF, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

BENDS

HSS-E X\ 30°
Co8 y12°

45°

Sgrossatura Finitura

——— ] 2T

Rm {])] Rm Inox Ti
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E U0609
N° Ordine U 0609 .300
A g; ﬁg I I2 45° o z
300 6 6 57 13 040 00° 4
342 7 10 66 16 040 30° 4 e
402 8 10 69 19 040 25° 4
420 | 9 10 69 19 040 15° 4 e
450 10 10 7 2 040 00° 4
470 | 11 12 79 2 040 10° 4 e
501 12 12 83 26 040 00° 4
540 | 13 12 83 26 040 00° 4 e
570 14 12 83 26 040 00° 4
592 | 15 16 86 26 050 10° 4 e
610 16 16 92 32 050 00° 4
640 | 18 16 92 32 050 00° 4 e
682 20 20 104 38 050 00° 4
686 | 20 20 104 38 050 00° 6 e
710 | 22 20 104 38 070 00° 6
a2 | 25 25 121 45 070 00° 6 e
832 3 32 133 53 070 00° 7
|
|
www.fraisa.com
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Ao 4 0.035 2585 360
< 850 N/mm? 1o 4 65 0.045 1o 4.o 2070 375 15 o
12 4 65 0.070 12 4.8 1725 485 28.0
16 4 65 0.095 16 6.4 1295 490 50.0
20 4 65 0.115 20 8.0 1035 475 76.0
! . 25 6 65 0.145 25 10.0 830 720 180.0
32 7 65 0.130 32 12.8 645 585 239.5
Pt 8 4 54 0.035 8 32 2150 300 75
850 - 1100 N/mm? 10 4 54 0.045 10 4.0 1720 310 12.5
12 4 54 0.070 12 48 1430 400 23.0
16 4 54 0.095 16 6.4 1075 410 42.0
20 4 54 0.115 20 8.0 860 395 63.0
! . 25 6 54 0.145 25 10.0 690 600 150.0
32 7 54 0.130 32 12.8 535 485 198.5
Acciaio inossidabile 8 4 28 0.035 8 3.2 1115 155 4.0
[Cr-Ni/1.4301] 10 4 28 0.045 10 4.0 890 160 6.5
12 4 28 0.070 12 4.8 745 210 12.0
16 4 28 0.095 16 6.4 555 210 215
20 4 28 0.115 20 8.0 445 205 33.0
! . 25 6 28 0.145 25 10.0 355 310 71.5
32 7 28 0.130 32 12.8 280 255 104.5
Acciaio inossidabile 8 4 22 0.035 8 3.2 875 125 3.0
[C-Ni-Mo-.../1.4571] 10 4 22 0.045 10 4.0 700 125 5.0
12 4 22 0.070 12 4.8 585 165 9.5
16 4 22 0.095 16 6.4 440 165 17.0
20 4 22 0.115 20 8.0 350 160 255
! . 25 6 22 0.145 25 10.0 280 245 61.5
32 7 22 0.130 32 12.8 220 200 82.0
Acciaio 4 0.025 2385 240 155
a < 850 N/mm? 1o 4 60 0.035 1o 1o 1910 265 26.5
p + I 12 4 60 0055 12 12 1590 350 50.5
16 4 60 0.070 16 16 1195 335 86.0
20 4 60 0.090 20 20 955 345 138.0
25 6 60 0.110 25 25 765 505 315.5
H ! . 32 7 60 0.095 32 32 595 395 404.5
AT 8 4 50 0.025 8 8 1990 200 13.0
850 - 1100 N/mm? 10 4 50 0.035 10 10 1590 225 225
12 4 50 0.055 12 12 1325 290 420
16 4 50 0.070 16 16 995 280 715
20 4 50 0.090 20 20 795 285 114.0
! . 25 6 50 0.110 25 25 635 420 262.5
32 7 50 0.095 32 32 495 330 338.0
Acciaio inossidabile 8 4 25 0.025 8 8 995 100 6.5
[Cr-Ni/1.4301] 10 4 25 0.035 10 10 795 110 11.0
12 4 25 0.055 12 12 665 145 21.0
16 4 25 0.070 16 16 495 140 36.0
20 4 25 0.090 20 20 400 145 58.0
! . 25 6 25 0.110 25 25 320 210 131.5
32 7 25 0.095 32 32 250 165 169.0
it s 8 4 20 0.025 8 8 795 80 5.0
[CNi-Mo-.../1.4571] 10 4 20 0.035 10 10 635 90 9.0
12 4 20 0.055 12 12 530 115 16.5
16 4 20 0.070 16 16 400 110 28.0
20 4 20 0.090 20 20 320 115 46.0
! . 25 6 20 0.110 25 25 255 170 106.5
32 7 20 0.095 32 32 200 135 138.0
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Frese cilindriche

Profilata NRF, esecuzione normale, Pericool

=
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(7}
N
>

BENDS

HSS-E X\ 30°
Co8 y12°

45°

Sgrossatura Finitura

——— ] 2T

Rm {])] Rm Inox Ti
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U0695

N° Ordine U 0695 .402
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di d ] I 45° «

2 z
Code k12 h6
.402 8 10 69 19 040 1.0° 4
.450 10 10 72 22 040 0.0° 4
.501 12 12 83 26 040 0.0° 4
.610 16 16 92 32 050 0.0° 4
.682 20 20 104 38 050 0.0° 4
772 25 25 121 45 0.70 0.0° 6
.832 32 32 133 53 0.70  0.0° 7




P 4 180 0.030 9550 1145 16.5
< 850 N/mm? s 4 180 0.040 16 1.6 7160 1145 29.5
10 4 180 0.055 20 2.0 5730 1260 50.5
12 4 180 0.065 24 2.4 4775 1240 7.5
16 4 180 0.070 32 3.2 3580 1000 1025
! . 20 4 180 0.075 40 4.0 2865 860 137.5
Acciaio 6 4 150 0.030 12 12 7960 955 14.0
850 - 1100 N/mm? 8 4 150 0.040 16 1.6 5970 955 24.5
10 4 150 0.055 20 2.0 4775 1050 42.0
12 4 150 0.065 24 2.4 3980 1035 59.5
16 4 150 0.070 32 3.2 2985 835 85.5
! . 20 4 150 0.075 40 4.0 2385 715 114.5
neaain 6 4 120 0.030 12 12 6365 765 11.0
1100 - 1300 N/mm? 8 4 120 0.040 16 1.6 4775 765 19.5
10 4 120 0.055 20 2.0 3820 840 335
12 4 120 0.065 24 2.4 3185 830 48.0
16 4 120 0.070 32 3.2 2385 670 68.5
! . 20 4 120 0.075 40 4.0 1910 575 92.0
Acciaio per lavorazione 6 4 80 0.030 12 12 4245 510 75
a freddo (12% Cr) 8 4 80 0.040 16 1.6 3185 510 13.0
fortemente legati 10 4 80 0.055 20 2.0 2545 560 225
[1.2379] 12 4 80 0.065 24 2.4 2120 550 315
16 4 80 0.070 32 3.2 1590 445 455
! . 20 4 80 0.075 40 4.0 1275 385 61.5

Acciaio 4 150 0.020 7960 635 16.0
a < 850 N/mm? s 4 150 0.025 5.6 s 5970 595 26.5
p + I 10 4 150 0035 7.0 10 4775 670 47.0
12 4 150 0.040 84 12 3980 635 64.0

16 4 150 0.050 11.2 16 2985 595 106.5

I I ! . 20 4 150 0.050 14.0 20 2385 475 133.0
AT 6 4 100 0.020 42 6 5305 425 105

850 - 1100 N/mm? 8 4 100 0.025 5.6 8 3980 400 18.0

10 4 100 0035 7.0 10 3185 445 31.0

12 4 100 0.040 84 12 2655 425 43.0

16 4 100 0.050 11.2 16 1990 400 715

! . 20 4 100 0.050 14.0 20 1590 320 89.5

Acciaio 6 4 80 0.020 42 6 4245 340 85

1100 - 1300 N/mm? 8 4 80 0.025 5.6 8 3185 320 145

10 4 80 0.035 7.0 10 2545 355 25.0

12 4 80 0.040 84 12 2120 340 34.5

16 4 80 0.050 11.2 16 1590 320 57.5

! . 20 4 80 0.050 14.0 20 1275 255 7.5

Acciaio per lavorazione 6 4 60 0.020 42 6 3185 255 6.5

a freddo (12% Cr) 8 4 60 0.025 5.6 8 2385 240 1.0

fortemente legati 10 4 60 0035 7.0 10 1910 265 185

[1.2379] 12 4 60 0.040 84 12 1590 255 25.5

16 4 60 0.050 11.2 16 1195 240 43.0

! . 20 4 60 0.050 14.0 20 955 190 53.0
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Frese cilindriche NX-FP

Profilata, esecuzione medio-lunga

X-Generation

HM ) 45°
XR vy 0°

45°

T Sgrossatura Finitura

EEE———— 4T T ]

Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?ft)(Itheel
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless Ml Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — Vi P5173
N° Ordine P 5173 .300

Ct?de gg ﬁg Ih Iz 45° z
.300 6 6 63 19 0.35 4
391 8 8 72 28 0.45 4
.450 10 10 84 34 0.60 4
501 12 12 97 40 0.60 4
.610 16 16 108 48 0.70 4
.682 20 20 122 56 0.70 4
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JActiaio 4 180 0.035 9550 1335 155
< 850 N/mm? s 4 180 0.045 12 s 1.6 7160 1290 26.5
10 4 180 0.060 16.0 2.0 5730 1375 44.0
12 4 180 0.070  19.2 2.4 4775 1335 61.5
16 4 180 0.075 25.6 3.2 3580 1075 88.0
! . 20 4 180 0.080 320 4.0 2865 915 117.0
P 6 4 130 0.035 96 12 6895 965 11.0
850 - 1100 N/mm? 8 4 130 0.045 128 1.6 5175 930 19.0
10 4 130 0.060 16.0 2.0 4140 995 32,0
12 4 130 0.070 19.2 2.4 3450 965 445
16 4 130 0.075 25.6 3.2 2585 775 63.5
! . 20 4 130 0.080 320 4.0 2070 660 84.5
Leghe di titanio indurite 6 4 45 0.025 96 12 2385 240 3.0
~300 HB 8 4 45 0.035 128 1.6 1790 250 5.0
[TiGAIAV] 10 4 45 0.045 16.0 2.0 1430 255 8.0
12 4 45 0.055  19.2 2.4 1195 265 12.0
16 4 45 0.060 25.6 3.2 895 215 175
! . 20 4 45 0.065 32.0 4.0 715 185 23.5
Acciaio inossidabile 6 4 60 0.025 96 12 3185 320 35
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 60 0.035 128 1.6 2385 335 7.0
10 4 60 0.045 16.0 2.0 1910 345 11.0
12 4 60 0.055 19.2 2.4 1590 350 16.0
16 4 60 0.060 25.6 3.2 1195 285 235
! . 20 4 60 0.065 32.0 4.0 955 250 32,0

Acciaio 4 150 0.030 7960 955 19.0
a < 850 N/mm? 8 4 150 0.040 4.4 8 5970 955 335
p + I 10 4 150 0.050 55 10 4775 955 525
12 4 150 0.055 6.6 12 3980 875 69.5

16 4 150 0.055 88 16 2985 655 92.0

H ! . 20 4 150 0.060 11.0 20 2385 570 125.5
AT 6 4 80 0.030 33 6 4245 510 10.0

850 - 1100 N/mm? 8 4 80 0.040 4.4 8 3185 510 18.0

10 4 80 0.050 55 10 2545 510 28.0

12 4 80 0.055 6.6 12 2120 465 37.0

16 4 80 0.055 88 16 1590 350 495

! . 20 4 80 0.060 11.0 20 1275 305 67.0

Leghe di titanio indurite 6 4 35 0.025 B 6 1855 185 35

300 HB 8 4 35 0.030 4.4 8 1395 165 6.0

[Ti6AI4V] 10 4 35 0.040 55 10 1115 180 10.0

12 4 35 0.045 6.6 12 930 165 13.0

16 4 35 0.045 88 16 695 125 17.5

! . 20 4 35 0.050 11.0 20 555 110 24.0

it sl 6 4 50 0.025 33 6 2655 265 5.0

[Cr-Ni/1.4301] 8 4 50 0.030 4.4 8 1990 240 8.5

10 4 50 0.040 55 10 1590 255 14.0

12 4 50 0.045 6.6 12 1325 240 19.0

16 4 50 0.045 88 16 995 180 25.5

! . 20 4 50 0.050 11.0 20 795 160 35.0
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Frese cilindriche NB-RP SupraCarb®

Profilata, esecuzione medio-lunga

X-Generation

HM ) 38°
MG10 v 0°

45°

lah

< ) Sgrossatura Finitura

e 94T

Rm {])] Rm Inox Ti ?fo(ngteel
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 15338 .300 P13338
N° Ordine .
| P15238
o d d2 °
Code e8 h6 I l2 45 z
.300 6 6 63 19 0.35 4
391 8 8 72 28 0.45 4
.450 10 10 84 34 0.60 4
.501 12 12 97 40 0.60 4
.610 16 16 108 48 0.70 4
.682 20 20 122 56 0.70 4
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Frese cilindriche Supracut

Profilata NRC, esecuzione medio-lunga

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

BENDS

HSS X\ 30°
PM/F vy 12°

45°

Sgrossatura Finitura

e 94T

Rm Rm Rm
<850 fl 850-1100 [f1100-1300

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U0659
N° Ordine U 0659 .300

c[’;’de % ﬁg Ih Iz 45° z
.300 6 6 63 19 0.40 4
402 8 10 78 28 0.40 4
.450 10 10 84 34 0.40 4
501 12 12 97 40 0.40 4
.610 16 16 108 48 0.50 4
.682 20 20 122 56 0.50 4
172 25 25 144 68 0.70 4
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Akt 6 3 36 0.020 12 15 1910 115 2.0
< 850 N/mm? 8 4 36 0.030 16 2.0 1430 170 5.5
10 4 36 0.035 20 25 1145 160 8.0

12 4 36 0.055 24 3.0 955 210 15.0

16 4 36 0.075 32 4.0 715 215 21.5

! . 20 4 36 0.095 40 5.0 575 220 44.0
25 4 36 0.115 50 6.3 460 210 65.5

30 6 36 0.095 60 7.5 380 215 97.0

32 6 36 0.105 64 8.0 360 225 115.0

Acciaio 6 3 30 0.020 12 15 1590 95 15
850 - 1100 N/mm? 8 4 30 0.030 16 2.0 1195 145 4.5
10 4 30 0.035 20 25 955 135 7.0

12 4 30 0.055 24 3.0 795 175 125

16 4 30 0.075 32 4.0 595 180 23.0

! . 20 4 30 0.095 40 5.0 475 180 36.0
25 4 30 0.115 50 6.3 380 175 54.5

30 6 30 0.095 60 7.5 320 180 81.0

32 6 30 0.105 64 8.0 300 190 97.5

ReGaonossdabie 6 3 15 0.020 12 15 795 50 1.0
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 15 0.030 16 2.0 595 70 2.0
10 4 15 0.035 20 25 475 65 35

12 4 15 0.055 24 3.0 400 90 6.5

16 4 15 0.075 32 4.0 300 90 115

! . 20 4 15 0.095 40 5.0 240 90 18.0
25 4 15 0.115 50 6.3 190 85 26.5

30 6 15 0.095 60 7.5 160 90 40.5

32 6 15 0.105 64 8.0 150 95 485

Ghisa 6 3 28 0.020 12 15 1485 90 15
(grigia / sferoidale) 8 4 28 0.030 16 2.0 1115 135 4.5
10 4 28 0.035 20 25 890 125 6.5

12 4 28 0.055 24 3.0 745 165 12.0

16 4 28 0.075 32 4.0 555 165 21.0

! . 20 4 28 0.095 40 5.0 445 170 34.0
25 4 28 0.115 50 6.3 355 165 51.5

30 6 28 0.095 60 7.5 295 170 76.5

32 6 28 0.105 64 8.0 280 175 89.5

Acciaio 6 3 30 0.020 42 6 1590 95 25
a < 850 N/mm? 8 4 30 0.025 5.6 8 1195 120 5.5
p + I 10 4 30 0.035 7.0 10 955 135 9.5
12 4 30 0.055 8.4 12 795 175 175

16 4 30 0.070 11.2 16 595 165 295

20 4 30 0.090 14.0 20 475 170 415

H ! . 25 4 30 0110 175 25 380 165 72.0
30 6 30 0.090 21.0 30 320 175 110.5

32 6 30 0.095 224 32 300 170 122.0

Acciaio 6 3 26 0.020 42 6 1380 85 2.0
850 - 1100 N/mm? 8 4 26 0.025 5.6 8 1035 105 45
10 4 26 0035 7.0 10 830 115 8.0

12 4 26 0.055 8.4 12 690 150 15.0

16 4 26 0070 11.2 16 515 145 26.0

! . 20 4 26 0.090 14.0 20 415 150 42.0
25 4 26 0110 175 25 330 145 63.5

30 6 26 0.090 21.0 30 275 150 94.5

32 6 26 0.095 224 32 260 150 107.5

Acciaio inossidabile 6 3 14 0.020 4.2 6 745 45 1.0
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 14 0.025 5.6 8 555 55 25
10 4 14 0035 7.0 10 445 60 4.0

12 4 14 0.055 8.4 12 370 80 8.0

16 4 14 0.070 11.2 16 280 80 14.5

! . 20 4 14 0.090 14.0 20 225 80 225
25 4 14 0110 175 25 180 80 35.0

30 6 14 0.090 21.0 30 150 80 50.5

32 6 14 0.095 224 32 140 80 51.5

Ghisa 6 3 22 0.020 42 6 1165 70 2.0
(rigia/ teroldal) W 4 oz oms 70 1w  m w0 70
12 4 22 0.055 8.4 12 585 130 13.0

16 4 22 0.070 11.2 16 440 125 225

! . 20 4 22 0.090 14.0 20 350 125 35.0
25 4 22 0110 175 25 280 125 54.5

30 6 22 0.090 21.0 30 235 125 79.0

32 6 22 0.095 224 32 220 125 89.5
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Frese cilindriche

Profilata NRF, esecuzione medio-lunga

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

BENDS

HSS-E ) 25°
Co8 v 10°

45°

Sgrossatura Finitura

——— ] 2T

Rm {])] Rm Inox Ti
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U0650
N° Ordine U 0650 .260

A g; ﬁg I I2 45° o z
260 5 6 63 19 040 15 3

300 6 6 63 19 040 00° 3 e
402 | 8 10 78 28 040 20° 4

450 | 10 10 84 34 040 00° 4 e
501 12 12 97 40 040 00° 4

570 | 14 12 97 40 040 00° 4 e
610 | 16 16 108 48 050 00° 4

640 | 18 16 108 48 050 00° 4 e
682 20 20 122 56 050 00° 4

710 | 22 20 122 56 070 00° 4 e
a2 5 25 144 68 070 00° 4

800 | 28 25 144 68 070 00° 6 e
810 | 30 25 144 68 070 00° 6

832 | 3 32 160 80 070 00° 6 e

|

|

|

|
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P 4 180 0.030 9550 1145 185
< 850 N/mm? s 4 180 0.040 1z 2.4 7160 1145 33.0
10 4 180 0.055 15 3.0 5730 1260 56.5
12 4 180 0.065 18 3.6 4775 1240 80.5
16 4 180 0.070 24 48 3580 1000 115.0
! . 20 4 180 0.075 30 6.0 2865 860 155.0
Acciaio 6 4 150 0.030 9 1.8 7960 955 155
850 - 1100 N/mm? 8 4 150 0.040 12 24 5970 955 27.5
10 4 150 0.055 15 3.0 4775 1050 415
12 4 150 0.065 18 3.6 3980 1035 67.0
16 4 150 0.070 24 48 2985 835 96.0
! . 20 4 150 0.075 30 6.0 2385 715 128.5
neaain 6 4 120 0.030 9 1.8 6365 765 125
1100 - 1300 N/mm? 8 4 120 0.040 12 24 4775 765 22.0
10 4 120 0.055 15 3.0 3820 840 38.0
12 4 120 0.065 18 3.6 3185 830 54.0
16 4 120 0.070 24 48 2385 670 71.0
! . 20 4 120 0.075 30 6.0 1910 575 103.5
Acciaio per lavorazione 6 4 80 0.030 9 1.8 4245 510 85
a freddo (12% Cr) 8 4 80 0.040 12 24 3185 510 14.5
fortemente legati 10 4 80 0.055 15 3.0 2545 560 25.0
[1.2379] 12 4 80 0.065 18 3.6 2120 550 35.5
16 4 80 0.070 24 4.8 1590 445 51.5
! . 20 4 80 0.075 30 6.0 1275 385 69.5

Acciaio 4 150 0.025 7960 795 23.0
a < 850 N/mm? 8 4 150 0.030 6.4 8 5970 715 36.5
p + I 10 4 150 0.040 80 10 4775 765 61.0
12 4 150 0.050 9.6 12 3980 795 91.5

16 4 150 0.060 128 16 2985 715 146.5

H ! . 20 4 150 0.060 16.0 20 2385 570 182.5
AT 6 4 100 0.020 48 6 5305 425 12.0

850 - 1100 N/mm? 8 4 100 0.025 6.4 8 3980 400 20.5

10 4 100 0035 80 10 3185 445 35.5

12 4 100 0.040 9.6 12 2655 425 49.0

16 4 100 0.050 12.8 16 1990 400 82.0

! . 20 4 100 0.050 16.0 20 1590 320 102.5

Acciaio 6 4 80 0.020 48 6 4245 340 10.0

1100 - 1300 N/mm? 8 4 80 0.025 6.4 8 3185 320 165

10 4 80 0.035 80 10 2545 355 285

12 4 80 0040 9.6 12 2120 340 39.0

16 4 80 0.050 12.8 16 1590 320 65.5

! . 20 4 80 0.050 16.0 20 1275 255 81.5

Acciaio per lavorazione 6 4 60 0.020 48 6 3185 255 75

a freddo (12% Cr) 8 4 60 0.025 6.4 8 2385 240 125

fortemente legati 10 4 60 0035 80 10 1910 265 21.0

[1.2379] 12 4 60 0.040 9.6 12 1590 255 29.5

16 4 60 0.050 128 16 1195 240 49.0

! . 20 4 60 0.050 16.0 20 955 190 61.0
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Frese cilindriche NX-FP

Profilata, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM ) 45°
XR vy 0°

45°

T Sgrossatura Finitura

EEE———— 4T T ]

Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?ft)(Itheel
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless Ml Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — Vi P5174
N° Ordine P 5174 .300

c?d . gg ﬁg d3 Ih Iz I3 45° z
.300 6 6 5.5 63 13 26 0.35 4
391 8 8 74 72 19 35 0.45 4
.450 10 10 9.2 84 22 43 0.60 4
501 12 12 11.0 97 26 51 0.60 4
.610 16 16 15.0 108 32 59 0.70 4
.682 20 20 19.0 122 38 71 0.70 4
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Acciaio inossidabile 4 0.015  10.8 3185 190
[Cr-Ni/1.4301] s 4 so 0.020 144 4.4 2385 190 12 o
10 4 60 0.020 18.0 5.5 1910 155 15.5
12 4 60 0.025 216 6.6 1590 160 23.0
16 4 60 0.030 288 8.8 1195 145 36.5
! . 20 4 60 0.040 36.0 11.0 955 155 61.5
Acciaio inossidahile 6 4 55 0.015 108 33 2920 175 6.0
[C-Ni-Mo-.../1.4571] 8 4 55 0.020 144 44 2190 175 11.0
10 4 55 0.020 18.0 5.5 1750 140 14.0
12 4 55 0.025 21.6 6.6 1460 145 20.5
16 4 55 0.030 2838 8.8 1095 130 33.0
! . 20 4 55 0.040 36.0 11.0 875 140 55.5
e p— 6 4 25 0.010 108 33 1325 55 2.0
Allcalore 8 4 25 0.015 144 4.4 995 60 4.0
Acciaio duplex 10 4 25 0.020 18.0 5.5 795 65 6.5
[1.4462] 12 4 25 0.020 21.6 6.6 665 55 8.0
[17-4 PH] 16 4 25 0.030 288 8.8 495 60 15.0
20 4 25 0.035 36.0 11.0 400 55 22.0

Acciaio inossidabile 4 0.015 2655 160
ap < [Cr-Ni/1.4301] 8 4 50 0.020 8 8 1990 160 10.0
10 a4 50 0.020 10 10 1590 125 125
+ 12 4 50 0.025 12 12 1325 135 19.5
16 4 50 0.035 16 16 995 140 36.0
H ! . 20 4 50 0.045 20 20 795 145 58.0
Acciaio inossidabile 6 4 45 0.015 6 6 2385 145 5.0
[Cr-Ni-Mo-.../11.4571] 8 4 45 0.020 8 8 1790 145 9.5
10 4 45 0.020 10 10 1430 15 15
12 4 45 0.025 12 12 1195 120 175
16 4 45 0.035 16 16 895 125 32,0
! . 20 4 45 0.045 20 20 715 130 52.0
™ 6 4 15 0.010 6 6 795 30 1.0
o et 8 4 15 0.015 8 8 595 35 2.0
Acciaio duplex 10 4 15 0.020 10 10 475 40 4.0
[1.4462] 12 4 15 0.025 12 12 400 40 6.0
[17-4 PH] 16 a4 15 0.030 16 16 300 35 9.0
20 4 15 0.040 20 20 240 40 16.0
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Frese cilindriche SX-FP

Profilata, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM ) 35°
XR vy 0°

45°

v Sgrossatura Finitura

EEE———— 4T T ]

- Tool Steel
Rm Rm Inox Ti =k
< 850 850-1100 Stainless - Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— P15304
N° Ordine P 15304 .300

c(’;’d . gg ﬁg d3 Ih Iz I3 45° z
.300 6 6 5.5 63 13 26 0.35 4
391 8 8 74 72 19 35 0.45 4
.450 10 10 9.2 84 22 43 0.60 4
501 12 12 11.0 97 26 51 0.60 4
.610 16 16 15.0 108 32 59 0.70 4
.682 20 20 19.0 122 38 71 0.70 4
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JActiaio 4 180 0.035 9550 1335 175
< 850 N/mm? s 4 180 0.045 9.6 2.4 7160 1290 29.5
10 4 180 0.060 120 3.0 5730 1375 495
12 4 180 0.070 14.4 3.6 4775 1335 69.0
16 4 180 0.075 19.2 4.8 3580 1075 99.0
! . 20 4 180 0.080 24.0 6.0 2865 915 132.0
P 6 4 130 0.035 7.2 1.8 6895 965 125
850 - 1100 N/mm? 8 4 130 0.045 9.6 24 5175 930 21.5
10 4 130 0.060 120 3.0 4140 995 36.0
12 4 130 0.070 14.4 3.6 3450 965 50.0
16 4 130 0.075 19.2 4.8 2585 775 7.5
! . 20 4 130 0.080 24.0 6.0 2070 660 95.0
Leghe di titanio indurite 6 4 45 0.025 7.2 1.8 2385 240 3.0
~300 HB 8 4 45 0.035 9.6 2.4 1790 250 6.0
[TiGAIAV] 10 4 45 0.045 120 3.0 1430 255 2.0
12 4 45 0.055 14.4 3.6 1195 265 135
16 4 45 0.060 19.2 4.8 895 215 20.0
! . 20 4 45 0.065 24.0 6.0 715 185 26.5
e, 6 4 60 0.025 72 1.8 3185 320 4.0
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 60 0.035 9.6 24 2385 335 7.5
10 4 60 0.045 120 3.0 1910 345 125
12 4 60 0.055 14.4 3.6 1590 350 18.0
16 4 60 0.060 19.2 4.8 1195 285 26.5
! . 20 4 60 0.065 24.0 6.0 955 250 36.0

Acciaio 4 150 0.030 7960 955 205
a < 850 N/mm? 8 4 150 0.040 4.8 8 5970 955 36.5
p + I 10 4 150 0.050 6.0 10 4775 955 575
12 4 150 0.055 7.2 12 3980 875 75.5

16 4 150 0.055 96 16 2985 655 100.5

H ! . 20 4 150 0.060 12.0 20 2385 570 137.0
AT 6 4 80 0.030 36 6 4245 510 11.0

850 - 1100 N/mm? 8 4 80 0.040 4.8 8 3185 510 195

10 4 80 0.050 6.0 10 2545 510 30.5

12 4 80 0.055 7.2 12 2120 465 40.0

16 4 80 0.055 9.6 16 1590 350 54.0

! . 20 4 80 0.060 120 20 1275 305 73.0

Leghe di titanio indurite 6 4 35 0.025 3.6 6 1855 185 4.0

300 HB 8 4 35 0.030 4.8 8 1395 165 6.5

[Ti6AI4V] 10 4 35 0.040 6.0 10 1115 180 11.0

12 4 35 0.045 7.2 12 930 165 145

16 4 35 0.045 9.6 16 695 125 19.0

! . 20 4 35 0.050 12.0 20 555 110 26.5

T, 6 4 50 0.025 36 6 2655 265 55

[Cr-Ni/1.4301] 8 4 50 0.030 4.8 8 1990 240 9.0

10 4 50 0.040 6.0 10 1590 255 15.5

12 4 50 0.045 7.2 12 1325 240 20.5

16 4 50 0.045 96 16 995 180 275

! . 20 4 50 0.050 120 20 795 160 38.5
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Frese cilindriche NB-RP SupraCarb®

Profilata, esecuzione medio-lunga con scarico

X-Generation

HM ) 38°
MG10 v 0°

45°

< ) Sgrossatura Finitura
- e s o
Rm Rm Rm Inox Ti ?féngteel
<850 850-1100 1100-1300 Stainless | Titanium
Rivestimento  Articolo Codice-o _
N~ Ovd P 15339 .300 P1339
N° Ordine .
| P15239
2} d1 d2 °

Code el he d3 I I2 I3 45 z
.300 6 6 5.5 63 13 26 0.35 4
391 8 8 7.4 72 19 35 0.45 4
.450 10 10 9.2 84 22 43 0.60 4
501 12 12 11.0 97 26 51 0.60 4
.610 16 16 15.0 108 32 59 0.70 4
.682 20 20 19.0 122 38 71 0.70 4
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Acciaio 4 180 0.050 5730 1145 91.5
< 850 N/mm? 12 4 180 0.060 12 9.6 4775 1145 132.0
16 4 180 0.065 16 12.8 3580 930 190.5
20 4 180 0.080 20 16.0 2865 915 293.0
Acciaio 10 4 150 0.050 10 8.0 4775 955 76.5
850 - 1100 N/mm? 12 4 150 0.060 12 9.6 3980 955 110.0
16 4 150 0.065 16 12.8 2985 775 158.5
20 4 150 0.080 20 16.0 2385 765 245.0
Acciaio 10 4 120 0.050 10 8.0 3820 765 61.0
1100 - 1300 N/mm? 12 4 120 0.055 12 9.6 3185 700 80.5
16 4 120 0.050 16 12.8 2385 475 97.5
20 4 120 0.060 20 16.0 1910 460 147.0
Acciaio per lavorazione 10 4 80 0.050 10 8.0 2545 510 41.0
a freddo (12% Cr) 12 4 80 0.055 12 9.6 2120 465 53.5
fortemente legati 16 4 80 0.050 16 128 1590 320 65.5
[1.2379] 20 4 80 0.060 20 16.0 1275 305 97.5

Acciaio a 150 0.050 4775 955 95.5
< 850 N/mm? 12 4 150 0.050 12 12 3980 795 1145
16 4 150 0055 16 16 2985 655 1675
20 4 150 0.060 20 20 2385 570  228.0
Acciaio 10 4 100 0050 10 10 3185 635 635
850 - 1100 N/mm? 12 4 100 0050 12 12 2655 530 76.5
16 4 100 0055 16 16 1990 440 1125
20 4 100 0.060 20 20 1590 380 1520
Acciaio 10 4 80 0050 10 10 2545 510 51.0
1100 - 1300 Njmm? 12 4 80 0050 12 12 2120 425 61.0
16 4 80 0055 16 16 1590 350 89.5
20 4 80 0.060 20 20 1275 305 1220
e — 10 4 60 0050 10 10 1910 380 38.0
a freddo (12% Cr) 12 4 60 0050 12 12 1590 320 46.0
fortemente legati 16 4 60 0055 16 16 1195 265 68.0
[1.2379] 20 4 60 0.060 20 20 955 230 92.0
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Frese cilindriche NX-FP

Profilata, esecuzione corta

c
(=}
=
©
A=
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=
(7}
S
>

HM ) 45°
XR vy 0°

45°

2%

v Sgrossatura Finitura

EEE———— 4T T ]

Rm Rm Rm Rm Inox Ti ?fo(lG:)iteel
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless Ml Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — Vi P5176
N° Ordine P 5176 .450

c[’;’de gg ﬁg Ih Iz 45° z
.450 10 10 66 14 0.60 4
.501 12 12 73 16 0.60 4
.610 16 16 82 22 0.70 4
.682 20 20 92 26 0.70 4
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Aeaaio 3 3 180 0015 3.0 2.1 19100 860 5.5
< 850 N/mm? 4 3 180 0.020 4.0 2.8 14325 860 9.5
5 4 180 0.030 5.0 35 11460 1375 24.0
6 4 180 0.035 6.0 4.2 9550 1335 33.5
8 4 180 0.045 80 5.6 7160 1290 58.0
! . 10 4 180 0.055 10.0 7.0 5730 1260 88.0
12 4 180 0.060 12.0 8.4 4775 1145 1155
16 4 180 0.065 16.0 1.2 3580 930 166.5
P 3 3 130 0.015 3.0 2.1 13795 620 4.0
850 - 1100 N/mm? 4 3 130 0.020 4.0 2.8 10345 620 7.0
5 4 130 0.030 5.0 35 8275 995 17.5
6 4 130 0.035 6.0 4.2 6895 965 245
8 4 130 0.045 80 5.6 5175 930 a5
! . 10 4 130 0.055 10.0 7.0 4140 910 63.5
12 4 130 0.060 120 8.4 3450 830 83.5
! . 16 4 130 0.065 16.0 11.2 2585 670 120.0
Leghe di titanio indurite 3 3 45 0.015 3.0 21 4775 215 15
~300 HB 4 3 45 0.020 4.0 2.8 3580 215 2.5
[TiGAIAV] 5 4 45 0.020 5.0 35 2865 230 4.0
6 4 45 0.025 6.0 4.2 2385 240 6.0
8 4 45 0.035 80 5.6 1790 250 11.0
! . 10 4 45 0.045 10.0 7.0 1430 255 18.0
12 4 45 0.050 12,0 8.4 1195 240 24.0
16 4 45 0.050 16.0 11.2 895 180 325
e, 3 3 60 0.015 3.0 2.1 6365 285 2.0
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 60 0.020 4.0 2.8 4775 285 3.0
5 4 60 0.020 5.0 35 3820 305 5.5
6 4 60 0.025 6.0 4.2 3185 320 8.0
8 4 60 0.035 8.0 5.6 2385 335 15.0
! . 10 4 60 0.045  10.0 7.0 1910 345 24.0
12 4 60 0.050 120 8.4 1590 320 325
16 4 60 0.050 16.0 11.2 1195 240 43.0

Acciaio 3 3 150 0.015 3 15915 715
a < 850 N/mm? 4 3 150 0.020 4.0 4 11935 715 11.5
p + I 5 4 150 0025 5.0 5 9550 955 24.0
6 4 150 0.030 6.0 6 7960 955 345
8 4 150 0.040 80 8 5970 955 61.0
10 4 150 0.050  10.0 10 4775 955 95.5
H ! . 12 4 150 0.055 120 12 3980 875 126.0
16 4 150 0.055  16.0 16 2985 655 167.5
AT 3 3 80 0015 3.0 3 8490 380 35
850 - 1100 N/mm? 4 3 80 0.020 4.0 4 6365 380 6.0
5 4 80 0.025 5.0 5 5095 510 13.0
6 4 80 0.030 6.0 6 4245 510 185
8 4 80 0.040 80 8 3185 510 325
! . 10 4 80 0.050 10.0 10 2545 510 51.0
12 4 80 0.055 120 12 2120 465 67.0
! . 16 4 80 0.055 16.0 16 1590 350 89.5
Leghe di titanio indurite 3 3 35 0.010 3.0 3 3715 110 1.0
300 HB 4 3 35 0.015 4.0 4 2785 125 2.0
[Ti6AI4V] 5 4 35 0.020 5.0 5 2230 180 45
6 4 35 0.025 6.0 6 1855 185 6.5
8 4 35 0.030 80 8 1395 165 10.5
! . 10 4 35 0.040 10.0 10 1115 180 18.0
12 4 35 0.045 120 12 930 165 24.0
16 4 35 0.045 16.0 16 695 125 32.0
T, 3 3 50 0010 3.0 3 5305 160 15
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 50 0.015 4.0 4 3980 180 3.0
5 4 50 0.020 5.0 5 3185 255 6.5
6 4 50 0.025 6.0 6 2655 265 9.5
8 4 50 0.030 80 8 1990 240 15.5
! . 10 4 50 0.040 10.0 10 1590 255 25.5
12 4 50 0.045 120 12 1325 240 345
16 4 50 0.045 16.0 16 995 180 46.0
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Frese cilindriche NB-RP SupraCarb®

Profilata, esecuzione corta
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HM A 38°
MG10 ~ 0°
new!

45°

< ) Sgrossatura Finitura
———— =TT 1

Rm {])] Rm Inox Ti ?fo(ngteel
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd P 15360 .180 P15360
" Ordine ' (— P15260
Ct?de gg ﬁg Ih Iz 45° z
.180 3 6 50 5 0.25 3
220 4 6 54 8 0.30 3
.260 5 6 54 9 0.35 4
.300 6 6 54 10 0.35 4
391 8 8 58 12 0.45 4
450 10 10 66 14 0.60 4
.501 12 12 73 16 0.60 4
.610 16 16 82 22 0.70 4
.612 16 16 82 22 0.70 6
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Aeaaio 5 3 60 0.025 5 2.0 3820 285 3.0
< 850 N/mm? 6 3 60 0.030 6 2.4 3185 285 4.0
8 4 60 0.045 8 3.2 2385 430 1.0
10 4 60 0.055 10 4.0 1910 420 17.0
12 4 60 0.085 12 4.8 1590 540 31.0
! . 16 4 60 0.110 16 6.4 1195 525 54.0
20 4 60 0.140 20 8.0 955 535 85.5
25 4 60 0.175 25 10.0 765 535 134.0
32 6 60 0.155 32 12.8 595 555 221.5
Pt 5 3 48 0.025 5 2.0 3055 230 25
850 - 1100 N/mm? 6 3 48 0.030 6 2.4 2545 230 35
8 4 48 0.045 8 3.2 1910 345 9.0
10 4 48 0.055 10 4.0 1530 335 135
12 4 48 0.085 12 4.8 1275 435 25.0
! . 16 4 48 0.110 16 6.4 955 420 43.0
20 4 48 0.140 20 8.0 765 430 69.0
25 4 48 0.175 25 10.0 610 425 1065
32 6 48 0.155 32 12.8 475 440 180.0
iaio inossidabi 5 3 25 0.025 5 2.0 1590 120 1.0
f\cc,f;fi',': T;;:;dab"e 6 3 25 0.030 6 2.4 1325 120 15
: 8 4 25 0.045 8 3.2 995 180 45
10 4 25 0.055 10 4.0 795 175 7.0
12 4 25 0.085 12 4.8 665 225 13.0
! . 16 4 25 0.110 16 6.4 495 220 225
20 4 25 0.140 20 8.0 400 225 36.0
25 4 25 0.175 25 10.0 320 225 56.5
32 6 25 0.155 32 12.8 250 230 94.0
Ghisa 5 3 2 0.025 5 2.0 2675 200 2.0
o i 6 3 42 0.030 6 2.4 2230 200 3.0
(grigia / sfercldale) 8 4 a2 0.045 8 3.2 1670 300 7.5
10 4 42 0.055 10 4.0 1335 295 12.0
12 4 42 0.085 12 4.8 1115 380 22,0
! . 16 4 42 0.110 16 6.4 835 365 37.5
20 4 42 0.140 20 8.0 670 375 60.0
25 4 42 0.175 25 10.0 535 375 94.0
32 6 42 0.155 32 12.8 420 390 159.5
i 5 3 55 0.020 5.0 5 3500 210 5.5

A
a :;-';;DN,,“W 6 3 55 0.025 6.0 6 2920 220 8.0
P @ ® 8 4 55 0030 80 8 2190 265 17.0
+ 10 4 55 0.040  10.0 10 1750 280 28.0
12 4 55 0.065 120 12 1460 380 54.5
16 4 55 0.085  16.0 16 1095 370 9.5
H ! . 20 4 55 0.105  20.0 20 875 370 148.0
25 4 55 0.130  25.0 25 700 365 228.0
32 6 55 0.115 320 32 545 375 384.0
AT 5 3 45 0.020 5.0 5 2865 170 45
850 - 1100 N/mm? 6 3 45 0.025 6.0 6 2385 180 6.5
8 4 45 0.030 8.0 8 1790 215 14.0
10 4 45 0.040  10.0 10 1430 230 23.0
12 4 45 0.065 120 12 1195 310 445
! . 16 4 45 0.085 16.0 16 895 305 78.0
20 4 45 0.105  20.0 20 715 300 120.0
25 4 45 0.130  25.0 25 575 300 1875
32 6 45 0.115 320 32 450 310 3175
iaio inossidabi 5 3 22 0.020 5.0 5 1400 85 2.0
f\cc:',fi'ﬁ T;;f;dab"e 6 3 22 0.025 6.0 6 1165 85 3.0
: 8 4 22 0.030 8.0 8 875 105 6.5
10 4 22 0.040  10.0 10 700 110 11.0
12 4 22 0.065 120 12 585 150 215
! . 16 4 22 0.085  16.0 16 440 150 38.5
20 4 22 0.105  20.0 20 350 145 58.0
25 4 22 0.130  25.0 25 280 145 90.5
32 6 22 0.115 320 32 220 150 1535
Ghisa 5 3 36 0.020 5.0 5 2290 135 35
ioi i 6 3 36 0.025 6.0 6 1910 145 5.0
(origia / sferoidale) 8 4 36 0.030 8.0 8 1430 170 11.0
10 4 36 0.040  10.0 10 1145 185 185
12 4 36 0.065 120 12 955 250 36.0
! . 16 4 36 0.085 16.0 16 715 245 62.5
20 4 36 0.105  20.0 20 575 240 96.0
25 4 36 0.130  25.0 25 460 240 150.0
32 6 36 0.115 320 32 360 250 256.0
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Frese cilindriche

Profilata NRF, esecuzione corta
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BENDS

HSS-E ) 25°
Co8 v 10°

45°

Sgrossatura Finitura

——— ] 2T

Rm {])] Rm Inox Ti
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U0640
N° Ordine U 0640 .260

di d ] I 45° «

2 z
Code k12 h6
.260 5 6 52 8 040 2.0° 3
.300 6 6 52 8 040 0.0° 3
.391 8 8 55 11 040 0.0° 4
.450 10 10 63 13 040 0.0° 4
501 12 12 73 16 040 0.0° 4
.610 16 16 79 19 050 0.0° 4
.682 20 20 88 22 050 0.0° 4
172 25 25 102 26 070 0.0° 4
.832 32 32 112 32 0.70 0.0° 6
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JActiaio 4 180 0.030 9550 1145 125
< 850 N/mm? s 4 180 0.040 9.6 z.o 7160 1145 22,0
10 4 180 0.055 120 25 5730 1260 38.0
12 4 180 0.065 14.4 3.0 4775 1240 53.5
16 4 180 0.070  19.2 4.0 3580 1000 77.0
! . 20 4 180 0.075 24.0 5.0 2865 860 103.0
P 6 4 130 0.030 7.2 15 6895 825 9.0
850 - 1100 N/mm? 8 4 130 0.040 9.6 2.0 5175 830 16.0
10 4 130 0.055 120 25 4140 910 215
12 4 130 0.065 14.4 3.0 3450 895 38.5
16 4 130 0.070  19.2 4.0 2585 725 55.5
! . 20 4 130 0.075 24.0 5.0 2070 620 74.5
Leghe di titanio indurite 6 4 45 0025 72 15 2385 240 25
~300 HB 8 4 45 0.035 9.6 2.0 1790 250 5.0
[TiGAIAV] 10 4 45 0.045 120 25 1430 255 75
12 4 45 0.055 14.4 3.0 1195 265 15
16 4 45 0.060 19.2 4.0 895 215 16.5
! . 20 4 45 0.065 24.0 5.0 715 185 22.0
e, 6 4 60 0.025 72 15 3185 320 35
[Cr-Ni/1.4301] 8 4 60 0.035 9.6 2.0 2385 335 6.5
10 4 60 0.045 120 25 1910 345 10.5
12 4 60 0.055 14.4 3.0 1590 350 15.0
16 4 60 0.060 19.2 4.0 1195 285 22,0
! . 20 4 60 0.065 24.0 5.0 955 250 30.0

Acciaio 4 150 0.025 7960 795 145
a < 850 N/mm? s 4 150 0.035 4.o s 5970 835 26.5
p + I 10 4 150 0.045 5.0 10 4775 860 43.0
12 4 150 0.050 6.0 12 3980 795 57.0

16 4 150 0.050 8.0 16 2985 595 76.0

H ! . 20 4 150 0.055 10.0 20 2385 525 105.0
AT 6 4 80 0.025 3.0 6 4245 425 75

850 - 1100 N/mm? 8 4 80 0.035 4.0 8 3185 445 14.0

10 4 80 0.045 5.0 10 2545 460 23.0

12 4 80 0.050 6.0 12 2120 425 30.5

16 4 80 0.050 8.0 16 1590 320 41.0

! . 20 4 80 0.055 10.0 20 1275 280 56.0

Leghe di titanio indurite 6 4 35 0.020 3.0 6 1855 150 25

300 HB 8 4 35 0.030 4.0 8 1395 165 5.5

[Ti6AI4V] 10 4 35 0.035 5.0 10 1115 155 8.0

12 4 35 0.040 6.0 12 930 150 1.0

16 4 35 0.040 80 16 695 110 14.0

! . 20 4 35 0.045  10.0 20 555 100 20.0

T, 6 4 50 0.020 3.0 6 2655 210 4.0

[Cr-Ni/1.4301] 8 4 50 0.030 4.0 8 1990 240 7.5

10 4 50 0035 5.0 10 1590 225 11.5

12 4 50 0.040 6.0 12 1325 210 15.0

16 4 50 0.040 80 16 995 160 20.5

! . 20 4 50 0.045 10.0 20 795 145 29.0
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Frese cilindriche NB-RP SupraCarb®

Profilata, esecuzione lunga con scarico

X-Generation

HM ) 38°
MG10 v 0°

45°

2%

< ) Sgrossatura Finitura

— e s s

Rm {])] Rm Inox Ti ?féngteel
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 15348 .300 P13348
N° Ordine .
L P15248
o d d2 °
Code el he d3 h Iz I3 45 z
.300 6 6 5.5 70 13 33 0.35 4
391 8 8 7.4 80 19 43 0.45 4
.450 10 10 9.2 100 22 59 0.60 4
.501 12 12 11.0 110 26 64 0.60 4
.610 16 16 15.0 123 32 74 0.70 4
.682 20 20 19.0 141 38 90 0.70 4
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Frese cilindriche

Profilata NRF, esecuzione lunga

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
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>
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©
[2=]

HSS-E ) 25°
Co8 v 10°

45°

o

Sgrossatura Finitura

——— ] 2T

Rm Rm Rm Inox
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — [— U0665
N° Ordine U 0665 .260

A g; ﬁg I I2 45° o z
260 5 6 68 24 040 10° 3
300 6 6 68 24 040 00° 3 e
342 7 10 80 30 040 25 3
391 8 8 82 38 040 00° 4 e
402 8 10 88 38 040 10° 4
420 9 10 88 38 040 00° 4 e
450 | 10 10 95 45 040 00° 4
470 | 11 12 102 45 040 00° 4 e
501 | 12 12 110 53 040 00° 4
540 | 13 12 110 53 040 00° 4 e
570 | 14 12 110 53 040 00° 4
610 | 16 16 123 63 050 00° 4 e
640 18 16 123 63 050 00° 4
682 | 20 20 141 75 050 00° 4 e
710 2 20 141 75 070 00° 4
a2 | 25 25 166 90 070 00° 4 e
800 | 28 25 166 90 070 00° 6
810 | 30 25 166 90 070 00° 6 e
832 32 186 106 070 00° 6
860 | 36 32 186 106 090 00° 6 e
892 | 40 40 217 125 09 00° 6
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4 24 i * 380 0 24,
4 24 | : s 5 iz 375
8 4 : 0-0:: 8 75 :gS 120
0.0
A‘:cm"1’100 N/mm? :(2’ ' : i :g :
. x : 7 0.100 -
24 -
dp 0 i 4 : 80 :.:
+ 25 a s 795 = .o
! . 0.020 . s : ;
‘ : = ; 2 5% 105 1:(5’
; : 12 5
; g :g 0.030 . 12 403 i :
; 4 20 0.04: > i 3§5 -
” 0.06! ;
Acu:l_o 1300 N/mm? :g ! : i :g :
. 16 : zg 0.100 | :
20 4 z e gs 2.2
25 : : i 55 3.5
! . 0.020 : : 55 ; 4.5
b 0.025 = s - :
4 : Z : % 25 14.0
6 4 : 8.045 : x i ;g 22.0
Acciaio per Iav%r?zione 12 : :: E 1: ig 180
- 2 0.080
i - : . 14 100 13 5
fortemente leg 2 : : o. 90 ;.5
[1.2379] 16 : : 85 .o
25 p s 835 b ;.o
! . 0.020 . . i - .o
; = 2 % 110 14.
: i 030 5 - 3 &
= P B - 105 30
8 : ' :
21 = i :
| 0.06! ;
ths? | sferoidale) :‘2’ ! . i :g :
(grigia : : 2
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Frese cilindriche Supracut

Profilata NRC, esecuzione extralunga con scarico

X-Generation

=
7]
n
©
[2=]

HSS X\ 30°
PM/F vy 12°

45°

Sgrossatura Finitura

——— ] 2T

Rm Rm Rm
<850 fl 850-1100 [f1100-1300

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U0621
N° Ordine U 0621 .300

c(’;’d . % ﬁg d3 Ih Iz I3 45° z
.300 6 6 5.5 81 13 44 0.40 4
.391 8 8 7.4 101 19 64 0.40 4
.450 10 10 9.2 117 22 76 0.40 4
501 12 12 11.0 136 26 90 0.40 4
.610 16 16 14.5 155 32 106 0.50 4
.682 20 20 18.0 179 38 128 0.50 4
172 25 25 23.0 211 45 154 0.70 4
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JActiaio 3 5 180 0.010 5 0.05 19100 955
850 - 1100 N/mm? 4 5 180 0.010 6 0.05 14325 715
5 5 180 0.015 8 0.05 11460 860

6 5 180 0.015 9 0.10 9550 715

8 7 180 0.025 12 0.10 7160 1255

! . 10 7 180 0.030 15 0.10 5730 1205
12 7 180 0.035 18 0.10 4775 1170

! . 16 7 180 0.045 24 0.20 3580 1130
20 7 180 0.055 30 0.20 2865 1105

P 3 5 150 0.010 5 0.05 15915 795
1100 - 1300 N/mm? 4 5 150 0.010 6 0.05 11935 595
5 5 150 0.015 8 0.05 9550 715

6 5 150 0.015 9 0.10 7960 595

8 7 150 0.025 12 0.10 5970 1045

! . 10 7 150 0.030 15 0.10 4775 1005
12 7 150 0.035 18 0.10 3980 975

! . 16 7 150 0.045 24 0.20 2985 940
20 7 150 0.055 30 0.20 2385 920

Reaaolin 3 5 120 0.008 5 0.05 12735 510
utensile temprato 4 5 120 0.010 6 0.05 9550 480
52 - 56 HRC 5 5 120 0.012 8 0.05 7640 460
6 5 120 0.016 9 0.10 6365 510

8 7 120 0.020 12 0.10 4775 670

10 7 120 0.026 15 0.10 3820 695

12 7 120 0.030 18 0.10 3185 670

! . 16 7 120 0.040 24 0.20 2385 670
20 7 120 0.050 30 0.20 1910 670

Acciaio da 3 5 100 0.008 5 0.05 10610 425
utensile temprato 4 5 100 0.010 6 0.05 7960 400
56 - 60 HRC 5 5 100 0.012 8 0.05 6365 380
6 5 100 0.016 9 0.10 5305 425

8 7 100 0.020 12 0.10 3980 555

10 7 100 0.026 15 0.10 3185 580

12 7 100 0.030 18 0.10 2655 560

! . 16 7 100 0.040 24 0.20 1990 555
20 7 100 0.050 30 0.20 1590 555

Alluminio malleabile 3 5 450 0.010 5 0.05 471750 2390
Si < 6% 4 5 450 0.010 6 0.05 35810 1790
5 5 450 0.015 8 0.05 28650 2150

6 5 450 0.015 9 0.10 23875 1790

8 7 450 0.025 12 0.10 17905 3135

! . 10 7 450 0.030 15 0.10 14325 3010
12 7 450 0.035 18 0.10 11935 2925

16 7 450 0.045 24 0.20 8955 2820

20 7 450 0.055 30 0.20 7160 2755

Ghisa 3 5 180 0.010 5 0.05 19100 955
(grigia / sferoidale) 4 5 180 0.010 6 0.05 14325 715
5 5 180 0.015 8 0.05 11460 860

6 5 180 0.015 9 0.10 9550 715

8 7 180 0.025 12 0.10 7160 1255

! . 10 7 180 0.030 15 0.10 5730 1205
12 7 180 0.035 18 0.10 4775 1170

! . 16 7 180 0.045 24 0.20 3580 1130
20 7 180 0.055 30 0.20 2865 1105

Leghe di titanio indurite 3 5 70 0.010 5 0.05 7425 370
300 HB 4 5 70 0.010 6 0.05 5570 280
[TiGAI4V] 5 5 70 0.015 8 0.05 4455 335
6 5 70 0.015 9 0.10 3715 280

8 7 70 0.025 12 0.10 2785 485

! . 10 7 70 0.030 15 0.10 2230 470
12 7 70 0.035 18 0.10 1855 455

16 7 70 0.045 24 0.20 1395 440

20 7 70 0.055 30 0.20 1115 430

Acciaio inossidabile 3 5 80 0.010 5 0.05 8490 425
[Cr-Ni/1.4301] 4 5 80 0.010 6 0.05 6365 320
5 5 80 0.015 8 0.05 5095 380

6 5 80 0.015 9 0.10 4245 320

8 7 80 0.025 12 0.10 3185 555

! . 10 7 80 0.030 15 0.10 2545 535
12 7 80 0.035 18 0.10 2120 520

16 7 80 0.045 24 0.20 1590 500

20 7 80 0.055 30 0.20 1275 490
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Frese cilindriche Multicut XF

Finitura, esecuzione normale

c
il
=
©
=
[}
I~
[}
&
>

HM ) 65°
XA v &

45°
D h5 dp

Sgrossatura Finitura

[ e —

Rm § Rm | rm | rm | nrc | src P HRC | mox | T QESEL
< 850 850-1100 | 1100-1300 @ 1300-1500 48-56 56-60 > 60 NEESS Titanium Aluminium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
et Ly
N° Ordine . — P15250
A gg ﬁSZ I I2 45° o z
.180 3 6 57 8 - 600 5
.220 4 6 57 1" - 400 5
.260 5 6 57 13 - 20° 5
.300 6 6 57 13 015 0.0° 5
391 8 8 63 19 015 0.0° 7
.450 10 10 72 22 020 0.0° 7
501 12 12 83 26 020 0.0° 7
.610 16 16 92 32 020 0.0° 7
.682 20 20 104 38 020 0.0°c 7

g
s
o
[
S
3

23

(]



Recaiolda 3 4 150 0.008 15915 510

dp utensile temprato 4 4 150 0.010 s.o 0.1 11935 475

+ 48 - 52 HRC 5 5 150 0.014 75 0.1 9550 670

6 6 150 0.016 9.0 0.1 7960 765

8 6 150 0.022 120 0.1 5970 790

10 6 150 0.028  15.0 0.1 4775 800

12 6 150 0.032 180 0.1 3980 765

! . 16 6 150 0.044 240 0.2 2985 790

20 8 150 0.054  30.0 0.2 2385 1030

AR 3 4 120 0.008 45 0.1 12735 410

utensile temprato 4 4 120 0.010 6.0 0.1 9550 380

52 - 56 HRC 5 5 120 0.014 7.5 0.1 7640 535

6 6 120 0.016 9.0 0.1 6365 610

8 6 120 0.022 120 0.1 4775 630

10 6 120 0.028  15.0 0.1 3820 640

12 6 120 0.032 180 0.1 3185 610

! . 16 6 120 0.044 240 0.2 2385 630

20 8 120 0.054  30.0 0.2 1910 825

Recaolda 3 4 100 0.008 45 0.1 10610 340

utensile temprato 4 4 100 0.010 6.0 0.1 7960 320

56 - 60 HRC 5 5 100 0.014 75 0.1 6365 445

6 6 100 0.016 9.0 0.1 5305 510

8 6 100 0.022 120 0.1 3980 525

10 6 100 0.028  15.0 0.1 3185 535

12 6 100 0.032 180 0.1 2655 510

! . 16 6 100 0.044 240 0.2 1990 525

20 8 100 0.054  30.0 0.2 1590 685

P R 3 4 80 0.008 45 0.1 8490 270

utensile temprato 4 4 80 0.010 6.0 0.1 6365 255

> 60 HRC 5 5 80 0.012 7.5 0.1 5095 305

6 6 80 0.016 9.0 0.1 4245 410

8 6 80 0.020 120 0.1 3185 380

10 6 80 0.026  15.0 0.1 2545 395

12 6 80 0.030  18.0 0.1 2120 380

! . 16 6 80 0.040 240 0.2 1590 380

20 8 80 0.050  30.0 0.2 1275 510

R o ————
emprato - o o

e 5 5 50 0.012 7.5 0.1 3185 190

6 6 50 0.016 9.0 0.1 2655 255

8 6 50 0.020 120 0.1 1990 240

10 6 50 0.026  15.0 0.1 1590 250

12 6 50 0.030 18.0 0.1 1325 240

! . 16 6 50 0.040 240 0.2 995 240

20 8 50 0.050  30.0 0.2 795 320

Ghisa 3 4 220 0.008 45 0.1 23345 745

(grigia / sferoidale) 4 4 220 0.010 6.0 0.1 17510 700

5 5 220 0.014 7.5 0.1 14005 980

6 6 220 0.016 9.0 0.1 11670 1120

8 6 220 0.022 120 0.1 8755 1155

10 6 220 0.028  15.0 0.1 7005 1175

12 6 220 0.032 180 0.1 5835 1120

! . 16 6 220 0.044 240 0.2 4375 1155

20 8 220 0.054  30.0 0.2 3500 1510
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Frese cilindriche Multicut HX-H

Finitura, esecuzione normale

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM A 55°
XA y-10°

45°

Sgrossatura Finitura

[ e —

HRC § HRC § HRC
48-56 56-60 > 60

? ToolSchool

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N Ordi D 5366 .180 D3368
N° Ordine . — D5266
C?de gz; ﬁé I I2 45° o z
.180 3 6 57 8 010 6.0° 4
220 4 6 57 1" 010 4.0° 4
.260 5 6 57 13 015 2.0° 5
.300 6 6 57 13 015 0.0° 6
391 8 8 63 19 015 0.0° 6
.450 10 10 72 22 020 0.0° 6
.501 12 12 83 26 020 0.0° 6
.610 16 16 92 32 020 0.0° 6
.682 20 20 104 38 020 0.0° 8

g
s
o
[
S
3

24

—_



JActiaio 6 140 0.015 7425 670
dp 850 - 1100 N/mm? s 6 140 0.025 12 0.1 5570 835
+ 10 6 140 0.030 15 0.1 4455 800
12 6 140 0.035 18 0.1 3715 780

16 8 140 0.045 24 0.2 2785 1005

! . 20 10 140 0.055 30 0.2 2230 1225
P 6 6 120 0.015 9 0.1 6365 575
1100 - 1300 N/mm? 8 6 120 0.025 12 0.1 4775 715
10 6 120 0.030 15 0.1 3820 690

12 6 120 0.035 18 0.1 3185 670

16 8 120 0.045 24 0.2 2385 860

! . 20 10 120 0.055 30 0.2 1910 1050
P 6 6 80 0.016 9 0.1 4245 410
1300 - 1500 N/mm? 8 6 80 0.020 12 0.1 3185 380
10 6 80 0.026 15 0.1 2545 395

12 6 80 0.030 18 0.1 2120 380

16 8 80 0.040 24 0.2 1590 510

! . 20 10 80 0.050 30 0.2 1275 640
Ghisa 6 6 140 0.015 9 0.1 7425 670
(grigia / sferoidale) 8 3 140 0.025 12 0.1 5570 835
10 6 140 0.030 15 0.1 4455 800

12 6 140 0.035 18 0.1 3715 780

16 8 140 0.045 24 0.2 2785 1005

! . 20 10 140 0.055 30 0.2 2230 1225

Leghe di titanio indurite 6 0.015 3185 285
>300 HB 8 6 so 0.025 12 0.1 2385 360
[Ti6AI4V] 10 6 60 0.030 15 0.1 1910 345
12 6 60 0.035 18 0.1 1590 335

16 8 60 0.045 24 0.2 1195 430

! . 20 10 60 0.055 30 0.2 955 525
Rame non legato 6 6 200 0.015 9 0.1 10610 955
8 6 200 0.025 12 0.1 7960 1195

10 6 200 0.030 15 0.1 6365 1145

12 6 200 0.035 18 0.1 5305 1115

16 8 200 0.045 24 0.2 3980 1435

10 200 0.055 30 0.2 3185 1750

!. 20
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Frese cilindriche Multicut N

Finitura, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

HM ) 45°
MG10 ~y 8°

45°

Sgrossatura Finitura
e s s e — —

Rm Rm Rm Ti gf;g)er
850-1100 J1100-1300 [§1300-1500 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh P 5360 .300 P2360
N° Ordine .
L P5260
o d d2 °
Code e8 h6 I l2 45 z
.300 6 6 57 13 0.15 6
391 8 8 63 19 0.15 6
.450 10 10 72 22 0.20 6
.501 12 12 83 26 0.20 6
.610 16 16 92 32 0.20 8
.682 20 20 104 38 0.20 10
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JActiaio 6 120 0.016 6365 610
dp 850 - 1100 N/mm? s 6 120 0.020 12 0.1 4775 575
+ 10 6 120 0.026 15 0.1 3820 595
12 6 120 0.030 18 0.1 3185 575

16 6 120 0.040 24 0.2 2385 570

! . 20 6 120 0.050 30 0.2 1910 575
P 6 6 100 0.016 9 0.1 5305 510
1100 - 1300 N/mm? 8 6 100 0.020 12 0.1 3980 480
10 6 100 0.026 15 0.1 3185 495

12 6 100 0.030 18 0.1 2655 480

16 6 100 0.040 24 0.2 1990 480

! . 20 6 100 0.050 30 0.2 1590 475
Ghisa 6 6 120 0.016 9 0.1 6365 610
(grigia / sferoidale) 8 6 120 0.020 12 0.1 4775 575
10 6 120 0.026 15 0.1 3820 595

12 6 120 0.030 18 0.1 3185 575

16 6 120 0.040 24 0.2 2385 570

! . 20 6 120 0.050 30 0.2 1910 575
Leghe di titanio indurite 6 6 50 0.016 9 0.1 2655 255
>300 HB 8 6 50 0.020 12 0.1 1990 240
[Ti6AI4V] 10 6 50 0.026 15 0.1 1590 250
12 6 50 0.030 18 0.1 1325 240

16 6 50 0.040 24 0.2 995 240

! . 20 6 50 0.050 30 0.2 795 240

Rananonlieoat 6 180 0.016 9550 915
s 6 180 0.020 12 0.1 7160 860

10 6 180 0026 15 0.1 5730 895

12 6 180 0.030 18 0.1 4775 860

16 6 180 0040 24 0.2 3580 860

6 180 0.050 30 0.2 2865 860

!. 20
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Frese cilindriche

Finitura, esecuzione normale

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

\ 45°
HM y 8

45°

Sgrossatura Finitura
e s s e — —

Rm Rm Ti gf;g)er
850-1100 J1100-1300 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U45360
N° Ordine U 45360 .300

c[’;’de gg ﬁg Ih Iz 45° z
.300 6 6 57 13 0.15 6
391 8 8 63 19 0.15 6
.450 10 10 72 22 0.20 6
501 12 12 83 26 0.20 6
.610 16 16 92 32 0.20 6
.682 20 20 104 38 0.20 6
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JActiaio 5 150 0.015 0.15 7960 595
dp 850 - 1100 N/mm? s 7 150 0.025 zo 0.15 5970 1045
+ 10 7 150 0.030 25 0.15 4775 1005
12 7 150 0.035 30 0.15 3980 975

16 7 150 0.045 40 0.25 2985 940

! . 20 7 150 0.055 50 0.25 2385 920
P 6 5 120 0.015 15 0.15 6365 475
1100 - 1300 N/mm? 8 7 120 0.025 20 0.15 4775 835
10 7 120 0.030 25 0.15 3820 800

12 7 120 0.035 30 0.15 3185 780

16 7 120 0.045 40 0.25 2385 750

! . 20 7 120 0.055 50 0.25 1910 735
Recaolda 6 5 100 0.016 15 0.15 5305 425
utensile temprato 8 7 100 0.020 20 0.15 3980 555
52 - 56 HRC 10 7 100 0.026 25 0.15 3185 580
12 7 100 0.030 30 0.15 2655 560

16 7 100 0.040 40 0.25 1990 555

20 7 100 0.050 50 0.25 1590 555

P R 6 5 80 0.016 15 0.15 4245 340
utensile temprato 8 7 80 0.020 20 0.15 3185 445
56 - 60 HRC 10 7 80 0.026 25 0.15 2545 465
12 7 80 0.030 30 0.15 2120 445

16 7 80 0.040 40 0.25 1590 445

20 7 80 0.050 50 0.25 1275 445

Alluminio malleabile 5 360 0.015 0.15 19100 1435
Si < 6% s 7 360 0.025 zo 0.15 14325 2505
10 7 360 0.030 25 0.15 11460 2405
12 7 360 0.035 30 0.15 9550 2340
16 7 360 0.045 40 0.25 7160 2255
! . 20 7 360 0.055 50 0.25 5730 2205
Ghisa 6 5 150 0.015 15 0.15 7960 595
(grigia / sferoidale) 8 7 150 0.025 20 0.15 5970 1045
10 7 150 0.030 25 0.15 4775 1005
12 7 150 0.035 30 0.15 3980 975
16 7 150 0.045 40 0.25 2985 940
! . 20 7 150 0.055 50 0.25 2385 920
Leghe di titanio indurite 6 5 60 0.015 15 0.15 3185 240
300 HB 8 7 60 0.025 20 0.15 2385 415
[TiGAI4V] 10 7 60 0.030 25 0.15 1910 400
12 7 60 0.035 30 0.15 1590 390
16 7 60 0.045 40 0.25 1195 375
! . 20 7 60 0.055 50 0.25 955 370
e, 6 5 70 0.015 15 0.15 3715 280
[Cr-Ni/1.4301] 8 7 70 0.025 20 0.15 2785 485
10 7 70 0.030 25 0.15 2230 470
12 7 70 0.035 30 0.15 1855 455
16 7 70 0.045 40 0.25 1395 440
! . 20 7 70 0.055 50 0.25 1115 430
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Frese cilindriche Multicut XF

Finitura, esecuzione medio-lunga

X-Generation

HM ) 65°
XA v &

45°
Dhs o AR R LR AR
A\ A\ A\ AALAAAS

Sgrossatura Finitura

[ e —

Rm § Rm | rm | rm | nrc | src P HRC | mox | T QESEL
< 850 850-1100 | 1100-1300 @ 1300-1500 48-56 56-60 > 60 NEESS Titanium Aluminium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi P 15251 .300
N° Ordine . — P15251
e gg ﬁSZ I I2 45° z
.300 6 6 63 19 0.15 5
391 8 8 72 28 0.15 7
.450 10 10 84 34 0.20 7
.501 12 12 97 40 0.20 7
.610 16 16 108 48 0.20 7
.682 20 20 122 56 0.20 7
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Acciaio da 6 120 0.016 0.15 6365 610
ap utensile temprato 8 6 120 0.022 20 0.15 4775 630
+ 48 -52 HRC 10 6 120 0.028 25 0.15 3820 640
12 6 120 0.032 30 0.15 3185 610

16 6 120 0.044 40 0.25 2385 630

20 8 120 0.054 50 0.25 1910 825

Acciaio da 6 6 100 0.016 15 0.15 5305 510
utensile temprato 8 6 100 0.022 20 0.15 3980 525
52 - 56 HRC 10 6 100 0.028 25 0.15 3185 535
12 6 100 0.032 30 0.15 2655 510

16 6 100 0.044 40 0.25 1990 525

20 8 100 0.054 50 0.25 1590 685

Acciaio da 6 6 80 0.016 15 0.15 4245 410
utensile temprato 8 6 80 0.022 20 0.15 3185 420
56 - 60 HRC 10 6 80 0.028 25 0.15 2545 430
12 6 80 0.032 30 0.15 2120 405

16 6 80 0.044 40 0.25 1590 420

20 8 80 0.054 50 0.25 1275 550

Acciaio da 6 6 50 0.016 15 0.15 2655 255
utensile temprato 8 6 50 0.020 20 0.15 1990 240
> 60 HRC 10 6 50 0.026 25 0.15 1590 250
12 6 50 0.030 30 0.15 1325 240

16 6 50 0.040 40 0.25 995 240

20 8 50 0.050 50 0.25 795 320

Acciaio a taglio rapido 6 0.016 0.15 2120 205
temprato s 6 a0 00w 20 o1 1500 1%
10 6 40 0.026 25 0.15 1275 200
12 6 40 0.030 30 0.15 1060 190
16 6 40 0.040 40 0.25 795 190
20 8 40 0.050 50 0.25 635 255
i 6 6 180 0016 15 045 9550 915
(arigia | sferoidale) 8 6 180 002 20 015 7160 945
10 6 180 0.028 25 0.15 5730 965
12 6 180 0.032 30 0.15 4775 915
16 6 180 0.044 40 0.25 3580 945
20 8 180 0.054 50 0.25 2865 1240
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Frese cilindriche Multicut HX-H

Finitura, esecuzione medio-lunga

X-Generation

HM ) 55°
XA y-10°

a5°
d>

Sgrossatura Finitura

[ e —

HRC § HRC § HRC
48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordh D 15366 .300 D15366
N° Ordine .
L D15266
o d d2 °
Code e8 h6 I l2 45 z
.300 6 6 63 19 0.15 6
391 8 8 72 28 0.15 6
.450 10 10 84 34 0.20 6
.501 12 12 97 40 0.20 6
.610 16 16 108 48 0.20 6
.682 20 20 122 56 0.20 8
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P 6 120 0.015 0.15 6365 575
dp 850 - 1100 N/mm? s 6 120 0.025 zo 0.15 4775 715
+ 10 6 120 0.030 25 0.15 3820 690
12 6 120 0.035 30 0.15 3185 670

16 8 120 0.045 40 0.25 2385 860

! . 20 10 120 0.055 50 0.25 1910 1050
Acciaio 6 6 100 0.015 15 0.15 5305 475
1100 - 1300 N/mm? 8 6 100 0.025 20 0.15 3980 595
10 6 100 0.030 25 0.15 3185 575

12 6 100 0.035 30 0.15 2655 560

16 8 100 0.045 40 0.25 1990 715

! . 20 10 100 0.055 50 0.25 1590 875
e 6 6 60 0.016 15 0.15 3185 305
1300 - 1500 N/mm? 8 6 60 0.020 20 0.15 2385 285
10 6 60 0.026 25 0.15 1910 300

12 6 60 0.030 30 0.15 1590 285

16 8 60 0.040 40 0.25 1195 380

! . 20 10 60 0.050 50 0.25 955 480
Ghisa 6 6 120 0.015 15 0.15 6365 575
(grigia / sferoidale) 8 6 120 0.025 20 0.15 4775 715
10 6 120 0.030 25 0.15 3820 690

12 6 120 0.035 30 0.15 3185 670

16 8 120 0.045 40 0.25 2385 860

! . 20 10 120 0.055 50 0.25 1910 1050

Leghe di titanio indurite 6 0.015 0.15 2655
>300 HB 8 6 5o 0.025 zo 0.15 1990 300
[Ti6AI4V] 10 6 50 0.030 25 0.15 1590 285
12 6 50 0.035 30 0.15 1325 280
16 8 50 0.045 40 0.25 995 360
! . 20 10 50 0.055 50 0.25 795 435
Rame non legato 6 6 160 0.015 15 0.15 8490 765
8 6 160 0.025 20 0.15 6365 955
10 6 160 0.030 25 0.15 5095 915
12 6 160 0.035 30 0.15 4245 890
16 8 160 0.045 40 0.25 3185 1145
10 160 0.055 50 0.25 2545 1400

!. 20
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Frese cilindriche Multicut N

Finitura, esecuzione medio-lunga

X-Generation

HM ) 45°
MG10 ~y 8°

45°
d.

Sgrossatura Finitura
e s s e — —

Rm Rm Rm Ti gf;g)er
850-1100 J1100-1300 [§1300-1500 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd P 5265 .300
" Ordine ' (— P5265
c[’;’de gg ﬁg Ih Iz 45° z
.300 6 6 63 19 0.15 6
391 8 8 72 28 0.15 6
.450 10 10 84 34 0.20 6
501 12 12 97 40 0.20 6
.610 16 16 108 48 0.20 8
.682 20 20 122 56 0.20 10
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P 6 100 0.016 0.15 5305 510
dp 850 - 1100 N/mm? s 6 100 0.020 zo 0.15 3980 480
+ 10 6 100 0.026 25 0.15 3185 495
12 6 100 0.030 30 0.15 2655 480

16 6 100 0.040 40 0.25 1990 480

! . 20 6 100 0.050 50 0.25 1590 475
Acciaio 6 6 80 0.016 15 0.15 4245 410
1100 - 1300 N/mm? 8 6 80 0.020 20 0.15 3185 380
10 6 80 0.026 25 0.15 2545 395

12 6 80 0.030 30 0.15 2120 380

16 6 80 0.040 40 0.25 1590 380

! . 20 6 80 0.050 50 0.25 1275 385
Ghisa 6 6 100 0.016 15 0.15 5305 510
(grigia / sferoidale) 8 6 100 0.020 20 0.15 3980 480
10 6 100 0.026 25 0.15 3185 495

12 6 100 0.030 30 0.15 2655 480

16 6 100 0.040 40 0.25 1990 480

! . 20 6 100 0.050 50 0.25 1590 475
Leghe di titanio indurite 6 6 40 0.016 15 0.15 2120 205
>300 HB 8 6 40 0.020 20 0.15 1590 190
[TiGAIAV] 10 6 40 0.026 25 0.15 1275 200
12 6 40 0.030 30 0.15 1060 190

16 6 40 0.040 40 0.25 795 190

! . 20 6 40 0.050 50 0.25 635 190

Rananonlieoat 6 150 0.016 0.15 7960 765
8 6 150 0.020 2o 0.15 5970 715

10 6 150 0026 25 0.15 4775 745

12 6 150 0.030 30 0.15 3980 715

16 6 150 0040 40 0.25 2985 715

6 150 0.050 50 0.25 238 715

!. 20
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Frese cilindriche

Finitura, esecuzione medio-lunga

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

\ 45°
HM y 8

45°
d, dy

Sgrossatura Finitura
e s s e — —

Rm Rm Ti gf;g)er
850-1100 J1100-1300 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — [— U45362
N° Ordine U 45362 .300

c[’;’de gg ﬁg Ih Iz 45° z
.300 6 6 63 19 0.15 6
391 8 8 72 28 0.15 6
.450 10 10 84 34 0.20 6
501 12 12 97 40 0.20 6
.610 16 16 108 48 0.20 6
.682 20 20 122 56 0.20 6
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Acciaio 6 0.026 0.15 955 150

ap 850 - 1100 N/mm? 12 6 30 0.030 48 0.15 795 145
+ 16 8 30 0.040 64 0.25 595 190
20 10 30 0.050 80 0.25 475 240

! . 25 12 30 0.062 100 0.25 380 285

Acciaio 10 6 20 0.026 40 0.15 635 100

1100 - 1300 N/mm? 12 6 20 0.030 48 0.15 530 95

16 8 20 0.040 64 0.25 400 130

20 10 20 0.050 80 0.25 320 160

! . 25 12 20 0.062 100 0.25 255 190

Ghisa 10 6 30 0.026 40 0.15 955 150

(grigia / sferoidale) 12 6 30 0.030 48 0.15 795 145

16 8 30 0.040 64 0.25 595 190

20 10 30 0.050 80 0.25 475 240

! . 25 12 30 0.062 100 0.25 380 285

Leghe di titanio indurite 10 6 20 0.026 40 0.15 635 100

>300 HB 12 6 20 0.030 48 0.15 530 95

[Ti6AI4V] 16 8 20 0.040 64 0.25 400 130

20 10 20 0.050 80 0.25 320 160

! . 25 12 20 0.062 100 0.25 255 190

Rananonlieoat 6 0.026 0.15 955 150
12 6 30 0.030 48 0.15 795 145
16 8 30 0.040 64 0.25 595 190
20 10 30 0.050 80 0.25 475 240
25 12 30 0.062 100 025 380 285
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Frese cilindriche Multicut N

Finitura, esecuzione lunga

X-Generation

HM ) 45°
MG10 ~y 8°

45°

Sgrossatura Finitura

Er=rT 1] e ———

Rm Rm Ti gf;g)er
850-1100 J1100-1300 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

ch Bl erlyers

" Ordine ' — P5268
e gg ﬁg I I2 45° z
.450 10 10 100 45 0.20 6
.501 12 12 110 53 0.20 6
.610 16 16 123 63 0.20 8
.615 16 16 135 80 0.20 8
.682 20 20 141 75 0.20 10
.685 20 20 166 100 0.20 10
.688 20 20 191 125 0.20 10
172 25 25 255 175 0.25 12
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s
&
[
S
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

2 140 0.025 0.06 0.20 44565 2230 27.0
1.2 2 140 0.030 0.07 0.24 37135 2230 375
15 2 140 0.040 0.09 0.30 29710 2375 64.0
2.0 2 140 0.050 0.12 0.40 22280 2230 107.0
25 2 140 0.065 0.15 0.50 17825 2315 1735
3.0 2 140 0.075 0.18 0.60 14855 2230 241.0
1.0 2 120 0.024  0.06 0.20 38200 1835 22.0
1.2 2 120 0.028 0.07 0.24 31830 1780 30.0
15 2 120 0.038  0.09 0.30 25465 1935 52.0
2.0 2 120 0.048 0.12 0.40 19100 1835 88.0
25 2 120 0.062 0.15 0.50 15280 1895 142.0
3.0 2 120 0.072 0.18 0.60 12735 1835 198.0
1.0 2 100 0.022 0.06 0.20 31830 1400 17.0
1.2 2 100 0.026 0.07 0.24 26525 1380 23.0
15 2 100 0.036 0.09 0.30 21220 1530 4.5
2.0 2 100 0.044 0.12 0.40 15915 1400 67.0
25 2 100 0.058  0.15 0.50 12735 1475 110.5
3.0 2 100 0.066 0.18 0.60 10610 1400 151.0
1.0 2 60 0.020 0.06 0.20 19100 765 9.0
1.2 2 60 0.024 0.07 0.24 15915 765 13.0
15 2 60 0.032 0.09 0.30 12735 815 22.0
2.0 2 60 0.040 0.12 0.40 9550 765 36.5
25 2 60 0.052 0.15 0.50 7640 795 59.5
3.0 2 60 0.060 0.18 0.60 6365 765 82.5

2 120 0.020 0.10 38200 1530 153.0
1.2 2 120 0.025 0.12 1.2 31830 1590 229.0
15 2 120 0.035 0.15 15 25465 1785 401.5
2.0 2 120 0.045 0.20 2.0 19100 1720 688.0
25 2 120 0.055 0.25 23] 15280 1680 1050.0
3.0 2 120 0.065 0.30 3.0 12735 1655 1489.5
1.0 2 100 0.020 0.10 1.0 31830 1275 1275
1.2 2 100 0.024 0.12 1.2 26525 1275 183.5
15 2 100 0.034 0.5 15 21220 1445 325.0
2.0 2 100 0.042 0.20 2.0 15915 1335 534.0
25 2 100 0.052 0.25 25 12735 1325 828.0
3.0 2 100 0.062 0.30 3.0 10610 1315 1183.5
1.0 2 80 0.018  0.10 1.0 25465 915 91.5
1.2 2 80 0.022 0.12 1.2 21220 935 134.5
15 2 80 0.030 0.15 15 16975 1020 229.5
2.0 2 80 0.040 0.20 2.0 12735 1020 408.0
25 2 80 0.048 025 235) 10185 980 6125
3.0 2 80 0.058 0.30 3.0 8490 985 886.5
1.0 2 40 0.016 0.10 1.0 12735 410 41.0
1.2 2 40 0.020 0.12 1.2 10610 425 61.0
15 2 40 0.028  0.15 15 8490 475 107.0
2.0 2 40 0.036 0.20 2.0 6365 460 184.0
25 2 40 0.044 025 25 5095 450 281.5
3.0 2 40 0.052 0.30 3.0 4245 440 396.0




Frese cilindriche MicroX

Gambo @ 6mm, scarico cilindrico, 3xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM A 25°
XA y-10°
45° . P ds J

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRc FHRC finox | i [Jeoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless @ Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi X 6502 .100
N° Ordine . — X6502
e 0/_%.101 ﬁg ds I l2 I3 45° o  z
.100 1.0 6 0.95 57 1.0 3.0 0.07 11.5° 2
.108 1.2 6 1.10 57 1.2 3.6 0.07 11.0° 2
120 1.5 6 1.40 57 1.5 45 0.07 10.0° 2
140 2.0 6 1.90 57 2.0 6.0 0.10 85° 2
.160 25 6 2.30 57 2.5 7.5 0.10 7.5° 2
.180 3.0 6 2.80 57 3.0 9.0 0.10 6.0° 2
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

2 140 0.025 0.06 0.20 44565 2230 27.0
1.2 2 140 0.030 0.07 0.24 37135 2230 375
15 2 140 0.040 0.08 0.30 29710 2375 57.0
2.0 2 140 0.050 0.1 0.40 22280 2230 98.0
25 2 140 0.065 0.14 0.50 17825 2315 162.0
3.0 2 140 0.075 0.17 0.60 14855 2230 221.5
1.0 2 120 0.024  0.06 0.20 38200 1835 22.0
1.2 2 120 0.028 0.07 0.24 31830 1780 30.0
15 2 120 0.038  0.08 0.30 25465 1935 46.5
2.0 2 120 0.048 0.1 0.40 19100 1835 80.5
25 2 120 0.062 0.14 0.50 15280 1895 1325
3.0 2 120 0.072 0.17 0.60 12735 1835 187.0
1.0 2 100 0.022 0.06 0.20 31830 1400 17.0
1.2 2 100 0.026 0.07 0.24 26525 1380 23.0
15 2 100 0.036 0.08 0.30 21220 1530 36.5
2.0 2 100 0.044 0.1 0.40 15915 1400 61.5
25 2 100 0.058  0.14 0.50 12735 1475 103.5
3.0 2 100 0.066 0.17 0.60 10610 1400 143.0
1.0 2 60 0.020 0.06 0.20 19100 765 9.0
1.2 2 60 0.024 0.07 0.24 15915 765 13.0
15 2 60 0.032 0.08 0.30 12735 815 19.5
2.0 2 60 0.040 0.11 0.40 9550 765 335
25 2 60 0.052 0.14 0.50 7640 795 55.5
3.0 2 60 0.060 0.17 0.60 6365 765 78.0

2 120 0.020 0.08 38200 1530 1225
1.2 2 120 0.025 0.10 1.2 31830 1590 191.0
15 2 120 0.035 0.12 15 25465 1785 3215
2.0 2 120 0.045 0.16 2.0 19100 1720 550.5
25 2 120 0.055 0.20 23] 15280 1680 840.0
3.0 2 120 0.065 0.24 3.0 12735 1655 1191.5
1.0 2 100 0.020 0.08 1.0 31830 1275 102.0
1.2 2 100 0.024 0.10 1.2 26525 1275 153.0
15 2 100 0.034  0.12 15 21220 1445 260.0
2.0 2 100 0.042 0.16 2.0 15915 1335 427.0
25 2 100 0.052 0.20 25 12735 1325 662.5
3.0 2 100 0.062 0.24 3.0 10610 1315 947.0
1.0 2 80 0.018  0.08 1.0 25465 915 73.0
1.2 2 80 0.022 0.10 1.2 21220 935 112.0
15 2 80 0.030 0.12 15 16975 1020 1835
2.0 2 80 0.040 0.16 2.0 12735 1020 326.5
25 2 80 0.048  0.20 235) 10185 980 490.0
3.0 2 80 0.058 0.24 3.0 8490 985 709.0
1.0 2 40 0.016 0.08 1.0 12735 410 33.0
1.2 2 40 0.020 0.10 1.2 10610 425 51.0
15 2 40 0.028  0.12 15 8490 475 85.5
2.0 2 40 0.036 0.16 2.0 6365 460 147.0
25 2 40 0.044  0.20 25 5095 450 225.0
3.0 2 40 0.052 0.24 3.0 4245 440 317.0




Frese cilindriche MicroX

Gambo @ 6mm, scarico cilindrico, 5xd

X-Generation

HM  \ 25°
XA y-10°

45°

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRc FHRC finox | i [Jeoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless @ Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi X 6504 .100
N° Ordine . — X6504
e 0/_%.101 ﬂg ds I L BB 45° o z
.100 1.0 6 0.95 57 1.0 5.0 0.07 10.0° 2
.108 1.2 6 1.10 57 1.2 6.0 0.07 9.5° 2
120 1.5 6 1.40 61 1.5 7.5 0.07 85° 2
140 2.0 6 1.90 61 20 100 010 7.0° 2
.160 25 6 2.30 61 25 125 0.10 5.5° 2
.180 3.0 6 2.80 66 3.0 15.0 0.10 4.5° 2
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

2 140 0.025 0.05 0.18 44565 2230 20.0
1.2 2 140 0.030 0.05 0.22 37135 2230 245
15 2 140 0.040 0.07 0.27 29710 2375 45.0
2.0 2 140 0.050 0.09 0.36 22280 2230 725
25 2 140 0.065 0.11 0.45 17825 2315 1145
3.0 2 140 0.075 0.14 0.54 14855 2230 168.5
1.0 2 120 0.024  0.05 0.18 38200 1835 16.5
1.2 2 120 0.028 0.05 0.22 31830 1780 19.5
15 2 120 0.038  0.07 0.27 25465 1935 36.5
2.0 2 120 0.048 0.09 0.36 19100 1835 59.5
25 2 120 0.062 0.11 0.45 15280 1895 94.0
3.0 2 120 0.072 0.14 0.54 12735 1835 138.5
1.0 2 100 0.022 0.05 0.18 31830 1400 125
1.2 2 100 0.026 0.05 0.22 26525 1380 15.0
15 2 100 0.036 0.07 0.27 21220 1530 29.0
2.0 2 100 0.044 0.09 0.36 15915 1400 45.5
25 2 100 0.058  0.11 0.45 12735 1475 73.0
3.0 2 100 0.066 0.14 0.54 10610 1400 106.0
1.0 2 60 0.020 0.05 0.18 19100 765 7.0
1.2 2 60 0.024 0.05 0.22 15915 765 8.5
15 2 60 0.032 0.07 0.27 12735 815 15.5
2.0 2 60 0.040 0.09 0.36 9550 765 25.0
25 2 60 0.052 0.11 0.45 7640 795 395
3.0 2 60 0.060 0.14 0.54 6365 765 58.0

2 120 0.020 0.05 38200 1530 76.5
1.2 2 120 0.025 0.06 1.2 31830 1590 1145
15 2 120 0.035 0.08 15 25465 1785 214.0
2.0 2 120 0.045 0.10 2.0 19100 1720 344.0
25 2 120 0.055 0.13 23] 15280 1680 546.0
3.0 2 120 0.065 0.15 3.0 12735 1655 744.5
1.0 2 100 0.020 0.05 1.0 31830 1275 64.0
1.2 2 100 0.024 0.06 1.2 26525 1275 92.0
15 2 100 0.034  0.08 15 21220 1445 173.5
2.0 2 100 0.042 0.10 2.0 15915 1335 267.0
25 2 100 0.052 0.13 25 12735 1325 4305
3.0 2 100 0.062 0.15 3.0 10610 1315 591.5
1.0 2 80 0.018  0.05 1.0 25465 915 46.0
1.2 2 80 0.022 0.06 1.2 21220 935 67.5
15 2 80 0.030 0.08 15 16975 1020 1225
2.0 2 80 0.040 0.10 2.0 12735 1020 204.0
25 2 80 0.048  0.13 235) 10185 980 3185
3.0 2 80 0.058 0.15 3.0 8490 985 443.0
1.0 2 40 0.016 0.05 1.0 12735 410 20.5
1.2 2 40 0.020 0.06 1.2 10610 425 30.5
15 2 40 0.028  0.08 15 8490 475 57.0
2.0 2 40 0.036 0.10 2.0 6365 460 92.0
25 2 40 0.044 0.3 25 5095 450 146.5
3.0 2 40 0.052 0.15 3.0 4245 440 198.0




Frese cilindriche MicroX

Gambo @ 6mm, scarico cilindrico, 8xd

X-Generation

HM  \ 25°
XA y-10°

45°

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRc FHRC finox | i [Jeoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless @ Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi X 6506 .100
N° Ordine . — X6506
e 0/_%.101 ﬂg ds I l2 I3 45° o  z
.100 1.0 6 0.95 61 1.0 8.0 0.07 85° 2
.108 1.2 6 1.10 61 1.2 9.6 0.07 7.5° 2
120 1.5 6 1.40 61 15 120 0.07 6.5° 2
140 2.0 6 1.90 66 20 16.0 0.10 5.0° 2
.160 25 6 2.30 69 25 200 0.10 4.0° 2
.180 3.0 6 2.80 75 3.0 240 0.10 3.0° 2
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neaaolia 2 140 0.005  0.01 0.04 60000 600
utensile temprato o.s 2 140 0.015  0.03 0.10 60000 1800 5.5
42 - 48 HRC 0.8 2 140 0.020  0.05 0.16 55705 2230 18.0
1.0 2 140 0.025  0.06 0.20 44565 2230 27.0
1.2 2 140 0.030  0.07 0.24 37135 2230 375
1.5 2 140 0.040  0.09 0.30 29710 2375 64.0
2.0 2 140 0.050 0.12 0.40 22280 2230 107.0
u . 25 2 140 0.065 0.15 0.50 17825 2315 173.5
3.0 2 140 0.075  0.18 0.60 14855 2230 241.0
AR 0.2 2 120 0.004  0.01 0.04 60000 480 0.0
utensile temprato 0.5 2 120 0.014  0.03 0.10 60000 1680 5.0
48 - 52 HRC 0.8 2 120 0.020  0.05 0.16 47750 1910 15.5
1.0 2 120 0.024  0.06 0.20 38200 1835 22.0
1.2 2 120 0.028 0.07 0.24 31830 1780 30.0
1.5 2 120 0.038  0.09 0.30 25465 1935 52.0
2.0 2 120 0.048  0.12 0.40 19100 1835 88.0
! . 2.5 2 120 0.062 0.15 0.50 15280 1895 142.0
3.0 2 120 0.072  0.18 0.60 12735 1835 198.0
Reaaolin 0.2 2 100 0.004  0.01 0.04 60000 480 0.0
utensile temprato 0.5 2 100 0.014  0.03 0.10 60000 1680 5.0
52 - 56 HRC 0.8 2 100 0.018  0.05 0.16 39790 1430 115
1.0 2 100 0.022 0.06 0.20 31830 1400 17.0
1.2 2 100 0.026  0.07 0.24 26525 1380 23.0
1.5 2 100 0.036  0.09 0.30 21220 1530 415
2.0 2 100 0.044 0.12 0.40 15915 1400 67.0
u . 2.5 2 100 0.058 0.15 0.50 12735 1475 110.5
3.0 2 100 0.066  0.18 0.60 10610 1400 151.0
P R 0.2 2 60 0.004  0.01 0.04 60000 480 0.0
utensile temprato 0.5 2 60 0.012  0.03 0.10 38200 915 2.5
56 - 60 HRC 0.8 2 60 0.016  0.05 0.16 23875 765 6.0
1.0 2 60 0.020  0.06 0.20 19100 765 9.0
1.2 2 60 0.024 0.07 0.24 15915 765 13.0
1.5 2 60 0.032  0.09 0.30 12735 815 22.0
2.0 2 60 0.040 0.12 0.40 9550 765 36.5
! . 2.5 2 60 0.052 0.15 0.50 7640 795 59.5
3.0 2 60 0.060  0.18 0.60 6365 765 82.5

P R 2 120 0.005  0.02 60000 600
- utensile temprato o.s 2 120 0.010  0.06 o.s 60000 1200 36.0
ap 42 - 48 HRC 0.8 2 120 0.020  0.09 0.8 47750 1910 1375
1.0 2 120 0.020 0.11 1.0 38200 1530 1685
1.2 2 120 0.025 0.13 1.2 31830 1590 248.0
1.5 2 120 0.035 0.17 1.5 25465 1785 455.0
2.0 2 120 0.045 0.22 2.0 19100 1720 757.0
! . 2.5 2 120 0.055 0.28 2.5 15280 1680  1176.0
3.0 2 120 0.065  0.33 3.0 12735 1655  1638.5
R 0.2 2 100 0.004  0.02 0.2 60000 480 2.0
utensile temprato 0.5 2 100 0.010  0.06 0.5 60000 1200 36.0
48 - 52 HRC 0.8 2 100 0.020  0.09 0.8 39790 1590 1145
1.0 2 100 0.020 0.11 1.0 31830 1275 1405
1.2 2 100 0.024 0.13 1.2 26525 1275 199.0
1.5 2 100 0.034 0.17 1.5 21220 1445 368.5
2.0 2 100 0.042 022 2.0 15915 1335 587.5
! . 25 2 100 0.052 0.28 25 12735 1325 927.5
3.0 2 100 0.062  0.33 3.0 10610 1315 1302.0
Acciaio da 0.2 2 80 0.004  0.02 0.2 60000 480 2.0
utensile temprato 0.5 2 80 0.008  0.06 0.5 50930 815 24.5
52 - 56 HRC 0.8 2 80 0.018  0.09 0.8 31830 1145 82.5
1.0 2 80 0.018  0.11 1.0 25465 915 1005
1.2 2 80 0.022 0.13 1.2 21220 935 146.0
1.5 2 80 0.030 0.17 15 16975 1020 260.0
2.0 2 80 0.040 022 2.0 12735 1020 449.0
. . 2.5 2 80 0.048 0.28 2.5 10185 980 686.0
a 3.0 2 80 0.058  0.33 3.0 8490 985 975.0
A 4B 0.2 2 40 0.004  0.02 02 60000 480 2.0
utensile temprato 0.5 2 40 0.008  0.06 0.5 25465 405 12.0
56 - 60 HRC 0.8 2 40 0.016  0.09 0.8 15915 510 36.5
1.0 2 40 0.016  0.11 1.0 12735 410 45.0
1.2 2 40 0.020 0.13 1.2 10610 425 66.5
1.5 2 40 0.028 0.17 1.5 8490 475 121.0
2.0 2 40 0.036 022 2.0 6365 460 202.5
u . 2.5 2 40 0.044 0.28 2.5 5095 450 315.0
3.0 2 40 0.052  0.33 3.0 4245 440 435.5
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Frese cilindriche Microcut-C1H
Gambo @ 3 mm, 1xd

c
(=}
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©
A=
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(7}
S
>

HM  \ 25°
XA y-10°

45° 'M' ? ﬁ

Rm L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
<850 W 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Bt Ly

N° Ordine . — D15711
cote i(oi.zn ﬁg h l2 45° oz
.020 0.2 3 40 0.24 - 145° 2
.030 0.3 3 40 0.36 - 140° 2
.040 0.4 3 40 0.48 - 1400 2
.050 0.5 3 40 0.60 - 135° 2
.060 0.6 3 40 0.72 S [I3102E
.080 0.8 3 40 0.96 - 125° 2
100 1.0 3 50 1.20 0.07 115° 2
108 1.2 3 50 1.40 0.07 105° 2
120 1.5 3 50 1.80 0.07 95° 2
140 2.0 3 50 2.40 010 7.0° 2
.160 25 3 50 3.00 010 4.0° 2
180 3.0 3 50 3.60 010 0.0° 2

g
s
o
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26

w



Aeaaio 2 180 0.002 020 0.04 60000
< 850 N/mm? 0.4 2 180 0.004  0.40 0.08 60000 480 15 5
0.6 2 180 0.008  0.60 0.12 60000 960 69.0
0.8 2 180 0.010  0.80 0.16 60000 1200 1535
1.0 2 180 0.012  1.00 0.20 57295 1375 275.0
! . 1.2 2 180 0.014  1.20 0.24 47750 1335 384.5
15 2 180 0.018  1.50 0.30 38200 1375 618.5
1.8 2 180 0.022 1.80 0.36 31830 1400 907.0
2.0 2 180 0.024  2.00 0.40 28650 1375  1100.0
I & ekl G 0.2 2 190 0.002 020 0.04 60000 240 2.0
Cuzn 0.4 2 190 0.004  0.40 0.08 60000 480 155
0.6 2 190 0.008  0.60 0.12 60000 960 69.0
0.8 2 190 0.012  0.80 0.16 60000 1440 1845
1.0 2 190 0.014  1.00 0.20 60000 1680 336.0
! . 1.2 2 190 0.016  1.20 0.24 50400 1615 465.0
1.5 2 190 0.020  1.50 0.30 40320 1615 726.5
! . 1.8 2 190 0.024  1.80 0.36 33600 1615 1046.5
2.0 2 190 0.026  2.00 0.40 30240 1570  1256.0
ReGaonocsdabie 0.2 2 70 0.002 020 0.04 60000 240 2.0
[Cr-Ni/1.4301] 0.4 2 70 0.004  0.40 0.08 55705 445 14.0
0.6 2 70 0.006  0.60 0.12 37135 445 32,0
0.8 2 70 0.008  0.80 0.16 27855 445 57.0
1.0 2 70 0.010  1.00 0.20 22280 445 89.0
! . 1.2 2 70 0012  1.20 0.24 18570 445 128.0
15 2 70 0.014 150 0.30 14855 415 186.5
1.8 2 70 0.018  1.80 0.36 12380 445 288.5
2.0 2 70 0.020  2.00 0.40 11140 445 356.0
Leghe di titanio 0.2 2 50 0.002 020 0.04 60000 240 2.0
fino a 300 HB 0.4 2 50 0.002  0.40 0.08 39790 160 5.0
[Ti5AI2.55n] 0.6 2 50 0.006  0.60 0.12 26525 320 23.0
0.8 2 50 0.008  0.80 0.16 19895 320 41.0
1.0 2 50 0.008  1.00 0.20 15915 255 51.0
u . 1.2 2 50 0.010  1.20 0.24 13265 265 76.5
1.5 2 50 0.012 150 0.30 10610 255 1145
1.8 2 50 0.016  1.80 0.36 8840 285 1845
2.0 2 50 0.016  2.00 0.40 7960 255 204.0

Acciaio 2 160 0.002  0.04 60000
< < 850 N/mm? o.4 2 160 0.004  0.08 0.4 60000 480 15.5
ap 0.6 2 160 0.006 0.12 0.6 60000 720 52.0
0.8 2 160 0.008  0.16 0.8 60000 960 123.0
1.0 2 160 0.012  0.20 1.0 50930 1220 244.0
u . 1.2 2 160 0.014 024 1.2 42445 1190 342.5
1.5 2 160 0.016  0.30 1.5 33955 1085 488.0
1.8 2 160 0.020 0.36 1.8 28295 1130 732.0
2.0 2 160 0.022  0.40 2.0 25465 1120 896.0
GG & el @ 0.2 2 170 0.002  0.04 0.2 60000 240 2.0
Cuzn 0.4 2 170 0.004  0.08 0.4 60000 480 155
0.6 2 170 0.006  0.12 0.6 60000 720 52.0
0.8 2 170 0.008  0.16 0.8 60000 960 123.0
1.0 2 170 0.012 020 1.0 54115 1300 260.0
u . 1.2 2 170 0.014 024 1.2 45095 1265 364.5
15 2 170 0.016  0.30 15 36075 1155 520.0
! . 1.8 2 170 0.022 036 1.8 30065 1325 858.5
2.0 2 170 0.024  0.40 2.0 27055 1300 1040.0
e 0.2 2 60 0.002  0.04 0.2 60000 240 2.0
[Cr-Ni/1.4301] 0.4 2 60 0.004 0.08 0.4 47750 380 12.0
0.6 2 60 0.006 0.12 0.6 31830 380 27.5
0.8 2 60 0.008  0.16 0.8 23875 380 48.5
1.0 2 60 0.010  0.20 1.0 19100 380 76.0
! . 1.2 2 60 0.012 024 1.2 15915 380 109.5
1.5 2 60 0.014 030 1.5 12735 355 159.5
1.8 2 60 0.018  0.36 1.8 10610 380 246.0
2.0 2 60 0.020  0.40 2.0 9550 380 304.0
Leghe di titanio 0.2 2 40 0.002  0.04 0.2 60000 240 2.0
fino a 300 HB 0.4 2 40 0.004  0.08 0.4 31830 255 8.0
[Ti5A12.55n] 0.6 2 40 0.004  0.12 0.6 21220 170 12.0
0.8 2 40 0.006 0.16 0.8 15915 190 24.5
1.0 2 40 0.010  0.20 1.0 12735 255 51.0
! . 1.2 2 40 0012 024 1.2 10610 255 73.5
15 2 40 0.012 030 15 8490 205 92.0
1.8 2 40 0.016  0.36 1.8 7075 225 146.0
2.0 2 40 0.018  0.40 2.0 6365 230 184.0
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Frese cilindriche Micro C1.5

Gambo @ 3mm, 1.5xd
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. CuZn Brass
R;?O 85|0‘w00 11(!?)?;00 Sln'(l’x Ti T'I Gold / Platinum
< - - tainless Itanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
Esempio: — S
N° Ordine M 45709 .010
(7 | 45709 | M45709
cote i(oi.zn ﬁg h l2 « z
010 | 0.10 3 40 015 145 2 .
015 | 0.15 3 40 023 145° 2 e | e |
020 | 0.20 3 40 030 145 2 .
025 | 025 3 40 038 140° 2 e | e
030 | 030 3 40 045 140° 2 .
.040 | 0.40 3 40 060 1350 2 e | e |
.050 | 0.50 3 4 075 13.0° 2 .
.060 | 0.60 3 40 090 125° 2 e | e
070 | 0.70 3 4 105 125 2 .
.080 | 0.80 3 40 120 120° 2 e | e |
.090 | 0.90 3 40 135 15 2 .
100 | 1.00 3 40 150 11.0° 2 e | e |
104 | 1.10 3 40 165 105 2 .
108 | 1.20 3 40 180 100° 2 e | e |
112 130 3 40 195 95 2 .
116 | 1.40 3 40 210 90° 2 e | e |
120 | 1.50 3 40 225 85 2 .
123 | 1.60 3 40 240 8.0° 2 e | e |
126 | 1.70 3 40 255 75° 2 .
130 | 1.80 3 4 270 700 2 e | e |
35 | 1.90 3 40 285 65 2 .
140 | 2.00 3 40 3.00 6.0° 2 e | e |
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Acciaio
< 850 N/mm?

Ottone a truciolo corto
CuZn

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio
< 850 N/mm*

Ottone a truciolo corto
CuZn

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

2 180 0.024 2.10 0.42 27285 1310 1155.5
2.2 2 180 0.026 2.20 0.44 26045 1355 1311.5
23 2 180 0.028 2.30 0.46 24910 1395 1476.0
2.4 2 180 0.028 2.40 0.48 23875 1335 1538.0
25 2 180 0.030 2.50 0.50 22920 1375 1719.0
3.0 2 180 0.036 3.00 0.60 19100 1375 2475.0
241 2 190 0.026 2.10 0.42 28800 1500 1323.0
2.2 2 190 0.028 2.20 0.44 27490 1540 1490.5
23 2 190 0.030 2.30 0.46 26295 1580 1671.5
2.4 2 190 0.030 2.40 0.48 25200 1510 1739.5
25 2 190 0.034 2.50 0.50 24190 1645 2056.5
3.0 2 190 0.040 3.00 0.60 20160 1615 2907.0
21 2 70 0.020 2.10 0.42 10610 425 375.0
2.2 2 70 0.020 2.20 0.44 10130 405 392.0
23 2 70 0.022 2.30 0.46 9690 425 449.5
2.4 2 70 0.022 2.40 0.48 9285 410 472.5
25 2 70 0.024 2.50 0.50 8915 430 537.5
3.0 2 70 0.028 3.00 0.60 7425 415 741.0
25, 2 50 0.016 2.10 0.42 7580 245 216.0
2.2 2 50 0.018 2.20 0.44 7235 260 251.5
23 2 50 0.020 2.30 0.46 6920 275 291.0
2.4 2 50 0.020 2.40 0.48 6630 265 305.5
25 2 50 0.022 2.50 0.50 6365 280 350.0
3.0 2 50 0.026 3.00 0.60 5305 275 495.0

2 160 0.024  0.42 24255 1165 1027.5
2.2 2 160 0.024 0.44 2.2 23150 1110 1074.5
23 2 160 0.026 0.46 23] 22145 1150 1216.5
2.4 2 160 0.026 0.48 2.4 21220 1105 1273.0
25 2 160 0.028  0.50 23] 20370 1140 1425.0
3.0 2 160 0.034 0.60 3.0 16975 1155 2079.0
21 2 170 0.026 0.42 21 25770 1340 1182.0
2.2 2 170 0.026 0.44 2.2 24595 1280 1239.0
23 2 170 0.028  0.46 23 23530 1320 1396.5
2.4 2 170 0.028 0.48 2.4 22550 1265 1457.5
25 2 170 0.030 0.50 25 21645 1300 1625.0
3.0 2 170 0.036 0.60 3.0 18040 1300 2340.0
21 2 60 0.022 0.42 21 9095 400 353.0
2.2 2 60 0.022 0.44 2.2 8680 380 368.0
23 2 60 0.022 0.46 23 8305 365 386.0
2.4 2 60 0.022 0.48 2.4 7960 350 403.0
25 2 60 0.024 050 235) 7640 365 456.5
3.0 2 60 0.030 0.60 3.0 6365 380 684.0
21 2 40 0.020 0.42 21 6065 245 216.0
2.2 2 40 0.020 0.44 2.2 5790 230 2225
23 2 40 0.020 0.46 23] 5535 220 233.0
2.4 2 40 0.020 0.48 2.4 5305 210 242.0
25 2 40 0.022 0.50 25 5095 225 281.5
3.0 2 40 0.028 0.60 3.0 4245 240 432.0




Frese cilindriche Micro C1.5
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R;?O 85|0‘w00 113)?;00 Sln'(l’x Ti T'I Gold / Platinum
< - - tainless Itanium Copper

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N oot M 45709 .143
N* Ordine . ) | 45709 @ M45709
e ;oi.zn ﬁg I l2 @ z
143 | 210 3 40 3.15 5.5° 2 °
146 | 2.20 3 40 3.30 5.0° 2 )
150 | 2.30 3 40 3.45 45° 2 [
55 | 240 3 40 3.60 4.0° 2 [
160 | 2.50 3 40 3.75 3.0° 2 ()
165 | 2.60 3 45 3.90 2.5° 2 )
170 | 2.70 3 45 4.05 2.0° 2 [
172 | 2.80 3 45 420 1.5° 2 [
176 1 2.90 3 45 435 1.0° 2 ()
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Aeaaio 2 180 0.004  0.16 0.03 60000 480
850 - 1100 N/mm? o.s 2 180 0.012  0.40 0.08 60000 1440 46.0
0.8 2 180 0.018  0.64 0.12 60000 2160 166.0
1.0 2 180 0.022 0.80 0.15 57295 2520 302.5
1.2 2 180 0.026  0.96 0.18 47750 2485 4295
! . 1.5 2 180 0.034 120 0.23 38200 2600 717.5
2.0 2 180 0.044  1.60 0.30 28650 2520  1209.5
u . 2.5 2 180 0.056  2.00 0.38 22920 2565  1949.5
3.0 2 180 0.066  2.40 0.45 19100 2520 27215
P 0.2 2 160 0.004  0.16 0.03 60000 480 25
1100 - 1300 N/mm? 0.5 2 160 0.010  0.40 0.08 60000 1200 38.5
0.8 2 160 0.016 0.64 0.12 60000 1920 1475
1.0 2 160 0.020  0.80 0.15 50930 2035 244.0
1.2 2 160 0.024 096 0.18 42445 2035 3515
! . 1.5 2 160 0.030 1.20 0.23 33955 2035 561.5
2.0 2 160 0.040  1.60 0.30 25465 2035 977.0
! . 2.5 2 160 0.050 2.00 0.38 20370 2035  1546.5
3.0 2 160 0.060  2.40 0.45 16975 2035 2198.0
ReGaonossdabie 0.2 2 80 0.004  0.16 0.03 60000 480 25
[Cr-Ni/1.4301] 0.5 2 80 0.010  0.40 0.08 50930 1020 325
0.8 2 80 0.014 064 0.12 31830 890 68.5
1.0 2 80 0.018  0.80 0.15 25465 915 110.0
1.2 2 80 0.020  0.96 0.18 21220 850 147.0
! . 1.5 2 80 0.028 1.20 0.23 16975 950 262.0
2.0 2 80 0.036 1.60 0.30 12735 915 439.0
2.5 2 80 0.044  2.00 0.38 10185 895 680.0
3.0 2 80 0.052  2.40 0.45 8490 885 956.0
Leghe di titanio 0.2 2 60 0.002  0.16 0.03 60000 240 1.0
fino a 300 HB 0.5 2 60 0.008  0.40 0.08 38200 610 195
[Ti5AI2.55n] 0.8 2 60 0.012 064 0.12 23875 575 44.0
1.0 2 60 0.016  0.80 0.15 19100 610 73.0
1.2 2 60 0.018 096 0.18 15915 575 99.5
u . 1.5 2 60 0.024 1.20 0.23 12735 610 168.5
2.0 2 60 0.030  1.60 0.30 9550 575 276.0
2.5 2 60 0.040 2.00 0.38 7640 610 463.5
3.0 2 60 0.046  2.40 0.45 6365 585 632.0

Acciaio 2 160 0.004  0.02 60000 480
< 850 - 1100 N/mm? 0.5 2 160 0.010  0.06 0.5 60000 1200 36.0
ap 0.8 2 160 0.014 0.10 0.8 60000 1680 1345
1.0 2 160 0.018  0.12 1.0 50930 1835 220.0
1.2 2 160 0.022 0.14 1.2 42445 1870 314.0
u . 1.5 2 160 0.028 0.18 1.5 33955 1900 513.0
2.0 2 160 0.036 024 2.0 25465 1835 881.0
! . 2.5 2 160 0.046  0.30 2.5 20370 1875  1406.5
3.0 2 160 0.054  0.36 3.0 16975 1835 1982.0
) 0.2 2 140 0.004  0.02 0.2 60000 480 2.0
1100 - 1300 N/mm? 0.5 2 140 0.010  0.06 0.5 60000 1200 36.0
0.8 2 140 0.014  0.10 0.8 55705 1560 125.0
1.0 2 140 0.018  0.12 1.0 44565 1605 1925
1.2 2 140 0.020 0.14 1.2 37135 1485 2495
u . 1.5 2 140 0.026 0.18 1.5 29710 1545 417.0
2.0 2 140 0.034 024 2.0 22280 1515 721.0
! . 25 2 140 0.044 030 25 17825 1570 11775
3.0 2 140 0.052  0.36 3.0 14855 1545  1668.5
T 0.2 2 70 0.004  0.02 0.2 60000 480 2.0
[Cr-Ni/1.4301] 0.5 2 70 0.008 0.06 0.5 44565 715 215
0.8 2 70 0.012 0.10 0.8 27855 670 53.5
1.0 2 70 0.016  0.12 1.0 22280 715 86.0
1.2 2 70 0.020 0.14 1.2 18570 745 125.0
! . 1.5 2 70 0.024 0.18 1.5 14855 715 193.0
2.0 2 70 0.032 024 2.0 11140 715 343.0
25 2 70 0.040  0.30 25 8915 715 536.5
3.0 2 70 0.048  0.36 3.0 7425 715 772.0
Leghe di titanio 0.2 2 50 0.004  0.02 02 60000 480 2.0
fino a 300 HB 0.5 2 50 0.008  0.06 0.5 31830 510 155
[Ti5A12.55n] 0.8 2 50 0.012  0.10 0.8 19895 475 38.0
1.0 2 50 0.014 0.12 1.0 15915 445 53.5
1.2 2 50 0.018  0.14 1.2 13265 480 80.5
! . 1.5 2 50 0.022 0.18 1.5 10610 465 125.5
2.0 2 50 0.028 024 2.0 7960 445 2135
25 2 50 0.036  0.30 25 6365 460 345.0
3.0 2 50 0.044  0.36 3.0 5305 465 502.0
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Frese cilindriche Microcut-C3

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 3xd
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Rm | Rm | Rm | Rm nox | Ti NGaid] piatinum
<850 [ 850-1100 |§1100-1300 j1300-1500 Stainless W@ Titanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N° ordh M 5712 .020
N° Ordine . — M5712
A i?é'ln ﬁg d3 I I2 I3 45° o z
020 02 3 018 4 02 06 - 95 2
030 | 03 3025 40 036 09 - 90° 2 e
040 04 3035 40 048 12 - 900 2
050 | 05 3 045 4 060 15 - 15 2 e
060 | 06 3055 40 072 18 - 1100 2
080 | 038 3075 40 0% 24 - 100° 2 e
100 | 1.0 3095 50 120 30 007 85 2
108 | 1.2 3 110 50 144 36 007 75 2 e
120 15 3 140 50 180 45 007 60° 2
140 | 20 3 1.9 50 240 6.0 010 40° 2 e |
160 | 25 3230 50 300 75 010 20° 2
180 | 3.0 3 280 50 360 9.0 010 00° 2 e
L
L
L
L
L
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neaaolia 2 140 0.015  0.03 0.10 60000 1800
utensile temprato 0.6 2 140 0.015  0.03 0.12 60000 1800 6.5
42 - 48 HRC 0.8 2 140 0.020 0.04 0.16 55705 2230 14.5
1.0 2 140 0.025  0.06 0.20 44565 2230 27.0
1.2 2 140 0.030  0.07 0.24 37135 2230 375
1.5 2 140 0.040  0.08 0.30 29710 2375 57.0
2.0 2 140 0.050 0.1 0.40 22280 2230 98.0
u . 2.5 2 140 0.065 0.14 0.50 17825 2315 162.0
3.0 2 140 0.075  0.17 0.60 14855 2230 221.5
AR 0.5 2 120 0.014  0.03 0.10 60000 1680 5.0
utensile temprato 0.6 2 120 0.014  0.03 0.12 60000 1680 6.0
48 - 52 HRC 0.8 2 120 0.020 0.04 0.16 47750 1910 12.0
1.0 2 120 0.024  0.06 0.20 38200 1835 22.0
1.2 2 120 0.028 0.07 0.24 31830 1780 30.0
1.5 2 120 0.038  0.08 0.30 25465 1935 46.5
2.0 2 120 0.048  0.11 0.40 19100 1835 80.5
! . 2.5 2 120 0.062 0.14 0.50 15280 1895 132.5
3.0 2 120 0.072 017 0.60 12735 1835 187.0
Reaaolin 0.5 2 100 0.014  0.03 0.10 60000 1680 5.0
utensile temprato 0.6 2 100 0.014  0.03 0.12 53055 1485 5.5
52 - 56 HRC 0.8 2 100 0.018  0.04 0.16 39790 1430 2.0
1.0 2 100 0.022 0.06 0.20 31830 1400 17.0
1.2 2 100 0.026  0.07 0.24 26525 1380 23.0
1.5 2 100 0.036  0.08 0.30 21220 1530 36.5
2.0 2 100 0.044 0.1 0.40 15915 1400 61.5
u . 25 2 100 0.058 0.14 0.50 12735 1475 103.5
3.0 2 100 0.066  0.17 0.60 10610 1400 143.0
P R 0.5 2 60 0.012  0.03 0.10 38200 915 25
utensile temprato 0.6 2 60 0.012  0.03 0.12 31830 765 3.0
56 - 60 HRC 0.8 2 60 0.016 0.04 0.16 23875 765 5.0
1.0 2 60 0.020  0.06 0.20 19100 765 9.0
1.2 2 60 0.024 0.07 0.24 15915 765 13.0
1.5 2 60 0.032  0.08 0.30 12735 815 195
2.0 2 60 0.040 0.1 0.40 9550 765 335
! . 2.5 2 60 0.052 0.14 0.50 7640 795 55.5
3.0 2 60 0.060  0.17 0.60 6365 765 78.0
P R 2 120 0.010 ~ 0.05 60000 1200 30.0
- utensile temprato 0.5 2 120 0.015  0.05 0.5 60000 1800 54.0
ap 42 - 48 HRC 0.8 2 120 0.020 0.07 0.8 47750 1910 107.0
1.0 2 120 0.020  0.09 1.0 38200 1530 1375
1.2 2 120 0.025 0.1 1.2 31830 1590 210.0
1.5 2 120 0.035 0.14 1.5 25465 1785 375.0
2.0 2 120 0.045 0.18 2.0 19100 1720 619.0
! . 2.5 2 120 0.055 0.23 2.5 15280 1680 966.0
3.0 2 120 0.065  0.27 3.0 12735 1655  1340.5
R 0.5 2 100 0.010  0.05 05 60000 1200 30.0
utensile temprato 0.6 2 100 0.014  0.05 0.6 53055 1485 445
48 - 52 HRC 0.8 2 100 0.020  0.07 0.8 39790 1590 89.0
1.0 2 100 0.020  0.09 1.0 31830 1275 115.0
1.2 2 100 0.024 0.1 1.2 26525 1275 1685
1.5 2 100 0.034 0.14 1.5 21220 1445 303.5
2.0 2 100 0.042 0.18 2.0 15915 1335 480.5
! . 25 2 100 0.052 0.23 25 12735 1325 762.0
3.0 2 100 0.062  0.27 3.0 10610 1315 1065.0
Acciaio da 0.5 2 80 0.008 ~ 0.05 05 50930 815 205
utensile temprato 0.6 2 80 0.014  0.05 0.6 42445 1190 35.5
52 - 56 HRC 0.8 2 80 0.018  0.07 0.8 31830 1145 64.0
1.0 2 80 0.018  0.09 1.0 25465 915 82.5
1.2 2 80 0.022 0.1 1.2 21220 935 1235
1.5 2 80 0.030 0.14 15 16975 1020 214.0
2.0 2 80 0.040 0.18 2.0 12735 1020 367.0
. . 2.5 2 80 0.048  0.23 2.5 10185 980 563.5
a 3.0 2 80 0.058  0.27 3.0 8490 985 798.0
A 4B 0.5 2 40 0.008  0.05 05 25465 405 10.0
utensile temprato 0.6 2 40 0.012  0.05 0.6 21220 510 155
56 - 60 HRC 0.8 2 40 0.016  0.07 0.8 15915 510 28.5
1.0 2 40 0.016  0.09 1.0 12735 410 37.0
1.2 2 40 0.020 0.1 1.2 10610 425 56.0
1.5 2 40 0.028 0.14 1.5 8490 475 100.0
2.0 2 40 0.036 0.18 2.0 6365 460 165.5
u . 2.5 2 40 0.044 023 2.5 5095 450 259.0
3.0 2 40 0.052  0.27 3.0 4245 440 356.5
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Frese cilindriche Microcut-C3H

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 3xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM A\ 25°

XA v-10°

- |
ﬁn{j A —— =ﬁ

Rm L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
<850 W 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi D 5722 .050
N° Ordine . — D5722
A i(oi.zn ﬁg ds Ih l2 I3 45° o z
.050 0.5 3 0.45 40 0.60 1.5 - 1150 2
.060 0.6 3 0.55 40 0.72 1.8 - 1100 2
.080 0.8 3 0.75 40 0.96 2.4 - 100° 2
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 3.0 0.07 85° 2
.108 1.2 3 1.10 50 1.44 3.6 007 75° 2
120 1.5 3 1.40 50 1.80 45 0.07 6.0° 2
140 2.0 3 1.90 50 2.40 6.0 010 4.0° 2
.160 2.5 3 2.30 50 3.00 75 010 2.0° 2
.180 3.0 3 2.80 50 3.60 9.0 0.10 0.0° 2
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Aeaaio 2 180 0.006 024 0.05 60000 720
< 850 N/mm? o.s 2 180 0.010  0.40 0.08 60000 1200 38.5
0.6 2 180 0.010 0.8 0.09 60000 1200 52.0
0.8 2 180 0.014 0.64 0.12 60000 1680 129.0
1.0 2 180 0.018  0.80 0.15 57295 2065 248.0
! . 1.2 2 180 0.022 096 0.18 47750 2100 363.0
15 2 180 0.028 1.20 0.23 38200 2140 590.5
1.8 2 180 0.032 1.44 0.27 31830 2035 791.0
2.0 2 180 0.036  1.60 0.30 28650 2065 991.0
Pt 0.3 2 160 0.006 024 0.05 60000 720 85
850 - 1100 N/mm? 0.5 2 160 0.010  0.40 0.08 60000 1200 385
0.6 2 160 0.010  0.48 0.09 60000 1200 52.0
0.8 2 160 0.012 0.64 0.12 60000 1440 110.5
1.0 2 160 0.016  0.80 0.15 50930 1630 195.5
! . 1.2 2 160 0.020 0.96 0.18 42445 1700 294.0
1.5 2 160 0.026 1.20 0.23 33955 1765 4817.0
! . 1.8 2 160 0.028 1.44 0.27 28295 1585 616.0
2.0 2 160 0.032  1.60 0.30 25465 1630 782.5
(e TR 0.3 2 70 0.004 024 0.05 60000 480 6.0
[Cr-Ni/1.4301] 0.5 2 70 0.008  0.40 0.08 44565 715 23.0
0.6 2 70 0.008  0.48 0.09 37135 595 255
0.8 2 70 0.012 0.64 0.12 27855 670 51.5
1.0 2 70 0.014  0.80 0.15 22280 625 75.0
! . 1.2 2 70 0.018  0.96 0.18 18570 670 116.0
15 2 70 0.022 120 0.23 14855 655 181.0
1.8 2 70 0.026 1.44 0.27 12380 645 251.0
2.0 2 70 0.028  1.60 0.30 11140 625 300.0
Leghe di titanio 0.3 2 50 0.004 024 0.05 53055 425 5.0
fino a 300 HB 0.5 2 50 0.008  0.40 0.08 31830 510 165
[Ti5AI2.55n] 0.6 2 50 0.008  0.48 0.09 26525 425 185
0.8 2 50 0.010 0.64 0.12 19895 400 30.5
1.0 2 50 0.012  0.80 0.15 15915 380 455
u . 1.2 2 50 0.016  0.96 0.18 13265 425 73.5
15 2 50 0.020 1.20 0.23 10610 425 1172.5
1.8 2 50 0.022 1.44 0.27 8840 390 1515
2.0 2 50 0.026  1.60 0.30 7960 415 199.0

Acciaio 2 160 0.006  0.04 60000 720
< < 850 N/mm? o.s 2 160 0.008  0.06 o.s 60000 960 29.0
ap 0.6 2 160 0.010  0.07 0.6 60000 1200 50.5
0.8 2 160 0.014  0.10 0.8 60000 1680 1345
1.0 2 160 0.016 0.12 1.0 50930 1630 195.5
u . 1.2 2 160 0.020 0.14 1.2 42445 1700 285.5
1.5 2 160 0.026 0.18 1.5 33955 1765 476.5
1.8 2 160 0.030 0.22 1.8 28295 1700 673.0
2.0 2 160 0.034 024 2.0 25465 1730 830.5
AT 0.3 2 140 0.006 0.04 0.3 60000 720 85
850 - 1100 N/mm? 0.5 2 140 0.008  0.06 0.5 60000 960 29.0
0.6 2 140 0.010  0.07 0.6 60000 1200 50.5
0.8 2 140 0.014 0.10 0.8 55705 1560 125.0
1.0 2 140 0.016  0.12 1.0 44565 1425 171.0
u . 1.2 2 140 0.020 0.14 1.2 37135 1485 249.5
15 2 140 0.024 0.18 15 29710 1425 385.0
! . 1.8 2 140 0.028 0.22 1.8 24760 1385 548.5
2.0 2 140 0.032 024 2.0 22280 1425 684.0
T 0.3 2 60 0.006  0.04 0.3 60000 720 85
[Cr-Ni/1.4301] 0.5 2 60 0.008 0.06 0.5 38200 610 18.5
0.6 2 60 0.008  0.07 0.6 31830 510 215
0.8 2 60 0.012  0.10 0.8 23875 575 46.0
1.0 2 60 0.014 0.12 1.0 19100 535 64.0
! . 1.2 2 60 0.018  0.14 1.2 15915 575 96.5
1.5 2 60 0.022 0.8 1.5 12735 560 151.0
1.8 2 60 0.026 0.22 1.8 10610 550 218.0
2.0 2 60 0.030  0.24 2.0 9550 575 276.0
Leghe di titanio 0.3 2 40 0.004  0.04 0.3 42445 340 4.0
fino a 300 HB 0.5 2 40 0.006 0.06 0.5 25465 305 9.0
[Ti5AI2.55n] 0.6 2 40 0.008  0.07 0.6 21220 340 145
0.8 2 40 0.012 0.10 0.8 15915 380 30.5
1.0 2 40 0.012 0.12 1.0 12735 305 36.5
! . 1.2 2 40 0.016 0.14 1.2 10610 340 57.0
15 2 40 0.020 0.18 15 8490 340 92.0
1.8 2 40 0.024 022 1.8 7075 340 1345
2.0 2 40 0.028  0.24 2.0 6365 355 170.5
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Frese cilindriche
Gambo @ 3 mm, 3xd
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. r
Rm | Rm §| Rm Inox | Ti ﬁ?fr{':?nium
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N Ordi M 45710 .030
" Ordine : [ 5710 | M4s5710
cote ;oi.zn ﬁg h l2 «
030 03 3 0 10 9.0° 2 .
040 | 04 3 40 1.0 9.0° 2 e | e |
050 05 3 0 15 85 2 .
060 | 06 3 40 15 85° 2 e | e
070 07 3 40 20 80° 2 .
.080 08 3 40 20 8.0° 2 e | e |
090 09 3 40 25 75 2 .
100 | 1.0 3 4 30 7.0° 2 e | e
104 11 3 40 30 65 2 .
108 | 1.2 3 40 4.0 6.0° 2 e | e |
12 13 3 40 40 5.5° 2 .
116 | 14 3 40 40 55° 2 e | e |
120 15 3 40 40 55° 2 .
123 | 16 3 40 5.0 45° 2 e | e |
126 17 3 40 50 55° 2 .
130 | 18 3 4 50 55° 2 e | e |
A35 19 3 40 50 50° 2 .
140 | 20 3 40 5.0 45° 2 e | e |
L
L
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Aeaaio 2 180 0.038  1.68 0.32 27285 2075 11155
< 850 N/mm? z.z 2 180 0.040 1.76 0.33 26045 2085  1211.0
23 2 180 0.042 184 0.35 24910 2090  1346.0
2.4 2 180 0.044  1.92 0.36 23875 2100 14515
25 2 180 0.046  2.00 0.38 22920 2110 16035
! . 3.0 2 180 0.054 240 0.45 19100 2065 2230.0
Pt 2.1 2 160 0.034 1.68 0.32 24255 1650 887.0
850 - 1100 N/mm? 2.2 2 160 0.036 1.76 0.33 23150 1665 967.0
23 2 160 0.038 1.84 0.35 22145 1685  1085.0
2.4 2 160 0.040 192 0.36 21220 1700  1175.0
25 2 160 0.042 200 0.38 20370 1710 12995
! . 3.0 2 160 0.048  2.40 0.45 16975 1630 1760.5
ReGaonossdabie 2.1 2 70 0.030 1.68 0.32 10610 635 3415
[Cr-Ni/1.4301] 2.2 2 70 0.032 176 0.33 10130 650 3715
23 2 70 0.034 1.84 0.35 9690 660 425.0
2.4 2 70 0.036 192 0.36 9285 670 463.0
25 2 70 0.036  2.00 0.38 8915 640 486.5
! . 3.0 2 70 0.044 240 0.45 7425 655 707.5
Leghe di titanio 2.1 2 50 0.026 1.68 0.32 7580 395 2125
fino a 300 HB 2.2 2 50 0.028 176 0.33 7235 405 235.0
[Ti5AI2.55n] 23 2 50 0.030 1.84 0.35 6920 415 267.5
2.4 2 50 0.030 192 0.36 6630 400 276.5
25 2 50 0.032 200 0.38 6365 405 308.0
! . 3.0 2 50 0.038 240 0.45 5305 405 431.5

Acciaio 2 160 0.036 025 24255 1745 916.0
< 850 N/mm? z.z 2 160 0.036  0.26 z.z 23150 1665 952.5
A s 23 2 160 0.038 0.8 23 22145 1685  1085.0
2.4 2 160 0.040 0.29 2.4 21220 1700  1183.0

25 2 160 0.042 030 25 20370 1710 12825

! . 3.0 2 160 0.050 0.36 3.0 16975 1700 1836.0
AT 2.1 2 140 0.034 025 2.1 21220 1445 7585
850 - 1100 N/mm? 2.2 2 140 0.034 0.26 2.2 20255 1375 786.5
23 2 140 0.036 028 2.3 19375 1395 898.5

2.4 2 140 0.038  0.29 2.4 18570 1410 981.5

25 2 140 0.040  0.30 25 17825 1425  1069.0

! . 3.0 2 140 0.048  0.36 3.0 14855 1425 1539.0
T 2.1 2 60 0.032 0.5 2.1 9095 580 3045
[Cr-Ni/1.4301] 2.2 2 60 0.032 0.26 2.2 8680 555 317.5
23 2 60 0.034 028 23 8305 565 364.0

2.4 2 60 0.036 0.29 2.4 7960 575 400.0

25 2 60 0.036  0.30 25 7640 550 4125

! . 3.0 2 60 0.044 036 3.0 6365 560 605.0
Leghe di titanio 2.1 2 40 0.028 025 2.1 6065 340 1785
fino a 300 HB 2.2 2 40 0.028  0.26 2.2 5790 325 186.0
[Ti5A12.55n] 2.3 2 40 0.030 028 23 5535 330 2125
2.4 2 40 0.032 029 2.4 5305 340 236.5

25 2 40 0.034 030 25 5095 345 259.0

! . 3.0 2 40 0.040 0.36 3.0 4245 340 367.0
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Frese cilindriche
Gambo @ 3 mm, 3xd
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- Copper
Rm | Rm §| Rm nox | Ti QbR
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio:

—
N° Ordine M 45710 .143

L 5710 | M45710

e i(oi.zn ﬁg I l2 a z

143 2.1 3 40 6.0 4.0° 2 °
146 2.2 3 40 6.0 3.5° 2 )
.150 2.3 3 40 6.0 3.0° 2 ®
155 24 3 40 6.0 2.5° 2 [
.160 2.5 3 40 7.0 2.0° 2 °
.180 3.0 4 44 10.0 2.5° 2 )
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Aeaaio 3 180 0.004  0.48 0.04 60000 720 14.0
< 850 N/mm? 0.6 3 180 0.008  0.72 0.06 60000 1440 62.0
0.8 3 180 0.010  0.96 0.08 60000 1800 138.0

1.0 3 180 0.012 120 0.10 57295 2065 248.0

1.2 3 180 0.014 1.44 0.12 47750 2005 346.5

! . 1.4 3 180 0.016  1.68 0.14 40925 1965 462.0
1.6 3 180 0.018  1.92 0.16 35810 1935 594.5

1.8 3 180 0.022 216 0.18 31830 2100 816.5

2.0 3 180 0.024  2.40 0.20 28650 2065 991.0

I & ekl G 0.4 3 190 0.004 048 0.04 60000 720 14.0
Cuzn 0.6 3 190 0.008  0.72 0.06 60000 1440 62.0
0.8 3 190 0.012 096 0.08 60000 2160 166.0

1.0 3 190 0.014 120 0.10 60000 2520 302.5

1.2 3 190 0.016  1.44 0.12 50400 2420 418.0

! . 1.4 3 190 0.018  1.68 0.14 43200 2335 549.0
1.6 3 190 0.020 1.92 0.16 37800 2270 697.5

! . 1.8 3 190 0.024 216 0.18 33600 2420 941.0
2.0 3 190 0.026  2.40 0.20 30240 2360  1133.0

ReGaonocsdabie 0.4 3 70 0.004 048 0.04 55705 670 13.0
[Cr-Ni/1.4301] 0.6 3 70 0.006 0.72 0.06 37135 670 29.0
0.8 3 70 0.008  0.96 0.08 27855 670 51.5

1.0 3 70 0.010  1.20 0.10 22280 670 80.5

1.2 3 70 0.012 144 0.12 18570 670 116.0

! . 1.4 3 70 0.012 168 0.14 15915 575 135.0
1.6 3 70 0.014 192 0.16 13925 585 179.5

1.8 3 70 0.018  2.16 0.18 12380 670 260.5

2.0 3 70 0.020  2.40 0.20 11140 670 3215

Leghe di titanio 0.4 3 50 0.002 048 0.04 39790 240 45
fino a 300 HB 0.6 3 50 0.006 0.72 0.06 26525 475 20.5
[Ti5AI2.55n] 0.8 3 50 0.008  0.96 0.08 19895 475 36.5
1.0 3 50 0.008  1.20 0.10 15915 380 455

1.2 3 50 0.010 1.44 0.12 13265 400 69.0

u . 1.4 3 50 0.012  1.68 0.14 11370 410 96.5
1.6 3 50 0012 192 0.16 9945 360 1105

1.8 3 50 0.016  2.16 0.18 8840 425 165.0

2.0 3 50 0.016  2.40 0.20 7960 380 1825

Acciaio 3 160 0.004  0.05 60000 720 145
- < 850 N/mm? 0.5 3 160 0.006  0.07 0.6 60000 1080 455
ap 0.8 3 160 0.008  0.10 0.8 60000 1440 115.0
1.0 3 160 0.012  0.12 1.0 50930 1835 220.0

1.2 3 160 0.014  0.14 1.2 42445 1785 300.0

u . 1.4 3 160 0.016  0.17 1.4 36380 1745 415.5
1.6 3 160 0.018  0.19 1.6 31830 1720 523.0

1.8 3 160 0.020 022 1.8 28295 1700 673.0

2.0 3 160 0.022 024 2.0 25465 1680 806.5

GG & el @ 0.4 3 170 0.004  0.05 0.4 60000 720 145
Cuzn 0.6 3 170 0.006  0.07 0.6 60000 1080 45.5
0.8 3 170 0.008  0.10 0.8 60000 1440 115.0

1.0 3 170 0.012  0.12 1.0 54115 1950 234.0

1.2 3 170 0.014 0.14 1.2 45095 1895 3185

u . 1.4 3 170 0.016  0.17 1.4 38655 1855 4415
1.6 3 170 0.018  0.19 1.6 33820 1825 555.0

! . 1.8 3 170 0.022 022 1.8 30065 1985 786.0
2.0 3 170 0.024 024 2.0 27055 1950 936.0

e 0.4 3 60 0.004  0.05 0.4 47750 575 15
[Cr-Ni/1.4301] 0.6 3 60 0.006 0.07 0.6 31830 575 24.0
0.8 3 60 0.008  0.10 0.8 23875 575 46.0

1.0 3 60 0.010  0.12 1.0 19100 575 69.0

1.2 3 60 0.012 0.14 1.2 15915 575 96.5

! . 1.4 3 60 0.014 017 1.4 13640 575 137.0
1.6 3 60 0.016  0.19 1.6 11935 575 175.0

1.8 3 60 0.018 022 1.8 10610 575 227.5

2.0 3 60 0.020 0.24 2.0 9550 575 276.0

Leghe di titanio 0.4 3 40 0.004  0.05 0.4 31830 380 75
fino a 300 HB 0.6 3 40 0.004  0.07 0.6 21220 255 105
[Ti5A12.55n] 0.8 3 40 0.006  0.10 0.8 15915 285 23.0
1.0 3 40 0.010  0.12 1.0 12735 380 45.5

1.2 3 40 0.012 0.14 1.2 10610 380 64.0

! . 1.4 3 40 0012 017 1.4 9095 325 71.5
1.6 3 40 0.014  0.19 1.6 7960 335 102.0

1.8 3 40 0.016  0.22 1.8 7075 340 1345

2.0 3 40 0.018  0.24 2.0 6365 345 165.5
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Frese cilindriche Micro C3

Gambo @ 3mm, 3xd
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. CuZn Brass
R;?O 85|0‘w00 11(!?)?;00 Sln'(l’x Ti T'I Gold / Platinum
< - - tainless Itanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N° ordh M 45713 .040
N ordine ' [ | 45713 | M45713
cote i(oi.zn ﬁg h l2 « 2z
040 | 0.40 3 40 12 125° 3 .
.050 | 050 3 40 1.5 15 3 e | e |
.060 | 0.60 3 40 18 11.0° 3 .
070 | 0.70 3 4 21 105° 3 e | e
.080 | 0.80 3 40 24 100° 3 .
.090 | 0.90 3 40 27 9.0° 3 e | e |
100 | 1.00 3 40 30 85 3 .
104 | 1.10 3 40 33 80° 3 e | e
108 | 1.20 3 40 36 75° 3 .
112 | 130 3 40 3.9 7.0° 3 e | e |
116 | 1.40 3 40 42 65 3 .
120 | 1.50 3 40 45 60° 3 e | e |
123 | 1.60 3 40 48 55° 3 .
126 | 1.70 3 40 5.1 50° 3 e | e |
130 | 1.80 3 40 54 45° 3 .
A35 | 1.90 3 4 57 450 3 e | e |
140 | 2.00 3 0 60 40° 3 .
L
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Acciaio
< 850 N/mm?

Ottone a truciolo corto
CuZn

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio
< 850 N/mm*

Ottone a truciolo corto
CuZn

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

3 180 0.024 2.52 0.21 27285 1965 1040.0
2.2 3 180 0.026 2.64 0.22 26045 2030 1179.0
23 3 180 0.028 2.76 0.23 24910 2090 1326.5
2.4 3 180 0.028 2.88 0.24 23875 2005 1386.0
25 3 180 0.030 3.00 0.25 22920 2065 1549.0
3.0 3 180 0.036 3.60 0.30 19100 2065 2230.0
241 3 190 0.026 2.52 0.21 28800 2245 1188.0
2.2 3 190 0.028 2.64 0.22 27490 2310 1341.5
23 3 190 0.030 2.76 0.23 26295 2365 1501.5
2.4 3 190 0.030 2.88 0.24 25200 2270 1569.0
25 3 190 0.034 3.00 0.25 24190 2465 1849.0
3.0 3 190 0.040 3.60 0.30 20160 2420 2613.5
21 3 70 0.020 2.52 0.21 10610 635 336.0
2.2 3 70 0.020 2.64 0.22 10130 610 354.5
23 3 70 0.022 2.76 0.23 9690 640 406.5
2.4 3 70 0.022 2.88 0.24 9285 615 425.0
25 3 70 0.024 3.00 0.25 8915 640 480.0
3.0 3 70 0.028 3.60 0.30 7425 625 675.0
25, 3 50 0.016 2.52 0.21 7580 365 193.0
2.2 3 50 0.018 2.64 0.22 7235 390 226.5
23 3 50 0.020 2.76 0.23 6920 415 263.5
24 3 50 0.020 2.88 0.24 6630 400 276.5
25 3 50 0.022 3.00 0.25 6365 420 315.0
3.0 3 50 0.026 3.60 0.30 5305 415 448.0

3 160 0.024 025 24255 1745 916.0
2.2 3 160 0.024 0.26 2.2 23150 1665 952.5
23 3 160 0.026 0.28 23] 22145 1725 1111.0
2.4 3 160 0.026 0.29 2.4 21220 1655 1152.0
25 3 160 0.028 030 23] 20370 1710 1282.5
3.0 3 160 0.034 0.36 3.0 16975 1730 1868.5
21 3 170 0.026 0.25 21 25770 2010 1055.5
2.2 3 170 0.026 0.26 2.2 24595 1920 1098.0
23 3 170 0.028  0.28 23 23530 1975 1272.0
2.4 3 170 0.028 0.29 2.4 22550 1895 1319.0
25 3 170 0.030 0.30 25 21645 1950 1462.5
3.0 3 170 0.036 0.36 3.0 18040 1950 2106.0
21 3 60 0.022 0.25 21 9095 600 315.0
2.2 3 60 0.022 0.26 2.2 8680 575 329.0
23 3 60 0.022 0.28 23 8305 550 354.0
2.4 3 60 0.022 0.29 2.4 7960 525 365.5
25 3 60 0.024 030 235) 7640 550 4125
3.0 3 60 0.030 0.36 3.0 6365 575 621.0
21 3 40 0.020 0.25 21 6065 365 1915
2.2 3 40 0.020 0.26 2.2 5790 345 197.5
23 3 40 0.020 0.28 23] 5535 330 2125
2.4 3 40 0.020 0.29 2.4 5305 320 2225
25 3 40 0.022 0.30 25 5095 335 251.5
3.0 3 40 0.028 0.36 3.0 4245 355 383.5




Frese cilindriche Micro C3

Gambo @ 3mm, 3xd
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. CuZn Brass
R;?O 85|0‘w00 113)?;00 Sln'(l’x Ti T'I Gold / Platinum
< - - tainless Itanium Copper

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N~ Ovd M 45713 .143
" Ordine ' | 457113  mas713
e ;oi.zn ﬁg I l2 @z
143 210 3 40 63 350 3 .
146 | 220 3 40 66 30° 3 o
150 | 230 3 40 6.9 2.5° 3 ®
A55 | 2.40 3 0 72 250 3 o
160 | 250 3 40 75 200 3 .
165 | 2.60 3 45 78 15 3 o
170 | 2.70 3 45 8.1 1.0° 3 ®
172 | 2.80 3 45 8.4 1.0° 3 [
176 | 2.90 3 45 87 05 3 .
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Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Oro

Acciaio
850 - 1300 N/mm?

0.5 3 80 0.010 0.40 0.08 50930 1530 49.0
0.6 3 80 0.012 0.48 0.09 42445 1530 66.0
0.8 3 80 0.016 0.64 0.12 31830 1530 1175
1.0 3 80 0.020 0.80 0.15 25465 1530 183.5
1.2 3 80 0.024  0.96 0.18 21220 1530 264.5
1.5 3 80 0.030 1.20 0.23 16975 1530 422.5
2.0 3 80 0.040 1.60 0.30 12735 1530 7345
25 3 80 0.050 2.00 0.38 10185 1530 1163.0
3.0 3 80 0.060 2.40 0.45 8490 1530 1652.5
05 3 50 0.008  0.40 0.08 31830 765 245
0.6 3 50 0.010 0.48 0.09 26525 795 345
0.8 3 50 0.012 0.64 0.12 19895 715 55.0
1.0 3 50 0.016 0.80 0.15 15915 765 92.0
1.2 3 50 0.020 0.96 0.18 13265 795 1375
1.5 3 50 0.024 1.20 0.23 10610 765 211.0
2.0 3 50 0.032 1.60 0.30 7960 765 367.0
25 3 50 0.040 2.00 0.38 6365 765 581.5
3.0 3 50 0.048 2.40 0.45 5305 765 826.0
0.5 3 180 0.012 0.40 0.08 60000 2160 69.0
0.6 3 180 0.014 0.48 0.09 60000 2520 109.0
0.8 3 180 0.020 0.64 0.12 60000 3600 276.5
1.0 3 180 0.024 0.80 0.15 57295 4125 495.0
1.2 3 180 0.028  0.96 0.18 47750 4010 693.0
1.5 3 180 0.036 1.20 0.23 38200 4125 1138.5
2.0 3 180 0.048 1.60 0.30 28650 4125 1980.0
25 3 180 0.060 2.00 0.38 22920 4125 3135.0
3.0 3 180 0.072 2.40 0.45 19100 4125 4455.0
0.5 3 120 0.010 0.40 0.08 60000 1800 57.5
0.6 3 120 0.012 0.48 0.09 60000 2160 93.5
0.8 3 120 0.016 0.64 0.12 471750 2290 176.0
1.0 3 120 0.020 0.80 0.15 38200 2290 275.0
1.2 3 120 0.024  0.96 0.18 31830 2290 395.5
1.5 3 120 0.030 1.20 0.23 25465 2290 632.0
2.0 3 120 0.040 1.60 0.30 19100 2290 1099.0
25 3 120 0.050 2.00 0.38 15280 2290 1740.5
3.0 3 120 0.060 2.40 0.45 12735 2290 2473.0
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Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Oro

L] |

Acciaio
850 - 1300 N/mm?

3 0.008  0.06 38200 915 27.5
0.6 3 60 0.008 0.07 0.6 31830 765 32.0
0.8 3 60 0.012 0.10 0.8 23875 860 69.0
1.0 3 60 0.014 0.12 1.0 19100 800 96.0
1.2 3 60 0.018  0.14 1.2 15915 860 1445
1.5 3 60 0.022 0.18 1.5 12735 840 227.0
2.0 3 60 0.028 024 20 9550 800 384.0
25 3 60 0.036 0.30 25 7640 825 619.0
3.0 3 60 0.042 0.36 3.0 6365 800 864.0
0.5 3 40 0.006 0.06 0.5 25465 460 14.0
0.6 3 40 0.006 0.07 0.6 21220 380 16.0
0.8 3 40 0.010 0.10 0.8 15915 475 38.0
1.0 3 40 0.012 0.12 1.0 12735 460 55.0
1.2 3 40 0.014  0.14 1.2 10610 445 75.0
1.5 3 40 0.018 0.18 15 8490 460 124.0
2.0 3 40 0.022 0.24 2.0 6365 420 201.5
25 3 40 0.028 0.30 25 5095 430 3225
3.0 3 40 0.034 036 3.0 4245 435 470.0
0.5 3 160 0.010 0.06 0.5 60000 1800 54.0
0.6 3 160 0.010 0.07 0.6 60000 1800 75.5
0.8 3 160 0.014  0.10 0.8 60000 2520 201.5
1.0 3 160 0.016 0.12 1.0 50930 2445 293.5
1.2 3 160 0.022 0.14 1.2 42445 2800 470.5
1.5 3 160 0.026 0.18 1.5 33955 2650 715.5
2.0 3 160 0.034 024 20 25465 2595 1245.5
25 3 160 0.044 0.30 25 20370 2690 2017.5
3.0 3 160 0.050 0.36 3.0 16975 2545 2748.5
0.5 3 100 0.008  0.06 0.5 60000 1440 43.0
0.6 3 100 0.008 0.07 0.6 53055 1275 53.5
0.8 3 100 0.012 0.10 0.8 39790 1430 1145
1.0 3 100 0.014 0.12 1.0 31830 1335 160.0
1.2 3 100 0.018  0.14 1.2 26525 1430 240.0
1.5 3 100 0.022 0.18 15 21220 1400 378.0
2.0 3 100 0.028 0.4 2.0 15915 1335 641.0
25 3 100 0.036 0.30 25 12735 1375 1031.5
3.0 3 100 0.042 0.36 3.0 10610 1335 1442.0




Frese cilindriche Microcut-C3

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 3xd
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Rm | Rm | Rm | Rm nox | Ti NGaid] piatinum
<850 [ 850-1100 |§1100-1300 j1300-1500 Stainless W@ Titanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
Bt Ly
N° Ordine . — M15752
A i?é'ln ﬁg d3 I I2 I3 a oz
.050 0.5 3 0.45 40 0.60 1.5 11.5° 3
.060 0.6 3 0.55 40 0.72 1.8 11.0° 3
.080 0.8 3 0.75 40 0.96 24 10.0° 3
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 3.0 85° 3
.108 1.2 3 1.10 50 1.44 3.6 75° 3
120 1.5 3 1.40 60 1.80 45 6.0° 3
140 2.0 3 1.90 60 2.40 6.0 40° 3
.160 25 3 2.30 60 3.00 7.5 20° 3
.180 3.0 3 2.80 60 3.60 9.0 0.0° 3
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Aeaaio 2 180 0.012  0.40 0.07 60000 1440 405
850 - 1100 N/mm? 0.6 2 180 0.014 0.48 0.08 60000 1680 64.5
0.8 2 180 0.018  0.64 0.10 60000 2160 138.0

1.0 2 180 0.022 0.80 0.13 57295 2520 262.0

1.2 2 180 0.026  0.96 0.16 47750 2485 381.5

! . 1.5 2 180 0.034 120 0.20 38200 2600 624.0
2.0 2 180 0.044  1.60 0.26 28650 2520 10485

u . 2.5 2 180 0.056  2.00 0.33 22920 2565  1693.0
3.0 2 180 0.066  2.40 0.39 19100 2520 23585

P 0.5 2 160 0.010 ~ 0.40 0.07 60000 1200 335
1100 - 1300 N/mm? 0.6 2 160 0.012 0.48 0.08 60000 1440 55.5
0.8 2 160 0.016 0.64 0.10 60000 1920 123.0

1.0 2 160 0.020  0.80 0.13 50930 2035 2115

1.2 2 160 0.024 096 0.16 42445 2035 3125

! . 1.5 2 160 0.030 1.20 0.20 33955 2035 488.5
2.0 2 160 0.040  1.60 0.26 25465 2035 846.5

! . 2.5 2 160 0.050 2.00 0.33 20370 2035  1343.0
3.0 2 160 0.060  2.40 0.39 16975 2035 1905.0

ReGaonossdabie 0.5 2 80 0.010 ~ 0.40 0.07 50930 1020 285
[Cr-Ni/1.4301] 0.6 2 80 0.012 0.48 0.08 42445 1020 39.0
0.8 2 80 0.014 064 0.10 31830 890 57.0

1.0 2 80 0.018  0.80 0.13 25465 915 95.0

1.2 2 80 0.020  0.96 0.16 21220 850 130.5

! . 1.5 2 80 0.028 1.20 0.20 16975 950 228.0
2.0 2 80 0.036 1.60 0.26 12735 915 380.5

2.5 2 80 0.044  2.00 0.33 10185 895 590.5

3.0 2 80 0.052  2.40 0.39 8490 885 828.5

Leghe di titanio 0.5 2 60 0.008 ~ 0.40 0.07 38200 610 17.0
fino a 300 HB 0.6 2 60 0.010  0.48 0.08 31830 635 245
[Ti5AI2.55n] 0.8 2 60 0.012 064 0.10 23875 575 37.0
1.0 2 60 0.016  0.80 0.13 19100 610 63.5

1.2 2 60 0.018 096 0.16 15915 575 88.5

u . 1.5 2 60 0.024 1.20 0.20 12735 610 146.5
2.0 2 60 0.030  1.60 0.26 9550 575 239.0

2.5 2 60 0.040 2.00 0.33 7640 610 402.5

3.0 2 60 0.046  2.40 0.39 6365 585 547.5

Acciaio 2 160 0.010  0.06 60000 1200 36.0
< 850 - 1100 N/mm? 0.6 2 160 0.010 0.07 0.5 60000 1200 50.5
ap 0.8 2 160 0.014  0.09 0.8 60000 1680 121.0
1.0 2 160 0.018  0.11 1.0 50930 1835 202.0

1.2 2 160 0.022 0.3 1.2 42445 1870 291.5

u . 1.5 2 160 0.028 0.17 1.5 33955 1900 484.5
2.0 2 160 0.036 022 2.0 25465 1835 807.5

! . 2.5 2 160 0.046 0.28 2.5 20370 1875 13125
3.0 2 160 0.054  0.33 3.0 16975 1835 1816.5

e 0.5 2 140 0.010  0.06 05 60000 1200 36.0
1100 - 1300 N/mm? 0.6 2 140 0.010  0.07 0.6 60000 1200 50.5
0.8 2 140 0.014  0.09 0.8 55705 1560 1125

1.0 2 140 0.018  0.11 1.0 44565 1605 1765

1.2 2 140 0.020 0.13 1.2 37135 1485 2315

u . 1.5 2 140 0.026 0.17 1.5 29710 1545 394.0
2.0 2 140 0.034 022 2.0 22280 1515 666.5

! . 25 2 140 0.044 0.28 2.5 17825 1570  1099.0
3.0 2 140 0.052  0.33 3.0 14855 1545 1529.5

T 0.5 2 70 0.008  0.06 05 44565 715 215
[Cr-Ni/1.4301] 0.6 2 70 0.008 0.07 0.6 37135 595 25.0
0.8 2 70 0.012  0.09 0.8 27855 670 48.0

1.0 2 70 0.016  0.11 1.0 22280 715 78.5

1.2 2 70 0.020 0.13 1.2 18570 745 116.0

! . 1.5 2 70 0.024 017 1.5 14855 715 182.5
2.0 2 70 0.032 022 2.0 11140 715 3145

25 2 70 0.040 0.28 25 8915 715 500.5

3.0 2 70 0.048  0.33 3.0 7425 715 708.0

Leghe di titanio 0.5 2 50 0.008  0.06 05 31830 510 155
fino a 300 HB 0.6 2 50 0.008  0.07 0.6 26525 425 18.0
[Ti5A12.55n] 0.8 2 50 0.012  0.09 0.8 19895 475 34.0
1.0 2 50 0.014 0.1 1.0 15915 445 49.0

1.2 2 50 0.018  0.13 1.2 13265 480 75.0

! . 1.5 2 50 0.022 017 1.5 10610 465 118.5
2.0 2 50 0.028 022 2.0 7960 445 196.0

25 2 50 0.036 0.28 25 6365 460 322.0

3.0 2 50 0.044 033 3.0 5305 465 460.5
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Frese cilindriche Microcut-C5

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 5xd

X-Generation

HM  \ 25°
Micro vy 6°

45°

Rm | Rm | Rm | Rm nox | Ti NGaid] piatinum
<850 [ 850-1100 |§1100-1300 j1300-1500 Stainless W@ Titanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N° ordh M 5714 .050
N° Ordine . — M5714
A i(oi.zn ﬁg d3 I I2 I3 45° o z
050 | 05 3 045 40 060 25 - 100° 2
060 | 06 3 05 40 072 30 - 95 2 e
070 07 3 065 40 084 35 -85 2
080 | 038 3075 40 09 40 - 800 2 e
090 | 09 3 08 40 108 45 - 15 2
100 | 1.0 3 095 5 120 50 007 70° 2 e
108 | 12 3110 50 144 60 007 55° 2
120 | 15 3 140 50 180 75 007 45 2 e
132 18 3 170 50 216 90 007 35 2
140 | 20 319 50 240 100 010 25° 2 e |
52 | 23 3210 50 276 115 010  20° 2
160 | 25 323 50 300 125 010 15° 2 e
72| 28 3 260 50 336 140 010 05 2
180 | 3.0 3 280 50 360 150 010 00° 2 e
L
L
L
L

www.fraisa.com
28

w



neaaolia 2 140 0.015  0.03 0.10 60000 1800
utensile temprato 0.6 2 140 0.015  0.03 0.12 60000 1800 6.5
42 - 48 HRC 0.8 2 140 0.020 0.04 0.16 55705 2230 14.5
1.0 2 140 0.025  0.05 0.20 44565 2230 225
1.2 2 140 0.030  0.06 0.24 37135 2230 32,0
1.5 2 140 0.040  0.08 0.30 29710 2375 57.0
2.0 2 140 0.050 0.10 0.40 22280 2230 89.0
u . 25 2 140 0.065 0.13 0.50 17825 2315 150.5
3.0 2 140 0.075  0.15 0.60 14855 2230 200.5
AR 0.5 2 120 0.014  0.03 0.10 60000 1680 5.0
utensile temprato 0.6 2 120 0.014  0.03 0.12 60000 1680 6.0
48 - 52 HRC 0.8 2 120 0.020 0.04 0.16 47750 1910 12.0
1.0 2 120 0.024  0.05 0.20 38200 1835 185
1.2 2 120 0.028 0.06 0.24 31830 1780 255
1.5 2 120 0.038  0.08 0.30 25465 1935 46.5
2.0 2 120 0.048  0.10 0.40 19100 1835 735
! . 2.5 2 120 0.062 0.13 0.50 15280 1895 123.0
3.0 2 120 0.072  0.15 0.60 12735 1835 165.0
Reaaolin 0.5 2 100 0.014  0.03 0.10 60000 1680 5.0
utensile temprato 0.6 2 100 0.014  0.03 0.12 53055 1485 5.5
52 - 56 HRC 0.8 2 100 0.018  0.04 0.16 39790 1430 2.0
1.0 2 100 0.022 0.05 0.20 31830 1400 14.0
1.2 2 100 0.026  0.06 0.24 26525 1380 20.0
1.5 2 100 0.036  0.08 0.30 21220 1530 36.5
2.0 2 100 0.044 0.10 0.40 15915 1400 56.0
u . 2.5 2 100 0.058 0.13 0.50 12735 1475 96.0
3.0 2 100 0.066  0.15 0.60 10610 1400 126.0
P R 0.5 2 60 0.012  0.03 0.10 38200 915 25
utensile temprato 0.6 2 60 0.012  0.03 0.12 31830 765 3.0
56 - 60 HRC 0.8 2 60 0.016 0.04 0.16 23875 765 5.0
1.0 2 60 0.020  0.05 0.20 19100 765 7.5
1.2 2 60 0.024 0.06 0.24 15915 765 11.0
1.5 2 60 0.032  0.08 0.30 12735 815 195
2.0 2 60 0.040 0.10 0.40 9550 765 30.5
! . 2.5 2 60 0.052 0.13 0.50 7640 795 51.5
3.0 2 60 0.060  0.15 0.60 6365 765 69.0
P R 2 120 0.010 ~ 0.04 60000 1200 24.0
- utensile temprato 0.5 2 120 0.015  0.04 0.5 60000 1800 43.0
ap 42 - 48 HRC 0.8 2 120 0.020  0.06 0.8 47750 1910 91.5
1.0 2 120 0.020 0.07 1.0 38200 1530 107.0
1.2 2 120 0.025 0.08 1.2 31830 1590 152.5
1.5 2 120 0.035 0.11 1.5 25465 1785 294.5
2.0 2 120 0.045 0.14 2.0 19100 1720 4815
! . 2.5 2 120 0.055 0.18 2.5 15280 1680 756.0
3.0 2 120 0.065  0.21 3.0 12735 1655  1042.5
e 4R 0.5 2 100 0.010  0.04 05 60000 1200 24.0
utensile temprato 0.6 2 100 0.014 0.04 0.6 53055 1485 35.5
48 - 52 HRC 0.8 2 100 0.020  0.06 0.8 39790 1590 76.5
1.0 2 100 0.020 0.07 1.0 31830 1275 89.5
1.2 2 100 0.024 0.08 1.2 26525 1275 1225
1.5 2 100 0.034  0.11 1.5 21220 1445 238.5
2.0 2 100 0.042 0.14 2.0 15915 1335 374.0
! . 25 2 100 0.052 0.18 2.5 12735 1325 596.0
3.0 2 100 0.062  0.21 3.0 10610 1315 828.5
Acciaio da 0.5 2 80 0.008  0.04 05 50930 815 16.5
utensile temprato 0.6 2 80 0.014 0.04 0.6 42445 1190 28.5
52 - 56 HRC 0.8 2 80 0.018  0.06 0.8 31830 1145 55.0
1.0 2 80 0.018  0.07 1.0 25465 915 64.0
1.2 2 80 0.022 0.08 1.2 21220 935 90.0
1.5 2 80 0.030 0.11 15 16975 1020 1685
2.0 2 80 0.040 0.14 2.0 12735 1020 285.5
. . 2.5 2 80 0.048 0.18 2.5 10185 980 441.0
a 3.0 2 80 0.058  0.21 3.0 8490 985 620.5
A 4B 0.5 2 40 0.008  0.04 05 25465 405 8.0
utensile temprato 0.6 2 40 0.012 0.04 0.6 21220 510 12.0
56 - 60 HRC 0.8 2 40 0.016  0.06 0.8 15915 510 245
1.0 2 40 0.016  0.07 1.0 12735 410 28.5
1.2 2 40 0.020  0.08 1.2 10610 425 41.0
1.5 2 40 0.028  0.11 1.5 8490 475 78.5
2.0 2 40 0.036 0.14 2.0 6365 460 129.0
u . 2.5 2 40 0.044 0.18 2.5 5095 450 202.5
3.0 2 40 0.052  0.21 3.0 4245 440 277.0
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Frese cilindriche Microcut-C5H

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 5xd
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Rm L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
<850 W 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N° ordh D 5724’ 050
N° Ordine . — D5724
A i(oi.zn ﬁg d3 I I2 I3 45° o z
050 | 05 3 045 40 060 25 - 100° 2
060 | 06 3 05 40 072 30 - 95 2 e
070 07 3 065 40 084 35 -85 2
080 | 038 3075 40 09 40 - 800 2 e
090 | 09 3 08 40 108 45 007 75° 2
100 | 1.0 3 095 5 120 50 007 70° 2 e
108 | 12 3110 50 144 60 007 55° 2
120 | 15 3 140 50 180 75 007 45 2 e
132 18 3 170 50 216 90 007 35 2
140 | 20 319 50 240 100 010 25° 2 e
52 | 23 3210 50 276 115 010  20° 2
160 | 25 323 50 300 125 010 15° 2 e
72| 28 3 260 50 33 140 010 05 2
180 | 3.0 3 280 50 360 150 010 00° 2 e
|
|
|
|
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Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Oro

Acciaio
850 - 1300 N/mm?

0.5 3 80 0.010 0.40 0.07 50930 1530 43.0
0.6 3 80 0.010 0.48 0.08 42445 1275 49.0
0.8 3 80 0.014  0.64 0.10 31830 1335 855
1.0 3 80 0.018 0.80 0.13 25465 1375 143.0
1.2 3 80 0.022 0.96 0.16 21220 1400 215.0
1.5 3 80 0.028 1.20 0.20 16975 1425 342.0
2.0 3 80 0.036 1.60 0.26 12735 1375 572.0
25 3 80 0.046 2.00 0.33 10185 1405 927.5
3.0 3 80 0.054 2.40 0.39 8490 1375 1287.0
05 3 50 0.008  0.40 0.07 31830 765 215
0.6 3 50 0.008 0.48 0.08 26525 635 24.5
0.8 3 50 0.012 0.64 0.10 19895 715 46.0
1.0 3 50 0.014 0.80 0.13 15915 670 69.5
1.2 3 50 0.018  0.96 0.16 13265 715 110.0
1.5 3 50 0.022 1.20 0.20 10610 700 168.0
2.0 3 50 0.028 1.60 0.26 7960 670 2785
25 3 50 0.036 2.00 0.33 6365 685 452.0
3.0 3 50 0.044 2.40 0.39 5305 700 655.0
0.5 3 180 0.012 0.40 0.07 60000 2160 60.5
0.6 3 180 0.012 0.48 0.08 60000 2160 83.0
0.8 3 180 0.016 0.64 0.10 60000 2880 184.5
1.0 3 180 0.022 0.80 0.13 57295 3780 393.0
1.2 3 180 0.026 0.96 0.16 47750 3725 572.0
1.5 3 180 0.034 1.20 0.20 38200 3895 935.0
2.0 3 180 0.044 1.60 0.26 28650 3780 1572.5
25 3 180 0.056 2.00 0.33 22920 3850 2541.0
3.0 3 180 0.064 2.40 0.39 19100 3665 3430.5
0.5 3 120 0.010 0.40 0.07 60000 1800 50.5
0.6 3 120 0.010 0.48 0.08 60000 1800 69.0
0.8 3 120 0.014  0.64 0.10 471750 2005 1285
1.0 3 120 0.018 0.80 0.13 38200 2065 215.0
1.2 3 120 0.022 0.96 0.16 31830 2100 3225
1.5 3 120 0.028 1.20 0.20 25465 2140 513.5
2.0 3 120 0.036 1.60 0.26 19100 2065 859.0
25 3 120 0.046 2.00 0.33 15280 2110 1392.5
3.0 3 120 0.054 2.40 0.39 12735 2065 1933.0
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Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Oro

L] |

Acciaio
850 - 1300 N/mm?

3 0.006 0.05 38200 690 175
0.6 3 60 0.008 0.06 0.6 31830 765 27.5
0.8 3 60 0.010 0.08 0.8 23875 715 46.0
1.0 3 60 0.014 0.10 1.0 19100 800 80.0
1.2 3 60 0.016 0.12 1.2 15915 765 110.0
1.5 3 60 0.020 0.15 1.5 12735 765 172.0
2.0 3 60 0.026 0.20 20 9550 745 298.0
25 3 60 0.034 0.25 25 7640 780 4817.5
3.0 3 60 0.040 0.30 3.0 6365 765 688.5
0.5 3 40 0.004  0.05 0.5 25465 305 715
0.6 3 40 0.006 0.06 0.6 21220 380 135
0.8 3 40 0.008  0.08 0.8 15915 380 245
1.0 3 40 0.012 0.10 1.0 12735 460 46.0
1.2 3 40 0.012 0.12 1.2 10610 380 54.5
1.5 3 40 0.016 0.15 15 8490 410 92.0
2.0 3 40 0.020 0.20 2.0 6365 380 152.0
25 3 40 0.028 0.25 25 5095 430 269.0
3.0 3 40 0.032 0.30 3.0 4245 410 369.0
0.5 3 160 0.008  0.05 0.5 60000 1440 36.0
0.6 3 160 0.010 0.06 0.6 60000 1800 65.0
0.8 3 160 0.012 0.08 0.8 60000 2160 138.0
1.0 3 160 0.016 0.10 1.0 50930 2445 244.5
1.2 3 160 0.020 0.12 1.2 42445 2545 366.5
1.5 3 160 0.024 0.15 1.5 33955 2445 550.0
2.0 3 160 0.032 0.20 20 25465 2445 978.0
25 3 160 0.040 0.25 25 20370 2445 1528.0
3.0 3 160 0.048  0.30 3.0 16975 2445 2200.5
0.5 3 100 0.006 0.05 0.5 60000 1080 27.0
0.6 3 100 0.008 0.06 0.6 53055 1275 46.0
0.8 3 100 0.010 0.08 0.8 39790 1195 76.5
1.0 3 100 0.014 0.10 1.0 31830 1335 1335
1.2 3 100 0.016 0.12 1.2 26525 1275 183.5
1.5 3 100 0.020 0.15 15 21220 1275 287.0
2.0 3 100 0.026 0.20 2.0 15915 1240 496.0
25 3 100 0.034 0.25 25 12735 1300 8125
3.0 3 100 0.040 0.30 3.0 10610 1275 1147.5




Frese cilindriche Microcut-C5

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 5xd
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Rm | Rm | Rm | Rm nox | Ti NGaid] piatinum
<850 [ 850-1100 |§1100-1300 j1300-1500 Stainless W@ Titanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
e 5Tt 550"
N° Ordine . — M15754
A i?é'ln ﬁg d3 I I2 I3 a oz
.050 0.5 3 0.45 40 0.60 25 10.0° 3
.060 0.6 3 0.55 40 0.72 3.0 95° 3
.080 0.8 3 0.75 40 0.96 4.0 8.0° 3
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 5.0 7.0° 3
.108 1.2 3 1.10 50 1.44 6.0 55° 3
120 1.5 3 1.40 60 1.80 7.5 45° 3
140 2.0 3 1.90 60 2.40 10.0 25° 3
.160 25 3 2.30 60 3.00 12.5 15° 3
.180 3.0 3 2.80 60 3.60 15.0 0.0° 3
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Aeaaio 2 180 0.012 030 0.06 60000 1440 26.0
850 - 1100 N/mm? 0.6 2 180 0.014 0.36 0.07 60000 1680 425
0.8 2 180 0.018  0.48 0.09 60000 2160 93.5

1.0 2 180 0.022  0.60 0.11 57295 2520 166.5

1.2 2 180 0.026 0.72 0.13 47750 2485 2325

! . 1.5 2 180 0.034  0.90 0.17 38200 2600 398.0
2.0 2 180 0.044 120 0.22 28650 2520 665.5

u . 2.5 2 180 0.056  1.50 0.28 22920 2565  1077.5
3.0 2 180 0.066  1.80 0.33 19100 2520 1497.0

P 0.5 2 160 0.010 ~ 0.30 0.06 60000 1200 215
1100 - 1300 N/mm? 0.6 2 160 0.012 0.36 0.07 60000 1440 36.5
0.8 2 160 0.016  0.48 0.09 60000 1920 83.0

1.0 2 160 0.020  0.60 0.11 50930 2035 1345

1.2 2 160 0.024 0.72 0.13 42445 2035 190.5

! . 1.5 2 160 0.030 0.90 0.17 33955 2035 311.5
2.0 2 160 0.040 1.20 0.22 25465 2035 537.0

! . 2.5 2 160 0.050 1.50 0.28 20370 2035 854.5
3.0 2 160 0.060  1.80 0.33 16975 2035 1209.0

ReGaonossdabie 0.5 2 80 0.010 030 0.06 50930 1020 185
[Cr-Ni/1.4301] 0.6 2 80 0.012 0.36 0.07 42445 1020 25.5
0.8 2 80 0.014 0.48 0.09 31830 890 385

1.0 2 80 0.018  0.60 0.11 25465 915 60.5

1.2 2 80 0.020 0.72 0.13 21220 850 79.5

! . 1.5 2 80 0.028  0.90 0.17 16975 950 145.5
2.0 2 80 0.036 1.20 0.22 12735 915 2415

2.5 2 80 0.044 150 0.28 10185 895 376.0

3.0 2 80 0.052  1.80 0.33 8490 885 525.5

Leghe di titanio 0.5 2 60 0.008  0.30 0.06 38200 610 11.0
fino a 300 HB 0.6 2 60 0.010  0.36 0.07 31830 635 16.0
[Ti5AI2.55n] 0.8 2 60 0.012 0.8 0.09 23875 575 25.0
1.0 2 60 0.016  0.60 0.11 19100 610 40.5

1.2 2 60 0.018 0.72 0.13 15915 575 54.0

u . 1.5 2 60 0.024  0.90 0.17 12735 610 93.5
2.0 2 60 0.030 1.20 0.22 9550 575 152.0

2.5 2 60 0.040  1.50 0.28 7640 610 256.0

3.0 2 60 0.046  1.80 0.33 6365 585 3475

Acciaio 2 160 0.010 ~ 0.05 60000 1200 30.0
< 850 - 1100 N/mm? 0.6 2 160 0.010  0.06 0.6 60000 1200 43.0
ap 0.8 2 160 0.014  0.08 0.8 60000 1680 107.5
1.0 2 160 0.018  0.10 1.0 50930 1835 1835

1.2 2 160 0.022 0.12 1.2 42445 1870 269.5

u . 1.5 2 160 0.028 0.15 1.5 33955 1900 421.5
2.0 2 160 0.036 0.20 2.0 25465 1835 734.0

! . 2.5 2 160 0.046 0.25 2.5 20370 1875  1172.0
3.0 2 160 0.054  0.30 3.0 16975 1835 1651.5

e 0.5 2 140 0.010  0.05 05 60000 1200 30.0
1100 - 1300 N/mm? 0.6 2 140 0.010  0.06 0.6 60000 1200 43.0
0.8 2 140 0.014  0.08 0.8 55705 1560 100.0

1.0 2 140 0.018  0.10 1.0 44565 1605 1605

1.2 2 140 0.020 0.12 1.2 37135 1485 214.0

u . 1.5 2 140 0.026 0.15 1.5 29710 1545 341.5
2.0 2 140 0.034 020 2.0 22280 1515 606.0

! . 25 2 140 0.044 025 25 17825 1570 981.5
3.0 2 140 0.052  0.30 3.0 14855 1545 1390.5

T 0.5 2 70 0.008 ~ 0.05 05 44565 715 18.0
[Cr-Ni/1.4301] 0.6 2 70 0.008 0.06 0.6 37135 595 215
0.8 2 70 0.012 0.08 0.8 27855 670 43.0

1.0 2 70 0.016  0.10 1.0 22280 715 71.5

1.2 2 70 0.020 0.12 1.2 18570 745 107.5

! . 1.5 2 70 0.024 0.15 1.5 14855 715 161.0
2.0 2 70 0.032 0.20 2.0 11140 715 286.0

25 2 70 0.040 0.25 25 8915 715 447.0

3.0 2 70 0.048  0.30 3.0 7425 715 643.5

Leghe di titanio 0.5 2 50 0.008  0.05 05 31830 510 13.0
fino a 300 HB 0.6 2 50 0.008  0.06 0.6 26525 425 155
[Ti5A12.55n] 0.8 2 50 0.012  0.08 0.8 19895 475 30.5
1.0 2 50 0.014 0.10 1.0 15915 445 445

1.2 2 50 0.018  0.12 1.2 13265 480 69.0

! . 1.5 2 50 0.022 0.15 1.5 10610 465 104.5
2.0 2 50 0.028  0.20 2.0 7960 445 178.0

25 2 50 0.036 0.25 25 6365 460 287.5

3.0 2 50 0.044 030 3.0 5305 465 4185
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Frese cilindriche Microcut-C8

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 8xd
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HM  \ 25°
Micro vy 6°

45°

Rm | Rm | Rm | Rm nox | Ti NGaid] piatinum
<850 [ 850-1100 |§1100-1300 j1300-1500 Stainless |l Titanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N° ordh M 5716 .050
N° Ordine . — M5716
A i(oi.zn ﬁg d3 I I2 I3 45° o z
050 05 3 045 40 060 40 - 85 2
060 | 06 3 05 40 072 48 - 75 2 e
080 08 3 075 40 0% 64 - 60° 2
100 | 1.0 3095 50 120 80 007 50° 2 e
108 | 12 3110 50 144 96 007 40° 2
120 | 15 3 140 60 180 120 007 30° 2 e
140 | 20 319 60 240 160 010 20° 2
160 | 25 3230 60 300 200 010 1.0° 2 e
180 | 30 3 280 60 360 240 010 00° 2
L
L
L
L
L
L
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neaaolia 2 140 0.015  0.02 0.09 60000 1800
utensile temprato 0.6 2 140 0.015  0.02 0.11 60000 1800 4.0
42 - 48 HRC 0.8 2 140 0.020  0.03 0.14 55705 2230 9.5
1.0 2 140 0.025 0.04 0.18 44565 2230 16.0
1.2 2 140 0.030  0.05 0.22 37135 2230 245
1.5 2 140 0.040  0.06 0.27 29710 2375 38.5
2.0 2 140 0.050  0.08 0.36 22280 2230 64.0
u . 25 2 140 0.065 0.10 0.45 17825 2315 104.0
3.0 2 140 0.075  0.12 0.54 14855 2230 1445
AR 0.5 2 120 0.014  0.02 0.09 60000 1680 3.0
utensile temprato 0.6 2 120 0.014  0.02 0.11 60000 1680 3.5
48 - 52 HRC 0.8 2 120 0.020 0.03 0.14 47750 1910 8.0
1.0 2 120 0.024 0.04 0.18 38200 1835 13.0
1.2 2 120 0.028 0.05 0.22 31830 1780 19.5
1.5 2 120 0.038  0.06 0.27 25465 1935 315
2.0 2 120 0.048  0.08 0.36 19100 1835 53.0
! . 2.5 2 120 0.062 0.10 0.45 15280 1895 85.5
3.0 2 120 0.072  0.12 0.54 12735 1835 119.0
Reaaolin 0.5 2 100 0.014  0.02 0.09 60000 1680 3.0
utensile temprato 0.6 2 100 0.014  0.02 0.11 53055 1485 3.5
52 - 56 HRC 0.8 2 100 0.018  0.03 0.14 39790 1430 6.0
1.0 2 100 0.022 0.04 0.18 31830 1400 10.0
1.2 2 100 0.026  0.05 0.22 26525 1380 15.0
1.5 2 100 0.036  0.06 0.27 21220 1530 25.0
2.0 2 100 0.044  0.08 0.36 15915 1400 40.5
u . 2.5 2 100 0.058  0.10 0.45 12735 1475 66.5
3.0 2 100 0.066  0.12 0.54 10610 1400 90.5
P R 0.5 2 60 0.012  0.02 0.09 38200 915 15
utensile temprato 0.6 2 60 0.012  0.02 0.11 31830 765 15
56 - 60 HRC 0.8 2 60 0.016  0.03 0.14 23875 765 3.0
1.0 2 60 0.020 0.04 0.18 19100 765 5.5
1.2 2 60 0.024 0.05 0.22 15915 765 8.5
1.5 2 60 0.032  0.06 0.27 12735 815 13.0
2.0 2 60 0.040  0.08 0.36 9550 765 22,0
! . 2.5 2 60 0.052  0.10 0.45 7640 795 36.0
3.0 2 60 0.060  0.12 0.54 6365 765 49.5
P R 2 120 0.010  0.02 60000 1200 12.0
- utensile temprato 0.5 2 120 0.015  0.02 0.5 60000 1800 215
ap 42 - 48 HRC 0.8 2 120 0.020 0.03 0.8 47750 1910 46.0
1.0 2 120 0.020 0.04 1.0 38200 1530 61.0
1.2 2 120 0.025 0.05 1.2 31830 1590 95.5
1.5 2 120 0.035  0.06 1.5 25465 1785 160.5
2.0 2 120 0.045 0.08 2.0 19100 1720 275.0
! . 2.5 2 120 0.055 0.10 2.5 15280 1680 420.0
3.0 2 120 0.065  0.12 3.0 12735 1655 596.0
e 4R 0.5 2 100 0.010  0.02 05 60000 1200 12,0
utensile temprato 0.6 2 100 0.014  0.02 0.6 53055 1485 18.0
48 - 52 HRC 0.8 2 100 0.020 0.03 0.8 39790 1590 38.0
1.0 2 100 0.020 0.04 1.0 31830 1275 51.0
1.2 2 100 0.024  0.05 1.2 26525 1275 76.5
1.5 2 100 0.034  0.06 1.5 21220 1445 130.0
2.0 2 100 0.042 0.08 2.0 15915 1335 2135
! . 25 2 100 0.052 0.10 25 12735 1325 3315
3.0 2 100 0.062  0.12 3.0 10610 1315 4735
Acciaio da 0.5 2 80 0.008  0.02 05 50930 815 8.0
utensile temprato 0.6 2 80 0.014  0.02 0.6 42445 1190 145
52 - 56 HRC 0.8 2 80 0.018  0.03 0.8 31830 1145 27.5
1.0 2 80 0.018  0.04 1.0 25465 915 36.5
1.2 2 80 0.022 0.05 1.2 21220 935 56.0
1.5 2 80 0.030  0.06 15 16975 1020 92.0
2.0 2 80 0.040  0.08 2.0 12735 1020 163.0
. . 2.5 2 80 0.048  0.10 2.5 10185 980 245.0
a 3.0 2 80 0.058  0.12 3.0 8490 985 354.5
A 4B 0.5 2 40 0.008  0.02 05 25465 405 4.0
utensile temprato 0.6 2 40 0.012  0.02 0.6 21220 510 6.0
56 - 60 HRC 0.8 2 40 0.016  0.03 0.8 15915 510 12.0
1.0 2 40 0.016  0.04 1.0 12735 410 165
1.2 2 40 0.020  0.05 1.2 10610 425 25.5
1.5 2 40 0.028  0.06 1.5 8490 475 43.0
2.0 2 40 0.036  0.08 2.0 6365 460 735
u . 2.5 2 40 0.044  0.10 2.5 5095 450 112.5
3.0 2 40 0.052  0.12 3.0 4245 440 158.5
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Frese cilindriche Microcut-C8H

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 8xd

X-Generation

HM  \ 25°
XA y-10°

45°

Rm L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
<850 W 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi D 5726 .050
N° Ordine . — D5726
A i(oi.zn ﬁg ds Ih I I3 45° o z
.050 0.5 3 0.45 40 0.60 4.0 - 85° 2
.060 0.6 3 0.55 40 0.72 48 - 15° 2
.080 0.8 3 0.75 40 0.96 6.4 - 6.0° 2
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 8.0 0.07 5.0° 2
.108 1.2 3 1.10 50 1.44 9.6 0.07 4.0° 2
120 1.5 3 1.40 60 1.80 12.0 0.07 3.0° 2
140 2.0 3 1.90 60 2.40 16.0 010 2.0° 2
.160 2.5 3 2.30 60 3.00 20.0 010 1.0° 2
.180 3.0 3 2.80 60 3.60 24.0 0.10 0.0° 2

g
s
S
[
S
3
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Aeaaio 2 180 0.012 0.5 0.06 60000 1440 215
850 - 1100 N/mm? 0.6 2 180 0.014  0.30 0.07 60000 1680 35.5
0.8 2 180 0.018  0.40 0.09 60000 2160 78.0

1.0 2 180 0.022 050 0.11 57295 2520 1385

1.2 2 180 0.026  0.60 0.13 47750 2485 194.0

! . 1.5 2 180 0.034 0.75 0.17 38200 2600 331.5
2.0 2 180 0.044 1.00 0.22 28650 2520 554.5

u . 2.5 2 180 0.056 1.25 0.28 22920 2565 898.0
3.0 2 180 0.066  1.50 0.33 19100 2520 12475

P 0.5 2 160 0.010 0.5 0.06 60000 1200 18.0
1100 - 1300 N/mm? 0.6 2 160 0.012  0.30 0.07 60000 1440 30.0
0.8 2 160 0.016  0.40 0.09 60000 1920 69.0

1.0 2 160 0.020  0.50 0.11 50930 2035 112.0

1.2 2 160 0.024  0.60 0.13 42445 2035 158.5

! . 1.5 2 160 0.030 0.75 0.17 33955 2035 259.5
2.0 2 160 0.040  1.00 0.22 25465 2035 4415

! . 2.5 2 160 0.050 125 0.28 20370 2035 7125
3.0 2 160 0.060  1.50 0.33 16975 2035 1007.5

(e TR 0.5 2 80 0.010 025 0.06 50930 1020 155
[Cr-Ni/1.4301] 0.6 2 80 0.012 0.30 0.07 42445 1020 215
0.8 2 80 0.014  0.40 0.09 31830 890 32,0

1.0 2 80 0.018  0.50 0.11 25465 915 50.5

1.2 2 80 0.020  0.60 0.13 21220 850 66.5

! . 1.5 2 80 0.028 0.75 0.17 16975 950 121.0
2.0 2 80 0.036 1.00 0.22 12735 915 201.5

2.5 2 80 0.044 125 0.28 10185 895 3135

3.0 2 80 0.052  1.50 0.33 8490 885 438.0

Leghe di titanio 0.5 2 60 0.008  0.25 0.06 38200 610 2.0
fino a 300 HB 0.6 2 60 0.010  0.30 0.07 31830 635 135
[Ti5AI2.55n] 0.8 2 60 0.012  0.40 0.09 23875 575 20.5
1.0 2 60 0.016  0.50 0.11 19100 610 335

1.2 2 60 0.018  0.60 0.13 15915 575 45.0

u . 1.5 2 60 0.024 0.75 0.17 12735 610 78.0
2.0 2 60 0.030  1.00 0.22 9550 575 126.5

2.5 2 60 0.040 125 0.28 7640 610 2135

3.0 2 60 0.046  1.50 0.33 6365 585 289.5

Acciaio 2 160 0.010 ~ 0.04 60000 1200 24.0
< 850 - 1100 N/mm? 0.5 2 160 0.010  0.05 0.5 60000 1200 36.0
ap 0.8 2 160 0.014  0.06 0.8 60000 1680 80.5
1.0 2 160 0.018  0.08 1.0 50930 1835 147.0

1.2 2 160 0.022 0.10 1.2 42445 1870 2245

u . 1.5 2 160 0.028 0.12 1.5 33955 1900 342.0
2.0 2 160 0.036 0.16 2.0 25465 1835 587.0

! . 2.5 2 160 0.046  0.20 2.5 20370 1875 937.5
3.0 2 160 0.054  0.24 3.0 16975 1835 1321.0

) 0.5 2 140 0.010  0.04 05 60000 1200 24.0
1100 - 1300 N/mm? 0.6 2 140 0.010  0.05 0.6 60000 1200 36.0
0.8 2 140 0.014  0.06 0.8 55705 1560 75.0

1.0 2 140 0.018  0.08 1.0 44565 1605 1285

1.2 2 140 0.020 0.10 1.2 37135 1485 178.0

u . 1.5 2 140 0.026 0.12 1.5 29710 1545 278.0
2.0 2 140 0.034 0.16 2.0 22280 1515 485.0

! . 25 2 140 0.044 020 25 17825 1570 785.0
3.0 2 140 0.052 0.4 3.0 14855 1545 11125

T 0.5 2 70 0.008  0.04 05 44565 715 145
[Cr-Ni/1.4301] 0.6 2 70 0.008 0.05 0.6 37135 595 18.0
0.8 2 70 0.012 0.06 0.8 27855 670 32.0

1.0 2 70 0.016  0.08 1.0 22280 715 57.0

1.2 2 70 0.020 0.10 1.2 18570 745 89.5

! . 1.5 2 70 0.024 0.12 1.5 14855 715 128.5
2.0 2 70 0.032 0.16 2.0 11140 715 229.0

25 2 70 0.040 0.20 25 8915 715 357.5

3.0 2 70 0.048  0.24 3.0 7425 715 515.0

Leghe di titanio 0.5 2 50 0.008  0.04 05 31830 510 10.0
fino a 300 HB 0.6 2 50 0.008  0.05 0.6 26525 425 13.0
[Ti5A12.55n] 0.8 2 50 0.012  0.06 0.8 19895 475 23.0
1.0 2 50 0.014  0.08 1.0 15915 445 35.5

1.2 2 50 0.018  0.10 1.2 13265 480 57.5

! . 1.5 2 50 0.022 0.12 1.5 10610 465 83.5
2.0 2 50 0.028 0.16 2.0 7960 445 1425

25 2 50 0.036  0.20 25 6365 460 230.0

3.0 2 50 0.044 024 3.0 5305 465 335.0
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Frese cilindriche Microcut-C10

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 10xd
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HM  \ 25°
Micro vy 6°

© Vo/h el _ﬁaﬁ

Rm Rm Rm Rm Inox Ti g:l')':) é I!’Iatmum
<850 [ 850-1100 ] 1100-1300 [ 1300-1500 staintess N Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N° ordh M 5717 .050
N° Ordine . — M5717
A i(oi.zn ﬁg d3 I I2 I3 45° o z
050 05 3 045 40 060 50 - 15 2
060 | 06 3 05 40 072 60 - 700 2 e
080 08 3 075 40 0% 80 - 55 2
100 | 1.0 3095 50 120 100 007 45° 2 e
108 | 12 3110 50 144 120 007 35 2
120 | 15 3 140 60 180 150 007 25 2 e
140 | 20 319 60 240 200 010 15 2
160 | 25 3230 60 300 250 010 1.0° 2 e
180 | 30 3 280 60 360 300 010 00° 2
L
L
L
L
L
L
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Aeaaio 2 180 0.022  0.40 0.09 57295 2520 90.5
850 - 1100 N/mm? 1.2 2 180 0.026  0.48 0.11 47750 2485 131.0
15 2 180 0.034  0.60 0.14 38200 2600 2185
2.0 2 180 0.044  0.80 0.18 28650 2520 363.0
25 2 180 0.056  1.00 0.23 22920 2565 590.0
! . 3.0 2 180 0.066  1.20 0.27 19100 2520 816.5
P 1.0 2 160 0.020  0.40 0.09 50930 2035 735
1100 - 1300 N/mm? 1.2 2 160 0.024 048 0.11 42445 2035 107.5
15 2 160 0.030  0.60 0.14 33955 2035 171.0
2.0 2 160 0.040  0.80 0.18 25465 2035 293.0
25 2 160 0.050  1.00 0.23 20370 2035 468.0
! . 3.0 2 160 0.060  1.20 0.27 16975 2035 659.5
ReGaonossdabie 1.0 2 80 0.018  0.40 0.09 25465 915 33.0
[Cr-Ni/1.4301] 1.2 2 80 0.020 0.48 0.11 21220 850 45.0
15 2 80 0.028  0.60 0.14 16975 950 80.0
2.0 2 80 0.036  0.80 0.18 12735 915 132.0
25 2 80 0.044  1.00 0.23 10185 895 206.0
! . 3.0 2 80 0.052 120 0.27 8490 885 286.5
Leghe di titanio 1.0 2 60 0.016  0.40 0.09 19100 610 22.0
fino a 300 HB 1.2 2 60 0.018 0.8 0.11 15915 575 30.5
[Ti5AI2.55n] 15 2 60 0.024  0.60 0.14 12735 610 51.0
2.0 2 60 0.030  0.80 0.18 9550 575 83.0
25 2 60 0.040  1.00 0.23 7640 610 140.5
! . 3.0 2 60 0.046  1.20 0.27 6365 585 189.5

Acciaio 2 160 0.018  0.06 50930 1835 110.0
< 850 - 1100 N/mm? 1.2 2 160 0.022  0.07 1.2 42445 1870 157.0
ap 1.5 2 160 0.028  0.09 1.5 33955 1900 256.5
2.0 2 160 0.036  0.12 2.0 25465 1835 440.5

25 2 160 0.046  0.15 25 20370 1875 703.0

! . 3.0 2 160 0.054  0.18 3.0 16975 1835 991.0

AT 1.0 2 140 0.018  0.06 1.0 44565 1605 9.5

1100 - 1300 N/mm? 1.2 2 140 0.020  0.07 1.2 37135 1485 1245

1.5 2 140 0.026  0.09 1.5 29710 1545 208.5

2.0 2 140 0.034 0.12 2.0 22280 1515 363.5

25 2 140 0.044  0.15 25 17825 1570 589.0

! . 3.0 2 140 0.052 0.18 3.0 14855 1545 834.5
T 1.0 2 70 0.016  0.06 1.0 22280 715 43.0

[Cr-Ni/1.4301] 1.2 2 70 0.020 0.07 1.2 18570 745 62.5

15 2 70 0.024  0.09 15 14855 715 96.5

2.0 2 70 0.032 0.12 2.0 11140 715 171.5

25 2 70 0.040  0.15 25 8915 715 268.0

! . 3.0 2 70 0.048  0.18 3.0 7425 715 386.0

Leghe di titanio 1.0 2 50 0.014  0.06 1.0 15915 a5 26.5

fino a 300 HB 1.2 2 50 0.018  0.07 1.2 13265 480 40.5

[Ti5A12.55n] 15 2 50 0.022  0.09 1.5 10610 465 63.0

2.0 2 50 0.028  0.12 2.0 7960 445 107.0

25 2 50 0.036 0.15 25 6365 460 1725

! . 3.0 2 50 0.044  0.18 3.0 5305 465 251.0
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Frese cilindriche Microcut-C12

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 12xd
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HM A 25°
Micro y 6°

= = l |

E old / Platinum
Rm Rm Rm Rm Inox Ti goppér 2t
<850 [l 850-1100 J§1100-1300 J§1300-1500 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd M 5721 .100
" Ordine ' (— M5721
c(’;’d . itoi.zn ﬁg d3 Ih Iz I3 45° o z
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 12.0 0.07 4.0° 2
.108 1.2 3 1.10 60 1.44 144 0.07 3.0° 2
120 1.5 3 1.40 60 1.80 18.0 0.07 2.5° 2
140 2.0 3 1.90 60 2.40 24.0 0.10 1.5° 2
.160 2.5 3 2.30 70 3.00 30.0 0.10 0.5° 2
.180 3.0 3 2.80 70 3.60 36.0 0.10 0.0° 2
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Aeaaio 2 180 0.018 030 0.09 57295 2065 56.0
850 - 1100 N/mm? 1.2 2 180 0.022 0.36 0.11 47750 2100 83.0
15 2 180 0.028  0.45 0.14 38200 2140 135.0
2.0 2 180 0.036  0.60 0.18 28650 2065 223.0
25 2 180 0.046  0.75 0.23 22920 2110 364.0
! . 3.0 2 180 0.054  0.90 0.27 19100 2065 502.0
P 1.0 2 160 0.016  0.30 0.09 50930 1630 44.0
1100 - 1300 N/mm? 1.2 2 160 0.020 0.36 0.11 42445 1700 61.5
15 2 160 0.026  0.45 0.14 33955 1765 111.0
2.0 2 160 0.032  0.60 0.18 25465 1630 176.0
25 2 160 0.042 075 0.23 20370 1710 295.0
! . 3.0 2 160 0.048  0.90 0.27 16975 1630 396.0
ReGaonossdabie 1.0 2 80 0.014 030 0.09 25465 715 195
[Cr-Ni/1.4301] 1.2 2 80 0.018  0.36 0.11 21220 765 30.5
15 2 80 0.022 045 0.14 16975 745 41.0
2.0 2 80 0.028  0.60 0.18 12735 715 77.0
25 2 80 0.036 0.75 0.23 10185 735 127.0
! . 3.0 2 80 0.044  0.90 0.27 8490 745 181.0
Leghe di titanio 1.0 2 60 0.012 030 0.09 19100 460 125
fino a 300 HB 1.2 2 60 0.016  0.36 0.11 15915 510 20.0
[Ti5AI2.55n] 15 2 60 0.020 045 0.14 12735 510 32.0
2.0 2 60 0.026  0.60 0.18 9550 495 53.5
25 2 60 0.032 075 0.23 7640 490 84.5
! . 3.0 2 60 0.038  0.90 0.27 6365 485 118.0

Acciaio 2 160 0.016  0.04 50930 1630 65.0
< 850 - 1100 N/mm? 1.2 2 160 0.018  0.05 1.2 42445 1530 92.0
ap 1.5 2 160 0.024  0.06 1.5 33955 1630 146.5
2.0 2 160 0.030  0.08 2.0 25465 1530 245.0

25 2 160 0.038  0.10 25 20370 1550 387.5

! . 3.0 2 160 0.046  0.12 3.0 16975 1560 561.5

AT 1.0 2 140 0.016  0.04 1.0 44565 1425 57.0

1100 - 1300 N/mm? 1.2 2 140 0.018  0.05 1.2 37135 1335 80.0

1.5 2 140 0.022  0.06 1.5 29710 1305 1175

2.0 2 140 0.028  0.08 2.0 22280 1250 200.0

25 2 140 0.036 0.10 25 17825 1285 3215

! . 3.0 2 140 0.044  0.12 3.0 14855 1305 470.0
T 1.0 2 70 0.014  0.04 1.0 22280 625 25.0

[Cr-Ni/1.4301] 1.2 2 70 0.016 0.05 1.2 18570 595 35.5

15 2 70 0.022  0.06 15 14855 655 59.0

2.0 2 70 0.026  0.08 2.0 11140 580 93.0

25 2 70 0.034 0.10 25 8915 605 151.5

! . 3.0 2 70 0.040  0.12 3.0 7425 595 214.0

Leghe di titanio 1.0 2 50 0.012  0.04 1.0 15915 380 15.0

fino a 300 HB 1.2 2 50 0.014  0.05 1.2 13265 370 22.0

[Ti5A12.55n] 15 2 50 0.020  0.06 1.5 10610 425 38.5

2.0 2 50 0.024  0.08 2.0 7960 380 61.0

25 2 50 0.030  0.10 25 6365 380 95.0

! . 3.0 2 50 0.036  0.12 3.0 5305 380 137.0
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Frese cilindriche Microcut-C15

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 15xd

=
o
E=1
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=
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N
>

HM A 25°
Micro y 6°

45°

L

IM' dzI

ds JLM

—

E old / Platinum
Rm Rm Rm Rm Inox Ti goppér 2t
<850 [l 850-1100 J§1100-1300 J§1300-1500 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd M 5723 .100
" Ordine ' (— M5723
c(’;’d . itoi.zn ﬁg d3 Ih Iz I3 45° o z
.100 1.0 3 0.95 60 1.20 15.0 0.07 3.5° 2
.108 1.2 3 1.10 60 1.44 18.0 0.07 2.5° 2
120 1.5 3 1.40 70 1.80 225 0.07 2.0° 2
140 2.0 3 1.90 70 2.40 30.0 0.10 1.0° 2
.160 2.5 3 2.30 70 3.00 375 0.10 0.5° 2
.180 3.0 3 2.80 80 3.60 45.0 0.10 0.0° 2
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Aeaaio 2 180 0.018  0.20 0.07 57295 2065 29.0
850 - 1100 N/mm? 1.2 2 180 0.022 024 0.08 47750 2100 40.5
15 2 180 0.028 030 0.11 38200 2140 70.5
2.0 2 180 0.036  0.40 0.14 28650 2065 1155
25 2 180 0.046  0.50 0.18 22920 2110 190.0
! . 3.0 2 180 0.054  0.60 0.21 19100 2065 260.0
P 1.0 2 160 0.016  0.20 0.07 50930 1630 23.0
1100 - 1300 N/mm? 1.2 2 160 0.020 0.24 0.08 42445 1700 325
15 2 160 0.026  0.30 0.11 33955 1765 58.0
2.0 2 160 0.032  0.40 0.14 25465 1630 91.5
25 2 160 0.042 050 0.18 20370 1710 154.0
! . 3.0 2 160 0.048  0.60 0.21 16975 1630 205.5
ReGaonossdabie 1.0 2 80 0.014 020 0.07 25465 715 10.0
[Cr-Ni/1.4301] 1.2 2 80 0.018 024 0.08 21220 765 145
15 2 80 0.022 030 0.11 16975 745 245
2.0 2 80 0.028  0.40 0.14 12735 715 40.0
25 2 80 0.036  0.50 0.18 10185 735 66.0
! . 3.0 2 80 0.044  0.60 0.21 8490 745 94.0
Leghe di titanio 1.0 2 60 0.012 020 0.07 19100 460 6.5
fino a 300 HB 1.2 2 60 0.016 0.24 0.08 15915 510 10.0
[Ti5AI2.55n] 15 2 60 0.020  0.30 0.11 12735 510 17.0
2.0 2 60 0.026  0.40 0.14 9550 495 27.5
25 2 60 0.032 050 0.18 7640 490 44.0
! . 3.0 2 60 0.038  0.60 0.21 6365 485 61.0

Acciaio 2 160 0.016  0.03 50930 1630 49.0
< 850 - 1100 N/mm? 1.2 2 160 0.018  0.04 1.2 42445 1530 73.5
ap 1.5 2 160 0.024  0.05 1.5 33955 1630 1225
2.0 2 160 0.030  0.06 2.0 25465 1530 1835

25 2 160 0.038  0.08 25 20370 1550 310.0

! . 3.0 2 160 0.046  0.09 3.0 16975 1560 421.0

AT 1.0 2 140 0.016  0.03 1.0 44565 1425 43.0

1100 - 1300 N/mm? 1.2 2 140 0.018  0.04 1.2 37135 1335 64.0

1.5 2 140 0.022  0.05 1.5 29710 1305 98.0

2.0 2 140 0.028  0.06 2.0 22280 1250 150.0

25 2 140 0.036  0.08 25 17825 1285 257.0

! . 3.0 2 140 0.044  0.09 3.0 14855 1305 352.5
T 1.0 2 70 0.014  0.03 1.0 22280 625 19.0

[Cr-Ni/1.4301] 1.2 2 70 0.016 0.04 1.2 18570 595 28.5

15 2 70 0.022  0.05 15 14855 655 49.0

2.0 2 70 0.026  0.06 2.0 11140 580 69.5

25 2 70 0.034  0.08 25 8915 605 121.0

! . 3.0 2 70 0.040  0.09 3.0 7425 595 160.5

Leghe di titanio 1.0 2 50 0012  0.03 1.0 15915 380 115

fino a 300 HB 1.2 2 50 0.014  0.04 1.2 13265 370 18.0

[Ti5A12.55n] 15 2 50 0.020  0.05 1.5 10610 425 32,0

2.0 2 50 0.024  0.06 2.0 7960 380 45.5

25 2 50 0.030  0.08 25 6365 380 76.0

! . 3.0 2 50 0.036  0.09 3.0 5305 380 102.5

www.fraisa.com
298



Frese cilindriche Microcut-C20

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 20xd

=
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©
=
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=
(7}
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>

HM A 25°
Micro y 6°

45°

IM' ng

Rm Rm Rm g::)c'l) L :’Iatmum
<850 [ 850-1100 11001300

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd M 15725 .100
" Ordine ' (— M15725
c[’;’de i(oi.zn ﬁg d3 Ih Iz I3 45° o z
.100 1.0 3 0.95 60 1.20 20.0 0.07 2.5° 2
.108 1.2 3 1.10 60 1.44 24.0 0.07 2.0° 2
120 1.5 3 1.40 70 1.80 30.0 0.07 1.5° 2
140 2.0 3 1.90 80 2.40 40.0 0.10 1.0° 2
.160 2.5 3 2.30 80 3.00 50.0 0.10 0.5° 2
.180 3.0 3 2.80 920 3.60 60.0 0.10 0.0° 2
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

120 0.005 2 0.3 19100 285

120 0.010 3 0.5 12735 380

120 0.015 4 0.6 9550 430

120 0.015 5 0.8 7640 345

120 0.020 6 0.9 6365 380

120 0.025 8 1.2 4775 360

120 0.035 10 15 3820 400
3 75 0.005 2 03 11935 180
3 75 0.010 3 0.5 7960 240
3 75 0.015 4 0.6 5970 270
3 75 0.015 5 0.8 4775 215
3 75 0.020 6 0.9 3980 240
3 75 0.025 8 1.2 2985 225
3 75 0.035 10 15 2385 250
3 60 0.005 2 03 9550 145
3 60 0.010 3 0.5 6365 190
3 60 0.015 4 0.6 4775 215
3 60 0.015 5 0.8 3820 170
3 60 0.020 3 0.9 3185 190
3 60 0.025 8 1.2 2385 180
3 60 0.035 10 15 1910 200
3 80 0.005 2 03 12735 190
3 80 0.010 3 0.5 8490 255
3 80 0.015 4 0.6 6365 285
3 80 0.015 5 0.8 5095 230
3 80 0.020 6 0.9 4245 255
3 80 0.025 8 1.2 3185 240
3 80 0.035 10 15 2545 265

2 3 95 0.005 16 2 15120 225 0.7
3 3 95 0.010 2.4 3 10080 300 2.2
4 3 95 0.010 3.2 4 7560 225 29
5 3 95 0.015 4.0 5 6050 270 5.4
6 3 95 0.015 438 6 5040 225 6.5
8 3 95 0.020 6.4 8 3780 225 115
10 3 95 0.030 8.0 10 3025 270 21.6
2 3 60 0.005 1.6 2 9550 145 0.5
3 3 60 0.010 2.4 3 6365 190 14
4 3 60 0.010 3.2 4 4775 145 1.9
5 3 60 0.015 4.0 5 3820 170 3.4
6 3 60 0.015 438 3 3185 145 4.2
8 3 60 0.020 6.4 8 2385 145 74
10 3 60 0.025 8.0 10 1910 145 11.6
2 3 45 0.005 16 2 7160 105 0.3
3 3 45 0.010 2.4 3 4775 145 1.0
4 3 45 0.010 3.2 4 3580 105 13
5 3 45 0.015 4.0 5 2865 130 2.6
6 3 45 0.015 4.8 6 2385 105 3.0
8 3 45 0.020 6.4 8 1790 105 5.4
10 3 45 0.025 8.0 10 1430 105 8.4
2 3 55 0.005 1.6 2 8755 130 0.4
3 3 55 0.010 2.4 3 5835 175 13
4 3 55 0.010 £l 4 4375 130 17
5 3 55 0.015 4.0 5 3500 160 3.2
6 3 55 0.015 438 3 2920 130 37
8 3 55 0.020 6.4 8 2190 130 6.7
10 3 55 0.025 8.0 10 1750 130 104




Frese cilindriche Cut-XV

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

X-Generation

HM A 30°
MG10 vy 12°
90°
Vario

Sgrossatura Finitura
———— ——— |

Rm Rm Rm Inox Ti :\:I‘I::(:;Alloys
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium Platinum

[POLYCHROM  TRIEO
Rivestimento  Articolo Codice-o
N oot P 15232 .120
N* Ordine ' ) | p15232 | T15232
G| W @ I l2 a2z
120 15 6 38 3 11.5° 3
140 2.0 6 38 3 11.0° 3
.160 2.5 6 38 3 10.0° 3
.180 3.0 6 38 4 8.0° 3
.200 35 6 38 4 7.0° 3
220 4.0 6 38 5 5.5° 3
.240 45 6 38 5! 4.5° 3
.260 5.0 6 38 6 3.0° 3
.300 6.0 6 38 7 0.0° 3
.391 8.0 8 41 9 0.0° 3
450 @ 10.0 10 48 11 0.0° 3
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Acciaio
< 850 N/mm?

Ottone a truciolo corto
CuZn

Oro

Alluminio malleabile
Si < 6%

Acciaio
< 850 N/mm*

Ottone a truciolo corto
CuZn

Oro

Alluminio malleabile
Si < 6%

2 3 60 0.005 2 0.2 9550 145
3 3 60 0.010 3 0.3 6365 190
4 3 60 0.015 4 0.4 4775 215
5 3 60 0.015 5 0.5 3820 170
6 3 60 0.020 6 0.6 3185 190
8 3 60 0.025 8 0.8 2385 180
10 3 60 0.035 10 1.0 1910 200
2 3 140 0.005 2 0.2 22280 335
3 3 140 0.010 3 0.3 14855 445
4 3 140 0.020 4 04 11140 670
5 3 140 0.020 5 0.5 8915 535
6 3 140 0.025 6 0.6 7425 555
8 3 140 0.030 8 0.8 5570 500
10 3 140 0.040 10 1.0 4455 535
2 3 160 0.005 2 0.2 25465 380
3 3 160 0.010 3 0.3 16975 510
4 3 160 0.020 4 0.4 12735 765
5 3 160 0.020 5 0.5 10185 610
3 3 160 0.025 3 0.6 8490 635
8 3 160 0.030 8 0.8 6365 575
10 3 160 0.040 10 1.0 5095 610
2 3 250 0.005 2 0.2 39790 595
3 3 250 0.010 3 0.3 26525 795
4 3 250 0.015 4 04 19895 895
5 3 250 0.020 5 0.5 15915 955
6 3 250 0.025 6 0.6 13265 995
8 3 250 0.030 8 0.8 9945 895
10 3 250 0.040 10 1.0 7960 955

2 3 45 0.005 1.0 2 7160 105 0.2
3 3 45 0.010 1.5 3 4775 145 0.7
4 3 45 0.010 2.0 4 3580 105 0.8
5 3 45 0.015 2.5 5 2865 130 1.6
6 3 45 0.015 3.0 6 2385 105 19
8 3 45 0.020 4.0 8 1790 105 3.4
10 3 45 0.030 5.0 10 1430 130 6.5
2 3 120 0.005 1.0 2 19100 285 0.6
3 3 120 0.010 1.5 3 12735 380 1.7
4 3 120 0.010 2.0 4 9550 285 28
5 3 120 0.015 25 5 7640 345 4.3
6 3 120 0.015 3.0 3 6365 285 5.1
8 3 120 0.025 4.0 8 4775 360 115
10 3 120 0.035 5.0 10 3820 400 20.0
2 3 140 0.005 1.0 2 22280 335 0.7
3 3 140 0.010 1.5 3 14855 445 2.0
4 3 140 0.010 2.0 4 11140 335 27
5 3 140 0.015 25 5 8915 400 5.0
6 3 140 0.015 3.0 6 7425 335 6.0
8 3 140 0.025 4.0 8 5570 420 134
10 3 140 0.035 5.0 10 4455 470 235
2 3 200 0.005 1.0 2 31830 475 1.0
3 3 200 0.010 1.5 3 21220 635 29
4 3 200 0.010 2.0 4 15915 475 38
5 3 200 0.015 25 5 12735 575 7.2
6 3 200 0.015 3.0 3 10610 475 8.6
8 3 200 0.025 4.0 8 7960 595 19.0
10 3 200 0.035 5.0 10 6365 670 335




Frese cilindriche Cut-XV

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

HM A 30°
MG10 v 12°
90° do
Vario

Sgrossatura Finitura

Aluminium
Rm Rm
0 7 Y s

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

e Ovdh 15232 120

N° Ordine . [: 15232
| & @ b o« oz
120 15 6 38 3 11.5° 3 ()
140 2.0 6 38 3 11.0° 3 )
.160 2.5 6 38 3 10.0° 3 [
.180 3.0 6 38 4 8.0° 3 [
.200 35 6 38 4 7.0° 3 ()
220 4.0 6 38 5 5.5° 3 )
.240 45 6 38 5 4.5° 3 [
.260 5.0 6 38 6 3.0° 3 [
.300 6.0 6 38 7 0.0° 3 ()
.391 8.0 8 41 9 0.0° 3 °
450 | 10.0 10 48 11 0.0° 3 [
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

115 0.005 2 0.2 18305 275

115 0.010 3 0.3 12200 365

115 0.015 4 0.4 9150 410

115 0.015 5 0.5 7320 330

115 0.020 6 0.6 6100 365

115 0.025 8 0.8 4575 345

115 0.035 10 1.0 3660 385
3 75 0.005 2 0.2 11935 180
3 75 0.010 3 0.3 7960 240
3 75 0.015 4 04 5970 270
3 75 0.015 5 0.5 4775 215
3 75 0.020 6 0.6 3980 240
3 75 0.025 8 0.8 2985 225
3 75 0.035 10 1.0 2385 250
3 40 0.005 2 0.2 6365 95
3 40 0.010 3 0.3 4245 125
3 40 0.015 4 0.4 3185 145
3 40 0.015 5 0.5 2545 115
3 40 0.020 3 0.6 2120 125
3 40 0.025 8 0.8 1590 120
3 40 0.035 10 1.0 1275 135
3 80 0.005 2 0.2 12735 190
3 80 0.010 3 0.3 8490 255
3 80 0.015 4 04 6365 285
3 80 0.015 5 0.5 5095 230
3 80 0.020 6 0.6 4245 255
3 80 0.025 8 0.8 3185 240
3 80 0.035 10 1.0 2545 265

2 3 85 0.005 1.0 2 13530 205 0.4
3 3 85 0.010 1.5 3 9020 270 1.2
4 3 85 0.010 2.0 4 6765 205 1.6
5 3 85 0.015 2.5 5 5410 245 31
6 3 85 0.015 3.0 6 4510 205 37
8 3 85 0.020 4.0 8 3380 205 6.6
10 3 85 0.030 5.0 10 2705 245 123
2 3 60 0.005 1.0 2 9550 145 0.3
3 3 60 0.010 1.5 3 6365 190 0.9
4 3 60 0.010 2.0 4 4775 145 1.2
5 3 60 0.015 25 5 3820 170 21
6 3 60 0.015 3.0 3 3185 145 2.6
8 3 60 0.020 4.0 8 2385 145 4.6
10 3 60 0.025 5.0 10 1910 145 73
2 3 30 0.005 1.0 2 4775 70 0.1
3 3 30 0.010 1.5 3 3185 95 0.4
4 3 30 0.010 2.0 4 2385 70 0.6
5 3 30 0.015 25 5 1910 85 1.1
6 3 30 0.015 3.0 6 1590 70 13
8 3 30 0.020 4.0 8 1195 70 2.2
10 3 30 0.025 5.0 10 955 70 255
2 3 55 0.005 1.0 2 8755 130 0.3
3 3 55 0.010 1.5 3 5835 175 0.8
4 3 55 0.010 2.0 4 4375 130 1.0
5 3 55 0.015 25 5 3500 160 2.0
6 3 55 0.015 3.0 3 2920 130 23
8 3 55 0.020 4.0 8 2190 130 4.2
10 3 55 0.025 5.0 10 1750 130 6.5




Frese cilindriche Cut-X

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

X-Generation

HM A 30°
MG10 vy 12°
90° dy d;

Sgrossatura Finitura
| ——— |

Rm Rm Rm Inox Ti ﬁi(i(ki)l-Alloys
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

[POLYCHROM  TRIBO
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: r—r r—/ﬁ5336 r—/ﬁ‘ ” [ ! P5336 T5336
N ordine ' — T5236
S B W ho b o« z
.120 1.5 6 38 3 115° 3
140 2.0 6 38 3 11.0° 3
.160 25 6 38 3 10.0° 3
180 3.0 6 38 4 8.0° 3
.200 35 6 38 4 7.0° 3
220 4.0 6 38 5 55° 3
.240 4.5 6 38 5 45° 3
.260 5.0 6 38 6 30° 3
.300 6.0 6 38 7 0.0° 3
331 7.0 8 41 8 25° 3
391 8.0 8 41 9 0.0° 3
420 9.0 10 43 10 25° 3
.450 | 10.0 10 48 1" 0.0° 3
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P 3 3 115 0.010 3 12200 365
< 850 N/mm? 4 3 115 0.015 4 0.4 9150 410
5 3 115 0.015 5 0.5 7320 330
6 3 115 0.020 6 0.6 6100 365
8 3 115 0.025 8 0.8 4575 345
! . 10 3 115 0.035 10 1.0 3660 385
Acciaio 3 3 75 0.010 3 03 7960 240
850 - 1100 N/mm? 4 3 75 0.015 4 0.4 5970 270
5 3 75 0.015 5 0.5 4775 215
6 3 75 0.020 6 0.6 3980 240
8 3 75 0.025 8 0.8 2985 225
! . 10 3 75 0.035 10 1.0 2385 250
Leghe di titanio 3 3 40 0.010 3 03 4245 125
fino a 300 HB 4 3 40 0.015 4 0.4 3185 145
[Ti5AI2.55n] 5 3 40 0.015 5] 0.5 2545 115
6 3 40 0.020 6 0.6 2120 125
8 3 40 0.025 8 0.8 1590 120
! . 10 3 40 0.035 10 1.0 1275 135
Acciaio inossidabile 3 3 80 0.010 3 0.3 8490 255
[Cr-Ni/1.4301] 4 3 80 0.015 4 0.4 6365 285
5 3 80 0.015 5 0.5 5095 230
6 3 80 0.020 6 0.6 4245 255
8 3 80 0.025 8 0.8 3185 240
! . . 10 3 80 0.035 10 1.0 2545 265

Acciaio 3 3 0.010 3 9020 270

a < < 850 N/mm? 4 3 85 0.010 2.0 4 6765 205 1.6

p + 5 3 85 0015 25 5 5410 245 3.1

6 3 85 0.015 3.0 6 4510 205 3.7

! . 8 3 85 0.020 4.0 8 3380 205 6.6

I I 10 3 85 0.030 5.0 10 2705 245 12.3
/

e 3 3 60 0010 15 3 6365 190 0.9

850 - 1100 N/mm? 4 3 60 0.010 20 4 4775 145 1.2

5 3 60 0015 25 5 3820 170 21

6 3 60 0015 3.0 6 3185 145 2.6

8 3 60 0.020 4.0 8 2385 145 46

! . 10 3 60 0.025 5.0 10 1910 145 7.3

Leghe di titanio 3 3 30 0010 15 3 3185 95 0.4

fino a 300 HB 4 3 30 0010 2.0 4 2385 70 0.6

[Ti5AI2.55n] 5 3 30 0.015 25 5 1910 85 11

6 3 30 0.015 3.0 6 1590 70 13

8 3 30 0.020 4.0 8 1195 70 2.2

! . 10 3 30 0.025 5.0 10 955 70 3.5

(e s B 3 3 55 0010 15 3 5835 175 0.8

[Cr-Ni/1.4301] 4 3 55 0010 2.0 4 4375 130 1.0

5 3 55 0015 25 5 3500 160 2.0

6 3 55 0015 3.0 6 2920 130 2.3

8 3 55 0.020 4.0 8 2190 130 4.2

! . . 10 3 55 0.025 5.0 10 1750 130 6.5
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Frese cilindriche Cut-X 45

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

X-Generation

HM ) 45°
MG10 v 12°

45°

Sgrossatura Finitura
| ——— |

Rm Rm Rm Inox Ti ﬁi(i(k(:)l-Alloys
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

[POLYCHROM  TRIBO
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E P5339 15339
N° Ordine P 5339 .180
cote g; ﬁé I l2 45° oz
.180 3 6 38 4 010 80° 3
.220 4 6 38 5 010 55° 3
.260 5 6 38 6 015 3.0° 3
.300 6 6 38 7 015 0.0° 3
391 8 8 41 9 015 0.0° 3
.450 10 10 48 1" 020 0.0° 3
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

115 0.005 2 18305 275

115 0.010 3 0.3 12200 365

115 0.015 4 0.4 9150 410

115 0.015 5 0.5 7320 330

115 0.020 6 0.6 6100 365

115 0.025 8 0.8 4575 345

115 0.035 10 1.0 3660 385
3 75 0.005 2 0.2 11935 180
3 75 0.010 3 0.3 7960 240
3 75 0.015 4 04 5970 270
3 75 0.015 5 0.5 4775 215
3 75 0.020 6 0.6 3980 240
3 75 0.025 8 0.8 2985 225
3 75 0.035 10 1.0 2385 250
3 40 0.005 2 0.2 6365 95
3 40 0.010 3 0.3 4245 125
3 40 0.015 4 0.4 3185 145
3 40 0.015 5 0.5 2545 115
3 40 0.020 3 0.6 2120 125
3 40 0.025 8 0.8 1590 120
3 40 0.035 10 1.0 1275 135
3 80 0.005 2 0.2 12735 190
3 80 0.010 3 0.3 8490 255
3 80 0.015 4 04 6365 285
3 80 0.015 5 0.5 5095 230
3 80 0.020 6 0.6 4245 255
3 80 0.025 8 0.8 3185 240
3 80 0.035 10 1.0 2545 265

2 3 0.005 2 13530 205
3 3 85 0.010 1.5 3 9020 270 1.2
4 3 85 0.010 2.0 4 6765 205 1.6
5 3 85 0.015 2.5 5 5410 245 31
6 3 85 0.015 3.0 6 4510 205 37
8 3 85 0.020 4.0 8 3380 205 6.6
10 3 85 0.030 5.0 10 2705 245 123
2 3 60 0.005 1.0 2 9550 145 0.3
3 3 60 0.010 1.5 3 6365 190 0.9
4 3 60 0.010 2.0 4 4775 145 1.2
5 3 60 0.015 25 5 3820 170 21
6 3 60 0.015 3.0 3 3185 145 2.6
8 3 60 0.020 4.0 8 2385 145 4.6
10 3 60 0.025 5.0 10 1910 145 73
2 3 30 0.005 1.0 2 4775 70 0.1
3 3 30 0.010 1.5 3 3185 95 0.4
4 3 30 0.010 2.0 4 2385 70 0.6
5 3 30 0.015 25 5 1910 85 1.1
6 3 30 0.015 3.0 6 1590 70 13
8 3 30 0.020 4.0 8 1195 70 2.2
10 3 30 0.025 5.0 10 955 70 255
2 3 55 0.005 1.0 2 8755 130 0.3
3 3 55 0.010 1.5 3 5835 175 0.8
4 3 55 0.010 2.0 4 4375 130 1.0
5 3 55 0.015 25 5 3500 160 2.0
6 3 55 0.015 3.0 3 2920 130 23
8 3 55 0.020 4.0 8 2190 130 4.2
10 3 55 0.025 5.0 10 1750 130 6.5




Frese cilindriche Cut-X

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

X-Generation

HM ) 30°
MG10 + 12°

45°

Sgrossatura Finitura
| ——— |

Rm Rm Rm Inox Ti ﬁi(i(k(:)l-Alloys
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless - Titanium

[POLYCHROM  TRIBO
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E P5335 15335
N° Ordine P 5335 .140
cote g; ﬁé I l2 45° oz
.140 2 6 38 3 0.10 11.0° 3
180 3 6 38 4 010 80° 3
.220 4 6 38 5 010 55° 3
.260 5 6 38 6 015 3.0° 3
.300 6 6 38 7 015 0.0° 3
391 8 8 41 9 015 0.0° 3
.450 10 10 48 1 020 0.0° 3
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Oro

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Oro

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

2 3 105 0.005 2 16710 250
3 3 105 0.010 3 11140 335
4 3 105 0.015 4 8355 375
5 3 105 0.015 5 6685 300
6 3 105 0.020 6 5570 335
7 3 105 0.025 7 4775 360
8 3 105 0.025 8 4180 315
9 3 105 0.030 9 3715 335
10 3 105 0.035 10 3340 350
2 3 65 0.005 2 10345 155
3 3 65 0.010 3 6895 205
4 3 65 0.015 4 5175 235
5 3 65 0.015 5 4140 185
6 3 65 0.020 6 3450 205
7 3 65 0.025 7 2955 220
8 3 65 0.025 8 2585 195
9 3 65 0.030 9 2300 205
10 3 65 0.035 10 2070 215
2 3 160 0.005 2 25465 380
3 3 160 0.010 3 16975 510
4 3 160 0.015 4 12735 575
5 3 160 0.015 5 10185 460
3 3 160 0.020 3 8490 510
7 3 160 0.025 7 7275 545
8 3 160 0.025 8 6365 475
9 3 160 0.030 9 5660 510
10 3 160 0.035 10 5095 535
2 3 65 0.005 2 10345 155
3 3 65 0.010 3 6895 205
4 3 65 0.015 4 5175 235
5 3 65 0.015 5 4140 185
6 3 65 0.020 6 3450 205
7 3 65 0.025 7 2955 220
8 3 65 0.025 8 2585 195
9 3 65 0.030 9 2300 205
10 3 65 0.035 10 2070 215

2 3 75 0.005 0.8 2 11935 180 0.3
3 3 75 0.010 1.2 3 7960 240 0.9
4 3 75 0.010 1.6 4 5970 180 1.2
5 3 75 0.015 2.0 5 4775 215 2.2
6 3 75 0.015 24 6 3980 180 26
7 3 75 0.020 2.8 7 3410 205 4.0
8 3 75 0.020 £l 8 2985 180 4.6
9 3 75 0.025 3.6 9 2655 200 6.5
10 3 75 0.030 4.0 10 2385 215 8.6
2 3 50 0.005 0.8 2 7960 120 0.2
3 3 50 0.010 1.2 3 5305 160 0.6
4 3 50 0.010 1.6 4 3980 120 0.8
5 3 50 0.015 2.0 5 3185 145 1.5
6 3 50 0.015 24 3 2655 120 17
7 3 50 0.020 2.8 7 2275 135 2.6
8 3 50 0.020 3.2 8 1990 120 31
9 3 50 0.025 3.6 9 1770 135 44
10 3 50 0.025 4.0 10 1590 120 4.8
2 3 140 0.005 0.8 2 22280 335 0.5
3 3 140 0.010 1.2 3 14855 445 1.6
4 3 140 0.010 1.6 4 11140 335 21
5 3 140 0.015 2.0 5 8915 400 4.0
6 3 140 0.020 24 6 7425 445 6.4
7 3 140 0.020 2.8 7 6365 380 7.4
8 3 140 0.025 3.2 8 5570 420 10.8
9 3 140 0.030 3.6 9 4950 445 144
10 3 140 0.030 4.0 10 4455 400 16.0
2 3 50 0.005 0.8 2 7960 120 0.2
3 3 50 0.010 1.2 3 5305 160 0.6
4 3 50 0.010 1.6 4 3980 120 0.8
5 3 50 0.015 2.0 5 3185 145 1.5
6 3 50 0.015 24 3 2655 120 17
7 3 50 0.020 2.8 7 2275 135 2.6
8 3 50 0.020 322 8 1990 120 3.1
9 3 50 0.025 3.6 9 1770 135 44
10 3 50 0.025 4.0 10 1590 120 4.8




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

A 30°

HM - 32

Sgrossatura Finitura

T —

Rm | Rm §| Rm Inox écl:;a?le':mm
<850 850-1100 @1100-1300 Stainless Gold / Platinum

 UNICUT4X
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: r—’%u 4r—/H5336 r—/ﬁ‘ ” [ ! 5336 U45336
N° Ordine . — 5236
S B W ho b o« z
.120 1.5 6 38 3 115° 3 °
140 2.0 6 38 3 11.0° 3 °
.160 25 6 38 3 10.0° 3 °
180 3.0 6 38 4 8.0° 3 °
.200 35 6 38 4 7.0° 3 °
220 4.0 6 38 5 55° 3 °
.240 4.5 6 38 5 45° 3 °
.260 5.0 6 38 6 30° 3 °
.300 6.0 6 38 7 0.0° 3 °
331 7.0 8 41 8 25° 3 °
391 8.0 8 41 9 0.0° 3 °
420 9.0 10 43 10 25° 3 °
.450 | 10.0 10 48 1" 0.0° 3 °
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Rame non legato

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Rame non legato

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

105 0.010 3 11140 335

105 0.015 4 0.3 8355 375

105 0.015 5 0.4 6685 300

105 0.020 6 0.5 5570 335

105 0.025 8 0.6 4180 315

105 0.035 10 0.8 3340 350
3 65 0.010 3 0.2 6895 205
3 65 0.015 4 0.3 5175 235
3 65 0.015 5 04 4140 185
3 65 0.020 6 0.5 3450 205
3 65 0.025 8 0.6 2585 195
3 65 0.035 10 0.8 2070 215
3 150 0.010 3 0.2 15915 475
3 150 0.015 4 0.3 11935 535
3 150 0.015 5 0.4 9550 430
3 150 0.020 6 0.5 7960 480
3 150 0.025 8 0.6 5970 450
3 150 0.035 10 0.8 4775 500
3 65 0.010 3 0.2 6895 205
3 65 0.015 4 0.3 5175 235
3 65 0.015 5 04 4140 185
3 65 0.020 6 0.5 3450 205
3 65 0.025 8 0.6 2585 195
3 65 0.035 10 0.8 2070 215

3 3 0.010 3 7960 240
4 3 75 0.010 1.8 4 5970 180 1.3
5 3 75 0.015 23 5 4775 215 23]
6 3 75 0.015 2.7 6 3980 180 29
8 3 75 0.020 36 8 2985 180 5.2
10 3 75 0.030 4.5 10 2385 215 9.7
3 3 50 0.010 14 3 5305 160 0.7
4 3 50 0.010 1.8 4 3980 120 0.9
5 3 50 0.015 23 5 3185 145 17
6 3 50 0.015 2.7 6 2655 120 19
8 3 50 0.020 3.6 8 1990 120 35
10 3 50 0.025 4.5 10 1590 120 5.4
3 3 110 0.010 14 3 11670 350 15
4 3 110 0.010 1.8 4 8755 265 1.9
5 3 110 0.015 23 5 7005 315 36
6 3 110 0.020 2.7 6 5835 350 5.7
8 3 110 0.025 3.6 8 4375 330 9.5
10 3 110 0.030 4.5 10 3500 315 14.2
3 3 50 0.010 14 3 5305 160 0.7
4 3 50 0.010 1.8 4 3980 120 0.9
5 3 50 0.015 23 5] 3185 145 17
6 3 50 0.015 2.7 6 2655 120 1.9
8 3 50 0.020 3.6 8 1990 120 35
10 3 50 0.025 4.5 10 1590 120 5.4




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

\ 45°
HM D05

45°

Sgrossatura Finitura
[ —— ——— |

Rm 1{11] Rm [110)/¢ SRR
<850 [ 850-1100 11001300 Stainless

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U45339
N° Ordine U 45339 .180

o d d2 o
Code e8 hé I l2 45 o

z
.180 3 6 38 4 010 80° 3
220 4 6 38 5 010 55° 3
.260 5 6 38 6 015 3.0° 3
.300 6 6 38 7 015 0.0° 3
391 8 8 4 9 015 0.0° 3
450 10 10 48 " 020 0.0° 3
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Rame non legato

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Rame non legato

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

105 0.005 2 16710 250

105 0.010 3 0.2 11140 335

105 0.015 4 0.3 8355 375

105 0.015 5 0.4 6685 300

105 0.020 6 0.5 5570 335

105 0.025 8 0.6 4180 315

105 0.035 10 0.8 3340 350
3 65 0.005 2 0.2 10345 155
3 65 0.010 3 0.2 6895 205
3 65 0.015 4 03 5175 235
3 65 0.015 5 0.4 4140 185
3 65 0.020 6 0.5 3450 205
3 65 0.025 8 0.6 2585 195
3 65 0.035 10 0.8 2070 215
3 150 0.005 2 0.2 23875 360
3 150 0.010 3 0.2 15915 475
3 150 0.015 4 0.3 11935 535
3 150 0.015 5 0.4 9550 430
3 150 0.020 3 0.5 7960 480
3 150 0.025 8 0.6 5970 450
3 150 0.035 10 0.8 4775 500
3 65 0.005 2 0.2 10345 155
3 65 0.010 3 0.2 6895 205
3 65 0.015 4 03 5175 235
3 65 0.015 5 0.4 4140 185
3 65 0.020 6 0.5 3450 205
3 65 0.025 8 0.6 2585 195
3 65 0.035 10 0.8 2070 215

2 3 0.005 2 11935 180
3 3 75 0.010 1.4 3 7960 240 1.0
4 3 75 0.010 18 4 5970 180 13
5 3 75 0.015 2.3 5 4775 215 24
6 3 75 0.015 27 6 3980 180 29
8 3 75 0.020 3.6 8 2985 180 5.2
10 3 75 0.030 45 10 2385 215 9.7
2 3 50 0.005 0.9 2 7960 120 0.2
3 3 50 0.010 14 3 5305 160 0.6
4 3 50 0.010 1.8 4 3980 120 0.9
5 3 50 0.015 23 5 3185 145 1.6
6 3 50 0.015 2.7 3 2655 120 1.9
8 3 50 0.020 3.6 8 1990 120 35
10 3 50 0.025 4.5 10 1590 120 5.4
2 3 110 0.005 0.9 2 17510 265 0.5
3 3 110 0.010 1.4 3 11670 350 14
4 3 110 0.010 18 4 8755 265 19
5 3 110 0.015 2.3 5 7005 315 35
6 3 110 0.020 27 6 5835 350 5.7
8 3 110 0.025 3.6 8 4375 330 9.5
10 3 110 0.030 45 10 3500 315 14.2
2 3 50 0.005 0.9 2 7960 120 0.2
3 3 50 0.010 1.4 3 5305 160 0.6
4 3 50 0.010 18 4 3980 120 0.9
5 3 50 0.015 23 5 3185 145 1.6
6 3 50 0.015 2.7 3 2655 120 1.9
8 3 50 0.020 3.6 8 1990 120 35
10 3 50 0.025 45 10 1590 120 5.4




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

\ 30°
HM - 32

45°

Sgrossatura Finitura

T —

Rm 1{11] Rm [110)/¢ SRR
<850 [ 850-1100 11001300 Stainless

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— U45335
N° Ordine U 45335 .140

c(’;’d . gg ﬁg Ih Iz 45° o z
.140 2 6 38 3 0.10 11.0° 3
180 3 6 38 4 0.10 8.0° 3
220 4 6 38 5 0.10 55° 3
.260 5 6 38 6 0.15 3.0° 3
.300 6 6 38 7 0.15 0.0° 3
391 8 8 41 9 0.15 0.0° 3
.450 10 10 48 11 020 0.0° 3
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Aeaaio 1.0 3 60 0.005 1.0 0.1 19100 285
< 850 N/mm? 2.0 3 60 0.010 2.0 0.2 9550 285
25 3 60 0010 25 0.3 7640 230
3.0 3 60 0.010 3.0 0.3 6365 190
4.0 3 60 0.015 4.0 0.4 4775 215
! . 5.0 3 60 0020 5.0 0.5 3820 230
5.5 3 60 0.020 55 0.6 3475 210
6.0 3 60 0.025 6.0 0.6 3185 240
7.0 3 60 0.030 7.0 0.7 2730 245
Pt 1.0 3 48 0.005 1.0 0.1 15280 230
850 - 1100 N/mm? 2.0 3 48 0.010 2.0 0.2 7640 230
25 3 48 0.010 25 0.3 6110 185
3.0 3 48 0.010 3.0 0.3 5095 155
4.0 3 48 0.015 4.0 0.4 3820 170
! . 5.0 3 48 0020 5.0 0.5 3055 185
5.5 3 48 0.020 55 0.6 2780 165
6.0 3 48 0.025 6.0 0.6 2545 190
7.0 3 48 0.030 7.0 0.7 2185 195
ReGaonossdabie 1.0 3 25 0.005 1.0 0.1 7960 120
[Cr-Ni/1.4301] 2.0 3 25 0.010 2.0 0.2 3980 120
25 3 25 0010 25 0.3 3185 95
3.0 3 25 0.010 3.0 0.3 2655 80
4.0 3 25 0.015 4.0 0.4 1990 90
! . 5.0 3 25 0020 5.0 0.5 1590 95
5.5 3 25 0.020 55 0.6 1445 85
6.0 3 25 0.025 6.0 0.6 1325 100
7.0 3 25 0.030 7.0 0.7 1135 100
Acciaio inossidabile 1.0 3 22 0.005 1.0 0.1 7005 105
[C-Ni-Mo-.../1.4571] 2.0 3 22 0.010 2.0 0.2 3500 105
25 3 22 0.010 25 0.3 2800 85
3.0 3 22 0.010 3.0 0.3 2335 70
4.0 3 22 0015 4.0 0.4 1750 80
! . 5.0 3 22 0.020 5.0 0.5 1400 85
5.5 3 22 0.020 55 0.6 1275 75
6.0 3 22 0.025 6.0 0.6 1165 85
7.0 3 22 0.030 7.0 0.7 1000 90
Acciaio 1.0 3 55 0.005 0.6 1.0 17510 265 0.2
a < 850 N/mm? 2.0 3 55 0.010 1.0 2.0 8755 265 0.5
p + I 25 3 55 0010 13 25 7005 210 05
3.0 3 55 0.010 15 3.0 5835 175 1.0
4.0 3 55 0015 2.0 4.0 4375 195 1.5
5.0 3 55 0.020 25 5.0 3500 210 2.5
H ! . 5.5 3 55 0.020 28 5.5 3185 190 3.0
6.0 3 55 0.025 3.0 6.0 2920 220 4.0
7.0 3 55 0.030 35 7.0 2500 225 5.5
AT 1.0 3 45 0.005 06 1.0 14325 215 0.1
850 - 1100 N/mm? 2.0 3 45 0.010 1.0 2.0 7160 215 0.5
25 3 45 0010 1.3 25 5730 170 0.5
3.0 3 45 0.010 1.5 3.0 4775 145 0.5
4.0 3 45 0015 20 4.0 3580 160 1.5
! . 5.0 3 45 0020 25 5.0 2865 170 2.0
5.5 3 45 0.020 28 5.5 2605 155 25
6.0 3 45 0.025 3.0 6.0 2385 180 3.0
7.0 3 45 0.030 35 7.0 2045 185 45
T 1.0 3 22 0.005 0.6 1.0 7005 105 0.1
[Cr-Ni/1.4301] 2.0 3 22 0.010 1.0 2.0 3500 105 0.2
25 3 22 0.010 1.3 25 2800 85 0.5
3.0 3 22 0.010 15 3.0 2335 70 0.5
4.0 3 22 0.015 20 4.0 1750 80 0.5
! . 5.0 3 22 0.020 25 5.0 1400 85 1.0
5.5 3 22 0.020 28 5.5 1275 75 1.0
6.0 3 22 0.025 3.0 6.0 1165 85 15
7.0 3 22 0.030 35 7.0 1000 90 2.0
it s 1.0 3 20 0.005 06 1.0 6365 95 0.1
[CNi-Mo-.../1.4571] 2.0 3 20 0.010 1.0 2.0 3185 95 0.2
25 3 20 0010 1.3 25 2545 75 0.2
3.0 3 20 0.010 15 3.0 2120 65 0.5
4.0 3 20 0015 20 4.0 1590 70 0.5
! . 5.0 3 20 0020 25 5.0 1275 75 1.0
5.5 3 20 0.020 28 5.5 1160 70 1.0
6.0 3 20 0.025 3.0 6.0 1060 80 15
7.0 3 20 0.030 35 7.0 910 80 2.0
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

BENDS

HSS-E X\ 30°
Co8 v 15°
90°

Sgrossatura Finitura

BT ] —

(1] r
Rm § Rm Inox Coppe
< 850 850-1100 NENIES

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E uo400
N° Ordine U 0400 .100

S B W ho b o« oz
100 | 1.00 6 34 3 140° 3
120 | 150 6 34 3 13.0° 3 e
130 | 1.80 6 35 4 11.5° 3
140 | 2,00 6 35 4 1.0 3 e
A50 | 230 6 36 5 90° 3
160 | 250 6 36 5 85° 3 e
170 | 2.80 6 36 5 80° 3
180 | 3.00 6 36 5 75° 3 e
190 | 330 6 37 6 60° 3
200 | 350 6 37 6 55° 3 e
210 | 3.80 6 38 7 45° 3
220 | 4.00 6 38 7 45° 3 e
230 | 430 6 38 7 350 3
240 | 450 6 38 7 35° 3 e
250 | 4.80 6 39 8 25° 3
260 | 5.0 6 39 8 200 3 e
270 | 530 6 39 8 15° 3
280 | 550 6 39 8 10° 3 e
290 | 575 6 39 8 00° 3
300 = 6.00 6 39 8 00° 3 e
311 | 650 8 42 10 25° 3
331 | 7.00 8 42 10 200 3 e
351 | 750 8 42 10 .00 3
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio
< 850 N/mm*

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

3 0.030 2385 215

8.5 3 60 0.035 8.5 0.9 2245 235
9.0 3 60 0.035 9.0 0.9 2120 225
9.5 3 60 0.040 9.5 1.0 2010 240
10.0 3 60 0.040  10.0 1.0 1910 230
12.0 3 60 0.050 12.0 1.2 1590 240
16.0 3 60 0.065 16.0 1.6 1195 235
20.0 3 60 0.080  20.0 2.0 955 230
8.0 3 48 0.030 8.0 0.8 1910 170
8.5 3 48 0.035 8.5 0.9 1800 190
9.0 3 48 0.035 9.0 0.9 1700 180
9.5 3 48 0.040 9.5 1.0 1610 195
10.0 3 48 0.040 10.0 1.0 1530 185
12.0 3 48 0.050 12.0 1.2 1275 190
16.0 3 48 0.065 16.0 1.6 955 185
20.0 3 48 0.080  20.0 2.0 765 185
8.0 3 25 0.030 8.0 0.8 995 90
8.5 3 25 0.035 8.5 0.9 935 100
9.0 3 25 0.035 9.0 0.9 885 95
9.5 3 25 0.040 9.5 1.0 840 100
10.0 3 25 0.040 10.0 1.0 795 95
12.0 3 25 0.050 12.0 1.2 665 100
16.0 3 25 0.065 16.0 1.6 495 95
20.0 3 25 0.080  20.0 2.0 400 95
8.0 3 22 0.030 8.0 0.8 875 80
8.5 3 22 0.035 8.5 0.9 825 85
9.0 3 22 0.035 9.0 0.9 780 80
9.5 3 22 0.040 9.5 1.0 735 920
10.0 3 22 0.040 10.0 1.0 700 85
12.0 3 22 0.050 12.0 1.2 585 90
16.0 3 22 0.065 16.0 1.6 440 85
20.0 3 22 0.080  20.0 2.0 350 85

3 0.030 2190 195
8.5 3 55 0.035 4.3 8.5 2060 215 8.0
9.0 3 55 0.035 4.5 9.0 1945 205 85
9.5 3 55 0.040 4.8 9.5 1845 220 10.0
10.0 3 55 0.040 5.0 10.0 1750 210 10.5
12.0 3 55 0.050 6.0 12.0 1460 220 16.0
16.0 3 55 0.065 8.0 16.0 1095 215 21.5
20.0 3 55 0.080  10.0 20.0 875 210 42.0
8.0 3 45 0.030 4.0 8.0 1790 160 5.0
8.5 3 45 0.035 4.3 8.5 1685 175 6.5
9.0 3 45 0.035 45 9.0 1590 165 6.5
9.5 3 45 0.040 4.8 9.5 1510 180 8.0
10.0 3 45 0.040 5.0 10.0 1430 170 85
12.0 3 45 0.050 6.0 12.0 1195 180 13.0
16.0 3 45 0.065 8.0 16.0 895 175 225
20.0 3 45 0.080  10.0 20.0 715 170 34.0
8.0 3 22 0.030 4.0 8.0 875 80 25
8.5 3 22 0.035 4.3 8.5 825 85 3.0
9.0 3 22 0.035 4.5 9.0 780 80 3.0
9.5 3 22 0.040 4.8 9.5 735 90 4.0
10.0 3 22 0.040 5.0 10.0 700 85 4.5
12.0 3 22 0.050 6.0 12.0 585 90 6.5
16.0 3 22 0.065 8.0 16.0 440 85 11.0
20.0 3 22 0.080  10.0 20.0 350 85 17.0
8.0 3 20 0.030 4.0 8.0 795 70 2.2
8.5 3 20 0.035 4.3 8.5 750 80 3.0
9.0 3 20 0.035 45 9.0 705 75 3.0
9.5 3 20 0.040 4.8 9.5 670 80 35
10.0 3 20 0.040 5.0 10.0 635 75 4.0
12.0 3 20 0.050 6.0 12.0 530 80 6.0
16.0 3 20 0.065 8.0 16.0 400 80 10.0
20.0 3 20 0.080 10.0 20.0 320 75 15.0




Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto
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BENDS

HSS-E X\ 30°
Co8 v 15°
90°

Sgrossatura Finitura
[ o —— ——— |

Copper
Rm | Rm Inox PP
< 850 850-1100 NENIES

Rivestimento ~ Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo0400
N° Ordine U 0400 .391

e | B hob « z
391 8.00 8 43 1 0.0° 3
410 | 850 10 48 " 25° 3
420 | 9.00 10 48 1 15° 3
430 | 950 10 48 " 1.0 3
.450 | 10.00 10 50 13 0.0° 3
.501*| 12.00 12 73 16 0.0° 3
.610* 16.00 16 79 19 0.0° 3
.682*| 20.00 20 88 22 0.0° 3

* Esecuzione a gambo normale
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Akt 2 3 60 0.005 3 0.2 9550 145
< 850 N/mm? 3 3 60 0.010 5 0.3 6365 190
5 3 60 0.015 8 0.5 3820 170
6 3 60 0.020 9 0.6 3185 190
8 3 60 0.025 12 0.8 2385 180
! . 10 3 60 0.035 15 1.0 1910 200
12 3 60 0.040 18 1.2 1590 190
16 3 60 0.055 24 1.6 1195 195
20 3 60 0.065 30 2.0 955 185
Acciaio 2 3 48 0.005 3 0.2 7640 115
850 - 1100 N/mm? 3 3 48 0.010 5 0.3 5095 155
5 3 48 0.015 8 0.5 3055 135
6 3 48 0.020 9 0.6 2545 155
8 3 48 0.025 12 0.8 1910 145
! . 10 3 48 0.035 15 1.0 1530 160
12 3 48 0.040 18 1.2 1275 155
16 3 48 0.055 24 1.6 955 160
20 3 48 0.065 30 2.0 765 150
Acciaio inossidabile 2 3 25 0.005 3 0.2 3980 60
[Cr-Ni/1.4301] 3 3 25 0.010 5 0.3 2655 80
5 3 25 0.015 8 0.5 1590 70
6 3 25 0.020 9 0.6 1325 80
8 3 25 0.025 12 0.8 995 75
! . 10 3 25 0.035 15 1.0 795 85
12 3 25 0.040 18 1.2 665 80
16 3 25 0.055 24 1.6 495 80
20 3 25 0.065 30 2.0 400 80
Acciaio inossidabile 2 3 22 0.005 3 0.2 3500 55
[C-Ni-Mo-.../1.4571] 3 3 22 0.010 5 0.3 2335 70
5 3 22 0.015 8 0.5 1400 65
6 3 22 0.020 9 0.6 1165 70
8 3 22 0.025 12 0.8 875 65
! . 10 3 22 0.035 15 1.0 700 75
12 3 22 0.040 18 1.2 585 70
16 3 22 0.055 24 1.6 440 75
20 3 22 0.065 30 2.0 350 70
Acciaio 2 3 55 0.005 1.0 2 8755 130 0.5
ap < < 850 N/mm? 3 3 55 0.010 1.5 3 5835 175 1.0
+ 5 3 55 0015 25 5 3500 160 2.0
6 3 55 0.015 3.0 6 2920 130 2.5
8 3 55 0.025 4.0 8 2190 165 5.5
10 3 55 0.030 5.0 10 1750 160 8.0
H ! . 12 3 55 0035 6.0 12 1460 155 11.0
16 3 55 0.045 8.0 16 1095 150 19.0
20 3 55 0.055  10.0 20 875 145 29.0
AT 2 3 45 0.005 1.0 2 7160 105 0.2
850 - 1100 N/mm? 3 3 45 0.010 15 3 4775 145 0.5
5 3 45 0015 25 5 2865 130 15
6 3 45 0015 3.0 6 2385 105 2.0
8 3 45 0.025 4.0 8 1790 135 45
! . 10 3 45 0.030 5.0 10 1430 130 6.5
12 3 45 0.035 6.0 12 1195 125 2.0
16 3 45 0.045 80 16 895 120 155
20 3 45 0.055  10.0 20 715 120 24.0
Acciaio inossidabile 2 3 22 0.005 1.0 2 3500 55 0.1
[Cr-Ni/1.4301] 3 3 22 0.010 1.5 3 2335 70 0.5
5 3 22 0015 25 5 1400 65 1.0
6 3 22 0.015 3.0 6 1165 50 1.0
8 3 22 0.025 4.0 8 875 65 2.0
! . 10 3 22 0.030 5.0 10 700 65 3.5
12 3 22 0.035 6.0 12 585 60 45
16 3 22 0.045 8.0 16 440 60 7.5
20 3 22 0.055  10.0 20 350 60 12.0
it s 2 3 20 0.005 1.0 2 3185 50 0.1
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] 3 3 20 0010 1.5 3 2120 65 0.5
5 3 20 0015 25 5 1275 55 0.5
6 3 20 0015 3.0 6 1060 50 1.0
8 3 20 0.025 4.0 8 795 60 2.0
! . 10 3 20 0.030 5.0 10 635 55 3.0
12 3 20 0.035 6.0 12 530 55 4.0
16 3 20 0.045 8.0 16 400 55 7.0
20 3 20 0.055  10.0 20 320 55 11.0
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Frese cilindriche

A taglienti lisci, esecuzione a gambo corto

HSS-E
Co8

90°

X 30°
v 15°

d.

ds

Sgrossatura
[ o —— ——— |

Finitura

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

BENDS

Copper
Rm | Rm Inox PP
< 850 850-1100 NENIES

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E uo410
N° Ordine U 0410 .140

S B W ho b @z

140 | 20 6 38 7 85 3

160 | 25 6 39 8 7.0° 3 e

180 | 30 6 39 8 60° 3

200 | 35 6 41 10 45 3 e

220 40 6 42 1 35° 3

240 | 45 6 42 11 25° 3 e

260 50 6 44 13 15 3

280 | 55 6 44 13 10° 3 e

300 60 6 44 13 00° 3

311 | 65 8 48 16 20° 3 e

331 70 8 48 16 15 3

351 | 75 8 48 16 10° 3 e

391 80 8 51 19 00° 3

410 | 85 10 56 19 20° 3 e

420 90 10 56 19 15 3

430 | 95 10 56 19 10° 3 e

450 | 100 10 59 2 00° 3

501* 120 12 83 26 00° 3 e

610* 160 16 2 2 00° 3

682* 200 20 104 38 00° 3 e
L

* Esecuzione a gambo normale
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P 3 4 160 0.010 3 16975 680

dp < 850 N/mm? 4 4 160 0.010 4 o.z 12735 510

+ 5 4 160 0.015 5 0.3 10185 610

6 6 160 0.015 6 0.3 8490 765

8 6 160 0.025 8 0.4 6365 955

! . 10 6 160 0.030 10 0.5 5095 915

Acciaio 3 4 100 0.010 3 0.2 10610 425

850 - 1100 N/mm? 4 4 100 0.010 4 0.2 7960 320

5 4 100 0.015 5 0.3 6365 380

6 6 100 0.015 6 0.3 5305 475

8 6 100 0.025 8 0.4 3980 595

! . 10 6 100 0.030 10 0.5 3185 575

e 3 4 75 0.010 3 0.2 7960 320

1100 - 1300 N/mm? 4 4 75 0.010 4 0.2 5970 240

5 4 75 0.015 5 0.3 4775 285

6 6 75 0.015 6 0.3 3980 360

8 6 75 0.025 8 0.4 2985 450

! . 10 6 75 0.030 10 0.5 2385 430

e incssdabile s 4 s oow 4 02 760 s
r-Ni/1.4301 - -

s 5 4 20 0.015 5 0.3 5730 345

6 6 920 0.015 6 0.3 4775 430

8 6 20 0.025 8 0.4 3580 535

! . . 10 6 90 0.030 10 0.5 2865 515

Ghisa 3 4 120 0.010 3 12735 510
(grigia / sferoidale) 4 4 120 0.010 4 0.2 9550 380
5 4 120 0.015 5 0.3 7640 460

6 6 120 0.015 6 0.3 6365 575

8 6 120 0.025 8 0.4 4775 715

! . 10 6 120 0.030 10 0.5 3820 690
Acciaio per lavorazione 3 4 65 0.010 3 0.2 6895 275
a freddo (12% Cr) 4 4 65 0.010 4 0.2 5175 205
fortemente legati 5 4 65 0.015 5 0.3 4140 250
[1.2379] 6 6 65 0.015 6 0.3 3450 310
8 6 65 0.025 8 0.4 2585 390

! . 10 6 65 0.030 10 0.5 2070 375
Leghe di titanio 3 4 95 0.010 3 0.2 10080 405
fino a 300 HB 4 4 95 0.010 4 0.2 7560 300
[Ti5AI2.55n] 5 4 95 0.015 5 03 6050 365
6 6 95 0.015 6 0.3 5040 455

8 6 95 0.025 8 0.4 3780 565

! . . 10 6 95 0.030 10 0.5 3025 545
Acciaio resistente 3 4 50 0.010 3 0.2 5305 210
al calore 4 4 50 0.010 4 0.2 3980 160
Acciaio duplex 5 4 50 0.015 5 03 3185 190
[1.4462] 6 6 50 0.015 6 0.3 2655 240
[17-4 PH] 8 6 50 0.025 8 0.4 1990 300
10 6 50 0.030 10 0.5 1590 285
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Frese cilindriche Cut-X multi

Finitura, esecuzione a gambo corto

X-Generation

HM X\ 45°
MG10 v 10°

Sgrossatura Finitura
e s s e — —

Rm Rm Rm Inox Ti ?:életeel
< 850 850-1100 §1100-1300 Stainless - Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
Esempio: T r5—3’; r—1’8? — P5337 15337
N° Ordine .
L 15237
] di d2
Code e8 h6 I l2 a
.180 3 6 38 4 8.0°
.220 4 6 38 5 5.5°
.260 5 6 38 6 3.0°
.300 6 6 38 7 0.0°
391 8 8 41 9 0.0°
.450 10 10 48 1" 0.0°
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Ghisa
(grigia / sferoidale)

Acciaio per lavorazione
a freddo (12% Cr)
fortemente legati
[1.2379]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

160 0.010 16975 680

160 0.010 0.2 12735 510

160 0.015 0.3 10185 610

160 0.015 0.3 8490 765

160 0.025 04 6365 955

160 0.030 0.5 5095 915
4 100 0.010 0.2 10610 425
4 100 0.010 0.2 7960 320
4 100 0.015 0.3 6365 380
6 100 0.015 0.3 5305 475
6 100 0.025 0.4 3980 595
6 100 0.030 0.5 3185 575
4 75 0.010 0.2 7960 320
4 75 0.010 0.2 5970 240
4 75 0.015 0.3 4775 285
6 75 0.015 0.3 3980 360
3 75 0.025 0.4 2985 450
6 75 0.030 0.5 2385 430
4 90 0.010 0.2 9550 380
4 90 0.010 0.2 7160 285
4 90 0.015 0.3 5730 345
6 90 0.015 0.3 4775 430
6 90 0.025 0.4 3580 535
6 90 0.030 0.5 2865 515

3 4 120 0.010 3 12735 510
4 4 120 0.010 4 0.2 9550 380
5 4 120 0.015 5 0.3 7640 460
6 6 120 0.015 6 0.3 6365 575
8 6 120 0.025 8 04 4775 715
10 6 120 0.030 10 0.5 3820 690
3 4 65 0.010 3 0.2 6895 275
4 4 65 0.010 4 0.2 5175 205
5 4 65 0.015 5 0.3 4140 250
6 6 65 0.015 6 0.3 3450 310
8 6 65 0.025 8 0.4 2585 390
10 6 65 0.030 10 0.5 2070 375
3 4 95 0.010 3 0.2 10080 405
4 4 95 0.010 4 0.2 7560 300
5 4 95 0.015 5 0.3 6050 365
6 6 95 0.015 6 0.3 5040 455
8 6 95 0.025 8 04 3780 565
10 6 95 0.030 10 0.5 3025 545
3 4 50 0.010 3 0.2 5305 210
4 4 50 0.010 4 0.2 3980 160
5 4 50 0.015 5] 0.3 3185 190
6 6 50 0.015 6 0.3 2655 240
8 6 50 0.025 8 0.4 1990 300
10 6 50 0.030 10 0.5 1590 285




Frese cilindriche Cut-X multi

Finitura, esecuzione a gambo corto

X-Generation

HM X\ 45°
MG10 v 10°

45°
d, d,

Sgrossatura Finitura
e s s e — —

Rm Rm Rm Inox Ti ?:életeel
< 850 850-1100 §1100-1300 Stainless - Titanium

[POLYCHROM  TRIBO
Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: — E P5338 T5338
N° Ordine P 5338 .180
cote g; ﬁé I l2 45° oz
.180 3 6 38 4 010 8.0° 4
.220 4 6 38 5 010 55° 4
.260 5 6 38 6 015 3.0° 4
.300 6 6 38 7 015 0.0° 6
391 8 8 41 9 015 0.0° 6
.450 10 10 48 1" 020 0.0° 6
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passion

for precision
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Frese per lavorazioni in 3D
Estremita emisferica

Frese con estremita emisferica MD/CBN

Frese toriche MD/CBN

338 - 345
346 - 351

N° 7470 Sphero-X

N° 7420 Sphero-XR |
N° 7400 Sphero-XF |
N° 7460 Sphero-XF Multi |
N° 7474 Sphero-X |
N° 7424 Sphero-XR |
N° 7404 Sphero-XF |
N° 7464 Sphero-XF Multi |
N° 7478 Sphero-X |
N° 7428 Sphero-XR |
N° 7408 Sphero-XF |

—

X-Generation

~xd T

IEIII

d,1-12
d,1-12
d,6-12
d, 1-16
d,1-12
4, 1-12
d,6-12
d,1-16
d,1-12

d,1-12

Rm
1300-1500

=

3
- - '
= = ®
A 3] S

1100-1500

Rm
1100-1500

Rm
1100-1500

Rm
1300-1500

1{11]
1100-1500

Rm
1100-1500

1100-1500

1300-1500

1100-1500

1100-1500

= ] =
3 3 3
sx | = T
vl €= =
an | A A

HRC
48- >60

w
(5]
w

HRC

w
(9]
(9]

w
ol
~

48- >60

48- >60 359
HRC
48- >60 361

48-60

= =
E] E]
() (g}

48- >60 365
HRC
48- >60 367

w
(o))
O

48- >60

w
~
—

w
~
w

w
[e)]
w
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Frese per lavorazioni in 3D
Estremita emisferica

N° 7450 Sphero-XR4 |5 - d;3-12
i Rm HRC
> o
n m 13001500 48-60
N° 7454 Sphero-XR4 B - d;3-12
i Rm HRC
—_—S "R | PF| 1300-1500] 4860 377
>
N° 7458 Sphero-XR4 - d;3-12
i Rm HRC
—_——— : 379
g 1300-1500f 48-60
$ | PF |

N° 5100

=
x
w

d1-12

R T
53 1300-1500 48- >60
$ (PF] F

N® 5140 HX-S4 B —
2 Rm | HRC

e —T F | sF 1300-1500]| 8- >60 . 383
>

www.fraisa.com
328



Frese per lavorazioni in 3D
Estremita emisferica

N° 5286 Sphericut d, 1-16
4 1100-1500Q 48-56
il 3
N° 5220 - d, 4-16
Rm
am B0
N° 7540 Sphero-SB dy1-12
—_— - B~ | E
& NEIES
N° 5290 Sphericut-Alu - d, 2-20
» (PF]F
N° 45298 d;3-12
| C3d Rm
8 m n 850-1300 393
N° 5288 Sphericut d1-16
_ﬁ ) B - ' . 395
4 1100-1500Q 48-56
s
N° 5222 - d;4-12
R
———== [loga BN~
N° 7544 Sphero-SB dy1-12
BEa=l | &
& Stainless
e A
N° 5292 Sphericut-Alu - d;3-16
— Cu
_ﬁ\ % B m n 401
N° 5289 Sphericut d;3-12
) m n 1100-1500Q 48-56

N° 0830 - d, 1-12 Rm

"R | PF <850-1100 405
N° 0800 e .
_— "R | PF | <850-1100 407
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passion

for precision
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Frese per lavorazioni in 3D

Torico
N° 7100 Toro-X - r 02,05,

3 1.0,2.0 Rm HRC
=== X1 “°9
N° 7200 XSpeed - r05,1.0

i {11 {9
— X wseo | JGE
N° 7104 Toro-X - r 02,05,

: 10,20 Rm 1 1{
——— X &
N° 7204 XSpeed | r05,1.0 R HRC

111}
g 1100-1500f 48- >60 an

N° 5250 Multispeed
>
N° 7340 Toro-SB

Base-X

N° 5252 Multispeed B
— ‘X
<
N° 7344 Toro-SB r0.2,05
1.0

_—

EID

<850-1300

<850

<850-1300

=

3
N
N
~

A
0
g3

N
N
(O]

NENIESS

Inox
Stainless

S
w
—_

Stainless

Inox

N
w
w

NENIESS
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Frese per lavorazioni in 3D
HFC

N° 7600 XFeed d;3-16
— = R | RS
850-1500 f§ 48- >60
N° 7620 XFeed-R d, 616 R HRC
ﬂ m
1100-1500f 48-56 439

X-Generation §X-Generation JfX-Generation

X|>X|>X|>X|>X
11

N° 7604 XFeed 4316 HRC

N° 7624 XFeed-R | d, 6-16 R HRC
— 11002!00 4856 E
N° 7608 XFeed | d,;3-16 R

N° 7658 XFeed
HRC

850-1500 § 48->60

X-Generation

g
3
KR
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Frese per lavorazioni in 3D
CBN

N° 31700

———————

Sphero-CBN

.XGeneralion

N° 31420 XSpeed-CBN B - 05

= 5]

N° 31410 XSpeed-CBN H 1.0,1.25,

| I 3 P 3¢ ESxd 5o
$ m 25,30
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Frese per lavorazioni in 3D
Micro con estremita emisferica

@-—_ _ MicroX - hoeme PA 455
N° 6564 X B o i

s icro o 5xd T I:llsl-‘sg A 7
g___—b‘ MicroX - d,05-30 % 459
N° 6568 — MicroX - d,05-30 WAE
%—é—m - - - |AE
g—ﬁ—o - B IAE
g—ﬁ—wzox e A@
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Frese per lavorazioni in 3D
Micro con estremita emisferica

N° 15781 Microcut-B1H §
s .. 5
S
>
N° 5782 Microcut-B3 i
Ti
<850-1300 Titanium
N° 5792 Microcut-B3H | d, 05-3.0 R
———————— m
1100-1500 475
N° 45785 d;03-3.0
Rm
<850-1100
N° 5784 Microcut-B5 d,05-3.0
Rm Inox
>§ <850-1300 Stainless J Titanium
N° 5794 Microcut-B5H B d, 05-30
B Rm
é 1100-1500
>
N° 5786 Microcut-B8 d, 05-30
— L= - Rm
3 <850-1300
N° 5796 Microcut-B8H d, 05-3.0
——————————— § Rm
g» 1100-1500
><

Ne 5787 Microcut-B10
e —

d, 0.5-3.0

Rm
<850-1300

N° 5791 Microcut-B12
e e S —

d,1.0-30

Rm
<850-1300

N° 5793 Microcut-B15
_—————

d,1.0-3.0

Rm
<850-1300

N° 15795 Microcut-B20
=

d, 1.0-3.0

Rm
<850-1100

493
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Frese per lavorazioni in 3D
Micro torico

N° 6532 MicroX B - r 01,02,
= 05 Rm HRC
———— X 495
%
N° 6534 MicroX B - r 01,02,
= 05 Rm HRC
—— X 4860 497
N
N° 6536 MicroX B - 101,02,
% 05 Rm HRC
———— x 850-1500 | 48:60 499
X
N° 6736 r0.1,02,
05 Rm HRC 501
é‘ aso-1500 | 4860
N° 6738 MicroX | 101,02, R HRC
E———LEEESSS 05 m
ﬁ- 850-1500 48-60 A 503
N° 6740 MicroX | 101,02, R HRC
e —— S 05 m
— ;‘ 850-1500 48-60 A 505
N° 6742 MicroX | r0.1,02, R HRC
e — 05 m
+ 850-1500 48-60 A 507

N° 6632 MicroX

g 3 o™

—_— g X 509
S
<

N° 6634 MicroX B 101,02,

———— ™ Xt .511
&)
>
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Frese per lavorazioni in 3D
Micro torico

N° 15751 Microcut-T1H

N° 5752 Microcut-T3

———————————————

N° 5762 Microcut-T3H

L ————————

N° 5754 Microcut-T5

—— =

N° 5764 Microcut-T5H
—_— ==

N° 5756 Microcut-T8
_— ==

N° 5766 Microcut-T8H |

— ==

X-Generation

X-Generation [iBase-X

e
&
&
©

=)
=
S

E=1
o
@
=
@

2

>

1100-1500

<850-1300

1100-1500

<850-1300

Rm
1100-1500

<850-1300

1100-1500

HRC

Inox
NENIESS

HRC

Inox
Stainless J| Titanium

HRC

Inox LL
Stainless J§ Titanium
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Tabella di selezione per frese
con estremita emisferica

MD/CBN

| Forma
d'angolo di
serraggio

Profondita massima di lavorazione

Dimensioni Profondita massima di lavorazione in mm Identificazioni
con | ‘apposita forma d'angolo di serraggio
— = Contorno del pezzo di lavorazione ¢ al di fuori
del settore di collisione con |'utensile
d1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
0.2 3 40 2 0.10 0° 0.14 0.15 0.15 0.16 0.18 D15781020 | 471
3 40 2 0.10 0° 0.56 0.59 0.62 0.70 0.79 M5782020 | 473
6 57 2 0.10 0° 0.56 0.59 0.62 0.70 0.79 X6562020 | 455
0.3 3 40 2 0.15 0° 0.26 0.27 0.28 0.29 0.31 D15781030 471
3 40 2 0.15 0° 0.90 0.94 0.99 1.1 1.26 M45785030 477
3 40 2 0.15 0° 0.94 0.99 1.04 1.16 132 M5782030 473
6 57 2 0.15 0° 0.94 0.99 1.04 1.16 132 X6562030 455
0.4 3 40 2 0.20 0° 0.38 0.39 0.40 0.42 0.45 D15781040 471
3 40 2 0.20 0° 0.90 0.94 0.99 1.10 1.24 M45785040 477
3 40 2 0.20 0° 1.24 1.30 1.37 1.53 1.73 M5782040 473
6 57 2 0.20 0° 1.24 1.30 137 1.53 1.73 X6562040 455
0.5 3 40 2 0.25 0° 0.50 0.51 0.53 0.55 0.59 D15781050 471
3 40 2 0.25 0° 1.40 1.47 1.54 1.7 1.93 M45785050 477
3 40 2 0.25 0° 1.49 1.54 1.59 1.70 1.82 D5792050 475
3 40 2 0.25 0° 1.49 1.54 1.59 1.70 1.82 M5782050 473
6 57 2 0.25 0° 1.49 1.54 1.59 1.70 1.82 X6562050 455
3 40 2 0.25 0° 2.49 2.57 2.66 2.85 3.07 D5794050 481
3 40 2 0.25 0° 2.49 2.57 2.66 2.85 3.07 M5784050 479
6 57 2 0.25 0° 2.49 2.57 2.66 2.85 3.07 X6564050 457
6 57 2 0.25 0.9° 1.92 3.91 4.04 433 4.67 X6766050 463
3 40 2 0.25 0° 3.99 412 426 457 493 D5796050 485
3 40 2 0.25 0° 3.99 412 426 4.57 493 M5786050 483
6 57 2 0.25 0° 3.99 412 4.26 457 493 X6566050 459
6 57 2 0.25 0.9° 1.92 417 5.04 5.41 5.84 X6768050 465
3 40 2 0.25 0° 499 5.16 5.33 5.72 6.17 M5787050 487
6 57 2 0.25 0° 499 5.16 533 5.72 6.17 X6568050 461
6 57 2 0.25 0.9° 1.92 413 6.05 6.49 7.01 X6770050 467
6 61 2 0.25 0.9° 1.92 413 7.56 8.12 8.77 X6772050 469
0.6 3 40 2 0.30 0° 0.62 0.63 0.65 0.68 0.72 D15781060 471
3 40 2 0.30 0° 1.40 1.46 1.53 1.70 1.91 M45785060 477
3 40 2 0.30 0° 1.79 1.85 1.90 2.03 2.18 D5792060 475
3 40 2 0.30 0° 1.79 1.85 1.90 2.03 218 M5782060 473
6 57 2 0.30 0° 1.79 1.85 1.90 2.03 2.18 X6562060 455
3 40 2 0.30 0° 2.99 3.09 3.19 3.41 3.67 D5794060 481
3 40 2 0.30 0° 2.99 3.09 3.19 3.41 3.67 M5784060 479
6 57 2 0.30 0° 2.99 3.09 319 3.41 3.67 X6564060 457
6 57 2 0.30 0.9° 2.02 429 485 5.19 5.60 X6766060 463
3 40 2 0.30 0° 479 495 5.11 5.48 5.91 D5796060 485
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Dimensioni

Profondita massima di lavorazione in mm

con | 'apposita forma d'angolo di serraggio
— = Contorno del pezzo di lavorazione é al di fuori

del settore di collisione con I'utensile

Identificazioni

di1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
0.6 3 40 2 0.30 0° 4.79 4.95 5.11 5.48 5.91 M5786060 483
6 57 2 0.30 0° 4.79 4.95 5.11 5.48 5.91 X6566060 459
6 57 2 0.30 0.9° 2.02 429 6.05 6.49 7.01 X6768060 465
3 40 2 0.30 0° 5.99 6.19 6.40 6.86 7.40 M5787060 487
6 57 2 0.30 0° 5.99 6.19 6.40 6.86 7.40 X6568060 461
0.7 3 40 2 0.35 0° 1.90 1.99 2.08 231 2.60 M45785070 477
3 40 2 0.35 0° 3.49 3.60 3.72 3.98 4.28 D5794070 481
3 40 2 0.35 0° 3.49 3.60 3.72 3.98 4.28 M5784070 479
0.8 3 40 2 0.40 0° 0.86 0.88 0.90 0.94 1.00 D15781080 47
3 40 2 0.40 0° 1.90 1.98 2.08 2.30 2.58 M45785080 477
3 40 2 0.40 0° 239 2.46 2.54 2.71 291 D5792080 475
3 40 2 0.40 0° 239 2.46 2.54 2.71 291 M5782080 473
6 57 2 0.40 0° 239 2.46 2.54 2.71 291 X6562080 455
3 40 2 0.40 0° 3.99 4.12 4.25 4.55 4.89 D5794080 481
3 40 2 0.40 0° 3.99 4.12 4.25 4.55 4.89 M5784080 479
6 57 2 0.40 0° 3.99 4.12 4.25 4.55 4.89 X6564080 457
6 57 2 0.40 0.9° 217 4.50 6.46 6.92 7.46 X6766080 463
3 40 2 0.40 0° 6.39 6.60 6.82 7.31 7.88 D5796080 485
3 40 2 0.40 0° 6.39 6.60 6.82 7.31 7.88 M5786080 483
6 57 2 0.40 0° 6.39 6.60 6.82 7.31 7.88 X6566080 459
6 61 2 0.40 0.9° 217 4.50 8.07 8.65 933 X6768080 465
3 40 2 0.40 0° 7.99 8.25 8.53 9.15 9.87 M5787080 487
6 61 2 0.40 0° 7.99 8.25 8.53 9.15 9.87 X6568080 461
6 61 2 0.40 0.9° 217 4.50 9.68 10.39 11.21 X6770080 467
6 66 2 0.40 0.9° 217 4.50 12.10 12.98 14.01 X6772080 469
0.9 3 40 2 0.45 0° 2.40 251 2.63 291 3.27 M45785090 477
3 40 2 0.45 0° 4.49 4.63 4.78 5.12 5.50 D5794090 481
3 40 2 0.45 0° 4.49 4.63 4.78 5.12 5.50 M5784090 479
1.0 3 40 2 0.50 0° 0.90 0.92 0.93 0.98 1.03 P5286100 385
3 60 2 0.50 0° 0.90 0.92 0.93 0.98 1.03 P5288100 395
3 50 2 0.50 0° 1.10 112 1.15 1.21 1.27 D15781100 4an
6 57 2 0.50 0° 2.99 3.08 3.17 3.38 3.63 D5100100 381
3 50 2 0.50 0° 2.99 3.08 3.17 3.38 3.63 D5792100 475
3 50 2 0.50 0° 2.99 3.08 3.17 3.38 3.17 M5782100 473
6 57 2 0.50 0° 2.99 3.08 317 338 3.63 P7540100 389
6 57 2 0.50 0° 2.99 3.08 3.17 3.38 3.63 X6562100 455
6 57 2 0.50 0° 2.99 3.08 3.17 3.38 3.63 V7470100 353
6 57 2 0.50 0° 2,99 3.08 3.17 3.38 3.63 X7400100 357
6 57 2 0.50 0° 2,99 3.08 3.17 3.38 3.63 X7420100 355
3 40 2 0.50 0° 2.90 3.03 3.18 3.52 3.96 M45785100 477
3 50 2 0.50 0° 4.99 5.15 5.31 5.68 6.1 D5794100 481
3 50 2 0.50 0° 4.99 5.15 5.31 5.68 6.11 M5784100 479
6 57 2 0.50 0° 4.99 5.15 5.31 5.68 6.11 X6564100 457
6 66 2 0.50 0° 5.99 6.18 6.38 6.83 7.36 P7544100 399
6 66 2 0.50 0° 5.99 6.18 6.38 6.83 7.36 V7474100 361
6 66 2 0.50 0° 5.99 6.18 6.38 6.83 7.36 X7404100 365
6 66 2 0.50 0° 5.99 6.18 6.38 6.83 7.36 X7424100 363
6 61 2 0.50 0.9° 232 4.7 8.07 8.65 9.32 X6766100 463
3 50 2 0.50 0° 7.99 8.25 8.52 9.13 9.84 D5796100 485
3 50 2 0.50 0° 7.99 8.25 8.52 9.13 9.84 M5786100 483
6 61 2 0.50 0° 7.99 8.25 8.52 9.13 9.84 X6566100 459
6 69 2 0.50 0° 8.99 9.28 9.59 10.28 11.09 V7478100 369
6 69 2 0.50 0° 8.99 9.28 9.59 10.28 11.09 X7408100 373
6 69 2 0.50 0° 8.99 9.28 9.59 10.28 11.09 X7428100 371
6 61 2 0.50 0.9° 2.32 47 10.09 10.81 11.66 X6768100 465
3 50 2 0.50 0° 9.99 10.32 10.66 11.43 12.33 M5787100 487
6 61 2 0.50 0° 9.99 10.32 10.66 11.43 12.33 X6568100 461
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Dimensioni Profondita massima di lavorazione in mm Identificazioni
con | ‘apposita forma d'angolo di serraggio
— = Contorno del pezzo di lavorazione ¢ al di fuori
del settore di collisione con I'utensile
d1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
1.0 6 66 2 0.50 0.9° 2.32 4 12.10 12.98 14.00 X6770100 467
3 50 2 0.50 0° 11.99 1238 12.80 13.73 14.81 M5791100 489
6 66 2 0.50 0.9° 2.32 471 15.12 16.23 17.51 X6772100 469
3 60 2 0.50 0° 14.99 15.49 16.01 17.18 18.55 M5793100 491
3 60 2 0.50 0° 19.99 20.65 21.36 22.93 - M15795100 493
1.2 3 50 2 0.60 0° 1.30 133 1.36 1.42 1.50 D15781108 471
3 50 2 0.60 0° 3.69 3.79 3.91 417 447 D5792108 475
3 50 2 0.60 0° 3.69 3.79 3.91 417 4.47 M5782108 473
6 57 2 0.60 0° 3.69 3.79 3.91 417 4.47 X6562108 455
3 40 2 0.60 0° 3.90 4,08 427 4.74 5.35 M45785108 477
3 50 2 0.60 0° 6.09 6.28 6.48 6.93 7.45 D5794108 481
3 50 2 0.60 0° 6.09 6.28 6.48 6.93 7.45 M5784108 479
6 57 2 0.60 0° 6.09 6.28 6.48 6.93 7.45 X6564108 457
6 61 2 0.60 0.9° 413 8.68 9.79 10.49 11.30 X6766108 463
3 50 2 0.60 0° 9.69 10.00 1033 11.07 11.92 D5796108 485
3 50 2 0.60 0° 9.69 10.00 1033 11.07 11.92 M5786108 483
6 61 2 0.60 0° 9.69 10.00 10.33 11.07 11.92 X6566108 459
6 66 2 0.60 0.9° 413 8.67 12.21 13.09 14.11 X6768108 465
3 50 2 0.60 0° 12.09 12.48 12.89 13.82 14.91 M5787108 487
6 66 2 0.60 0° 12.09 12.48 12.89 13.82 14.91 X6568108 461
6 66 2 0.60 0.9° 413 8.68 14.62 15.68 16.92 X6770108 467
3 60 2 0.60 0° 14.49 14.96 15.46 16.58 - M5791108 489
6 69 2 0.60 0.9° 413 8.68 18.25 19.58 21.13 X6772108 469
3 60 2 0.60 0° 18.09 18.68 19.31 20.72 - M5793108 491
3 60 2 0.60 0° 24.09 24.88 25.73 - - M15795108 493
1.5 3 50 2 0.75 0° 1.70 1.74 1.77 1.86 1.96 D15781120 471
3 40 2 0.75 0° 1.90 1.94 1.99 2.09 2.21 P5286120 385
3 40 2 0.75 0° 3.90 4.07 426 4.1 5.28 M45785120 477
6 57 2 0.75 0° 459 4.72 4.86 5.18 5.55 D5100120 381
3 50 2 0.75 0° 459 472 4.86 5.18 5.55 D5792120 475
3 50 2 0.75 0° 459 472 4.86 5.18 5.55 M5782120 473
6 57 2 0.75 0° 459 472 4.86 5.18 5.55 X6562120 455
3 50 2 0.75 0° 7.59 7.82 8.07 8.63 9.28 D5794120 481
3 50 2 0.75 0° 7.59 7.82 8.07 8.63 9.28 M5784120 479
6 61 2 0.75 0° 7.59 7.82 8.07 8.63 9.28 X6564120 457
6 61 2 0.75 0.9° 433 8.94 12.21 13.08 14.09 X6766120 463
3 60 2 0.75 0° 12.09 12.47 12.88 13.80 14.87 D5796120 485
3 60 2 0.75 0° 12.09 12.47 12.88 13.80 14.87 M5786120 483
6 61 2 0.75 0° 12.09 12.47 12.88 13.80 14.87 X6566120 459
6 66 2 0.75 0.9° 433 8.94 15.23 16.33 17.60 X6768120 465
3 60 2 0.75 0° 15.09 15.57 16.09 17.25 - M5787120 487
6 66 2 0.75 0° 15.09 15.57 16.09 17.25 18.60 X6568120 461
6 69 2 0.75 0.9° 433 8.94 18.25 19.57 21.11 X6770120 467
3 60 2 0.75 0° 18.09 18.67 19.30 20.70 - M5791120 489
6 75 2 0.75 0.9° 433 8.94 22.78 24.44 26.38 X6772120 469
3 70 2 0.75 0° 22.59 23.33 24.12 - - M5793120 491
3 70 2 0.75 0° 30.09 31.09 32.14 - - M15795120 493
1.8 3 40 2 0.90 0° 490 5.00 5.1 5.34 5.59 M45785130 477
3 50 2 0.90 0° 9.09 9.37 9.67 1033 1.1 D5794132 481
3 50 2 0.90 0° 9.09 9.37 9.67 1033 1M1 M5784132 479
2.0 3 50 2 1.00 0° 2.30 2.35 240 2.51 2.65 D15781140 471
3 40 2 1.00 0° 2.40 2.45 2.51 2.63 2.77 P5286138 385
3 60 2 1.00 0° 2.40 2.45 2.51 2.63 2.77 P5288138 395
3 40 2 1.00 0° 4.90 5.00 5.10 533 5.58 M45785140 477
6 57 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 5290140 391
6 57 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 D5100140 381
3 50 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 D5792140 475
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2.0 3 50 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 M5782140 473
6 57 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 P5286140 385
6 75 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 P5288140 395
6 57 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 P7540140 389
6 57 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 X6562140 455
6 57 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 V7470140 353
6 57 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 X7400140 357
6 57 2 1.00 0° 6.09 6.26 6.45 6.87 7.35 X7420140 355
3 50 2 1.00 0° 10.09 10.40 10.73 11.47 - D5794140 481
3 50 2 1.00 0° 10.09 10.40 10.73 11.47 = M5784140 479
6 61 2 1.00 0° 10.09 10.40 10.73 11.47 12.33 X6564140 457
6 66 2 1.00 0° 12.09 12.46 12.87 13.77 14.81 P7544140 399
6 66 2 1.00 0° 12.09 12.46 12.87 13.77 14.81 V7474140 361
6 66 2 1.00 0° 12.09 12.46 12.87 13.77 14.81 X7404140 365
6 66 2 1.00 0° 12.09 12.46 12.87 13.77 14.81 X7424140 363
6 66 2 1.00 0.9° 4.73 9.53 16.25 17.40 18.74 X6766140 463
3 60 2 1.00 0° 16.09 16.60 17.15 ° e D5796140 485
3 60 2 1.00 0° 16.09 16.60 17.15 - - M5786140 483
6 66 2 1.00 0° 16.09 16.60 17.15 1837 19.79 X6566140 459
6 69 2 1.00 0° 18.09 18.67 19.29 20.67 22.27 V7478140 369
6 69 2 1.00 0° 18.09 18.67 19.29 20.67 22.27 X7408140 373
6 69 2 1.00 0° 18.09 18.67 19.29 20.67 22.27 X7428140 371
6 69 2 1.00 0.9° 4.73 9.53 20.27 21.73 23.42 X6768140 465
3 60 2 1.00 0° 20.09 20.73 21.42 - - M5787140 487
6 69 2 1.00 0° 20.09 20.73 21.42 22.96 24.76 X6568140 461
6 75 2 1.00 0.9° 4.73 9.53 24.30 26.06 28.10 X6770140 467
3 60 2 1.00 0° 24.09 24.87 25.70 - - M5791140 489
6 80 2 1.00 0.9° 4.73 9.53 30.34 32.55 35.12 X6772140 469
3 70 2 1.00 0° 30.09 31.07 = = = M5793140 491
3 80 2 1.00 0° 40.09 1.4 - - - M15795140 493
23 6 57 2 1.15 0° 717 738 7.60 8.09 8.67 X6562152 455
3 50 2 1.15 0° 11.77 1213 12.52 - - D5794152 481
3 50 2 1.15 0° 11.77 1213 12.52 - - M5784152 479
6 61 2 1.15 0° 11.77 12.13 12.52 13.38 14.39 X6564152 457
2.5 3 50 2 1.25 0° 2.90 2.96 3.02 3.17 333 D15781160 47
3 40 2 1.25 0° 6.90 7.04 7.19 7.51 e M45785160 477
6 57 2 1.25 0° 177 8.00 8.24 8.77 9.39 D5100160 381
3 50 2 1.25 0° 177 8.00 8.24 - - D5792160 475
3 50 2 1.25 0° 1.77 8.00 8.24 - - M5782160 473
6 57 2 1.25 0° 1.77 8.00 8.24 8.77 9.39 X6562160 455
3 50 2 1.25 0° 12.77 13.17 13.58 - - D5794160 481
3 50 2 1.25 0° 12.77 13.17 13.58 ° e M5784160 479
6 61 2 1.25 0° 12.77 1317 13.58 14.52 15.61 X6564160 457
6 69 2 1.25 0.9° 837 17.39 20.48 21.94 23.63 X6766160 463
6 69 2 1.25 0° 20.27 20.92 21.61 23.14 24.93 X6566160 459
6 75 2 1.25 0.9° 837 17.39 25.52 2735 29.48 X6768160 465
6 75 2 1.25 0° 25.27 26.09 26.96 28.89 31.15 X6568160 461
6 80 2 1.25 0.9° 8.37 17.39 30.55 32.76 3533 X6770160 467
6 87 2 1.25 0.9° 837 17.39 38.11 40.88 4411 X6772160 469
3 60 2 1.25 0° 20.27 20.92 - - - D5796160 485
3 60 2 1.25 0° 20.27 20.92 - - - M5786160 483
3 60 2 1.25 0° 25.27 26.09 - - - M5787160 487
3 70 2 1.25 0° 30.27 - - - - M5791160 489
3 70 2 1.25 0° 37.77 - - - - M5793160 491
3 80 2 1.25 0° 50.27 ° ° ° e M15795160 493
2.8 6 57 2 1.40 0° 8.67 8.92 9.19 9.78 10.48 X6562172 455
6 61 2 1.40 0° 14.27 14.71 15.18 16.22 17.44 X6564172 457
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2.8 3 50 2 1.40 0° 14.27 - - - - D5794172 481
3 50 2 1.40 0° 14.27 - - - - M5784172 479
3.0 6 57 2 1.50 0° 3.90 3.98 4.08 428 4.52 U45298180 393
6 75 2 1.50 0° 8.27 8.51 8.75 9.31 9.95 5292180 401
6 57 2 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 5290180 391
6 57 2 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 D5100180 381
6 57 2 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 P5286180 385
6 75 2 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 P5288180 395
6 57 2 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 P7540180 389
6 57 2 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 X6562180 455
6 57 2 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 V7470180 353
6 57 2 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 X7400180 357
6 57 2 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 X7420180 355
6 57 4 1.50 0° 9.27 9.54 9.82 10.46 11.20 X7450180 375
4 44 2 1.50 0° 9.90 10.11 1033 10.81 - M45785180 477
6 66 2 1.50 0° 15.27 15.74 16.24 17.36 18.66 X6564180 457
6 66 2 1.50 0° 18.27 18.84 19.45 20.81 22.39 P7544180 399
6 66 2 1.50 0° 18.27 18.84 19.45 20.81 22.39 V7474180 361
6 66 2 1.50 0° 18.27 18.84 19.45 20.81 22.39 X7404180 365
6 66 2 1.50 0° 18.27 18.84 19.45 20.81 22.39 X7424180 363
6 66 4 1.50 0° 18.27 18.84 19.45 20.81 22.39 X7454180 377
6 75 2 1.50 0.9° 8.77 17.98 24.52 26.26 28.28 X6766180 463
6 920 2 1.50 0° 24.27 25.04 25.87 27.71 29.84 P5289180 403
6 75 2 1.50 0° 24.27 25.04 25.87 27.71 29.84 X6566180 459
6 75 2 1.50 0° 27.27 28.14 29.08 31.15 - V7478180 369
6 75 2 1.50 0° 27.27 28.14 29.08 31.15 - X7408180 373
6 75 2 1.50 0° 27.27 28.14 29.08 31.15 - X7428180 371
6 75 4 1.50 0° 27.27 28.14 29.08 31.15 - X7458180 379
6 75 2 1.50 0.9° 8.77 17.98 30.56 32.75 = X6768180 465
6 80 2 1.50 0° 30.27 31.25 32.29 34.60 - X6568180 461
6 87 2 1.50 0.9° 8.77 17.98 36.60 39.25 - X6770180 467
6 100 2 1.50 0.9° 8.77 17.98 45.67 - X6772180 469
3 50 2 1.50 0° 3.50 - - - - D15781180 471
3 40 2 1.50 0° 3.90 - - - - P5286178 385
3 60 2 1.50 0° 3.90 - - - - P5288178 395
3 50 2 1.50 0° 8.90 = = = = D5792180 475
3 50 2 1.50 0° 8.90 - - - - M5782180 473
3 50 2 1.50 0° 14.90 - - - - D5794180 481
3 50 2 1.50 0° 14.90 - - - - M5784180 479
3 60 2 1.50 0° 23.90 - - - - D5796180 485
3 60 2 1.50 0° 23.90 - - - - M5786180 483
3 60 2 1.50 0° 29.90 - - - = M5787180 487
3 70 2 1.50 0° 35.90 - - - - M5791180 489
3 80 2 1.50 0° 44.90 - - - - M5793180 491
3 90 2 1.50 0° 59.90 - - - - M15795180 493
4.0 6 57 2 2.00 0° 490 5.00 5.11 5.35 5.64 U45298220 393
6 57 2 2.00 0° 12.27 12.62 13.00 13.83 14.81 D5100220 381
6 75 2 2.00 0° 12.27 12.62 13.00 13.83 14.81 P5222220 397
6 57 2 2.00 0° 12.27 12.62 13.00 13.83 14.81 P7540220 389
6 57 2 2.00 0° 12.27 12.62 13.00 13.83 14.81 V7470220 353
6 57 2 2.00 0° 12.27 12.62 13.00 13.83 14.81 X7400220 357
6 57 2 2.00 0° 12.27 12.62 13.00 13.83 14.81 X7420220 355
6 57 4 2.00 0° 12.27 12.62 13.00 13.83 14.81 X7450220 375
6 80 2 2.00 0° 12.46 12.82 13.20 14.05 15.04 31700220 449
6 57 2 2.00 0° 12.46 12.82 13.20 14.05 15.04 5290220 391
6 75 2 2.00 0° 12.46 12.82 13.20 14.05 15.04 (5292220 401
6 57 2 2.00 0° 12.46 12.82 13.20 14.05 15.04 P5220220 387
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4.0 6 57 2 2.00 0° 12.46 12.82 13.20 14.05 15.04 P5286220 385
6 75 2 2.00 0° 12.46 12.82 13.20 14.05 15.04 P5288220 395
6 69 2 2.00 0° 24.46 25.22 26.03 27.85 - P7544220 399
6 69 2 2.00 0° 24.46 25.22 26.03 27.85 e V7474220 361
6 69 2 2.00 0° 24.46 25.22 26.03 27.85 - X7404220 365
6 69 2 2.00 0° 24.46 25.22 26.03 27.85 - X7424220 363
6 69 4 2.00 0° 24.46 25.22 26.03 27.85 - X7454220 377
6 90 2 2.00 0° 27.46 28.32 29.24 - - P5289220 403
6 80 2 2.00 0° 36.46 37.62 38.87 - - V7478220 369
6 80 2 2.00 0° 36.46 37.62 38.87 = = X7408220 373
6 80 2 2.00 0° 36.46 37.62 38.87 - - X7428220 371
6 80 4 2.00 0° 36.46 37.62 38.87 - - X7458220 379
5.0 6 57 2 2.50 0° 5.90 6.02 6.15 6.43 6.77 U45298260 393
6 80 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - 31700260 449
6 57 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - (5290260 391
6 80 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 = = €5292260 401
6 57 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 ° e D5100260 381
6 57 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - P5220260 387
6 80 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - P5222260 397
6 57 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - P5286260 385
6 80 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - P5288260 395
6 57 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - P7540260 389
6 57 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 ° e V7470260 353
6 57 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - X7400260 357
6 57 2 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - X7420260 355
6 57 4 2.50 0° 15.65 16.09 16.57 - - X7450260 375
6 75 2 2.50 0° 30.65 31.60 - - - P7544260 399
6 75 2 2.50 0° 30.65 31.60 - - - V7474260 361
6 75 2 2.50 0° 30.65 31.60 = = = X7404260 365
6 75 2 2.50 0° 30.65 31.60 - - - X7424260 363
6 75 4 2.50 0° 30.65 31.60 - - - X7454260 377
6 110 2 2.50 0° 45.65 47.10 - - - P5289260 403
6 87 2 2.50 0° 45.65 47.10 - - - V7478260 369
6 87 2 2.50 0° 45.65 47.10 - - - X7408260 373
6 87 2 2.50 0° 45.65 47.10 = B B X7428260 371
6 87 4 2.50 0° 45.65 47.10 ° ° e X7458260 379
6.0 6 57 2 3.00 0° 6.90 - - - - U45298300 393
6 80 2 3.00 0° 19.90 - - - - 31700300 449
6 57 2 3.00 0° 19.90 - - - - 5290300 391
6 80 2 3.00 0° 19.90 - - - - (5292300 401
6 57 2 3.00 0° 19.90 - - - - D5100300 381
6 80 4 3.00 0° 19.90 ° ° ° e D5140300 383
6 57 2 3.00 0° 19.90 - - - - P5220300 387
6 80 2 3.00 0° 19.90 - - - - P5222300 397
6 57 2 3.00 0° 19.90 - - - - P5286300 385
6 80 2 3.00 0° 19.90 - - - - P5288300 395
6 57 2 3.00 0° 19.90 - - - - P7540300 389
6 57 2 3.00 0° 19.90 = = = = V7470300 353
6 57 2 3.00 0° 19.90 - - - - X7400300 357
6 57 2 3.00 0° 19.90 - - - - X7420300 355
6 57 4 3.00 0° 19.90 - - - - X7450300 375
6 57 8 3.00 0° 19.90 - - - - X7460300 359
6 80 2 3.00 0° 42.90 - - - - P7544300 399
6 80 2 3.00 0° 42.90 - - - - V7474300 361
6 80 2 3.00 0° 42.90 ° ° ° e X7404300 365
6 80 2 3.00 0° 42.90 - - - - X7424300 363
6 80 4 3.00 0° 42.90 - - - - X7454300 377

www.fraisa.com

343




Dimensioni Profondita massima di lavorazione in mm Identificazioni
con | ‘apposita forma d'angolo di serraggio
— = Contorno del pezzo di lavorazione ¢ al di fuori
del settore di collisione con I'utensile
d1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
6.0 6 80 8 3.00 0° 42.90 X7464300 367
6 110 2 3.00 0° 49.90 P5289300 403
6 100 2 3.00 0° 62.90 V7478300 369
6 100 2 3.00 0° 62.90 X7408300 373
6 100 2 3.00 0° 62.90 X7428300 371
6 100 4 3.00 0° 62.90 X7458300 379
8.0 8 63 2 4.00 0° 8.90 U45298391 393
8 100 2 4.00 0° 25.90 31700391 449
8 63 2 4.00 0° 25.90 (5290391 391
8 920 2 4.00 0° 25.90 (5292391 401
8 63 2 4.00 0° 25.90 D5100391 381
8 90 4 4.00 0° 25.90 D5140391 383
8 63 2 4.00 0° 25.90 P5220391 387
8 90 2 4.00 0° 25.90 P5222391 397
8 63 2 4.00 0° 25.90 P5286391 385
8 90 2 4.00 0° 25.90 P5288391 395
8 63 2 4.00 0° 25.90 P7540391 389
8 63 2 4.00 0° 25.90 V7470391 353
8 63 2 4.00 0° 25.90 X7400391 357
8 63 2 4.00 0° 25.90 X7420391 355
8 63 4 4.00 0° 25.90 X7450391 375
8 63 10 4.00 0° 25.90 X7460391 359
8 110 2 4.00 0° 45.90 P5289391 403
8 90 2 4.00 0° 52.90 P7544391 399
8 90 2 4.00 0° 52.90 V7474391 361
8 90 2 4.00 0° 52.90 X7404391 365
8 90 2 4.00 0° 52.90 X7424391 363
8 90 4 4.00 0° 52.90 X7454391 377
8 920 10 4.00 0° 52.90 X7464391 367
8 120 2 4.00 0° 82.90 V7478391 369
8 120 2 4.00 0° 82.90 X7408391 373
8 120 2 4.00 0° 82.90 X7428391 371
8 120 4 4.00 0° 82.90 X7458391 379
10.0 10 72 2 5.00 0° 10.90 U45298450 393
10 100 2 5.00 0° 30.90 31700450 449
10 72 2 5.00 0° 30.90 5290450 391
10 100 2 5.00 0° 30.90 5292450 401
10 72 2 5.00 0° 30.90 D5100450 381
10 100 4 5.00 0° 30.90 D5140450 383
10 72 2 5.00 0° 30.90 P5220450 387
10 100 2 5.00 0° 30.90 P5222450 397
10 72 2 5.00 0° 30.90 P5286450 385
10 100 2 5.00 0° 30.90 P5288450 395
10 72 2 5.00 0° 30.90 P7540450 389
10 72 2 5.00 0° 30.90 V7470450 353
10 72 2 5.00 0° 30.90 X7400450 357
10 72 2 5.00 0° 30.90 X7420450 355
10 72 4 5.00 0° 30.90 X7450450 375
10 72 12 5.00 0° 30.90 X7460450 359
10 130 2 5.00 0° 60.90 P5289450 403
10 105 2 5.00 0° 63.90 P7544450 399
10 105 2 5.00 0° 63.90 V7474450 361
10 105 2 5.00 0° 63.90 X7404450 365
10 105 2 5.00 0° 63.90 X7424450 363
10 105 4 5.00 0° 63.90 X7454450 377
10 105 12 5.00 0° 63.90 X7464450 367
10 135 2 5.00 0° 93.90 V7478450 369
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Dimensioni Profondita massima di lavorazione in mm Identificazioni
con | 'apposita forma d'angolo di serraggio

— = Contorno del pezzo di lavorazione é al di fuori
del settore di collisione con 'utensile

di1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.

10.0 10 135 2 5.00 0° 93.90 - - - - X7408450 373
10 135 2 5.00 0° 93.90 - - - - X7428450 37

10 135 4 5.00 0° 93.90 - - - - X7458450 379

12.0 12 83 2 6.00 0° 11.90 ° ° ° e U45298501 393
12 120 2 6.00 0° 36.90 - - - - 31700501 449

12 83 2 6.00 0° 36.90 - - - - (5290501 391

12 120 2 6.00 0° 36.90 - - - - 5292501 401

12 83 2 6.00 0° 36.90 - - - - D5100501 381

12 120 4 6.00 0° 36.90 - - - - D5140501 383

12 83 2 6.00 0° 36.90 = = = = P5220501 387

12 120 2 6.00 0° 36.90 - - - - P5222501 397

12 83 2 6.00 0° 36.90 - - - - P5286501 385

12 120 2 6.00 0° 36.90 - - - - P5288501 395

12 83 2 6.00 0° 36.90 - - - - P7540501 389

12 83 2 6.00 0° 36.90 - - - - V7470501 353

12 83 2 6.00 0° 36.90 - = = = X7400501 357

12 83 2 6.00 0° 36.90 ° ° ° e X7420501 355

12 83 4 6.00 0° 36.90 - - - - X7450501 375

12 83 16 6.00 0° 36.90 - - - - X7460501 359

12 140 2 6.00 0° 56.90 - - - - P5289501 403

12 120 2 6.00 0° 73.90 - - - - P7544501 399

12 120 2 6.00 0° 73.90 - - - - V7474501 361

12 120 2 6.00 0° 73.90 ° ° ° e X7404501 365

12 120 2 6.00 0° 73.90 - - - - X7424501 363

12 120 4 6.00 0° 73.90 - - - - X7454501 377

12 120 16 6.00 0° 73.90 - - - - X7464501 367

12 160 2 6.00 0° 113.90 - - - - V7478501 369

12 160 2 6.00 0° 113.90 - - - - X7408501 373

12 160 2 6.00 0° 113.90 = = = = X7428501 371

12 160 4 6.00 0° 113.90 - - - - X7458501 379

16.0 16 92 2 8.00 0° 42.90 - - - - (5290610 391
16 140 2 8.00 0° 42.90 - - - - (5292610 401

16 92 2 8.00 0° 42.90 - - - - P5220610 387

16 92 2 8.00 0° 42.90 - - - - P5286610 385

16 140 2 8.00 0° 42.90 - = B B P5288610 395

20.0 20 104 2 10.00 0° 52.90 ° ° ° e €5290682 391
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Tabella di selezione per frese toriche

MD/CBN

serraggio

Profondita massima di lavorazione

Dimensioni Profondita massima di lavorazione in mm Identificazioni
con | ‘apposita forma d'angolo di serraggio
— = Contorno del pezzo di lavorazione ¢ al di fuori
del settore di collisione con |'utensile
d1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
05 6 57 2 0.10 0° 1.49 1.54 1.60 1.72 1.86 X6532050 | 495
6 57 4 0.10 0° 1.49 1.54 1.60 1.72 1.86 X6632050 509
6 57 2 0.10 0° 2.49 258 267 2.87 3.10 X6534050 | 497
6 57 4 0.10 0° 2.49 2.58 2.67 2.87 3.10 X6634050 511
6 57 2 0.10 0.9° 1.92 3.91 4.05 435 4.70 X6736050 501
6 57 2 0.10 0° 3.99 413 427 459 497 X6536050 499
6 57 2 0.10 0.9° 1.92 431 5.05 5.43 5.88 X6738050 503
6 57 2 0.10 0.9° 1.92 431 6.06 6.52 7.04 X6740050 505
6 61 2 0.10 0.9° 1.92 431 7.57 8.14 8.80 X6742050 507
0.8 6 57 2 0.10 0° 2.39 2.47 2.56 2.75 2.98 X6532080 495
6 57 4 0.10 0° 2.39 2.47 2.56 2.75 2.98 X6632080 509
6 57 2 0.10 0° 3.99 413 427 459 497 X6534080 497
6 57 4 0.10 0° 3.99 413 427 459 497 X6634080 511
6 57 2 0.10 0.9° 2.17 487 6.48 6.97 7.53 X6736080 501
6 57 2 0.10 0° 6.39 6.61 6.84 7.35 7.95 X6536080 499
6 61 2 0.10 0.9° 217 4.87 8.09 8.70 9.40 X6738080 503
6 61 2 0.10 0.9° 2.17 487 9.70 10.43 11.28 X6740080 505
6 66 2 0.10 0.9° 2.17 487 12.12 13.03 14.09 X6742080 507
1.0 3 50 2 0.20 0° 1.10 1.13 1.17 1.25 134 D15751100 513
3 50 2 0.20 0° 2.99 3.09 320 343 3.70 D5762100 517
3 50 2 0.20 0° 2.99 3.09 3.20 343 3.70 M5752100 515
6 57 2 0.20 0° 2.99 3.09 3.20 3.43 3.70 X6532100 495
6 57 4 0.20 0° 2.99 3.09 3.20 343 3.70 X6632100 509
3 50 2 0.20 0° 499 5.16 5.33 5.73 6.18 D5764100 521
3 50 2 0.20 0° 499 5.16 5.33 5.73 6.18 M5754100 519
6 57 2 0.20 0° 499 5.16 533 5.73 6.18 X6534100 497
6 57 4 0.20 0° 499 5.16 533 5.73 6.18 X6634100 511
6 61 2 0.20 0.9° 2.32 5.09 8.09 8.69 9.39 X6736100 501
3 50 2 0.20 0° 7.99 8.26 8.54 9.18 9.91 D5766100 525
3 50 2 0.20 0° 7.99 8.26 8.54 9.18 9.91 M5756100 523
6 61 2 0.20 0° 7.99 8.26 8.54 9.18 9.91 X6536100 499
6 61 2 0.20 0.9° 2.32 5.09 10.11 10.86 11.73 X6738100 503
6 66 2 0.20 0.9° 2.32 5.09 12.12 13.02 14.07 X6740100 505
6 66 2 0.20 0.9° 2.32 5.09 15.14 16.27 17.58 X6742100 507
1.2 3 50 2 0.20 0° 134 1.38 1.43 1.53 1.64 D15751108 513
3 50 2 0.20 0° 3.69 3.81 3.94 423 4.56 D5762108 517
3 50 2 0.20 0° 3.69 3.81 3.94 423 4.56 M5752108 515
6 57 2 0.20 0° 3.69 3.81 3.94 423 4.56 X6532108 495
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Dimensioni

Profondita massima di lavorazione in mm

con | 'apposita forma d'angolo di serraggio
— = Contorno del pezzo di lavorazione é al di fuori

del settore di collisione con I'utensile

Identificazioni

di1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
1.2 6 57 4 0.20 0° 3.69 3.81 3.94 4.23 4.56 X6632108 509
3 50 2 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 754 D5764108 521
3 50 2 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 7.54 M5754108 519
6 57 2 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 7.54 X6534108 497
6 57 4 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 7.54 X6634108 511
6 61 2 0.20 0.9° 4.13 9.17 9.82 10.55 11.40 X6736108 501
3 50 2 0.20 0° 9.69 10.01 10.36 11.12 12.02 D5766108 525
3 50 2 0.20 0° 9.69 10.01 10.36 11.12 12.02 M5756108 523
6 61 2 0.20 0° 9.69 10.01 10.36 11.12 12.02 X6536108 499
6 66 2 0.20 0.9° 413 9.17 12.26 13.15 14.20 X6738108 503
6 66 2 0.20 0.9° 413 9.17 14.65 15.74 17.01 X6740108 505
6 69 2 0.20 0.9° 4.13 9.17 18.28 19.64 21.23 X6742108 507
1.5 3 50 2 0.20 0° 1.70 1.75 1.81 1.94 2.09 D15751120 513
3 50 2 0.20 0° 4.59 4.74 4.90 5.26 5.68 D5762120 517
3 50 2 0.20 0° 4.59 4.74 4.90 5.26 5.68 M5752120 515
6 57 2 0.20 0° 4.59 4.74 4.90 5.26 5.68 X6532120 495
6 57 4 0.20 0° 4.59 474 4.90 5.26 5.68 X6632120 509
3 50 2 0.20 0° 7.59 7.84 8.11 8.71 9.41 D5764120 521
3 50 2 0.20 0° 7.59 7.84 8.11 8.71 9.41 M5754120 519
6 61 2 0.20 0° 7.59 7.84 8.11 8.71 9.41 X6534120 497
6 61 4 0.20 0° 7.59 7.84 8.11 8.71 9.41 X6634120 511
6 61 2 0.20 0.9° 433 9.62 12.25 13.16 14.22 X6736120 501
3 60 2 0.20 0° 12.09 12.49 12.92 13.88 e D5766120 525
3 60 2 0.20 0° 12.09 12.49 12.92 13.88 - M5756120 523
6 61 2 0.20 0° 12.09 12.49 12.92 13.88 15.00 X6536120 499
6 66 2 0.20 0.9° 433 9.62 15.27 16.41 17.73 X6738120 503
6 69 2 0.20 0.9° 433 9.62 18.29 19.65 21.24 X6740120 505
6 75 2 0.20 0.9° 433 9.62 22.82 24.52 26.51 X6742120 507
2.0 3 50 2 0.20 0° 2.30 237 2.45 2.63 2.84 D15751140 513
6 80 2 0.50 0.9° 4.73 10.15 3.38 32.63 35.24 X6742145 507
6 57 4 0.50 0° 6.09 6.28 6.48 6.94 747 P7340140 427
6 57 2 0.50 0° 6.09 6.28 6.48 6.94 7.47 X6532145 495
6 57 4 0.50 0° 6.09 6.28 6.48 6.94 747 X6632145 509
6 57 4 0.50 0° 6.09 6.28 6.48 6.94 747 X7100140 409
6 57 4 0.50 0° 6.09 6.28 6.48 6.94 7.47 X7200140 413
3 50 2 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 7.54 D5762140 517
3 50 2 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 7.54 M5752140 515
6 57 4 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 7.54 P7340138 427
6 57 2 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 754 X6532140 495
6 57 4 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 754 X6632140 509
6 57 4 0.20 0° 6.09 6.29 6.50 6.98 754 X7100138 409
6 61 2 0.50 0° 10.09 10.41 10.76 11.54 12.45 X6534145 497
6 61 4 0.50 0° 10.09 10.41 10.76 11.54 12.45 X6634145 511
3 50 2 0.20 0° 10.09 10.42 10.78 11.58 - D5764140 521
3 50 2 0.20 0° 10.09 10.42 10.78 11.58 - M5754140 519
6 61 2 0.20 0° 10.09 10.42 10.78 11.58 12.52 X6534140 497
6 61 4 0.20 0° 10.09 10.42 10.78 11.58 12.52 X6634140 511
6 66 4 0.50 0° 12.09 12.48 12.90 13.84 14.93 P7344140 433
6 66 4 0.50 0° 12.09 12.48 12.90 13.84 14.93 X7104140 417
6 66 4 0.50 0° 12.09 12.48 12.90 13.84 14.93 X7204140 421
6 66 4 0.20 0° 12.09 12.49 12.92 13.88 15.00 P7344138 433
6 66 4 0.20 0° 12.09 12.49 12.92 13.88 15.00 X7104138 47
6 66 2 0.50 0.9° 4.73 10.15 16.28 17.47 18.86 X6736145 501
6 66 2 0.20 0.9° 4.73 10.52 16.30 17.51 18.93 X6736140 501
6 66 2 0.50 0° 16.09 16.62 17.18 18.44 19.90 X6536145 499
3 60 2 0.20 0° 16.09 16.63 17.20 - - D5766140 525
3 60 2 0.20 0° 16.09 16.63 17.20 - - M5756140 523
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Dimensioni Profondita massima di lavorazione in mm Identificazioni
con | ‘apposita forma d'angolo di serraggio
— = Contorno del pezzo di lavorazione ¢ al di fuori
del settore di collisione con I'utensile
d1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
2.0 6 66 2 0.20 0° 16.09 16.63 17.20 18.48 19.98 X6536140 499
6 69 2 0.50 0.9° 473 10.15 20.31 21.80 23.54 X6738145 503
6 69 2 0.20 0.9° 473 10.52 20.33 21.85 23.61 X6738140 503
6 75 2 0.50 0.9° 4.73 10.15 2434 26.13 28.22 X6740145 505
6 75 2 0.20 0.9° 473 10.52 24.36 26.18 28.29 X6740140 505
6 80 2 0.20 0.9° 473 10.52 30.40 32.67 35.31 X6742140 507
2.5 3 50 2 0.20 0° 2.90 2.99 3.10 3.32 3.58 D15751160 513
6 57 2 0.50 0° 7.77 8.02 8.29 8.88 9.57 X6532165 495
6 57 4 0.50 0° 7.77 8.02 8.29 8.88 9.57 X6632165 509
3 50 2 0.20 0° 1.77 8.03 8.31 = = D5762160 517
3 50 2 0.20 0° 7.77 8.03 8.31 - - M5752160 515
6 57 2 0.20 0° 7.77 8.03 8.31 8.92 9.64 X6532160 495
6 57 4 0.20 0° 7.77 8.03 8.31 8.92 9.64 X6632160 509
6 61 2 0.50 0° 12.77 13.19 13.64 14.63 15.79 X6534165 497
6 61 4 0.50 0° 12.77 13.19 13.64 14.63 15.79 X6634165 511
3 50 2 0.20 0° 12.77 13.20 13.66 - - D5764160 521
3 50 2 0.20 0° 12.77 13.20 13.66 = @ M5754160 519
6 61 2 0.20 0° 12.77 13.20 13.66 14.67 15.86 X6534160 497
6 61 4 0.20 0° 12.77 13.20 13.66 14.67 15.86 X6634160 511
6 69 2 0.20 0.9° 8.37 18.70 20.53 22.09 23.88 X6736160 501
6 69 2 0.50 0.9° 8.37 18.32 20.54 22.05 23.80 X6736165 501
6 69 2 0.50 0° 20.27 20.94 21.66 23.25 25.11 X6536165 499
6 69 2 0.20 0° 20.27 20.95 21.68 23.30 25.18 X6536160 499
6 75 2 0.50 0.9° 8.37 18.32 25.57 27.46 29.66 X6738165 503
6 75 2 0.20 0.9° 8.37 18.70 25.59 27.50 29.73 X6738160 503
6 80 2 0.50 0.9° 8.37 18.32 30.60 32.87 35.51 X6740165 505
6 80 2 0.20 0.9° 8.37 18.70 30.63 32.92 35.58 X6740160 505
6 87 2 0.50 0.9° 8.37 18.32 38.16 40.99 - X6742165 507
6 87 2 0.20 0.9° 8.37 18.70 38.18 41.03 = X6742160 507
3 60 2 0.20 0° 20.27 20.95 - - D5766160 525
3 60 2 0.20 0° 20.27 20.95 - - - M5756160 523
3.0 6 57 4 0.50 0° 9.27 9.57 9.89 10.60 11.43 P7340180 427
6 57 2 0.50 0° 9.27 9.57 9.89 10.60 11.43 X6532185 495
6 57 4 0.50 0° 9.27 9.57 9.89 10.60 11.43 X6632185 509
6 57 4 0.50 0° 9.27 9.57 9.89 10.60 11.43 X7100180 409
6 57 4 0.50 0° 9.27 9.57 9.89 10.60 11.43 X7200180 413
6 57 4 0.20 0° 9.27 9.58 9.91 10.65 11.51 P7340178 427
6 57 2 0.20 0° 9.27 9.58 9.91 10.65 11.51 X6532180 495
6 57 4 0.20 0° 9.27 9.58 9.91 10.65 11.51 X6632180 509
6 57 4 0.20 0° 9.27 9.58 9.91 10.65 11.51 X7100178 409
6 57 4 0.50 0° 14.27 14.74 15.24 16.35 17.65 P5250180 425
6 66 2 0.50 0° 15.27 15.77 16.31 17.50 18.89 X6534185 497
6 66 4 0.50 0° 15.27 15.77 16.31 17.50 18.89 X6634185 511
6 66 2 0.20 0° 15.27 15.78 16.33 17.55 18.96 X6534180 497
6 66 4 0.20 0° 15.27 15.78 16.33 17.55 18.96 X6634180 511
6 66 4 0.50 0° 18.27 18.88 19.52 20.95 22.62 P7344180 433
6 66 4 0.50 0° 18.27 18.88 19.52 20.95 22.62 X7104180 417
6 66 4 0.50 0° 18.27 18.88 19.52 20.95 22.62 X7204180 421
6 66 4 0.20 0° 18.27 18.89 19.54 21.00 22.69 P7344178 433
6 66 4 0.20 0° 18.27 18.89 19.54 21.00 22.69 X7104178 417
6 75 2 0.50 0.9° 8.77 19.22 24.59 26.40 28.51 X6736185 501
6 75 2 0.20 0.9° 8.77 19.60 24.61 26.45 28.59 X6736180 501
6 75 2 0.50 0° 24.27 25.08 25.94 27.85 - X6536185 499
6 75 2 0.20 0° 24.27 25.09 25.96 28.90 - X6536180 499
6 75 2 0.50 0.9° 8.77 19.22 30.63 32.90 = X6738185 503
6 75 2 0.20 0.9° 8.77 19.60 30.65 32.94 - X6738180 503
6 87 2 0.50 0.9° 8.77 19.22 36.67 39.39 - X6740185 505
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Dimensioni

Profondita massima di lavorazione in mm
con | 'apposita forma d'angolo di serraggio
— = Contorno del pezzo di lavorazione é al di fuori

del settore di collisione con I'utensile

Identificazioni

di1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
3.0 6 87 2 0.20 0.9° 8.77 19.60 36.69 39.44 - X6740180 505
6 100 2 0.50 0.9° 8.77 19.22 45.74 - - X6742185 507
6 100 2 0.20 0.9° 8.77 19.60 45.76 - - X6742180 507
3 50 2 0.20 0° 3.50 ° ° ° e D15751180 513
3 50 2 0.20 0° 8.90 - - - - D5762180 517
3 50 2 0.20 0° 8.90 - - - - M5752180 515
3 50 2 0.20 0° 14.90 - - - - D5764180 521
3 50 2 0.20 0° 14.90 - - - - M5754180 519
3 60 2 0.20 0° 23.90 - - - - D5766180 525
3 60 2 0.20 0° 23.90 = = = = M5756180 523
4.0 6 80 2 1.00 0° 12.46 12.85 13.27 14.20 15.28 31410220 453
6 57 4 1.00 0° 12.46 12.85 13.27 14.20 15.28 P7340222 429
6 57 4 1.00 0° 12.46 12.85 13.27 14.20 15.28 X7100222 411
6 57 4 1.00 0° 12.46 12.85 13.27 14.20 15.28 X7200218 45
6 80 2 0.50 0° 12.46 12.87 13.30 14.27 15.40 31420220 451
6 57 4 0.50 0° 12.46 12.87 13.30 14.27 15.40 P7340220 427
6 57 4 0.50 0° 12.46 12.87 13.30 14.27 15.40 X7100220 409
6 57 4 0.50 0° 12.46 12.87 13.30 14.27 15.40 X7200220 413
6 57 4 0.20 0° 12.46 12.88 1332 14.31 15.47 P7340218 427
6 57 4 0.20 0° 12.46 12.88 1332 14.31 15.47 X7100218 409
6 57 4 0.50 0° 16.46 17.00 17.58 18.87 - P5250220 425
6 69 4 1.00 0° 24.46 25.25 26.10 27.99 - P7344222 435
6 69 4 1.00 0° 24.46 25.25 26.10 27.99 30.20 X7104222 419
6 69 4 1.00 0° 24.46 25.25 26.10 27.99 30.20 X7204218 423
6 69 4 0.50 0° 24.46 25.27 26.14 28.07 - P7344220 433
6 69 4 0.50 0° 24.46 25.27 26.14 28.07 - X7104220 M7
6 69 4 0.50 0° 24.46 25.27 26.14 28.07 - X7204220 421
6 69 4 0.20 0° 24.46 25.28 26.16 28.11 - P7344218 433
6 69 4 0.20 0° 24.46 25.28 26.16 28.11 = X7104218 417
5.0 6 80 2 1.25 0° 15.65 16.14 16.66 - - 31410260 453
6 57 4 1.00 0° 15.65 16.14 16.67 - - P7340262 429
6 57 4 1.00 0° 15.65 16.14 16.67 17.86 19.24 X7100262 411
6 57 4 1.00 0° 15.65 16.14 16.67 17.86 19.24 X7200258 45
6 80 2 0.50 0° 15.65 16.16 16.71 - - 31420260 451
6 57 4 0.50 0° 15.65 16.16 16.71 B B P7340260 427
6 57 4 0.50 0° 15.65 16.16 16.71 17.93 19.36 X7100260 409
6 57 4 0.50 0° 15.65 16.16 16.71 17.93 19.36 X7200260 413
6 57 4 0.20 0° 15.65 16.17 16.73 - - P7340258 427
6 57 4 0.20 0° 15.65 16.17 16.73 - - X7100258 409
6 57 4 0.50 0° 18.65 19.26 19.92 - - P5250260 425
6 75 4 0.20 0° 30.65 31.68 - - - P7344258 433
6 75 4 0.50 0° 30.65 31.67 ° ° e P7344260 433
6 75 4 1.00 0° 30.65 31.65 - - - P7344262 435
6 75 4 0.20 0° 30.65 31.68 - - - X7104258 417
6 75 4 0.50 0° 30.65 31.67 - - - X7104260 M7
6 75 4 1.00 0° 30.65 31.65 - - - X7104262 419
6 75 4 1.00 0° 30.65 31.65 - - - X7204258 423
6 75 4 0.50 0° 30.65 31.67 = B B X7204260 a1
6.0 6 80 2 1.50 0° 19.90 - - - - 31410300 453
6 80 2 0.50 0° 19.90 - - - - 31420300 451
6 57 6 0.50 0° 19.90 - - - - P5250297 425
6 57 6 0.80 0° 19.90 - - - - P5250300 425
6 57 4 0.20 0° 19.90 - - - - P7340297 427
6 57 4 0.50 0° 19.90 - - - - P7340300 427
6 57 4 1.00 0° 19.90 ° ° ° e P7340302 429
6 57 4 0.20 0° 19.90 - - - - X7100297 409
6 57 4 0.50 0° 19.90 - - - - X7100300 409
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Dimensioni

Profondita massima di lavorazione in mm
con | ‘apposita forma d'angolo di serraggio

— = Contorno del pezzo di lavorazione ¢ al di fuori
del settore di collisione con |'utensile

Identificazioni

d1 d2 I z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
5.0 6 57 4 1.00 0° 19.90 X7100302 41
6 57 4 1.00 0° 19.90 X7200293 415
6 57 4 0.50 0° 19.90 X7200295 413
6 57 6 1.00 0° 19.90 X7200297 415
6 57 6 0.50 0° 19.90 X7200300 413
6 70 4 0.80 0° 32.90 P5252300 431
6 80 4 0.20 0° 42.90 P7344297 433
6 80 4 0.50 0° 42.90 P7344300 433
6 80 4 1.00 0° 42.90 P7344302 435
6 80 4 0.20 0° 42.90 X7104297 417
6 80 4 0.50 0° 42.90 X7104300 417
6 80 4 1.00 0° 42.90 X7104302 419
6 80 4 1.00 0° 42.90 X7204293 423
6 80 4 0.50 0° 42.90 X7204295 a1
6 80 6 1.00 0° 42.90 X7204297 423
6 80 6 0.50 0° 42.90 X7204300 421
8.0 8 100 2 2.00 0° 25.90 31410391 453
8 100 2 0.50 0° 25.90 31420391 451
8 63 6 0.50 0° 25.90 P5250388 425
8 63 6 1.00 0° 25.90 P5250391 425
8 63 4 0.20 0° 25.90 P7340385 427
8 63 4 0.50 0° 25.90 P7340388 427
8 63 4 1.00 0° 25.90 P7340391 429
8 63 4 0.20 0° 25.90 X7100385 409
8 63 4 0.50 0° 25.90 X7100388 409
8 63 4 1.00 0° 25.90 X7100391 41
8 63 4 2.00 0° 25.90 X7100395 41
8 63 4 1.00 0° 25.90 X7200384 415
8 63 4 0.50 0° 25.90 X7200386 413
8 63 6 1.00 0° 25.90 X7200388 415
8 63 6 0.50 0° 25.90 X7200391 413
8 80 4 1.00 0° 42.90 P5252391 431
8 90 4 0.20 0° 52.90 P7344385 433
8 90 4 0.50 0° 52.90 P7344388 433
8 90 4 1.00 0° 52.90 P7344391 435
8 920 4 0.20 0° 52.90 X7104385 417
8 90 4 0.50 0° 52.90 X7104388 47
8 90 4 1.00 0° 52.90 X7104391 419
8 90 4 2.00 0° 52.90 X7104395 419
8 90 4 1.00 0° 52.90 X7204384 423
8 90 4 0.50 0° 52.90 X7204386 421
8 920 6 1.00 0° 52.90 X7204388 423
8 90 6 0.50 0° 52.90 X7204391 a
10.0 10 100 2 2.50 0° 30.90 31410450 453
10 100 2 0.50 0° 30.90 31420450 451
10 72 6 0.50 0° 30.90 P5250445 425
10 72 6 1.00 0° 30.90 P5250450 425
10 72 4 0.20 0° 30.90 P7340445 427
10 72 4 0.50 0° 30.90 P7340448 427
10 72 4 1.00 0° 30.90 P7340450 429
10 72 4 1.50 0° 30.90 P7340453 429
10 72 4 0.20 0° 30.90 X7100445 409
10 72 4 0.50 0° 30.90 X7100448 409
10 72 4 1.00 0° 30.90 X7100450 41
10 72 4 2.00 0° 30.90 X7100455 411
10 72 4 1.00 0° 30.90 X7200435 415
10 72 4 0.50 0° 30.90 X7200440 413
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Dimensioni Profondita massima di lavorazione in mm Identificazioni
con | 'apposita forma d'angolo di serraggio
— = Contorno del pezzo di lavorazione é al di fuori
del settore di collisione con I'utensile
d1 d2 )] z r 0 0° 0.5° 1° 2° 3° N° Ordine | Pag.
10.0 10 72 6 1.00 0° 30.90 - - - - X7200445 415
10 72 6 0.50 0° 30.90 - - - - X7200450 413
10 84 4 1.00 0° 42.90 - - - - P5252450 431
10 105 4 0.20 0° 63.90 - = ° e P7344445 433
10 105 4 0.50 0° 63.90 - - - - P7344448 433
10 105 4 1.00 0° 63.90 - - - - P7344450 435
10 105 4 0.20 0° 63.90 - - - - X7104445 417
10 105 4 0.50 0° 63.90 - - - - X7104448 417
10 105 4 1.00 0° 63.90 - - - - X7104450 419
10 105 4 2.00 0° 63.90 = = = = X7104455 419
10 105 4 1.00 0° 63.90 - - - - X7204435 423
10 105 4 0.50 0° 63.90 - - - - X7204440 421
10 105 6 1.00 0° 63.90 - - - - X7204445 423
10 105 6 0.50 0° 63.90 - - - - X7204450 21
12.0 12 120 2 3.00 0° 36.90 - - - - 31410501 453
12 120 2 0.50 0° 36.90 - = B B 31420501 451
12 83 6 0.50 0° 36.90 ° ° ° e P5250496 425
12 83 6 1.50 0° 36.90 - - - - P5250501 425
12 83 4 0.20 0° 36.90 - - - - P7340496 427
12 83 4 0.50 0° 36.90 - - - - P7340498 427
12 83 4 1.00 0° 36.90 - - - - P7340501 429
12 83 4 1.50 0° 36.90 - - - - P7340503 429
12 83 4 0.20 0° 36.90 - = ° e X7100496 409
12 83 4 0.50 0° 36.90 - - - - X7100498 409
12 83 4 1.00 0° 36.90 - - - - X7100501 411
12 83 4 2.00 0° 36.90 - - - - X7100505 11
12 83 4 1.00 0° 36.90 - - - - X7200486 415
12 83 4 0.50 0° 36.90 - - - - X7200491 413
12 83 6 1.00 0° 36.90 = = = = X7200496 415
12 83 6 0.50 0° 36.90 - - - - X7200501 413
12 97 6 1.50 0° 50.90 - - - - P5252501 431
12 120 4 0.20 0° 73.90 - - - - P7344496 433
12 120 4 0.50 0° 73.90 - - - - P7344498 433
12 120 4 1.00 0° 73.90 - - - - P7344501 435
12 120 4 0.20 0° 73.90 - = B B X7104496 417
12 120 4 0.50 0° 73.90 - = S - X7104498 417
12 120 4 1.00 0° 73.90 - - - - X7104501 419
12 120 4 2.00 0° 73.90 - - - - X7104505 419
12 120 4 1.00 0° 73.90 - - - - X7204486 423
12 120 4 0.50 0° 73.90 - - - - X7204491 21
12 120 6 1.00 0° 73.90 - - - - X7204496 423
12 120 6 0.50 0° 73.90 - = S - X7204501 21
16.0 16 92 6 0.50 0° 42.90 - - - - X7200606 413
16 92 6 1.00 0° 42.90 - - - - X7200608 415
16 92 6 1.50 0° 42.90 - - - - P5250610 425
16 92 4 2.00 0° 42.90 - - - - P7340611 429
16 115 6 1.50 0° 65.90 - - - - P5252610 431
16 135 6 0.50 0° 85.90 - = B B X7204606 a1
16 135 6 0.10 0° 85.90 - - - - X7204608 423
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Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Xv

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Xv

Acciaio da
utensile temprato
60 - 64 HRC

Xv

Acciaio da
utensile temprato
64 - 70 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Xv

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Xv

Acciaio da
utensile temprato
60 - 64 HRC

Kv

Acciaio da
utensile temprato
64 - 70 HRC

Xv

1 2 200 0025 | 005 005 094 60000 3000  45°
2 2 200 0030 007 007 184 34600 2075  45°
3 2 200 0035 010 010 274 23235 1625  45°
4 2 200 0065 012 012 362 17585 2285  45°
5 2 200 0070 | 015 015 453 14055 1970  45°
6 2 200 0075 015 015 536 11880 1780  45°
8 2 200 0085 017 017 7.05 9030 1535  45°
10 2 200 009 020 020 877 7260 1305  45°
12 2 200 0095 025 025 1056 6030 1145  45°
1 2 150 0025 | 005 005 094 50795 2540  45°
2 2 150 0030 007 007 184 25950 1555  45°
3 2 150 0035 | 010 010 274 17425 1220  45°
4 2 150 0060 012 012 362 13190 1585  45°
5 2 150 0065 | 015 015 453 10540 1370  45°
6 2 150 0070 015 015 536 8910 1245  45°
8 2 150 0080 | 017 017 7.05 6775 1085  45°
10 2 150 0085 020 020 877 5445 925  45°
12 2 150 0090 025 025 1056 4520 815  45°
1 2 9 0020 004 004 093 30805 1230  45°
2 2 9 0025 006 006 180 15915 795  45°
3 2 9 0030 008 008 268 10690 640 = 45°
4 2 9 0050 009 009 354 8095 810  45°
5 2 9 0055 012 012 443 6465 710 45°
6 2 9 0060 012 012 524 5465 655  45°
8 2 9 0070 013 013 690 4150 580  45°
10 2 9 0070 045 015 858 3340 470  45°
12 2 9 0075 019 019 1034 2770 415 45°
1 2 60 0015 003 003 089 21460 645  45°
2 2 60 0020 004 004 174 10975 440  45°
3 2 60 0020 005 005 259 7375 295 = 45°
4 2 60 0035 006 006 343 5570 390  45°
5 2 60 0040 008 008 429 4450 355  45°
6 2 60 0040 008 008 508 3760 300  45°
8 2 60 0050 009 009 670 2850 285  45°
10 2 60 0050 010 010 834 2290 230  45°
12 2 60 0055 043 043 1003 1905 210 45°

1 2 130 0.045 0.12 0.12 0.94 44025 3960 30°
2 2 130 0.070 0.24 0.24 1.89 21895 3065 30°
3 2 130 0.075 0.36 0.36 2.83 14620 2195 30°
4 2 130 0.090 0.48 0.48 3.77 10975 1975 30°
5 2 130 0.100 0.60 0.60 4.1m 8785 1755 30°
6 2 130 0.110 0.72 0.72 5.66 7310 1610 30°
8 2 130 0.125 0.96 0.96 7.54 5490 1375 30°
10 2 130 0.145 1.10 1.10 9.32 4440 1290 30°
12 2 130 0.155 1.20 1.20 11.04 3750 1165 30°
1 2 80 0.025 0.10 0.10 092 27680 1385 30°
2 2 80 0.040 0.19 0.19 183 13915 1115 30°
3 2 80 0.045 0.29 0.29 275 9260 835 30°
4 2 80 0.055 0.38 0.38 3.65 6975 765 30°
5 2 80 0.060 0.48 048 457 5570 670 30°
6 2 80 0.065 0.58 0.58 5.49 4640 605 30°
8 2 80 0.075 0.77 0.77 732 3480 520 30°
10 2 80 0.085 0.88 0.88 9.03 2820 480 30°
12 2 80 0.095 0.96 0.96 10.68 2385 455 30°
1 2 60 0.020 0.08 0.08 0.89 21460 860 30°
2 2 60 0.030 0.14 0.14 1.74 10975 660 30°
3 2 60 0.035 0.22 0.22 2.63 7260 510 30°
4 2 60 0.040 0.29 0.29 3.51 5440 435 30°
5 2 60 0.045 0.36 0.36 438 4360 390 30°
6 2 60 0.050 0.43 0.43 5.25 3640 365 30°
8 2 60 0.055 0.58 0.58 7.01 2725 300 30°
10 2 60 0.065 0.66 0.66 8.64 2210 285 30°
12 2 60 0.070 0.72 072 10.22 1870 260 30°
1 2 40 0.020 0.08 0.08 0.89 14305 570 30°
2 2 40 0.030 0.14 0.14 1.74 7320 440 30°
3 2 40 0.035 0.22 0.22 2.63 4840 340 30°
4 2 40 0.040 0.29 0.29 3.51 3630 290 30°
D) 2 40 0.045 0.36 0.36 4.38 2905 260 30°
6 2 40 0.050 0.43 0.43 5.25 2425 245 30°
8 2 40 0.055 0.58 0.58 7.01 1815 200 30°
10 2 40 0.065 0.66 0.66 8.64 1475 190 30°
12 2 40 0.070 0.72 072 10.22 1245 175 30°




Frese con estremita emisferica Sphero-X
Tolleranza r +0.005, 3xd

=
il
=
©
=
7]
I~
&
>

HM A 30°
XA y-10°

Dhs d- T

“ LI
U |
] [

Rm Rm HRC § HRC § HRC
1100-1300{f 13001500  48-56 56-60 > 60

new!

DURO-V
Rivestimento  Articolo Codice-o
Ly
N° Ordine . — V7470
cote 0/—%.101 (F\'SZ ds I l2 B Loos « 2
.100 1 6 0.95 57 1.5 3 0.5 11.8° 2 °
140 2 6 1.90 57 3.0 6 1.0 9.0° 2 °
180 3 6 2.80 57 4.0 9 15 6.4° 2 °
.220 4 6 3.70 57 5.0 12 2.0 40° 2 o
.260 5 6 4.60 57 6.0 15 2.5 20° 2 °
.300 6 6 5.50 57 7.0 20 3.0 0.0° 2 °
391 8 8 7.40 63 9.0 26 4.0 0.0° 2 °
.450 10 10 9.20 72 11.0 31 5.0 0.0 2 o
501 12 12 11.00 83 13.0 37 6.0 0.0° 2 °
.610 16 16 15.00 92 17.0 43 8.0 0.0° 2 °
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

1 2 160 0.040 0.18 0.40 0.77 60000 4800 035
2 2 160 0.065 0.35 0.80 1.52 33505 4355 1.20
3 2 160 0.075 0.53 1.20 229 22240 3335 2.10
4 2 160 0.090 0.70 1.60 3.04 16755 3015 3.40
5 2 160 0.100 0.88 2.00 3.81 13370 2675 4.70
6 2 160 0.110 1.26 2.40 4.89 10415 2290 6.90
8 2 160 0.125 1.68 3.20 6.52 7810 1955  10.50
10 2 160 0.145 2.10 4.00 8.15 6250 1810 15.20
12 2 160 0.150 2.52 4.80 9.78 5210 1565  18.95
1 2 130 0.035 0.18 0.40 0.77 53740 3760 0.25
2 2 130 0.060 0.35 0.80 1.52 27225 3265 0.90
3 2 130 0.070 0.53 1.20 229 18070 2530 1.60
4 2 130 0.085 0.70 1.60 3.04 13610 2315 2.60
5 2 130 0.090 0.88 2.00 3.81 10860 1955 3.45
(3 2 130 0.100 1.26 2.40 489 8460 1690 5.10
8 2 130 0.115 1.68 3.20 6.52 6345 1460 7.85
10 2 130 0.135 2.10 4.00 8.15 5075 1370 11.50
12 2 130 0.140 2.52 4.80 9.78 4230 1185 1435
1 2 110 0.035 0.18 0.40 0.77 45475 3185 0.25
2 2 110 0.055 0.35 0.80 152 23035 2535 0.70
3 2 110 0.065 0.53 1.20 229 15290 1990 1.25
4 2 110 0.075 0.70 1.60 3.04 11520 1730 1.95
5 2 110 0.085 0.88 2.00 3.81 9190 1560 2.75
6 2 110 0.095 1.26 2.40 4.89 7160 1360 4.10
8 2 110 0.105 1.68 3.20 6.52 5370 1130 6.05
10 2 110 0.125 2.10 4.00 8.15 4295 1075 9.05
12 2 110 0.130 2.52 4.80 9.78 3580 930 11.25
1 2 50 0.015 0.14 0.30 0.69 23065 690 0.05
2 2 50 0.025 0.27 0.60 1.37 11615 580 0.10
3 2 50 0.030 0.41 0.90 2.06 7725 465 0.15
4 2 50 0.035 0.42 0.96 2.45 6495 455 0.20
5 2 50 0.040 0.53 0.90 3.08 5170 415 0.20
6 2 50 0.045 0.76 0.72 3.99 3990 360 0.20
8 2 50 0.050 1.01 0.96 5.31 2995 300 0.30
10 2 50 0.060 1.26 1.20 6.64 2395 285 0.45
12 2 50 0.060 1.51 1.44 7.96 2000 240 0.50
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

1 2 200 0.055 0.12 0.12 1.00 60000 6600 45°
2 2 200 0.095 0.24 0.24 1.99 31990 6080 45°
3 2 200 0.105 0.36 0.36 2.99 21290 4470 45°
4 2 200 0.125 0.48 0.48 3.99 15955 3990 45°
5 2 200 0.140 0.60 0.60 498 12785 3580 45°
6 2 200 0.155 0.72 0.72 5.98 10645 3300 45°
8 2 200 0.170 0.96 0.96 7.98 7980 2715 45°
10 2 200 0.200 1.20 1.20 9.97 6385 2555 45°
12 2 200 0.210 1.44 144 11.96 5325 2235 45°
1 2 160 0.050 0.12 0.12 1.00 50930 5095 45°
2 2 160 0.085 0.15 0.15 1.95 26120 4440 45°
3 2 160 0.095 0.18 0.18 2.87 17745 3370 45°
4 2 160 0.115 0.20 0.20 3.78 13475 3100 45°
5 2 160 0.130 0.25 0.25 472 10790 2805 45°
6 2 160 0.145 0.30 0.30 5.67 8985 2605 45°
8 2 160 0.155 0.40 0.40 756 6735 2090 45°
10 2 160 0.185 0.50 0.50 9.45 5390 1995 45°
12 2 160 0.195 0.60 0.60 1134 4490 1750 45°
1 2 120 0.045 0.12 0.12 1.00 38200 3440 45°
2 2 120 0.080 0.15 0.15 1.95 19590 3135 45°
3 2 120 0.090 0.18 0.18 2.87 13310 2395 45°
4 2 120 0.105 0.20 0.20 3.78 10105 2120 45°
5 2 120 0.120 0.25 0.25 472 8095 1945 45°
6 2 120 0.130 0.30 0.30 5.67 6735 1750 45°
8 2 120 0.145 0.40 0.40 7.56 5055 1465 45°
10 2 120 0.170 0.50 0.50 9.45 4040 1375 45°
12 2 120 0.180 0.60 0.60 11.34 3370 1215 45°
1 2 90 0.040 0.10 0.10 099 28940 2315 45°
2 2 90 0.070 0.12 0.12 1.92 14920 2090 45°
3 2 90 0.080 0.14 0.14 2.82 10160 1625 45°
4 2 90 0.095 0.16 0.16 3.71 7720 1465 45°
D) 2 90 0.105 0.20 0.20 464 6175 1295 45°
6 2 90 0.115 0.24 0.24 5.57 5145 1185 45°
8 2 90 0.130 0.32 0.32 7.42 3860 1005 45°
10 2 90 0.150 0.40 0.40 9.28 3085 925 45°
12 2 90 0.160 0.48 048 11.13 2575 825 45°




Frese con estremita emisferica Sphero-XR
Tolleranza r +0.005, 3xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM A 30°
XT y-10°

DhS d.
P
di s
5 U '*
v
L

Rm Rm Rm 1 1{ HRC HRC
850-1100 f 1100-1300 [ 1300-1500 ]  48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o
e a0 00
N° Ordine . — X7420
cote ¢ ﬁg ds h l2 B Loos « 2
.100 1 6 0.95 57 1.5 3 0.5 11.8° 2
140 2 6 1.90 57 3.0 6 1.0 9.0° 2
180 3 6 2.80 57 4.0 9 15 6.4° 2
220 4 6 3.70 57 5.0 12 2.0 40° 2
.260 5 6 4.60 57 6.0 15 25 20° 2
.300 6 6 5.50 57 7.0 20 3.0 0.0° 2
391 8 8 7.40 63 9.0 26 4.0 0.0° 2
.450 10 10 9.20 72 11.0 31 5.0 0.0° 2
.501 12 12 11.00 83 13.0 37 6.0 0.0° 2

* Tolleranza diametro del tagliente
d1  Tolleranza

<6 0/-0.010

=6 0/-0.015

g
s
o
[
S
3

35

(%]
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

1 2 300 0.030 0.05 0.05 0.94 60000 3600 45°
2 2 300 0.035 0.07 0.07 1.84 51900 3635 45°
3 2 300 0.040 0.10 0.10 2.74 34850 2790 45°
4 2 300 0.070 0.12 0.12 3.62 26380 3695 45°
5 2 300 0.080 0.15 0.15 453 21080 3375 45°
6 2 300 0.085 0.15 0.15 536 17815 3030 45°
8 2 300 0.095 0.17 0.17 7.05 13545 2575 45°
10 2 300 0.100 0.20 0.20 8.77 10890 2180 45°
12 2 300 0.105 0.25 025 1056 9045 1900 45°
1 2 250 0.030 0.05 0.05 094 60000 3600 45°
2 2 250 0.035 0.07 0.07 1.84 43250 3030 45°
3 2 250 0.040 0.10 0.10 274 29045 2325 45°
4 2 250 0.065 0.12 0.12 3.62 21985 2860 45°
5 2 250 0.075 0.15 0.15 453 17565 2635 45°
6 2 250 0.080 0.15 0.15 5.36 14845 2375 45°
8 2 250 0.090 0.17 0.17 7.05 11290 2030 45°
10 2 250 0.095 0.20 0.20 8.77 9075 1725 45°
12 2 250 0.100 0.25 0.25 10.56 7535 1505 45°
1 2 200 0.025 0.05 0.05 0.94 60000 3000 45°
2 2 200 0.030 0.07 0.07 1.84 34600 2075 45°
3 2 200 0.035 0.10 0.10 274 23235 1625 45°
4 2 200 0.065 0.12 0.12 3.62 17585 2285 45°
5 2 200 0.070 0.15 0.15 453 14055 1970 45°
6 2 200 0.075 0.15 0.15 536 11880 1780 45°
8 2 200 0.085 0.17 0.17 7.05 9030 1535 45°
10 2 200 0.090 0.20 0.20 8.77 7260 1305 45°
12 2 200 0.095 0.25 025 1056 6030 1145 45°
1 2 150 0.025 0.05 0.05 094 50795 2540 45°
2 2 150 0.030 0.07 0.07 1.84 25950 1555 45°
3 2 150 0.035 0.10 0.10 274 17425 1220 45°
4 2 150 0.060 0.12 0.12 3.62 13190 1585 45°
5 2 150 0.070 0.15 0.15 453 10540 1475 45°
6 2 150 0.070 0.15 0.15 536 8910 1245 45°
8 2 150 0.080 0.17 0.17 7.05 6775 1085 45°
10 2 150 0.085 0.20 0.20 8.77 5445 925 45°
12 2 150 0.090 0.25 025 10.56 4520 815 45°

1 2 400 0025 | 002 002 088 60000 3000  45°
2 2 400 0030 002 002 167 60000 3600  45°
3 2 400 0035 | 003 003 250 50930 3565  45°
4 2 400 0050 003 003 327 38940 3895  45°
5 2 400 0055 | 0.03 003 404 31515 3465  45°
6 2 400 0060 003 003 480 26525 3185  45°
8 2 400 0065 | 003 003 631 20180 2625  45°

10 2 40 0070 004 004 791 16095 2255  45°

12 2 400 0075 | 0.04 004 941 13530 2030  45°
1 2 350 0025 | 002 002 088 60000 3000  45°
2 2 350 0030 002 002 167 60000 3600  45°
3 2 350 0035 | 003 003 250 44565 3120  45°
4 2 350 0050 003 003 327 34070 3405  45°
5 2 350 0050 | 003 003 404 27575 2760  45°
6 2 350 0055 003 003 480 23210 2555  45°
8 2 350 0060 | 003 003 631 17655 2120  45°

10 2 350 0065 004 004 7.91 14085 1830  45°

12 2 350 0070 | 004 004 941 11840 1660  45°
1 2 280 0025 | 002 002 088 60000 3000  45°
2 2 280 0025 002 002 167 53370 2670  45°
3 2 280 0030 | 003 003 250 35650 2140  45°
4 2 280 0045 003 003 327 27255 2455  45°
5 2 280 0050 | 003 003 404 22060 2205  45°
6 2 280 0055 003 003 480 18570 2045  45°
8 2 280 0060 | 003 003 631 14125 1695  45°

10 2 280 0065 004 004 791 11270 1465  45°

12 2 280 0070 | 004 004 941 9470 1325  45°
1 2 180 0020 | 0.02 002 088 60000 2400  45°
2 2 180 0025 002 002 167 34310 1715  45°
3 2 180 0030 | 003 003 250 22920 1375  45°
4 2 180 0045 003 003 327 17520 1575  45°
5 2 180 0.045 | 003 003 404 14185 1275  45°
6 2 180 0050 003 003 480 11935 1195  45°
8 2 180 0055 | 003 003 631 9080 1000  45°

10 2 180 0060 004 004 791 7245 870  45°

12 2 180 0065 | 004 004 941 609 790  45°




Frese con estremita emisferica Sphero-XF
Tolleranza r +0.005, 3xd
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Rm 0| Rm § Rm [ Hrc | HRc | HRC Ti  jcopper
850-1100" | 1100-1300 @ 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

o Lk

Rivestimento  Articolo Codice-o
e 7800 100"
N° Ordine . — X7400
cote 0/-((1).101 ﬁg ds I l2 B Loos « 2
.100 1 6 0.95 57 1.5 3 0.5 11.8° 2
140 2 6 1.90 57 3.0 6 1.0 9.0° 2
180 3 6 2.80 57 4.0 9 15 6.4° 2
.220 4 6 3.70 57 5.0 12 2.0 40° 2
.260 5 6 4.60 57 6.0 15 2.5 20° 2
.300 6 6 5.50 57 7.0 20 3.0 0.0° 2
391 8 8 7.40 63 9.0 26 4.0 0.0° 2
.450 10 10 9.20 72 11.0 31 5.0 0.0 2
.501 12 12 11.00 83 13.0 37 6.0 0.0° 2
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC
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3 8 300 0.055 0.12 0.12 5.26 18155 7990 45°
8 10 300 0.060 0.14 0.14 6.94 13760 8255 45°
10 12 300 0.065 0.16 0.16 8.62 11080 8640 45°
12 16 300 0.070 0.18 0.18 10.29 9280 10395 45°
6 8 250 0.050 0.12 0.12 526 15130 6050 45°
8 10 250 0.055 0.14 0.14 6.94 11465 6305 45°
10 12 250 0.060 0.16 0.16 8.62 9230 6645 45°
12 16 250 0.065 0.18 0.18 10.29 7735 8045 45°
3 8 200 0.050 0.12 0.12 5.26 12105 4840 45°
8 10 200 0.055 0.14 0.14 6.94 9175 5045 45°
10 12 200 0.060 0.16 0.16 8.62 7385 5315 45°
12 16 200 0.065 0.18 0.18 10.29 6185 6430 45°
6 8 150 0.045 0.12 0.12 526 9080 3270 45°
8 10 150 0.050 0.14 0.14 6.94 6880 3440 45°
10 12 150 0.055 0.16 0.16 8.62 5540 3655 45°
12 16 150 0.060 0.18 0.18 10.29 4640 4455 45°

6 8 400 0.030 0.03 0.03 4.80 26525 6365 45°
8 10 400 0.035 0.03 0.03 6.31 20180 7065 45°
10 12 400 0.035 0.04 0.04 791 16095 6760 45°
12 16 400 0.040 0.04 0.04 9.41 13530 8660 45°
3 8 350 0.030 0.03 0.03 480 23210 5570 45°
8 10 350 0.035 0.03 0.03 6.31 17655 6180 45°
10 12 350 0.035 0.04 0.04 7.91 14085 5915 45°
12 16 350 0.040 0.04 0.04 9.41 11840 7580 45°
6 8 280 0.025 0.03 0.03 4.80 18570 3715 45°
8 10 280 0.030 0.03 0.03 6.31 14125 4240 45°
10 12 280 0.030 0.04 0.04 791 11270 4055 45°
12 16 280 0.035 0.04 0.04 9.41 9470 5305 45°
6 8 180 0.025 0.03 0.03 480 11935 2385 45°
8 10 180 0.030 0.03 0.03 6.31 9080 2725 45°
10 12 180 0.030 0.04 0.04 7.91 7245 2610 45°
12 16 180 0.035 0.04 0.04 9.41 6090 3410 45°




Frese con estremita emisferica Sphero-XF Multi
Tolleranza r +0.005, 3xd
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Rm 0| Rm § Rm [ Hrc | HRc | HRC Ti  jcopper
850-1100" | 1100-1300 @ 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
- v X 7460 .300
N° Ordine .
7 X7460

o d1 d2 r
Code | 0-0.01  hS ds I l2 B o0 Bz
.300 6 6 5.5 57 7 20 3.0 25° 8
391 8 8 7.4 63 9 26 4.0 25° 10
.450 10 10 9.2 72 11 31 5.0 25° 12
501 12 12 1.0 83 13 37 6.0 25° 16
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Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

xv

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Xv

Acciaio da
utensile temprato
60 - 64 HRC

Xv

Acciaio da
utensile temprato
64 - 70 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Xv

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Xv

Acciaio da
utensile temprato
60 - 64 HRC

Kv

Acciaio da
utensile temprato
64 - 70 HRC

Xv

1 2 200 0025 | 005 005 094 60000 3000  45°
2 2 200 0030 007 007 184 34600 2075  45°
3 2 200 0035 010 010 274 23235 1625  45°
4 2 200 0065 012 012 362 17585 2285  45°
5 2 200 0070 | 015 015 453 14055 1970  45°
6 2 200 0075 015 015 536 11880 1780  45°
8 2 200 0085 017 017 7.05 9030 1535  45°
10 2 200 009 020 020 877 7260 1305  45°
12 2 200 0095 025 025 1056 6030 1145  45°
1 2 150 0025 | 005 005 094 50795 2540  45°
2 2 150 0030 007 007 184 25950 1555  45°
3 2 150 0035 | 010 010 274 17425 1220  45°
4 2 150 0060 012 012 362 13190 1585  45°
5 2 150 0065 | 015 015 453 10540 1370  45°
6 2 150 0070 015 015 536 8910 1245  45°
8 2 150 0080 017 017 7.05 6775 1085  45°
10 2 150 0085 020 020 877 5445 925  45°
12 2 150 0090 025 025 1056 4520 815  45°
1 2 9 0020 004 004 093 30805 1230  45°
2 2 9 0025 006 006 180 15915 795  45°
3 2 9 0030 008 008 268 10690 640 = 45°
4 2 9 0050 009 009 354 8095 810  45°
5 2 9 0055 012 012 443 6465 710 45°
6 2 9 0060 012 012 524 5465 655  45°
8 2 9 0070 013 013 690 4150 580 = 45°
10 2 9 0070 045 015 858 3340 470  45°
12 2 9 0075 019 019 1034 2770 415 45°
1 2 60 0015 003 003 089 21460 645  45°
2 2 60 0020 004 004 174 10975 440  45°
3 2 60 002 005 005 259 7375 295  45°
4 2 60 0035 006 006 343 5570 390  45°
5 2 60 0040 008 008 429 4450 355  45°
6 2 60 0040 008 008 508 3760 300  45°
8 2 60 0050 009 009 670 2850 285 = 45°
10 2 60 0050 010 010 834 2290 230  45°
12 2 60 0055 043 043 1003 1905 210 45°

1 2 130 0.045 0.10 0.10 0.92 44980 4050 30°
2 2 130 0.070 0.20 0.20 1.84 22490 3150 30°
3 2 130 0.075 0.30 0.30 276 14995 2250 30°
4 2 130 0.090 0.40 0.40 3.68 11245 2025 30°
5 2 130 0.100 0.50 0.50 460 8995 1800 30°
6 2 130 0.110 0.60 0.60 5.52 7495 1650 30°
8 2 130 0.125 0.80 0.80 7.36 5620 1405 30°
10 2 130 0.145 0.90 0.90 9.06 4565 1325 30°
12 2 130 0.155 0.96 0.96 10.68 3875 1200 30°
1 2 80 0.025 0.08 0.08 0.89 28615 1430 30°
2 2 80 0.040 0.16 0.16 1.78 14305 1145 30°
3 2 80 0.045 0.24 0.24 2.67 9540 860 30°
4 2 80 0.055 0.32 0.32 3.56 7155 785 30°
5 2 80 0.060 0.40 0.40 4.45 5725 685 30°
6 2 80 0.065 0.48 0.48 534 4770 620 30°
8 2 80 0.075 0.64 0.64 712 3575 535 30°
10 2 80 0.085 0.72 0.72 8.76 2905 495 30°
12 2 80 0.095 0.77 0.77 1032 2470 470 30°
1 2 60 0.020 0.06 0.06 0.85 22470 900 30°
2 2 60 0.030 0.12 0.12 1.70 11235 675 30°
3 2 60 0.035 0.18 0.18 2.55 7490 525 30°
4 2 60 0.040 0.24 0.24 3.4 5600 450 30°
5 2 60 0.045 0.30 0.30 426 4485 405 30°
6 2 60 0.050 0.36 0.36 5.1 3740 375 30°
8 2 60 0.055 0.48 048  6.81 2805 310 30°
10 2 60 0.065 0.54 0.54 8.37 2280 295 30°
12 2 60 0.070 0.58 058 9.88 1935 270 30°
1 2 40 0.020 0.06 0.06 0.85 14980 600 30°
2 2 40 0.030 0.12 0.12 1.70 7490 450 30°
3 2 40 0.035 0.18 0.18 255 4995 350 30°
4 2 40 0.040 0.24 0.24 3.41 3735 300 30°
D) 2 40 0.045 0.30 0.30 4.26 2990 270 30°
6 2 40 0.050 0.36 0.36 5.1 2490 250 30°
8 2 40 0.055 0.48 0.48 6.81 1870 205 30°
10 2 40 0.065 0.54 0.54 8.37 1520 200 30°
12 2 40 0.070 0.58 0.58 9.88 1290 180 30°




Frese con estremita emisferica Sphero-X
Tolleranza r +0.005, 6xd
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Rm Rm HRC § HRC § HRC
1100-1300{f 13001500  48-56 56-60 > 60

DURO-V
Rivestimento  Articolo Codice-o
Ly
N° Ordine . — V7474
cote 0/—%.101 (F\'SZ ds I l2 B Loos « 2
.100 1 6 0.95 66 1.5 6 0.5 95° 2 °
140 2 6 1.90 66 3.0 12 1.0 6.1° 2 °
180 3 6 2.80 66 4.0 18 15 39° 2 °
.220 4 6 3.70 69 5.0 24 2.0 22° 2 o
.260 5 6 4.60 75 6.0 30 2.5 1.0 2 °
.300 6 6 5.50 80 7.0 43 3.0 0.0° 2 °
391 8 8 7.40 90 9.0 53 4.0 0.0° 2 °
.450 10 10 9.20 105 11.0 64 5.0 0.0 2 o
501 12 12 11.00 120 13.0 74 6.0 0.0° 2 °
.610 16 16 15.00 135 17.0 86 8.0 0.0° 2 °
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e 160 0040 043 030 067 60000 4800  0.20
utensile temprato 160 0065 026 060 135 37725 4905 075
42 - 48 HRC 160 0075 039 090 202 25215 3780 135

1
u . 1 160 0150  2.04 3.60 9.02 5645 1695  12.45
Acciaio da 130 0035 043 030 0.67 60000 4200 0.15
utensile temprato 130 0060 026 0.60 135 30655 3680  0.55
48 - 52 HRC 130 0070 039 090 202 20485 2870  1.00
130 0085 052 120 2.69 15385 2615  1.65
130 009 065 150 336 12315 2215  2.15
130 0100 1.02 1.80 451 9175 1835  3.35
130 0115 136 240 6.01 6835 1585  5.15
! . 1 130 0.135 170 3.00 751 5510 1490  7.60
1 130 0140  2.04 3.60 9.02 4590 1285  9.45
A B 110 0035 013 030 0.67 52260 3660 0.15
utensile temprato 110 0055 026 0.60 135 25935 2855  0.45
52 - 56 HRC 110 0065 039 090 202 17335 2255  0.80

u . 1 110 0125 170 3.00 751 4660 1165  5.95

1 110 0130  2.04 3.60 9.02 380 1010  7.40
Acciaio da 50 0.015 0.0 023 060 26525 795  0.00
utensile temprato 50 0025 020 045 120 13265 665  0.05
56 - 60 HRC 50 0.030 030 068 180 8840 530  0.10

50 0.035 0.31 0.72 2.14 7435 520 0.10
50 0.040 0.39 0.67 2.68 5940 475 0.10
50 0.045 0.61 0.54 3.63 4385 395 0.15
50 0.050 0.82 0.72 4.85 3280 330 0.20
50 0.060 1.02 0.90 6.05 2630 315 0.30
50 0.060 1.22 1.08 1.25 2195 265 0.35

NOCOAOAUVAWNS NOXOUVAWN=S NOCOAUVAWN=S NORXOMIUAWN =

- =

P R 1 2 200 0.055 042 042 1.00 60000 6600 45°
utensile temprato 2 2 200 0.095 020 020 1.98 32155 6110 45°
42 - 48 HRC 3 2 200 0105 030 030 297 21435 4500 45°
4 2 200 0125 040 040 3.96 16075 4020 45°

5 2 200 0140 050 050 4.95 12860 3600 45°

u . 6 2 200 0155 0.60 0.60 594 10720 3325 45°
8 2 200 0170 080 080 7.92 8040 2735 45°

! . 10 2 200 0200 1.00 1.00 9.90 6430 2570 45°
12 2 200 0210 120 120 11.88 5360 2250 45°

e 1 2 160 0050 012 042 1.00 50930 5095 45°
utensile temprato 2 2 160 0.085 0.5 0.5 195 26120 4440 45°
48 - 52 HRC 3 2 160 0.095 018 018 287 17745 3370 45°
4 2 160 0115 020 020 3.78 13475 3100 45°

5 2 160 0130 025 025 472 10790 2805 45°

6 2 160 0145 030 030 567 8985 2605 45°

8 2 160 0155 040 040 756 6735 2090 45°

! . 10 2 160 0185 050 050 945 5390 1995 45°
12 2 160 0195  0.60  0.60 1134 4490 1750 45°

Acciaio da 1 2 120 0.045 042 042 1.00 38200 3440 45°
utensile temprato 2 2 120 0.080 0.5 0.5 195 19590 3135 45°
52 - 56 HRC 3 2 120 0.090 018 018 287 13310 2395 45°
4 2 120 0105 020 020 3.78 10105 2120 45°

5 2 120 0120 025 025 472 8095 1945 45°

6 2 120 0130 030 030 567 6735 1750 45°

8 2 120 0145 040 040 756 5055 1465 45°

. . 10 2 120 0170 050 050 945 4040 1375 45°
a 12 2 120 0180 060  0.60 1134 3370 1215 45°
P 4B 1 2 20 0.040 010 010 099 28940 2315 45°
utensile temprato 2 2 20 0070 012 012 192 14920 2090 45°
56 - 60 HRC 3 2 90 0.080 014 014 282 10160 1625 45°
4 2 90 0.095 016 016 3.71 7720 1465 45°

5 2 20 0105 020 020 464 6175 1295 45°

6 2 90 0115 024 024 557 5145 1185 45°

8 2 20 0130 032 032 7.42 380 1005 45°

u . 10 2 90 0150 0.40 040 928 3085 925 45°
12 2 20 0160 048 048 1113 2575 825 45°
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Frese con estremita emisferica Sphero-XR
Tolleranza r +0.005, 6xd
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Rm Rm Rm 1 1{ HRC HRC
850-1100 f 1100-1300 [ 1300-1500 ]  48-56 56-60 > 60

[

Rivestimento  Articolo Codice-o
e Ta20 00
N° Ordine . — X7424
cote ¢ ﬁg ds h l2 B Loos « 2
.100 1 6 0.95 66 1.5 6 0.5 95° 2
140 2 6 1.90 66 3.0 12 1.0 6.1° 2
180 3 6 2.80 66 4.0 18 15 39° 2
220 4 6 3.70 69 5.0 24 2.0 22° 2
.260 5 6 4.60 75 6.0 30 25 1.0 2
.300 6 6 5.50 80 7.0 43 3.0 0.0° 2
391 8 8 7.40 90 9.0 53 4.0 0.0° 2
.450 10 10 9.20 105 11.0 64 5.0 0.0° 2
.501 12 12 11.00 120 13.0 74 6.0 0.0° 2

* Tolleranza diametro del tagliente
d1  Tolleranza

<6 0/-0.010

=6 0/-0.015

g
s
o
[
S
3
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w
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

1 2 300 0.030 0.05 0.05 0.94 60000 3600 45°
2 2 300 0.035 0.07 0.07 1.84 51900 3635 45°
3 2 300 0.040 0.10 0.10 2.74 34850 2790 45°
4 2 300 0.070 0.12 0.12 3.62 26380 3695 45°
5 2 300 0.080 0.15 0.15 453 21080 3375 45°
6 2 300 0.085 0.15 0.15 536 17815 3030 45°
8 2 300 0.095 0.17 0.17 7.05 13545 2575 45°
10 2 300 0.100 0.20 0.20 8.77 10890 2180 45°
12 2 300 0.105 0.25 025 1056 9045 1900 45°
1 2 250 0.030 0.05 0.05 0.94 60000 3600 45°
2 2 250 0.035 0.07 0.07 1.84 43250 3030 45°
3 2 250 0.040 0.10 0.10 274 29045 2325 45°
4 2 250 0.065 0.12 0.12 3.62 21985 2860 45°
5 2 250 0.075 0.15 0.15 453 17565 2635 45°
6 2 250 0.080 0.15 0.15 5.36 14845 2375 45°
8 2 250 0.090 0.17 0.17 7.05 11290 2030 45°
10 2 250 0.095 0.20 0.20 8.77 9075 1725 45°
12 2 250 0.100 0.25 0.25 10.56 7535 1505 45°
1 2 200 0.025 0.05 0.05 0.94 60000 3000 45°
2 2 200 0.030 0.07 0.07 1.84 34600 2075 45°
3 2 200 0.035 0.10 0.10 274 23235 1625 45°
4 2 200 0.065 0.12 0.12 3.62 17585 2285 45°
5 2 200 0.070 0.15 0.15 453 14055 1970 45°
6 2 200 0.075 0.15 0.15 536 11880 1780 45°
8 2 200 0.085 0.17 0.17 7.05 9030 1535 45°
10 2 200 0.090 0.20 0.20 8.77 7260 1305 45°
12 2 200 0.095 0.25 025 1056 6030 1145 45°
1 2 150 0.025 0.05 0.05 094 50795 2540 45°
2 2 150 0.030 0.07 0.07 1.84 25950 1555 45°
3 2 150 0.035 0.10 0.10 274 17425 1220 45°
4 2 150 0.060 0.12 0.12 3.62 13190 1585 45°
5 2 150 0.070 0.15 0.15 453 10540 1475 45°
6 2 150 0.070 0.15 0.15 536 8910 1245 45°
8 2 150 0.080 0.17 0.17 7.05 6775 1085 45°
10 2 150 0.085 0.20 0.20 8.77 5445 925 45°
12 2 150 0.090 0.25 025 10.56 4520 815 45°

1 2 400 0025 | 002 002 088 60000 3000  45°
2 2 400 0030 002 002 167 60000 3600  45°
3 2 400 0035 | 003 003 250 50930 3565  45°
4 2 400 0050 003 003 327 3890 3895  45°
5 2 400 0055 | 003 003 404 31515 3465  45°
6 2 400 0060 003 003 480 26525 3185  45°
8 2 400 0065 | 003 003 631 20180 2625  45°

10 2 40 0070 004 004 791 16095 2255  45°

12 2 400 0075 | 0.04 004 941 13530 2030  45°
1 2 350 0025 | 002 002 088 60000 3000  45°
2 2 350 0030 002 002 167 60000 3600  45°
3 2 350 0035 | 003 003 250 44565 3120  45°
4 2 350 0050 003 003 327 34070 3405  45°
5 2 350 0050 | 003 003 404 27575 2760  45°
6 2 350 0055 003 003 480 23210 2555  45°
8 2 350 0060 | 003 003 631 17655 2120  45°

10 2 350 0065 004 004 7.91 14085 1830  45°

12 2 350 0070 | 004 004 941 11840 1660  45°
1 2 280 0025 | 002 002 088 60000 3000  45°
2 2 280 0025 002 002 167 53370 2670  45°
3 2 280 0030 | 003 003 250 35650 2140  45°
4 2 280 0045 003 003 327 27255 2455  45°
5 2 280 0050 | 003 003 404 22060 2205  45°
6 2 280 0055 003 003 480 18570 2045  45°
8 2 280 0060 | 003 003 631 14125 1695  45°

10 2 280 0065 004 004 791 11270 1465  45°

12 2 280 0070 | 004 004 941 9470 1325  45°
1 2 180 0020 | 002 002 088 60000 2400  45°
2 2 180 0025 002 002 167 34310 1715  45°
3 2 180 0030 | 003 003 250 22920 1375  45°
4 2 180 0045 003 003 327 17520 1575  45°
5 2 180 0.045 | 003 003 404 14185 1275  45°
6 2 180 0050 003 003 480 11935 1195  45°
8 2 180 0055 | 003 003 631 9080 1000  45°

10 2 180 0060 004 004 791 7245 870  45°

12 2 180 0065 | 004 004 941 609 790  45°




Frese con estremita emisferica Sphero-XF
Tolleranza r +0.005, 6xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM A 30°
XA y-10°

(s o
tij I"U :
0

Rm 0| Rm § Rm [ Hrc | HRc | HRC Ti  jcopper
850-1100" | 1100-1300 @ 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium
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Rivestimento  Articolo Codice-o
e a0t 100"
N° Ordine . — X7404
cote 0/-((1).101 ﬁg ds I l2 B Loos « 2
.100 1 6 0.95 66 1.5 6 0.5 95° 2
140 2 6 1.90 66 3.0 12 1.0 6.1° 2
180 3 6 2.80 66 4.0 18 15 39° 2
.220 4 6 3.70 69 5.0 24 2.0 22° 2
.260 5 6 4.60 75 6.0 30 2.5 1.0 2
.300 6 6 5.50 80 7.0 43 3.0 0.0° 2
391 8 8 7.40 90 9.0 53 4.0 0.0° 2
.450 10 10 9.20 105 11.0 64 5.0 0.0 2
.501 12 12 11.00 120 13.0 74 6.0 0.0° 2
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC
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3 8 300 0.055 0.12 0.12 5.26 18155 7990 45°
8 10 300 0.060 0.14 0.14 6.94 13760 8255 45°
10 12 300 0.065 0.16 0.16 8.62 11080 8640 45°
12 16 300 0.070 0.18 0.18 10.29 9280 10395 45°
6 8 250 0.050 0.12 0.12 526 15130 6050 45°
8 10 250 0.055 0.14 0.14 6.94 11465 6305 45°
10 12 250 0.060 0.16 0.16 8.62 9230 6645 45°
12 16 250 0.065 0.18 0.18 10.29 7735 8045 45°
3 8 200 0.050 0.12 0.12 5.26 12105 4840 45°
8 10 200 0.055 0.14 0.14 6.94 9175 5045 45°
10 12 200 0.060 0.16 0.16 8.62 7385 5315 45°
12 16 200 0.065 0.18 0.18 10.29 6185 6430 45°
6 8 150 0.045 0.12 0.12 526 9080 3270 45°
8 10 150 0.050 0.14 0.14 6.94 6880 3440 45°
10 12 150 0.055 0.16 0.16 8.62 5540 3655 45°
12 16 150 0.060 0.18 0.18 10.29 4640 4455 45°

6 8 400 0.030 0.03 0.03 4.80 26525 6365 45°
8 10 400 0.035 0.03 0.03 6.31 20180 7065 45°
10 12 400 0.035 0.04 0.04 791 16095 6760 45°
12 16 400 0.040 0.04 0.04 9.41 13530 8660 45°
3 8 350 0.030 0.03 0.03 480 23210 5570 45°
8 10 350 0.035 0.03 0.03 6.31 17655 6180 45°
10 12 350 0.035 0.04 0.04 7.91 14085 5915 45°
12 16 350 0.040 0.04 0.04 9.41 11840 7580 45°
6 8 280 0.025 0.03 0.03 4.80 18570 3715 45°
8 10 280 0.030 0.03 0.03 6.31 14125 4240 45°
10 12 280 0.030 0.04 0.04 791 11270 4055 45°
12 16 280 0.035 0.04 0.04 9.41 9470 5305 45°
6 8 180 0.025 0.03 0.03 480 11935 2385 45°
8 10 180 0.030 0.03 0.03 6.31 9080 2725 45°
10 12 180 0.030 0.04 0.04 7.91 7245 2610 45°
12 16 180 0.035 0.04 0.04 9.41 6090 3410 45°




Frese con estremita emisferica Sphero-XF Multi
Tolleranza r +0.005, 6xd

X-Generation

HM A 30°
XA y-10°

n
tij l"U ‘ : l3
0

Rm 0| Rm § Rm [ Hrc | HRc | HRC Ti  jcopper
850-1100" | 1100-1300 @ 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N° Ordine .
L X7464
o d d2 r
Code | 09001  h5 ds I l2 B o005 Bz
.300 6 6 5.5 80 7 43 3.0 25° 8
391 8 8 7.4 90 9 53 4.0 25° 10
.450 10 10 9.2 105 11 64 5.0 25° 12
.501 12 12 11.0 120 13 74 6.0 25° 16
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Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
60 - 64 HRC

Acciaio da
utensile temprato
64 - 70 HRC

1 2 140 0025 | 005 005 094 47410 2370  45°
2 2 140 0025 007 007 184 24220 1210  45°
3 2 140 0030 010 010 274 16265 975  45°
4 2 140 0055 012 012 362 12310 1355  45°
5 2 140 0060 | 015 015 453 9840 1180  45°
6 2 140 0065 015 015 536 8315 1080  45°
8 2 140 0070 017 017 705 6320 885  45°
10 2 140 0075 020 020 877 5080 760  45°
12 2 140 0080 | 025 025 1056 4220 675  45°
1 2 100 0025 005 005 094 33865 1695  45°
2 2 100 0025 007 007 184 17300 865  45°
3 2 100 0030 010 010 274 11615 695  45°
4 2 100 0050 012 012 362 8795 880  45°
5 2 100 0055 015 015 453 7025 775  45°
6 2 100 0060 015 015 536 5940 715  45°
8 2 100 0065 017 017 705 4515 585  45°
10 2 100 0070 020 020 877 3630 510  45°
12 2 100 0075 025 025 1056 3015 450  45°
1 2 70 0020 004 004 093 23960 960  45°
2 2 70 0020 006 006 180 12380 495  45°
3 2 70 0025 008 008 268 8315 415 45°
4 2 70 0045 009 009 354 6295 565  45°
5 2 70 0045 012 012 443 5030 455 | 45°
6 2 70 0050 012 012 524 4250 425 45°
8 2 70 0055 013 013 690 3230 355  45°
10 2 70 0060 045 015 858 2595 310  45°
12 2 70 0065 019 019 1034 2155 280  45°
1 2 45 0015 003 003 089 16095 485  45°
2 2 45 0015 004 004 174 8230 245  45°
3 2 45 0020 005 005 259 5530 220  45°
4 2 45 0030 006 006 343 4175 250  45°
5 2 45 0035 008 008 429 3340 235  45°
6 2 45 0035 008 008 508 2820 195  45°
8 2 45 0040 009 009 670 2140 170  45°
10 2 45 0040 010 010 834 1720 140  45°
12 2 45 0045 013 013 1003 1430 130  45°




Frese con estremita emisferica Sphero-X
Tolleranza r +0.005, 9xd

X-Generation

HM A 30°
XA y-10°

DhS dp
& U -
[0

Rm Rm HRC § HRC § HRC
1100-1300{f 13001500  48-56 56-60 > 60

DURO-V
Rivestimento  Articolo Codice-o

Ly

N° Ordine . — V7478
cote 0/—%.101 (F\'SZ ds I l2 B Loos « 2
.100 1 6 0.95 69 1.5 9 0.5 8.0° 2 °
140 2 6 1.90 69 3.0 18 1.0 47° 2 °
180 3 6 2.80 75 4.0 27 15 28° 2 °
.220 4 6 3.70 80 5.0 36 2.0 15° 2 o
.260 5 6 4.60 87 6.0 45 2.5 0.7° 2 °
.300 6 6 5.50 100 7.0 63 3.0 0.0° 2 °
391 8 8 7.40 120 9.0 83 4.0 0.0° 2 °
.450 10 10 9.20 135 11.0 94 5.0 0.0 2 o
501 12 12 11.00 160 13.0 114 6.0 0.0° 2 °
.610 16 16 15.00 180 17.0 131 8.0 0.0° 2 °
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

1 2 160 0050 | 012 012 1.00 50930 5095  45°
2 2 160 0080 016 016 196 25985 4160  45°
3 2 160 0090 024 024 293 17385 3130  45°
4 2 160 0105 032 032 391 13025 2735  45°
5 2 160 0120 | 040 040 489 10415 2500  45°
6 2 160 0130 048 048 587 8675 2255  45°
8 2 160 0150 064 064 7.82 6515 1955  45°
10 2 160 0470 080 080 978 5210 1770  45°
12 2 160 0180 096 096 1173 4340 1560  45°
1 2 120 0045 | 042 012 1.00 38200 3440  45°
2 2 120 0075 015 045 195 19590 2940  45°
3 2 120 0085 018 018 287 13310 2265  45°
4 2 120 0095 020 020 378 10105 1920  45°
5 2 120 0410 | 025 025 472 8095 1780  45°
6 2 120 0120 030 030 567 6735 1615  45°
8 2 120 0140 | 040 040 756 5055 1415 45°
10 2 120 0155 050 050 945 4040 1250  45°
12 2 120 0165 060 060 1134 3370 1110  45°
1 2 100 0045 | 042 012 100 31830 2865  45°
2 2 100 0070 015 015 195 16325 2285  45°
3 2 100 0075 018 018 287 1109 1665  45°
4 2 100 0090 020 020 378 8420 1515  45°
5 2 100 0100 | 025 025 472 6745 1350  45°
6 2 100 0110 030 030 567 5615 1235  45°
8 2 100 0130 | 040 040 756 4210 1095  45°
10 2 100 0145 050 050 945 3370 975  45°
12 2 100 0155 060 060 1134 2805 870  45°
1 2 60 0040 0.0 010 099 19290 1545  45°
2 2 60 0060 012 012 192 9945 1195  45°
3 2 60 0070 014 014 282 6775 950  45°
a 2 60 0080 016 016 371 5150 85  45°
5 2 60 009 020 020 464 4115 740  45°
6 2 60 0100 024 024 557 3430 685  45°
8 2 60 0115 032 032 742 2575 590  45°
10 2 60 0130 040 040 928 2060 535  45°
12 2 60 0135 048 048 1113 1715 465 45°




Frese con estremita emisferica Sphero-XR
Tolleranza r +0.005, 9xd

X-Generation

HM A 30°
XT y-10°

(s o
g U |
L

Rm Rm Rm 1 1{ HRC HRC
850-1100 f 1100-1300 [ 1300-1500 ]  48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o

e a8 00

N° Ordine . — X7428
cote ¢ ﬁg ds h l2 B Loos « 2
.100 1 6 0.95 69 1.5 9 0.5 8.0° 2
140 2 6 1.90 69 3.0 18 1.0 47° 2
180 3 6 2.80 75 4.0 27 15 28° 2
220 4 6 3.70 80 5.0 36 2.0 15° 2
.260 5 6 4.60 87 6.0 45 25 0.7° 2
.300 6 6 5.50 100 7.0 63 3.0 0.0° 2
391 8 8 7.40 120 9.0 83 4.0 0.0° 2
.450 10 10 9.20 135 11.0 94 5.0 0.0° 2
.501 12 12 11.00 160 13.0 114 6.0 0.0° 2

* Tolleranza diametro del tagliente
d1  Tolleranza

<6 0/-0.010

=6 0/-0.015

g
s
o
[
S
3
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

1 2 220 0025 | 005 005 094 60000 3000  45°
2 2 220 0030 007 007 184 38060 2285  45°
3 2 220 0035 010 010 274 25560 1790  45°
4 2 220 0060 012 012 362 19345 2320  45°
5 2 220 0065 | 015 015 453 15460 2010  45°
6 2 220 0070 015 015 536 13065 1830  45°
8 2 220 0080 017 017 705 9935 1590  45°
10 2 220 0085 020 020 877 7985 1355  45°
12 2 220 009 025 025 1056 6630 1195  45°
1 2 180 0025 | 005 005 094 60000 3000  45°
2 2 180 0030 007 007 184 31140 1870  45°
3 2 180 0035 | 010 010 274 20910 1465  45°
4 2 180 005 012 012 362 15830 1740  45°
5 2 180 0060 | 045 015 453 12650 1520  45°
6 2 180 0065 015 015 536 10690 1390  45°
8 2 180 0075 047 017 705 8125 1220  45°
10 2 180 0080 020 020 877 6535 1045  45°
12 2 180 0085 025 025 1056 5425 920  45°
1 2 140 0025 | 005 005 094 47410 2370  45°
2 2 140 0025 007 007 184 24220 1210  45°
3 2 140 0030 010 010 274 16265 975  45°
4 2 140 0055 012 012 362 12310 1355  45°
5 2 140 0060 | 015 015 453 9840 1180  45°
6 2 140 0065 015 015 536 8315 1080  45°
8 2 140 0070 | 047 017 705 6320 885  45°
10 2 140 0075 020 020 877 5080 760  45°
12 2 140 0080 025 025 1056 4220 675 45°
1 2 100 0020 | 005 005 094 33865 1355  45°
2 2 100 0025 007 007 184 17300 865  45°
3 2 100 0030 010 010 274 11615 695  45°
4 2 100 0050 012 012 362 8795 880  45°
5 2 100 0055 015 015 453 7025 775  45°
6 2 100 0060 015 015 536 5940 715  45°
8 2 100 0070 | 047 017 705 4515 630  45°
10 2 100 0070 020 020 877 3630 510  45°
12 2 100 0075 025 025 1056 3015 450  45°

1 2 300 0020 | 002 002 088 60000 2400  45°
2 2 300 0025 002 002 167 57185 2860  45°
3 2 300 0025 | 003 003 250 38200 1910  45°
4 2 300 0040 003 003 327 29205 2335  45°
5 2 300 0045 | 003 003 404 23640 2130  45°
6 2 300 0050 003 003 480 19895 1990  45°
8 2 300 0055 | 003 003 631 15135 1665  45°

10 2 300 0055 004 004 791 12075 1330  45°

12 2 300 0060 | 004 004 941 10150 1220  45°
1 2 260 0020 | 002 002 088 60000 2400  45°
2 2 260 0025 002 002 167 49560 2480  45°
3 2 260 0025 | 003 003 250 33105 1655  45°
4 2 260 0040 003 003 327 25310 2025  45°
5 2 260 0045 | 003 003 404 20485 1845  45°
6 2 260 0050 003 003 480 17240 1725  45°
8 2 260 0050 | 003 003 631 13115 1310  45°

10 2 260 0050 004 004 7.91 10465 1045  45°

12 2 260 0055 | 004 004 941 8795 965  45°
1 2 200 0020 | 002 002 088 60000 2400  45°
2 2 200 0025 002 002 167 38120 1905  45°
3 2 200 0025 | 003 003 250 25065 1275  45°
4 2 200 0035 003 003 327 19470 1365  45°
5 2 200 0040 | 003 003 404 15760 1260  45°
6 2 200 0045 003 003 480 13265 1195  45°
8 2 200 0050 | 003 003 631 1009 1010  45°

10 2 200 0050 004 004 791 8050 805  45°

12 2 200 0055 | 004 004 941 6765 745  45°
1 2 120 0015 | 002 002 088 43405 1300  45°
2 2 120 0020 002 002 167 22875 915  45°
3 2 120 0020 | 003 003 250 15280 610  45°
4 2 120 0035 003 003 327 11680 820  45°
5 2 120 0040 | 003 003 404 9455 755  45°
6 2 120 0045 003 003 48 7960 715  45°
8 2 120 0045 | 003 003 631 6055 545  45°

10 2 120 0045 004 004 791 4830 435  45°

12 2 120 0050 | 004 004 941 4060 405  45°




Frese con estremita emisferica Sphero-XF
Tolleranza r +0.005, 9xd

X-Generation

HM A 30°
XA y-10°

= [ - —_—
@ r,U
0

Rm 0| Rm § Rm [ Hrc | HRc | HRC Ti  jcopper
850-1100" | 1100-1300 @ 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

5o

Rivestimento  Articolo Codice-o

e 7808 100"

N° Ordine . — X7408
cote 0/-((1).101 ﬁg ds I l2 B Loos « 2
.100 1 6 0.95 69 1.5 9 0.5 8.0° 2
140 2 6 1.90 69 3.0 18 1.0 47° 2
180 3 6 2.80 75 4.0 27 15 28° 2
.220 4 6 3.70 80 5.0 36 2.0 15° 2
.260 5 6 4.60 87 6.0 45 2.5 0.7° 2
.300 6 6 5.50 100 7.0 63 3.0 0.0° 2
391 8 8 7.40 120 9.0 83 4.0 0.0° 2
.450 10 10 9.20 135 11.0 94 5.0 0.0 2
.501 12 12 11.00 160 13.0 114 6.0 0.0° 2

g
s
o
[
S
3
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC
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160 0.050 0.53 1.20 229 22240 4450 2.85

160 0.060 0.70 1.60 3.04 16755 4020 4.50

160 0.065 0.88 2.00 3.81 13370 3475 6.10

160 0.070 1.26 2.40 4.89 10415 2915 8.80

160 0.080 1.68 3.20 6.52 7810 2500 13.45

160 0.095 2.10 4.00 8.15 6250 2375 19.95

160 0.100 2.52 4.80 9.78 5210 2085  25.20
4 130 0.045 0.53 1.20 229 18070 3255 2.05
4 130 0.055 0.70 1.60 3.04 13610 2995 335
4 130 0.060 0.88 2.00 3.81 10860 2605 4.60
4 130 0.065 1.05 2.40 4.56 9075 2360 5.95
4 130 0.075 1.40 3.20 6.08 6805 2040 9.15
4 130 0.085 2.10 4.00 8.15 5075 1725 14.50
4 130 0.090 2.52 4.80 978 4230 1525 18.45
4 110 0.045 0.53 1.20 229 15290 2750 1.75
4 110 0.050 0.70 1.60 3.04 11520 2305 2.60
4 110 0.055 0.88 2.00 3.81 9190 2020 3.55
4 110 0.060 1.05 2.40 4.56 7680 1845 4.65
4 110 0.070 1.40 3.20 6.08 5760 1615 7.25
4 110 0.080 2.10 4.00 8.15 4295 1375 1155
4 110 0.085 2.52 4.80 9.78 3580 1215 14.70
4 50 0.020 0.41 0.90 2.06 7725 620 0.25
4 50 0.025 0.55 1.20 2.75 5790 580 0.40
4 50 0.025 0.69 1.50 345 4615 460 0.50
4 50 0.030 0.76 1.44 3.99 3990 480 0.55
4 50 0.030 1.01 1.44 5.31 2995 360 0.50
4 50 0.040 1.26 1.20 6.64 2395 385 0.60
4 50 0.040 1.51 1.44 7.96 2000 320 0.70

200 0.070 033 0.33 2.98 21365 5980 45°

200 0.080 0.44 0.44 3.98 15995 5120 45°

200 0.090 0.55 0.55 497 12810 4610 45°

200 0.100 0.66 0.66 5.96 10680 4270 45°

200 0.110 0.88 0.88 7.95 8010 3525 45°

200 0.130 1.10 1.10 9.94 6405 3330 45°

200 0.135 132 132 11.93 5335 2880 45°
4 160 0.065 0.15 0.15 2.83 17995 4680 45°
4 160 0.075 0.20 0.20 3.78 13475 4045 45°
4 160 0.085 0.25 0.25 472 10790 3670 45°
4 160 0.090 0.30 0.30 5.67 8985 3235 45°
4 160 0.100 0.40 0.40 756 6735 2695 45°
4 160 0.120 0.50 0.50 9.45 5390 2585 45°
4 160 0.125 0.60 0.60 1134 4490 2245 45°
4 120 0.060 0.15 0.15 2.83 13500 3240 45°
4 120 0.070 0.20 0.20 3.78 10105 2830 45°
4 120 0.075 0.25 0.25 472 8095 2430 45°
4 120 0.085 0.30 0.30 5.67 6735 2290 45°
4 120 0.095 0.40 0.40 7.56 5055 1920 45°
4 120 0.110 0.50 0.50 9.45 4040 1780 45°
4 120 0.115 0.60 0.60 11.34 3370 1550 45°
4 90 0.055 0.12 0.12 278 10305 2265 45°
4 90 0.060 0.16 0.16 3.71 7720 1855 45°
4 90 0.070 0.20 0.20 464 6175 1730 45°
4 90 0.075 0.24 0.24 5.57 5145 1545 45°
4 90 0.085 0.32 0.32 7142 3860 1310 45°
4 90 0.100 0.40 0.40 9.28 3085 1235 45°
4 90 0.100 0.48 048 1113 2575 1030 45°




Frese con estremita emisferica Sphero-XR4

Tolleranza r +0.01, 3xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM ) 30°
XT y-10°

n

2
Rm Rm 1 1{ HRC HRC
1100-1300f 1300-1500)  48-56 56-60 > 60

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N- Ordh X 7450 .180
N° Ordine . — X7450
e 0/-((1).102 ﬁg ds I l2 ER @z
.180 3 6 2.8 57 4 9 1.5 6.4° 4
.220 4 6 3.7 57 5 12 2.0 40° 4
.260 5 6 4.6 57 6 15 2.5 20° 4
.300 6 6 55 57 7 20 3.0 0.0° 4
391 8 8 1.4 63 9 26 4.0 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 1 31 5.0 0.0° 4
.501 12 12 11.0 83 13 37 6.0 0.0° 4
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neaaolia 3 4 160 0.050 039 090 202 25215 5045 1.75
utensile temprato 4 4 160 0.060 052 120 269 18935 4545  2.85
42 - 48 HRC 5 4 160 0.065 065 150 336 15160 3940  3.85
6 4 160 0.070 1.02 1.80 451 11295 3165  5.80

8 4 160 0.080 136 240 601 8475 2710  8.85

! . 10 4 160 0095 170 3.00 751 6780 2575 13.15
! . 12 4 160 0100 204 3.60 9.02 5645 2260 16.60
AR 3 4 130 0.045 039 090 202 20485 3685  1.30
utensile temprato 4 4 130 0.055 052 120 269 15385 3385  2.10
48 - 52 HRC 5 4 130 0.060 065 150 336 12315 2955  2.90
6 4 130 0.065 078 1.80 4.04 10245 2665  3.75

8 4 130 0.075 1.04 240 538 7690 2305 5.75

10 4 130 0085 170 3.00 751 5510 1875  9.55

! . 12 4 130 0.090 204 360 9.02 4590 1650 12.10
Reaaolia 3 4 110 0.045 039 090 202 17335 3120 1.10
utensile temprato 4 4 110 0.050 052 120 269 13015 2605  1.65
52 - 56 HRC 5 4 110 0.055 065 150 336 10420 2290  2.25
6 4 110 0.060 078 1.80 4.04 8665 2080  2.90

8 4 110 0070 1.04 240 538 6510 1825 455

10 4 110 0.080 170 3.00 751 4660 1490  7.60

! . 12 4 110 0.085 204 360 9.02 380 1320 9.70
P R 3 4 50 0.020 030 068 1.80 8840 705  0.15
utensile temprato 4 4 50 0025 041 090 243 6550 655  0.25
56 - 60 HRC 5 4 50 0.025 051 143 3.03 5255 525  0.30
6 4 50 0.030 061 1.08 3.63 4385 525 035

8 4 50 0.030 082 1.08 485 3280 395 035

10 4 50 0.040 1.02 090 6.05 2630 420  0.40

12 4 50 0.040 122 1.08 725 2195 350 045

P R 3 4 200 0.070 027 027 295 21580 6040 45°
utensile temprato 4 4 200 0080 036 036 3.94 16160 5170 45°
42 - 48 HRC 5 4 200 0.090 045 045 492 12940 4660 45°
6 4 200 0100 054 054 591 10770 4310 45°

8 4 200 0110 072 072 7.88 8080 3555 45°

! . 10 4 200 0130 090 0.90 9.85 6465 3360 45°
u . 12 4 200 0135  1.08 1.08 11.81 5390 2910 45°
A AR 3 4 160 0.065 015 015 283 17995 4680 45°
utensile temprato 4 4 160 0.075 020 020 3.78 13475 4045 45°
48 - 52 HRC 5 4 160 0.085 025 025 472 10790 3670 45°
6 4 160 0.090 030 030 567 8985 3235 45°

8 4 160 0100 040 040 756 6735 2695 45°

10 4 160 0120 050 050 9.45 5390 2585 45°

! . 12 4 160 0125 060 060 1134 4490 2245 45°
Acciaio da 3 4 120 0.060 045 015 283 13500 3240 45°
utensile temprato 4 4 120 0.070 020 020 3.78 10105 2830 45°
52 - 56 HRC 5 4 120 0075 025 025 472 8095 2430 45°
6 4 120 0.085 030 030 567 6735 2290 45°

8 4 120 0.095 040 040 756 5055 1920 45°

10 4 120 0110 050 050 9.45 4040 1780 45°

u . 12 4 120 0115  0.60 060 1134 3370 1550 45°
P 4B 3 4 20 0.055 012 012 278 10305 2265 45°
utensile temprato 4 4 20 0060 016 016 3.71 7720 1855 45°
56 - 60 HRC 5 4 90 0.070 0.20 0.20 4.64 6175 1730 45°
6 4 20 0075 024 024 557 5145 1545 45°

8 4 20 0085 032 032 742 380 1310 45°

10 4 90 0100 040 040 928 3085 1235 45°

! . 12 4 20 0100 048 048 1113 2575 1030 45°
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Frese con estremita emisferica Sphero-XR4

Tolleranza r +0.01, 6xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM ) 30°
XT y-10°

n

2
Rm Rm 1 1{ HRC HRC
1100-1300f 1300-1500)  48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o

W e a0

N° Ordine . — X7454
cote 0/-((1).102 ﬂg ds I l2 B « 2
.180 3 6 2.8 66 4 18 1.5 39° 4
.220 4 6 3.7 69 5 24 2.0 22° 4
.260 5 6 4.6 75 6 30 25 1.0° 4
.300 6 6 5.5 80 7 43 3.0 00° 4
391 8 8 74 90 9 53 4.0 0.0° 4
.450 10 10 9.2 105 1" 64 5.0 0.0° 4
501 12 12 11.0 120 13 74 6.0 0.0° 4
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

160 0.060 0.21 0.21 291 17500 4200

160 0.070 0.28 0.28 3.88 13125 3675

160 0.080 0.35 035 4.84 10525 3370

160 0.085 0.42 0.42 5.81 8765 2980

160 0.095 0.56 0.56 775 6570 2495

160 0.110 0.70 0.70 9.69 5255 2310

160 0.115 0.84 0.84 11.63 4380 2015
4 120 0.055 0.15 0.15 2.83 13500 2970
4 120 0.065 0.20 0.20 3.78 10105 2625
4 120 0.075 0.25 0.25 472 8095 2430
4 120 0.080 0.30 0.30 5.67 6735 2155
4 120 0.085 0.40 0.40 7.56 5055 1720
4 120 0.100 0.50 0.50 9.45 4040 1615
4 120 0.105 0.60 060 11.34 3370 1415
4 100 0.050 0.15 0.15 2.83 11250 2250
4 100 0.060 0.20 0.20 3.78 8420 2020
4 100 0.070 0.25 0.25 472 6745 1890
4 100 0.070 0.30 0.30 5.67 5615 1570
4 100 0.080 0.40 0.40 756 4210 1345
4 100 0.095 0.50 0.50 9.45 3370 1280
4 100 0.100 0.60 0.60 11.34 2805 1120
4 60 0.045 0.12 0.12 278 6870 1235
4 60 0.055 0.16 0.16 3.7 5150 1135
4 60 0.060 0.20 020 464 4115 990
4 60 0.065 0.24 0.24 5.57 3430 890
4 60 0.070 0.32 0.32 7.42 2575 720
4 60 0.085 0.40 0.40 9.28 2060 700
4 60 0.085 0.48 048 11.13 1715 585




Frese con estremita emisferica Sphero-XR4

Tolleranza r +0.01, 9xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM ) 30°
XT y-10°

N | -
I \ Er‘faﬂ
| —

3

=

[oX

h

2
Rm Rm 1 1{ HRC HRC
1100-1300f 1300-1500)  48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o

N~ Ovd X 7458 " .180
N° Ordine . : X7458
e 0/-((1).102 ﬁg ds I l2 B L a z
180 3 6 28 75 4 27 15 28 4
220 4 6 37 80 5 36 20 15 4
.260 5 6 4.6 87 6 45 2.5 0.7° 4
.300 6 6 5.5 100 7 63 3.0 0.0° 4
391 8 8 74 120 9 83 40 00° 4
450 | 10 10 92 135 1 9 50 00° 4
501 12 12 11.0 160 13 114 6.0 0.0° 4
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Ak B 1 2 180 0040 042 042 1.00 57295 4585 45°
utensile temprato 2 2 180 0065 020 020 1.98 28940 3760 45°
42 - 48 HRC 3 2 180 0075 030 030 297 19290 2895 45°
4 2 180 009 0.40 040 3.96 14470 2605 45°

6 2 180 0110 060 0.60 594 9645 2120 45°

8 2 180 0125 0.80 0.80 7.92 7235 1810 45°

10 2 180 0145 1.00 1.00 9.90 5790 1680 45°

! . 12 2 180 0150 120 1.20 11.88 4825 1450 45°
Acciaio da 1 2 150 0035 042 042 1.00 47750 3345 45°
utensile temprato 2 2 150 0.060 0.5 0.5 195 24485 2940 45°
48 - 52 HRC 3 2 150 0070 018 018 2.87 16635 2330 45°
4 2 150 0.085 020 020 3.78 12630 2145 45°

6 2 150 0100 030 030 567 8420 1685 45°

8 2 150 0115 040 040 756 6315 1450 45°

10 2 150 0135 050 050 945 5055 1365 45°

! . 12 2 150 0.140 060 060 1134 4210 1180 45°
Reaaolia 1 2 110 0035 012 012 1.00 35015 2450 45°
utensile temprato 2 2 110 0055 015 015 1.95 17955 1975 45°
52 - 56 HRC 3 2 110 0065 018 018 2.87 12200 1585 45°
4 2 110 0075 020 020 3.78 9265 1390 45°

6 2 110 0095 030 030 567 6175 1175 45°

8 2 110 0105 0.40 040 7.56 4630 970 45°

10 2 110 0125 050 050 945 3705 925 45°

! . 12 2 110 0130 0.60 0.60 11.34 3090 805 45°
Acciaio da 1 2 80 0030 010 010 0.99 25725 1545 45°
utensile temprato 2 2 80 0050 012 012 1.92 13265 1325 45°
56 - 60 HRC 3 2 80 0055 014 014 2.82 9030 995 45°
4 2 80 0070 016 016 3.71 6865 960 45°

6 2 80 0085 024 024 557 4570 775 45°

8 2 80 0.095 032 032 7.42 3430 650 45°

10 2 80 0110 040 040 928 2745 605 45°

! . 12 2 80 0.115 048 048 1113 2290 525 45°

Acciaio da 1 2 280 0025 0.05 0.5 0.94 60000 3000 45°
utensile temprato 2 2 280 0030 0.07 0.07 1.84 48440 2905 45°
42 - 48 HRC 3 2 280 0035 010 010 274 32530 2275 45°
4 2 280 0055 012 012 3.62 24620 2710 45°

6 2 280 0065 015 015 536 16630 2160 45°

8 2 280 0075 017 017 7.05 12640 1895 45°

10 2 280 0080 020 020 877 10165 1625 45°

! . 12 2 280 0.085 025 025 1056 8440 1435 45°
A AR 1 2 220 0025  0.05 0.05 0.94 60000 3000 45°
utensile temprato 2 2 220 0030 007 0.07 1.84 38060 2285 45°
48 - 52 HRC 3 2 220 0035 010 010 274 25560 1790 45°
4 2 220 0050 012 012 3.62 19345 1935 45°

6 2 220 0060 015 015 536 13065 1570 45°

8 2 220 0070 017 047 7.05 9935 1390 45°

10 2 220 0075 020 020 877 7985 1200 45°

! . 12 2 220 0080 025 025 1056 6630 1060 45°
Acciaio da 1 2 180 0025 0.05 0.5 0.94 60000 3000 45°
utensile temprato 2 2 180 0025 007 0.07 1.84 31140 1555 45°
52 - 56 HRC 3 2 180 0030 010 010 274 20910 1255 45°
4 2 180 0050 012 012 3.62 15830 1585 45°

6 2 180 0060 015 015 536 10690 1285 45°

8 2 180 0070 017 017 7.05 8125 1140 45°

10 2 180 0070 020 020 877 6535 915 45°

u . 12 2 180 0.075 025 025 1056 5425 815 45°
P 4B 1 2 120 0.020 0.05 005 094 40635 1625 45°
utensile temprato 2 2 120 0025 0.07 0.07 1.84 20760 1040 45°
56 - 60 HRC 3 2 120 0030 010 010 274 13940 835 45°
4 2 120 0045 012 012 3.62 10550 950 45°

6 2 120 0055 015 015 536 7125 785 45°

8 2 120 0065 017 017 7.05 5420 705 45°

10 2 120 0070 020 020 877 4355 610 45°

! . 12 2 120 0070 025 025 1056 3615 505 45°
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Frese con estremita emisferica HX-S

Tolleranza r js8 (%), 3xd

=
il
=
©
=
7]
I~
&
>

HM A 30°
XA y-10°

a m[

? ToolSchool
Rm § Rm | HRC | HRC || HRC
1100-1300 1300-1500@ 48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N Ordi D 5100 .100
N° Ordine .
L D5100
o di d2 r
Code " v d3 h Iz I3 is3 a oz
.100 1.0 6 0.95 57 1.5 3.0 0.50 11.8° 2 (]
120 1.5 6 1.40 57 2.0 45 0.75 10.3° 2 °
140 2.0 6 1.90 57 3.0 6.0 1.00 9.0° 2 °
.160 2.5 6 2.30 57 35 75 1.25 7.6° 2 L]
.180 3.0 6 2.80 57 4.0 9.0 1.50 6.4° 2 [
.220 4.0 6 3.70 57 5.0 12.0 2.00 4.0° 2 °
.260 5.0 6 4.60 57 6.0 15.0 2.50 20° 2 °
.300 6.0 6 5.50 57 7.0 20.0 3.00 0.0° 2 L]
391 8.0 8 7.40 63 9.0 26.0 4.00 0.0° 2 [
450 | 10.0 10 9.20 72 11.0 31.0 5.00 0.0° 2 °
501 | 120 12 11.00 83 13.0 37.0 6.00 0.0° 2 °
CNC Raggio R CNC Raggio R
Raggio js8 Raggios js8
di r Minimo  Massimo R di r Minimo  Massimo R
1.0| 0.50 0.493 0.507 0.500 6.0] 3.00 2.993 3.007 3.000
15| 0.75 0.743 0.757 0.750 8.0] 4.00 3.991 4.009 4.000
2.0 1.00 0.993 1.007 1.000 | [10.0{ 5.00 4.991 5.009 5.000
25| 1.25 1.243 1.257 1.250 | [12.0| 6.00 5.991 6.009 6.000
3.0] 1.50 1.493 1.507 1.500
4.0| 2.00 1.993 2.007 2.000
5.0/ 2.50 2.493 2.507 2.500
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R Eh 6 4 250 0070 045 0415 536 14845 4155  45°
wiirsdle 8 4 250 0080 017 017 7.05 11290 3615  45°
42 - 48 HRC 10 4 250 0085 020 020 877 9075 3085  45°

12 4 250 0090 025 025 1056 7535 2715  45°
Acciaio da 6 [ 200 0065 045 045 536 11880 3090  45°
it e 8 4 200 0075 017 047 7.05 9030 2710  45°
48 - 52 HRC 10 4 200 0080 020 020 877 7260 2325  45°

12 4 200 0085 025 025 1056 6030 2050  45°
R 6 4 160 0065 045 0415 536 9500 2470  45°
wiiredle 8 4 160 0070 017 017 7.05 7225 2025  45°
52 - 56 HRC 10 4 160 0075 020 020 877 5805 1740  45°

12 4 160 0080 025 025 1056 4825 1545  45°
Acciaio da 6 [ 100 0060 045 0415 536 5940 1425  45°
e (R 3 4 100 0070 017 017 7.05 4515 1265  45°
56 - 60 HRC 10 4 100 0070 020 020 877 3630 1015  45°

12 4 100 0075 025 025 1056 3015 905  45°

Acciaio da 4 350 0.050 0.03 0.03 4.80 23210 4640 45°
utensile temprato 8 4 350 0.055 0.03 0.03 6.31 17655 3885 45°
42 - 48 HRC 10 4 350 0.055 0.04 0.04 7.91 14085 3100 45°

12 4 350 0.060 0.04 0.04 9.41 11840 2840 45°
Acciaio da 6 4 300 0.050 0.03 0.03 480 19895 3980 45°
utensile temprato 8 4 300 0.050 0.03 0.03 6.31 15135 3025 45°
48 - 52 HRC 10 4 300 0.050 0.04 0.04 791 12075 2415 45°

12 4 300 0.055 0.04 0.04 9.41 10150 2235 45°
Acciaio da 6 4 250 0.045 0.03 0.03 4.80 16580 2985 45°
utensile temprato 8 4 250 0.050 0.03 0.03 6.31 12610 2520 45°
52 - 56 HRC 10 4 250 0.050 0.04 0.04 7.91 10060 2010 45°

12 4 250 0.055 0.04 0.04 9.41 8455 1860 45°
Acciaio da 6 4 150 0.045 0.03 0.03 480 9945 1790 45°
utensile temprato 8 4 150 0.045 0.03 0.03 6.31 7565 1360 45°
56 - 60 HRC 10 4 150 0.045 0.04 0.04 7.91 6035 1085 45°

12 4 150 0.050 0.04 0.04 9.41 5075 1015 45°
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Frese con estremita emisferica HX-S4

Tolleranza r js8 (%), 3xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM A 30°
XA y-10°

l r

—

? ToolSchool
Rm § Rm | HRC | HRC || HRC
1100-1300 1300-1500@ 48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o

- v D 5140 .300
N° Ordine .
7 D5140
2} di d2 r

Code + h6 ds I I2 I3 js8 z
.300 6 6 55 80 7 20 3.0 4
391 8 8 74 90 9 26 4.0 4
.450 10 10 9.2 100 11 31 5.0 4
501 12 12 110 120 13 37 6.0 4

CNC Raggio R

Raggio
d1 r Tolleranza js8 Minimo Massimo R
6 3.0 -0.007 +0.007 2.993 3.007 3.000
8 4.0 -0.009 +0.009 3.991 4.009 4.000
10 5.0 4.991 5.009 5.000
12 6.0 5.991 6.009 6.000
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Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

www.fraisa.com
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1 2 180 0040 | 042 012 100 57295 4585  45°
2 2 180 0065 020 020 198 28940 3760  45°
3 2 180 0075 030 030 297 19290 2895  45°
4 2 180 0.090 040 040 396 14470 2605  45°
6 2 180 0110 | 060 060 594 9645 2120  45°
8 2 180 0125 080 080 7.92 7235 1810  45°
10 2 180 0145 | 1.00 1.00 990 5790 1680  45°
12 2 180 0450 120 120 11.88 4825 1450  45°
16 2 180 0180 | 1.60 160 1584 3615 1300  45°
1 2 160 0035 | 012 012 1.00 50930 3565  45°
2 2 160 0060 020 020 198 25725 3085  45°
3 2 160 0070 | 030 030 297 17150 2400  45°
a 2 160 0085 040 040 396 12860 2185  45°
6 2 160 0100 | 060 060 594 8575 1715  45°
8 2 160 0115 080 080 792 6430 1480  45°
10 2 160 0135 | 1.00 100 990 5145 1390  45°
12 2 160 0140 120 120 11.88 4285 1200  45°
16 2 160 0165 160 160 1584 3215 1060  45°
1 2 140 0035 | 042 012 100 44565 3120  45°
2 2 140 0055 015 015 195 22855 2515  45°
3 2 140 0065 | 018 018 287 15530 2020  45°
4 2 140 0075 020 020 3.78 1179 1770  45°
6 2 140 0095 | 030 030 567 7860 1495  45°
8 2 140 0105 040 040 7.56 5895 1240  45°
10 2 140 0125 | 050 050 945 4715 1180  45°
12 2 140 0130 060 060 1134 3930 1020  45°
16 2 140 04155 080 080 1511 2950 915  45°
1 2 100 0030 | 012 012 1.00 31830 1910  45°
2 2 100 0050 015 015 195 16325 1635  45°
3 2 100 0060 018 018 287 1109 1330  45°

4 2

6 2

8 2

2

2

2

1 2 280 0025 | 005 005 094 60000 3000  45°
2 2 280 0030 007 007 184 48440 2905  45°
3 2 280 0035 010 010 274 32530 2275  45°
a 2 280 0055 012 012 362 24620 2710  45°
6 2 280 0065 | 05 015 536 16630 2160  45°
8 2 280 0075 017 017 705 12640 1895  4d5°

10 2 280 0080 | 020 020 877 10165 1625  45°

12 2 280 0085 025 025 1056 8440 1435  45°

16 2 280 0100 028 028 1388 6420 1285  45°
1 2 250 0025 | 005 005 094 60000 3000  45°
2 2 250 0030 007 007 184 43250 2595  45°
3 2 250 0035 | 010 010 274 29045 2035  45°
4 2 250 0050 012 012 362 21985 2200  45°
6 2 250 0060 | 015 015 536 14885 1780  45°
8 2 250 0070 047 017 7.05 11290 1580  45°

10 2 250 0075 020 020 877 9075 1360  45°

12 2 250 0080 025 025 1056 7535 1205  45°

16 2 250 0095 028 028 1388 5735 1090  45°
1 2 200 0025 | 005 005 094 60000 3000  45°
2 2 200 0025 007 007 184 34600 1730  45°
3 2 200 0030 010 010 274 23235 1395  45°
4 2 200 0050 042 012 362 17585 1760  45°
6 2 200 0060 | 045 015 536 11880 1425  45°
8 2 200 0070 017 017 7.05 9030 1265  45°

10 2 200 0070 | 020 020 877 7260 1015  45°

12 2 200 0075 025 025 1056 6030 905  45°

16 2 200 0090 028 028 1388 4585 825  45°
1 2 150 0020 | 005 005 094 50795 2030  45°
2 2 150 0025 007 007 184 25950 1300  45°
3 2 150 0030 | 010 010 274 17425 1045  45°
4 2 150 0045 012 012 362 13190 1185  45°
6 2 150 0055 015 015 536 8910 980 = 45°
8 2 150 0065 017 017 705 6775 880  45°

10 2 150 0070 | 020 020 877 5445 760  45°

12 2 150 0070 025 025 10.56 4520 635  45°

16 2 150 0085 028 028 1388 3440 585  45°




Frese con estremita emisferica Sphericut
Tolleranza r 8 (-/-), 3xd

c
(=}
=
©
=
7}
=
(7}
S
>

HM ) 30°
Plus  v-10°

4 = d

Rm Rm 1 1{ HRC
1100-1300f§ 1300-1500f]  48-56 56-60

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi P 5286 .100
N° Ordine .
I P5286
] di d2 r
Code h v d3 Ih I2 I3 f a z
100 | 10 3 - 4010 - 050 132° 2
120 | 15 3 - 40 20 - 075 104° 2 e
138 | 20 3 - 40 25 - 100 83° 2
140 | 20 6 19 57 30 6  1.00 90° 2 e
178 | 30 3 - 40 40 - 150 00° 2
180 | 3.0 6 28 57 40 9 150 6.4° 2 e
220 | 40 6 37 57 50 12 200 40° 2
260 | 50 6 46 57 60 15 250 200 2 e
300 | 60 6 55 57 70 20 3.00 00° 2
391 | 80 8 74 63 90 26 400 0.0° 2 e
450 | 10.0 10 92 72 110 31 500 00° 2
501 | 120 12 110 8 130 37 600 0.0° 2 e
610 | 16.0 6 150 92 170 43 800 00° 2
CNC Raggio R CNC Raggio R
Raggio 8 Raggio 8 _
di r Minimo Massimo R di r Minimo Massimo R
1.0| 0.50 0.480 0.494 0.487 6.0{ 3.00 | 2.980 2.994 2.987
1.5 0.75 0.730 0.744 0.737 8.0| 4.00 | 3.972 3.990 3.981 _
2.0 1.00 0.980 0.994 0.987 10.0| 5.00 [ 4.972 4,990 | 4.981
30[ 1.50 | 1.480 | 1.494 | 1.487 | [120| 6.00| 5.972 | 5.990 | 5.981 _
4.0] 2.00 1.980 1.994 1.987 16.0| 8.00 [ 7.965 7.987 1.976
5.0( 2.50 2.480 2494 | 2487 _
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio
1300 - 1500 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio
1300 - 1500 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

4 2 220 0.090 0.40 0.40 3.96 17685 3185 45°
5 2 220 0.100 0.50 0.50 495 14150 2830 45°
6 2 220 0.110 0.60 0.60 5.94 11790 2595 45°
8 2 220 0.125 0.80 0.80 7.92 8840 2210 45°
10 2 220 0.145 1.00 1.00 9.90 7075 2050 45°
12 2 220 0.150 1.20 1.20 11.88 5895 1770 45°
16 2 220 0.180 1.60 1.60 15.84 4420 1590 45°
4 2 180 0.085 0.40 0.40 3.96 14470 2460 45°
5 2 180 0.090 0.50 0.50 495 11575 2085 45°
6 2 180 0.100 0.60 0.60 594 9645 1930 45°
8 2 180 0.115 0.80 0.80 7.92 7235 1665 45°
10 2 180 0.135 1.00 1.00 9.90 5790 1565 45°
12 2 180 0.140 1.20 120 11.88 4825 1350 45°
16 2 180 0.165 1.60 1.60 15.84 3615 1195 45°
4 2 160 0.075 0.40 0.40 3.96 12860 1930 45°
5 2 160 0.085 0.50 0.50 495 10290 1750 45°
3 2 160 0.095 0.60 0.60 594 8575 1630 45°
8 2 160 0.105 0.80 0.80 7.92 6430 1350 45°
10 2 160 0.125 1.00 1.00 9.90 5145 1285 45°
12 2 160 0.130 1.20 120 11.88 4285 1115 45°
16 2 160 0.155 1.60 1.60 15.84 3215 995 45°
4 2 90 0.070 0.32 0.32 3.91 7325 1025 45°
5 2 90 0.080 0.40 0.40 4.89 5860 940 45°
6 2 90 0.090 0.48 0.48 5.87 4880 880 45°
8 2 90 0.100 0.64 0.64 7.82 3665 735 45°
10 2 90 0.115 0.80 0.80 9.78 2930 675 45°
12 2 90 0.120 0.96 096 11.73 2440 585 45°
16 2 90 0.145 1.28 1.28 15.64 1830 530 45°

4 2 320 0.055 0.12 0.12 3.62 28140 3095 45°
5 2 320 0.060 0.13 0.13 448 22735 2730 45°
6 2 320 0.065 0.15 0.15 536 19005 2470 45°
8 2 320 0.075 0.17 0.17 7.05 14450 2170 45°
10 2 320 0.080 0.20 0.20 877 11615 1860 45°
12 2 320 0.085 0.25 0.25 10.56 9645 1640 45°
16 2 320 0.100 0.28 0.28 13.88 7340 1470 45°
4 2 280 0.050 0.12 0.12 3.62 24620 2460 45°
5 2 280 0.055 0.13 0.13 448 19895 2190 45°
6 2 280 0.060 0.15 0.15 536 16630 1995 45°
8 2 280 0.070 0.17 0.17 7.05 12640 1770 45°
10 2 280 0.075 0.20 0.20 8.77 10165 1525 45°
12 2 280 0.080 0.25 0.25 10.56 8440 1350 45°
16 2 280 0.095 0.28 028 13.88 6420 1220 45°
4 2 250 0.050 0.12 0.12 3.62 21985 2200 45°
5 2 250 0.055 0.13 0.13 448 17765 1955 45°
6 2 250 0.060 0.15 0.15 536 14845 1780 45°
8 2 250 0.070 0.17 0.17 7.05 11290 1580 45°
10 2 250 0.070 0.20 0.20 8.77 9075 1270 45°
12 2 250 0.075 0.25 0.25 10.56 7535 1130 45°
16 2 250 0.090 0.28 0.28 13.88 5735 1030 45°
4 2 110 0.045 0.10 0.10 3.57 9810 885 45°
5 2 110 0.050 0.11 0.11 4.42 7920 790 45°
6 2 110 0.055 0.13 0.13 529 6620 730 45°
8 2 110 0.065 0.15 0.15 6.98 5015 650 45°
10 2 110 0.070 0.18 018 870 4025 565 45°
12 2 110 0.070 0.22 0.22 1045 3350 470 45°
16 2 110 0.085 0.25 025 13.77 2545 435 45°




Frese con estremita emisferica
Tolleranza r 8 (-/-), 3xd

c
(=}
=
©
=
7}
=
(7}
S
>

HM ) 30°
MG10 v 5°

? ToolSchool
Rm Rm ({))] Rm Inox
< 850 850-1100 | 1100-1300 | 1300-1500 Stainless

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordi P 5220 .220
N° Ordine .
L P5220
o d d2 r
Code h v d3 Ih I2 I3 f a z
.220 4 6 3.7 57 5 12 2.0 4.0° 2
.260 5 6 4.6 57 6 15 2.5 2.0° 2
.300 6 6 5.5 57 7 20 3.0 0.0° 2
391 8 8 74 63 9 26 4.0 0.0° 2
.450 10 10 9.2 72 11 31 5.0 0.0° 2
501 12 12 11.0 83 13 37 6.0 0.0° 2
.610 16 16 15.0 92 17 43 8.0 0.0° 2
CNC Raggio R
Raggio

d1 r Tolleranza 8 Minimo Massimo R

4 2.0 -0.006 -0.020 1.980 1.994 1.987

5 2.5 2.480 2.494 2.487

6 3.0 2.980 2.994 2.987

8 4.0 -0.010 -0.028 3.972 3.990 3.981

10 5.0 4.972 4.990 4.981

12 6.0 5.972 5.990 5.981

16 8.0 -0.013 -0.035 7.965 7.987 7.976

www.fraisa.com
387



www.fraisa.com
388

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio
< 850 N/mm*

1 2 100 0030 | 041 011 099 32155 1930  45°
2 2 100 0055 022 022 199 15995 1760  45°
3 2 100 0060 | 033 033 298 10680 1280  45°
4 2 100 0070 044 044 398 8000 1120  45°
5 2 100 0080 055 055 497 6405 1025 = 45°
6 2 100 0085 066 0.66 596 5340 910  45°
8 2 100 0100 088 088 795 4005 800  45°
10 2 100 0115 110 110 994 3200 735  45°
12 2 100 0120 132 132 1193 2670 640 45°
1 2 9 0030 041 041 099 28940 1735  45°
2 2 9 0055 022 022 199 14395 1585  45°
3 2 9 0060 033 033 298 9615 1155  45°
4 2 9 0070 044 044 398 7200 1010  45°
5 2 9 0080 055 055 497 5765 920  45°
6 2 9 0085 066 0.66 596 4805 815  45°
8 2 9 0100 088 088 795 3605 720  45°
10 2 9 0115 110 110 994 2880 660  45°
12 2 9 0120 132 132 1193 2400 575  45°
1 2 60 0025 011 041 099 19290 965 & 45°
2 2 60 0045 022 022 199 9600 865  45°
3 2 60 0050 033 033 298 6410 640 = 45°
4 2 60 0060 044 044 398 4800 575  45°
5 2 60 0070 055 055 497 3845 540 @ 45°
6 2 60 0070 066 0.66 596 3205 450  45°
8 2 60 0085 088 088 795 2400 410 = 45°
10 2 60 0100 110 110 994 1920 385  45°
12 2 60 0100 132 132 1193 1600 320  45°
1 2 220 0040 | 042 012 1.00 60000 4800  45°
2 2 220 0070 024 024 199 35190 4925  45°
3 2 220 0075 036 036 299 23420 3515  45°
4 2 220 0090 048 048 399 17550 3160  45°
5 2 220 0100 | 060 060 498 14060 2810  45°
6 2 220 04105 072 072 598 11710 2460  45°
8 2 220 0125 09 096 798 8775 2195  45°
10 2 220 0.145 1.20 1.20 9.97 7025 2035 45°
12 2 220 0150 144 144 1196 5855 1755  45°

1 2 140 0.025 0.05 0.05 094 47410 2370 45°
2 2 140 0.030 0.07 0.07 1.84 24220 1455 45°
3 2 140 0.035 0.09 0.09 272 16385 1145 45°
4 2 140 0.055 0.1 0.1 3.60 12380 1360 45°
5 2 140 0.060 0.13 0.13 448 9945 1195 45°
6 2 140 0.065 0.15 0.15 536 8315 1080 45°
8 2 140 0.075 0.17 0.17 7.05 6320 950 45°
10 2 140 0.080 0.20 0.20 8.77 5080 815 45°
12 2 140 0.085 0.25 025 10.56 4220 715 45°
1 2 125 0.025 0.05 0.05 094 42330 2115 45°
2 2 125 0.030 0.07 0.07 1.84 21625 1300 45°
3 2 125 0.035 0.09 0.09 272 14630 1025 45°
4 2 125 0.055 0.11 0.11 3.60 11055 1215 45°
5 2 125 0.060 0.13 0.13 448 8880 1065 45°
6 2 125 0.065 0.15 0.15 5.36 7425 965 45°
8 2 125 0.075 0.17 0.17 7.05 5645 845 45°
10 2 125 0.080 0.20 0.20 8.77 4535 725 45°
12 2 125 0.085 0.25 0.25 10.56 3770 640 45°
1 2 70 0.025 0.05 0.05 094 23705 1185 45°
2 2 70 0.025 0.07 0.07 1.84 12110 605 45°
3 2 70 0.030 0.09 0.09 272 8190 490 45°
4 2 70 0.050 0.1 0.1 3.60 6190 620 45°
5 2 70 0.055 0.13 0.13 448 4975 545 45°
6 2 70 0.060 0.15 0.15 536 4155 500 45°
8 2 70 0.070 0.17 0.17 7.05 3160 440 45°
10 2 70 0.070 0.20 0.20 8.77 2540 355 45°
12 2 70 0.075 0.25 0.25 10.56 2110 315 45°
1 2 320 0.030 0.05 0.05 0.94 60000 3600 45°
2 2 320 0.035 0.07 0.07 1.84 55360 3875 45°
3 2 320 0.040 0.09 0.09 272 37450 2995 45°
4 2 320 0.065 0.1 0.11 3.60 28295 3680 45°
D) 2 320 0.070 0.13 0.13 448 22735 3185 45°
6 2 320 0.080 0.15 0.15 5.36 19005 3040 45°
8 2 320 0.090 0.17 0.17 7.05 14450 2600 45°
10 2 320 0.095 0.20 0.20 8.77 11615 2205 45°
12 2 320 0.100 0.25 025 1056 9645 1930 45°




Frese con estremita emisferica Sphero-SB
Tolleranza r 8 (-/-), 3xd

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

HM ) 30°
MG10 v 5°

- Tool Steel
Rm | Rm Inox | Ti L
< 850 850-1100 Stainless - Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N- Ordh P 7540 .100
N° Ordine .
L P7540
o d d2 r
Code h v d3 Ih I2 I3 f a z
.100 1 6 0.95 57 1.5 3 0.5 11.8° 2
140 2 6 19 57 30 6 1.0 90° 2 e
.180 3 6 2.80 57 4.0 9 1.5 6.4° 2
220 | 4 6 370 57 50 12 20 40° 2 e
.260 5 6 4.60 57 6.0 15 2.5 2.0° 2
300 6 6 55 57 70 20 30 00° 2 e
391 8 8 7.40 63 9.0 26 4.0 0.0° 2
450 | 10 10 920 72 110 31 5.0 00° 2 e
.501 12 12 11.00 83 13.0 37 6.0 0.0° 2
CNC Raggio R CNC Raggio R
Raggios 8 Raggios 8 _
d1 r Minimo  Massimo R di r Minimo  Massimo R
T] 05 | 0480 | 0494 | 0.487 8| 40 | 3.972 [ 3.990 | 3.981
2| 1.0 | 0980 | 0994 | 0.987 || 10| 50 | 4972 | 4990 | 4.981 L
3| 15 | 1.480 | 1.494 | 1.487 | |12| 60 | 5972 | 5.990 | 5.981
4| 20 | 1.980 | 1.994 | 1.987 ]
5| 25 | 2480 | 2.404 | 2.487
6| 3.0 2,980 | 2.994 2.987 _
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Alluminio malleabile
Si < 6%

Rame non legato

Materiali termoplastici

Getti d'alluminio
Si 6% - 15%

Alluminio malleabile
Si < 6%

Rame non legato

Materiali termoplastici

Getti d'alluminio
Si 6% - 15%

2 2 650 0065 | 030 030 200 60000 7800  45°
3 2 650 0075 045 045 3.00 60000 9000  45°
4 2 650 0090 | 060 060 400 51725 9310  45°
5 2 650 0090 075 075 500 41380 7450  45°
6 2 650 0090 | 090 090 600 34485 6205  45°
8 2 650 0115 120 120 800 25865 5950  45°
10 2 650 0125 | 150 150 10.00 20690 5175  45°
12 2 650 0135 180 180 1200 17240 4655  45°
16 2 650 0160 | 240 240 16.00 12930 4140  45°
2 2 500 0060 | 030 030 200 60000 7200  45°
3 2 500 0070 045 045 3.00 53055 7430  45°
4 2 500 0080 | 060 060 400 3979 6365  45°
5 2 500 0080 075 075 500 31830 5095  45°
6 2 500 0080 | 090 090 600 26525 4245  45°
8 2 500 0105 120 120 800 19895 4180  45°
10 2 500 0115 150 150 10.00 15915 3660  45°
12 2 500 0120 180 180 1200 13265 3185  45°
16 2 500 0145 | 240 240 16.00 9945 2885  45°
2 2 1000 0065 | 030 030 200 60000 7800 & 45°
3 2 1000 0075 045 045 3.00 60000 9000  45°
4 2 1000 0090 060 060 400 60000 10800 & 45°
5 2 1000 009 075 075 500 60000 10800  45°
6 2 1000 0090 090 090 600 53055 9550 & 45°
8 2 1000 0115 120 120 800 39790 9150  45°
10 2 1000 0125 150 150 10.00 31830 7960  45°
12 2 1000 0135 180 180 1200 26525 7160  45°
16 2 1000 0160 240 240 16.00 19895 6365  45°
2 2 450 0045 030 030 200 60000 5400  45°
3 2 450 0055 045 045 3.00 47750 5255  45°
4 2 450 0065 060 060 400 35810 4655 = 45°
5 2 450 0065 075 075 500 28650 3725  45°
6 2 450 0065 090 090 600 23875 3105 = 45°
8 2 450 0080 120 120 800 17905 2865  45°
10 2 450 0090 150 150 10.00 14325 2580 @ 45°
12 2 450 0095 180 180 1200 11935 2270  45°
16 2 450 0110 240 240 16.00 8955 1970  45°

2 2 900 0035 | 042 012 192 60000 4200  45°
3 2 900 0040 0.5 015 2.83 60000 4800  45°
4 2 900 0055 | 047 017 373 60000 6600  45°
5 2 900 0055 020 020 464 60000 6600  45°
6 2 900 0055 | 022 022 553 51805 5700  45°
8 2 900 0065 024 024 725 39515 5135  45°

10 2 900 0070 | 027 027 898 31905 4465  45°

12 2 900 0075 030 030 1071 26750 4015  45°

16 2 900 0.090 | 034 034 1410 20320 3660  45°
2 2 650 0030 | 012 012 192 60000 3600  45°
3 2 650 0035 0.5 015 283 60000 4200  45°
4 2 650 0050 | 017 017 373 55470 5545  45°
5 2 650  0.050 020 020 464 44590 4460  45°
6 2 650 0050 | 022 022 553 37415 3740  45°
8 2 650  0.060 024 024 7.5 28540 3425  45°

10 2 650 0065 | 027 027 898 23040 2995  45°

12 2 650 0070 030 030 1071 19320 2705  45°

16 2 650 0080 | 034 034 1410 14675 2350  45°
2 2 1200 0035 012 042 192 60000 4200  45°
3 2 1200 0040 0.5 015 2.83 60000 4800  45°
4 2 1200 0055 047 047 3.3 60000 6600  45°
5 2 1200 0055 020 020 464 60000 6600  45°
6 2 1200 0055 022 022 553 60000 6600  45°
8 2 1200 0065 024 024 725 52685 6850  45°

10 2 1200 0070 027 027 898 42535 5955  45°

12 2 1200 0075 030 030 1071 35665 5350  45°

16 2 1200 0090 034 034 1410 27090 4875  45°
2 2 550 0025 | 012 012 192 60000 3000  45°
3 2 550 0030 045 015 283 60000 3600  45°
4 2 550 0040 | 017 017 373 46935 3755  45°
5 2 550 0040 020 020 464 37730 3020  45°
6 2 550 0040 | 022 022 553 31660 2535  45°
8 2 550  0.045 024 024 725 24150 2175 45°

10 2 550 0050 | 027 027 898 19495 1950  45°

12 2 550 0055 030 030 1071 16345 1800  45°

16 2 550 0065 | 034 034 1410 12415 1615 45°




Frese con estremita emisferica Sphericut-Alu
Tolleranza r 8 (-/-), 3xd

=
(=}
=
©
=
7}
=
(7}
S
>

HM X\ 40°
MG10 v 20°
Rm Cu
< 850 Copper
Rivestimento  Articolo Codice-o _
Esempio: r—’cﬁ ?29?) r~14‘T
N° Ordine .
(I 5290 C5290
] di d2 r
Code h v d3 Ih I2 I3 f a z
140 2 6 1.9 57 4 6 1.0 9.0° 2 .
180 3 6 28 57 6 9 15 64 2 e | e |
220 4 6 37 57 8 12 20 40° 2 .
260 | 5 6 46 57 10 15 25 19° 2 e | e
300 6 6 5.5 57 12 20 30 0.0° 2 .
391 8 8 7.4 63 16 26 4.0 0.0° 2 e | e |
450 10 0 92 72 20 31 5.0 00° 2 .
501 | 12 12 10 8 24 37 60 0.0° 2 e | e
610 16 16 150 2 EY) 43 8.0 0.0° 2 .
682 | 20 20 190 104 40 53 100 00° 2 e | e
CNC Raggio R
Raggio _
di r Tolleranza 8 Minimo Massimo R
2 1.0 -0.006 -0.020 0.980 0.994 0.987
3 1.5 1.480 1.494 1.487 _
4 2.0 1.980 1.994 1.987
50 25 2.480 2.494 2.487 _
6 3.0 2.980 2.994 2.987
8 4.0 -0.010 -0.028 3.972 3.990 3.981
10 5.0 4.972 4.990 4.981 _
12 6.0 5.972 5.990 5.981
16 8.0 -0.013 -0.035 7.965 7.987 7.976
20 10.0 9.965 9.987 9.976 _
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio
1300 - 1500 N/mm?

Acciaio
1500 - 1800 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio
1300 - 1500 N/mm?

Acciaio
1500 - 1800 N/mm?

200 0.070 0.24 0.24 293 21730 3040 45°

200 0.080 0.32 0.32 3.91 16280 2605 45°

200 0.090 0.40 0.40 489 13020 2345 45°

200 0.100 0.48 0.48 5.87 10845 2170 45°

200 0.110 0.64 0.64 7.82 8140 1790 45°

200 0.130 0.80 0.80 9.78 6510 1695 45°

200 0.135 0.96 096 11.73 5425 1465 45°
2 160 0.065 0.24 0.24 293 17385 2260 45°
2 160 0.075 0.32 0.32 3.91 13025 1955 45°
2 160 0.085 0.40 0.40 489 10415 1770 45°
2 160 0.090 0.48 0.48 5.87 8675 1560 45°
2 160 0.100 0.64 0.64 782 6515 1305 45°
2 160 0.120 0.80 0.80 9.78 5210 1250 45°
2 160 0.125 0.96 096 11.73 4340 1085 45°
2 140 0.060 0.24 0.24 293 15210 1825 45°
2 140 0.070 0.32 0.32 3.91 11400 1595 45°
2 140 0.075 0.40 0.40 489 9115 1365 45°
2 140 0.085 0.48 0.48 5.87 7590 1290 45°
2 140 0.095 0.64 0.64 7.82 5700 1085 45°
2 140 0.110 0.80 0.80 9.78 4555 1000 45°
2 140 0.115 0.96 096 11.73 3800 875 45°
2 80 0.055 0.19 0.19 2.89 8810 970 45°
2 80 0.065 0.26 0.26 3.86 6595 855 45°
2 80 0.070 0.32 0.32 4.81 5295 740 45°
2 80 0.080 0.38 0.38 5.77 4415 705 45°
2 80 0.090 0.51 0.51 7.70 3305 595 45°
2 80 0.105 0.64 0.64 9.63 2645 555 45°
2 80 0.110 0.77 077 11.55 2205 485 45°

3 2 300 0.025 0.10 0.10 2.74 34850 1745 45°
4 2 300 0.050 0.12 0.12 3.62 26380 2640 45°
5 2 300 0.055 0.13 0.13 448 21315 2345 45°
6 2 300 0.060 0.15 0.15 5.36 17815 2140 45°
8 2 300 0.065 0.17 0.17 7.05 13545 1760 45°
10 2 300 0.070 0.20 0.20 8.77 10890 1525 45°
12 2 300 0.075 0.25 025 1056 9045 1355 45°
3 2 260 0.025 0.10 0.10 274 30205 1510 45°
4 2 260 0.050 0.12 0.12 3.62 22865 2285 45°
5 2 260 0.050 0.13 0.13 448 18475 1850 45°
6 2 260 0.055 0.15 0.15 536 15440 1700 45°
8 2 260 0.060 0.17 0.17 7.05 11740 1410 45°
10 2 260 0.065 0.20 0.20 8.77 9435 1225 45°
12 2 260 0.070 0.25 0.25 10.56 7835 1095 45°
3 2 200 0.025 0.10 0.10 274 23235 1160 45°
4 2 200 0.045 0.12 0.12 3.62 17585 1585 45°
5 2 200 0.050 0.13 0.13 448 14210 1420 45°
6 2 200 0.055 0.15 0.15 536 11880 1305 45°
8 2 200 0.060 0.17 0.17 7.05 9030 1085 45°
10 2 200 0.065 0.20 0.20 8.77 7260 945 45°
12 2 200 0.070 0.25 025 1056 6030 845 45°
3 2 100 0.020 0.08 0.08 269 11835 475 45°
4 2 100 0.045 0.10 0.10 3.57 8915 800 45°
5 2 100 0.045 0.11 0.11 4.42 7200 650 45°
6 2 100 0.050 0.13 0.13 5.29 6015 600 45°
8 2 100 0.055 0.15 0.15 6.98 4560 500 45°
10 2 100 0.060 0.18 0.18 8.70 3660 440 45°
12 2 100 0.065 0.22 022 1045 3045 395 45°




Frese con estremita emisferica
Tolleranza r 8 (-/-), 3xd

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

A 30°

HM 00

Rm Rm Rm Rm
<850 f 850-1100 [§1100-1300 [§1300-1500

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N- Ordh U 45298 .180
N° Ordine .
L U45298
o d d2 r
Code | 8 h6 I l2 8 @z
.180 3 6 57 4 1.5 10.4° 2
.220 4 6 57 5 2.0 8.3° 2
.260 5 6 57 6 25 53° 2
.300 6 6 57 7 3.0 0.0° 2
391 8 8 63 9 4.0 0.0° 2
.450 10 10 72 1 5.0 0.0° 2
501 12 12 83 12 6.0 0.0° 2
CNC Raggio R
Raggio

d1 r Tolleranza 8 Minimo Massimo R

3 1.5 -0.006 -0.020 1.480 1.494 1.487

4 2.0 1.980 1.994 1.987

5 2.5 2.480 2.494 2.487

6 3.0 2.980 2.994 2.987

8 4.0 -0.010 -0.028 3.972 3.990 3.981

10 5.0 4.972 4.990 4.981

12 6.0 5.972 5.990 5.981
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Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

www.fraisa.com
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1 2 180 0035 | 008 008 098 58465 4095  45°
2 2 180 0060 016 016 196 29235 3510  45°
3 2 180 0070 | 024 024 293 19555 2740  45°
4 2 180 0080 032 032 391 14655 2345  45°
6 2 180 0100 048 048 587 9760 1950 = 45°
8 2 180 0110 064 064 7.82 7325 1610  45°
10 2 180 0130 080 080 978 580 1525  45°
12 2 180 0135 096 096 1173 4885 1320  45°
16 2 180 0160 128 128 1564 3665 1175  45°
1 2 160 0030 | 008 008 098 51970 3120  45°
2 2 160 0055 016 016 196 25985 2860  45°
3 2 160 0065 024 024 293 17385 2260  45°
4 2 160 0075 032 032 391 13025 1955  45°
6 2 160 0090 | 048 048 587 8675 1560  45°
8 2 160 0100 064 064 7.82 6515 1305  45°
10 2 160 0120 | 080 080 978 5210 1250  45°
12 2 160 0125 096 096 1173 4340 1085  45°
16 2 160 0145 128 128 1564 3255 945  45°
1 2 140 0030 | 008 008 098 45475 2730  45°
2 2 140 0050 012 012 192 23210 2320  45°
3 2 140 0060 | 016 016 285 15635 1875  45°
4 2 140 0070 020 020 378 11790 1650  45°
6 2 140 0085 | 030 030 567 7860 1335  45°
8 2 140 0095 040 040 7.56 5895 1120  45°
10 2 140 0110 | 050 050 945 4715 1035  45°
12 2 140 0115 060 060 1134 3930 905  45°
16 2 140 0435 080 080 1511 2950 795  45°
1 2 100 0030 | 008 008 098 32480 1950  45°
2 2 100 0050 012 012 192 16580 1660  45°
3 2 100 0055 016 016 285 11170 1230  45°

4 2

6 2

2

2

2

2

1 2 280 0.025 0.04 0.04 0.93 60000 3000 45°
2 2 280 0.030 0.06 0.06 1.81 49245 2955 45°
3 2 280 0.030 0.09 0.09 272 32770 1965 45°
4 2 280 0.050 0.1 0.1 3.60 24760 2475 45°
6 2 280 0.060 0.13 0.13 529 16850 2020 45°
8 2 280 0.065 0.15 0.15 6.98 12770 1660 45°
10 2 280 0.070 0.18 018 870 10245 1435 45°
12 2 280 0.075 0.22 0.22 1045 8530 1280 45°
16 2 280 0.090 0.25 025 13.77 6475 1165 45°
1 2 250 0.025 0.04 0.04 093 60000 3000 45°
2 2 250 0.030 0.06 0.06 1.81 43965 2640 45°
3 2 250 0.030 0.09 0.09 272 29255 1755 45°
4 2 250 0.050 0.11 0.11 3.60 22105 2210 45°
6 2 250 0.055 0.13 0.13 5.29 15045 1655 45°
8 2 250 0.060 0.15 0.15 6.98 11400 1370 45°
10 2 250 0.065 0.18 018 870 9145 1190 45°
12 2 250 0.070 0.22 0.22 1045 7615 1065 45°
16 2 250 0.085 0.25 025 13.77 5780 985 45°
1 2 200 0.025 0.04 0.04 093 60000 3000 45°
2 2 200 0.025 0.06 0.06 1.81 35175 1760 45°
3 2 200 0.025 0.09 0.09 272 23405 1170 45°
4 2 200 0.045 0.1 0.1 3.60 17685 1590 45°
6 2 200 0.055 0.13 0.13 529 12035 1325 45°
8 2 200 0.060 0.15 0.15 6.98 9120 1095 45°
10 2 200 0.065 0.18 018 870 7320 950 45°
12 2 200 0.070 0.22 0.22 1045 6090 855 45°
16 2 200 0.080 0.25 025 13.77 4625 740 45°
1 2 150 0.020 0.04 0.04 093 51340 2055 45°
2 2 150 0.025 0.06 0.06 1.81 26380 1320 45°
3 2 150 0.025 0.09 0.09 272 17555 880 45°
4 2 150 0.045 0.1 0.11 3.60 13265 1195 45°
6 2 150 0.050 0.13 0.13 529 9025 905 45°
8 2 150 0.055 0.15 0.15 6.98 6840 750 45°
10 2 150 0.060 0.18 018 870 5490 660 45°
12 2 150 0.065 0.22 0.22 1045 4570 595 45°
16 2 150 0.075 0.25 025 13.77 3470 520 45°




Frese con estremita emisferica Sphericut
Tolleranza r 8 (-/-), 3xd

X-Generation

HM ) 30°
Plus  v-10°

d.

Rm Rm 1 1{ HRC
1100-1300f§ 1300-1500f]  48-56 56-60

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N Ordi P 5288 .100
N° Ordine .
L P5288
] di d2 r

Code h v d3 Ih I2 I3 f a z

100 1 3 - 60 1.0 - 05 132° 2
138 2 3 - 60 25 - 10 83° 2 e

140 2 6 19 75 30 6 1.0 9.0° 2
178 | 3 3 - 60 40 - 15 00° 2 e

180 3 6 28 75 40 9 15 64° 2
220 4 6 37 75 50 12 20 40° 2 e

260 5 6 46 80 60 15 25 200 2
300 | 6 6 55 80 70 20 30 00° 2 e

391 8 8 74 90 90 26 40 00° 2
450 | 10 10 92 100 110 31 5.0 00° 2 e

501 12 12 10 120 130 37 60 00° 2
610 | 16 16 150 140  17.0 43 80 00° 2 e

CNC Raggio R CNC Raggio R
Raggio 8 Raggio 8 _
di r Minimo Massimo R di r Minimo Massimo R
11 05 0.480 | 0.494 0.487 8| 40 3.972 | 3.990 3.981
21 1.0 0.980 | 0.994 0.987 10| 5.0 4.972 | 4.990 4.981 _
31 15 1.480 | 1.494 1.487 12| 6.0 5.972 | 5.990 5.981
41 2.0 1.980 | 1.994 1.987 16| 8.0 7.965 | 7.987 7.976 _
5[ 25 2480 | 2.494 2.487

6| 3.0 2.980 | 2.994 2.987 _
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio
1300 - 1500 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio
1300 - 1500 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

220 0.080 0.32 0.32 391 17910 2865 45°

220 0.090 0.40 0.40 4.89 14320 2580 45°

220 0.100 0.48 0.48 5.87 11930 2385 45°

220 0.110 0.64 0.64 7.82 8955 1970 45°

220 0.130 0.80 0.80 9.78 7160 1860 45°

220 0.135 0.96 096 11.73 5970 1610 45°

2 180 0.075 0.32 0.32 3.91 14655 2200 45°

2 180 0.085 0.40 0.40 489 11715 1990 45°

2 180 0.090 0.48 0.48 5.87 9760 1755 45°

2 180 0.100 0.64 0.64 7.82 7325 1465 45°

2 180 0.120 0.80 0.80 9.78 5860 1405 45°

2 180 0.125 0.96 096 11.73 4885 1220 45°

2 160 0.070 0.32 0.32 391 13025 1825 45°

2 160 0.075 0.40 0.40 4.89 10415 1560 45°

2 160 0.085 0.48 0.48 5.87 8675 1475 45°

2 160 0.095 0.64 0.64 7.82 6515 1240 45°

2 160 0.110 0.80 0.80 9.78 5210 1145 45°

2 160 0.115 0.96 096 11.73 4340 1000 45°

4 2 90 0.065 0.26 0.26 3.86 7420 965 45°
5 2 90 0.070 0.32 0.32 4.81 5955 835 45°
6 2 90 0.080 0.38 0.38 5.77 4965 795 45°
8 2 90 0.090 0.51 0.51 7.70 3720 670 45°
10 2 90 0.105 0.64 064  9.63 2975 625 45°
12 2 90 0.110 0.77 0.77 11.55 2480 545 45°

4 2 320 0.050 0.10 0.10 3.57 28535 2855 45°
5 2 320 0.055 0.1 0.1 442 23045 2535 45°
6 2 320 0.060 0.13 0.13 529 19255 2310 45°
8 2 320 0.065 0.15 0.15 6.98 14595 1895 45°
10 2 320 0.070 0.18 018 870 11710 1640 45°
12 2 320 0.075 0.22 0.22 1045 9750 1465 45°
4 2 280 0.050 0.10 0.10 3.57 24965 2495 45°
5 2 280 0.050 0.11 0.11 442 20165 2015 45°
6 2 280 0.055 0.13 0.13 529 16850 1855 45°
8 2 280 0.060 0.15 0.15 6.98 12770 1530 45°
10 2 280 0.065 0.18 018 870 10245 1330 45°
12 2 280 0.070 0.22 0.22 1045 8530 1195 45°
4 2 250 0.045 0.10 0.10 3.57 22290 2005 45°
5 2 250 0.050 0.1 0.1 442 18005 1800 45°
6 2 250 0.055 0.13 0.13 529 15045 1655 45°
8 2 250 0.060 0.15 0.15 6.98 11400 1370 45°
10 2 250 0.065 0.18 018 870 9145 1190 45°
12 2 250 0.070 0.22 0.22 1045 7615 1065 45°
4 2 110 0.045 0.10 0.10 3.57 9810 885 45°
5 2 110 0.045 0.11 0.11 4.42 7920 715 45°
6 2 110 0.050 0.13 0.13 529 6620 660 45°
8 2 110 0.055 0.15 0.15 6.98 5015 550 45°
10 2 110 0.060 0.18 018 870 4025 485 45°
12 2 110 0.065 0.22 0.22 1045 3350 435 45°




Frese con estremita emisferica
Tolleranza r 8 (-/-), 3xd

X-Generation

HM ) 30°
MG10 v 5°

d.

Rm Rm Rm Rm Inox
<850 f 850-1100 [§1100-1300 f§ 1300-1500 Stainless

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordi P 5222 .220
N° Ordine .
L P5222
o d d2 r
Code h v d3 h Iz I3 f a oz
.220 4 6 3.7 75 5 12 2.0 4.0° 2
.260 5 6 4.6 80 6 15 2.5 2.0° 2
.300 6 6 5.5 80 7 20 3.0 0.0° 2
391 8 8 74 90 9 26 4.0 0.0° 2
.450 10 10 9.2 100 11 31 5.0 0.0° 2
501 12 12 11.0 120 13 37 6.0 0.0° 2
CNC Raggio R
Raggio

d1 r Tolleranza 8 Minimo Massimo R

4 2.0 -0.006 -0.020 1.980 1.994 1.987

5 2.5 2.480 2.494 2.487

6 3.0 2.980 2.994 2.987

8 4.0 -0.010 -0.028 3.972 3.990 3.981

10 5.0 4,972 4.990 4.981

12 6.0 5.972 5.990 5.981
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Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio
< 850 N/mm*

1 2 100 0030 | 008 008 098 32480 1950  45°
2 2 100 0045 016 016 196 16240 1460  45°
3 2 100 0055 024 024 293 10865 1195  45°
4 2 100 0060 032 032 391 8140 975  45°
5 2 100 0070 040 040 489 6510 910 = 45°
6 2 100 0075 048 048 587 5425 815  45°
8 2 100 0085 064 064 782 4070 690 = 45°
10 2 100 0100 080 080 978 3255 650  45°
12 2 100 0105 096 096 1173 2715 570  45°
1 2 9 0030 008 008 098 29235 1755  45°
2 2 9 0045 016 016 196 14615 1315  45°
3 2 9 0055 024 024 293 9780 1075  45°
4 2 9 0060 032 032 391 735 880  45°
5 2 9 0070 040 040 489 580 820  45°
6 2 9 0075 048 048 587 4880 730  45°
8 2 9 0085 064 064 7.82 3665 625  45°
10 2 9 0100 080 080 978 2930 585  45°
12 2 9 0105 096 096 1173 2440 510  45°
1 2 60 0025 008 008 098 19490 975 | 45°
2 2 60 0040 016 016 196 9745 780  45°
3 2 60 0045 024 024 293 6520 585  45°
4 2 60 0050 032 032 391 4885 490  45°
5 2 60 0060 040 040 489 3905 470 = 45°
6 2 60 0065 048 048 587 3255 425  45°
8 2 60 0070 064 064 782 2440 340 45°
10 2 60 0085 080 080 978 1955 330  45°
12 2 60 009 096 096 1173 1630 295  45°
1 2 220 0040 | 009 009 098 60000 4800  45°
2 2 220 0055 017 017 196 35730 3930  45°
3 2 220 0070 026 026 295 23740 3325  45°
4 2 220 0075 035 035 393 17820 2675  45°
5 2 220 0090 044 044 492 14235 2560  45°
6 2 220 0095 052 052 589 11890 2260  45°
8 2 220 0105 070 070 7.8 8910 1870  45°
10 2 220 0.125 0.87 0.87 9.83 7125 1780 45°
12 2 220 0130 105 105 1180 5935 1545  45°

1 2 140 0.025 0.05 0.05 094 47410 2370 45°
2 2 140 0.030 0.07 0.07 1.84 24220 1455 45°
3 2 140 0.030 0.09 0.09 272 16385 985 45°
4 2 140 0.050 0.1 0.1 3.60 12380 1240 45°
5 2 140 0.055 0.13 0.13 448 9945 1095 45°
6 2 140 0.060 0.15 0.15 536 8315 1000 45°
8 2 140 0.065 0.17 0.17 7.05 6320 820 45°
10 2 140 0.070 0.20 0.20 8.77 5080 710 45°
12 2 140 0.075 0.25 025 10.56 4220 635 45°
1 2 125 0.025 0.05 0.05 094 42330 2115 45°
2 2 125 0.030 0.07 0.07 1.84 21625 1300 45°
3 2 125 0.030 0.09 0.09 272 14630 880 45°
4 2 125 0.050 0.11 0.11 3.60 11055 1105 45°
5 2 125 0.055 0.13 0.13 448 8880 975 45°
6 2 125 0.060 0.15 0.15 5.36 7425 890 45°
8 2 125 0.065 0.17 0.17 7.05 5645 735 45°
10 2 125 0.070 0.20 0.20 8.77 4535 635 45°
12 2 125 0.075 0.25 0.25 10.56 3770 565 45°
1 2 70 0.025 0.05 0.05 094 23705 1185 45°
2 2 70 0.025 0.07 0.07 1.84 12110 605 45°
3 2 70 0.025 0.09 0.09 272 8190 410 45°
4 2 70 0.045 0.1 0.1 3.60 6190 555 45°
5 2 70 0.050 0.13 0.13 448 4975 500 45°
6 2 70 0.055 0.15 0.15 536 4155 455 45°
8 2 70 0.060 0.17 0.17 7.05 3160 380 45°
10 2 70 0.065 0.20 0.20 8.77 2540 330 45°
12 2 70 0.070 0.25 0.25 10.56 2110 295 45°
1 2 320 0.030 0.05 0.05 0.94 60000 3600 45°
2 2 320 0.035 0.07 0.07 1.84 55360 3875 45°
3 2 320 0.035 0.09 0.09 272 37450 2620 45°
4 2 320 0.060 0.1 0.11 3.60 28295 3395 45°
D) 2 320 0.065 0.13 0.13 448 22735 2955 45°
6 2 320 0.070 0.15 0.15 5.36 19005 2660 45°
8 2 320 0.080 0.17 0.17 7.05 14450 2310 45°
10 2 320 0.085 0.20 0.20 8.77 11615 1975 45°
12 2 320 0.090 0.25 025 1056 9645 1735 45°




Frese con estremita emisferica Sphero-SB
Tolleranza r 8 (-/-), 6xd

X-Generation

HM ) 30°
MG10 v 5°

- Tool Steel
Rm | Rm Inox | Ti L
< 850 850-1100 Stainless - Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
Esempio: rdpﬁ r~7544ﬁ r~10ﬁ0
N° Ordine .
L P7544
o d d2 r

Code h v d3 Ih I2 I3 f a z

.100 1 6 0.95 66 1.5 6 0.5 9.5° 2
140 2 6 19 66 30 12 10 6.1° 2 e

.180 3 6 2.80 66 4.0 18 15 39° 2
220 | 4 6 370 69 50 4 20 22° 2 e

.260 5 6 4.60 75 6.0 30 2.5 1.0° 2
300 6 6 55 80 70 43 30 00° 2 e

391 8 8 7.40 90 9.0 53 4.0 0.0° 2
450 | 10 10 920 105 110 64 50 00° 2 e

.501 12 12 11.00 120 13.0 74 6.0 0.0° 2

CNC Raggio R CNC Raggio R
Raggio f8 Raggio f8 _
d1 r Minimo  Massimo R di r Minimo  Massimo R
11 0.5 0.480 | 0.494 0.487 8| 4.0 3.972 | 3.990 3.981
21 10 0.980 | 0.994 0.987 10 [ 5.0 4.972 | 4.990 4.981 _
31 15 1.480 | 1.494 1.487 12| 6.0 5.972 | 5.990 5.981
41 2.0 1.980 | 1.994 1.987 _
51 25 2480 | 2.494 2.487

6| 3.0 2,980 | 2.994 2.987 _
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Alluminio malleabile
Si < 6%

Rame non legato

Materiali termoplastici

Getti d'alluminio
Si 6% - 15%

Alluminio malleabile
Si < 6%

Rame non legato

Materiali termoplastici

Getti d'alluminio
Si 6% - 15%

3 2 500 0.090 0.36 0.36 2.99 53230 9580 45°
4 2 500 0.090 0.48 0.48 3.99 39890 7180 45°
5 2 500 0.100 0.60 0.60 498 31960 6390 45°
6 2 500 0.100 0.72 0.72 5.98 26615 5325 45°
8 2 500 0.110 0.96 0.96 7.98 19945 4390 45°
10 2 500 0.130 1.20 1.20 9.97 15965 4150 45°
12 2 500 0.135 1.44 144 1196 13310 3595 45°
16 2 500 0.160 1.92 1.92  15.95 9980 3195 45°
3 2 350 0.080 0.36 0.36 2.99 37260 5960 45°
4 2 350 0.080 0.48 0.48 3.99 27925 4470 45°
5 2 350 0.090 0.60 0.60 4.98 22370 4025 45°
6 2 350 0.090 0.72 0.72 5.98 18630 3355 45°
8 2 350 0.100 0.96 0.96 7.98 13960 2790 45°
10 2 350 0.115 1.20 1.20 9.97 11175 2570 45°
12 2 350 0.120 1.44 144 1196 9315 2235 45°
16 2 350 0.145 1.92 1.92 15.95 6985 2025 45°
3 2 800 0.090 0.36 0.36 2.99 60000 10800 45°
4 2 800 0.090 0.48 0.48 3.99 60000 10800 45°
5 2 800 0.100 0.60 0.60 498 51135 10225 45°
6 2 800 0.100 0.72 0.72 5.98 42585 8515 45°
8 2 800 0.110 0.96 0.96 7.98 31910 7020 45°
10 2 800 0.130 1.20 1.20 9.97 25540 6640 45°
12 2 800 0.135 1.44 144 1196 21290 5750 45°
16 2 800 0.160 1.92 1.92 1595 15965 5110 45°
3 2 300 0.065 0.36 0.36 2.99 31940 4150 45°
4 2 300 0.065 0.48 0.48 3.99 23935 3110 45°
5 2 300 0.070 0.60 0.60 498 19175 2685 45°
(3 2 300 0.070 0.72 0.72 5.98 15970 2235 45°
8 2 300 0.075 0.96 0.96 7.98 11965 1795 45°
10 2 300 0.090 1.20 1.20 9.97 9580 1725 45°
12 2 300 0.095 1.44 144 11.96 7985 1515 45°
16 2 300 0.110 1.92 1.92 15.95 5985 1315 45°

3 2 700 0050 | 042 012 278 60000 6000  45°
4 2 700 0045 015 015  3.69 60000 5400  45°
5 2 700 0070 | 047 017 458 48650 6810  45°
6 2 700 0065 020 020 548 40660 5285  45°
8 2 700 0075 | 022 022 7.0 30950 4645  45°

10 2 700 0080 024 024 890 25035 4005  45°

12 2 700 0085 | 027 027 1062 20980 3565  45°

16 2 700 0100 030 030 1396 15960 3190  45°
3 2 500 0045 | 042 012 278 57250 5155  45°
4 2 500 0040 045 015 3.69 43135 3450  45°
5 2 500 0065 | 047 017 458 34750 4520  45°
6 2 500 0060 020 020 548 29045 3485  45°
8 2 500 0070 | 022 022 7.20 22105 3095  45°

10 2 500 0070 024 024 890 17885 2505  45°

12 2 500 0075 | 027 027 1062 14985 2250  45°

16 2 500  0.090 030 030 13.96 11400 2050  45°
3 2 900 0050 | 042 012 278 60000 6000  45°
4 2 900 0045 0.5 015 3.69 60000 5400  45°
5 2 900 0070 | 047 017 458 60000 8400  45°
6 2 900 0065 020 020 548 5280 6795  45°
8 2 900 0075 | 022 022 720 39790 5970  45°

10 2 900 0080 024 024 890 3219 5150  45°

12 2 900 0085 | 027 027 1062 26975 4585  45°

16 2 900 0100 030 030 1396 20520 4105  45°
3 2 400 0035 | 012 042 278 45800 3205  45°
4 2 400 0030 045 015 3.69 34505 2070  45°
5 2 400 0050 | 047 017 458 27800 2780  45°
6 2 400 0045 020 020 548 23235 2090  45°
8 2 400 0055 | 022 022 720 17685 1945  45°

10 2 400 0055 024 024 890 14305 1575  45°

12 2 400 0060 027 027 10.62 11990 1440  45°

16 2 400 0070 030 030 13.96 9120 1275  45°




Frese con estremita emisferica Sphericut-Alu
Tolleranza r 8 (-/-), 3xd

HM ]\ 40°
MG10 v 20°
d
Rm Cu
< 850 Copper
Rivestimento  Articolo Codice-o _
N° ordh c 5202 .180
N° Ordine .
(I C5292
] di d2 r
Code h v d3 Ih I2 I3 f a z
180 3 6 28 75 6 9 15 64° 2
220 4 6 37 75 8 12 20 40° 2 e
260 5 6 46 80 10 15 25 190 2
300 | 6 6 55 80 12 20 30 00° 2 e
391 8 8 74 90 16 26 40 00° 2
450 | 10 0 92 100 20 31 5.0 00° 2 e
501 12 12 110 120 24 37 60 00° 2
610 | 16 16 150 140 32 83 80 00° 2 e
CNC Raggio R _
Raggio
di r Tolleranza 8 Minimo  Massimo R _
3 1.5 -0.006 -0.020 1.480 1.494 1.487
4 2.0 1.980 1.994 1.987
5 25 2.480 2.494 2.487 _
6 3.0 2.980 2.994 2.987
8 4.0 -0.010 -0.028 3.972 3.990 3.981
10 5.0 4.972 4.990 4.981 _
12 6.0 5.972 5.990 5.981
16 | 80 0013 | -0035 | 7.965 | 7.987 | 7.976 ]
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Aeaaio 3 2 160 0.060 018 018 287 17745 2130 45°
1100 - 1300 N/mm? 4 2 160 0.070 024 024 3.83 13300 1860 45°
5 2 160 0.080 030 030 479 10635 1700 45°

6 2 160 0085 036 036 575 8860 1505 45°

8 2 160 0100 048 048 7.66 6650 1330 45°

! . 10 2 160 0115 0.60 0.60 958 5315 1220 45°
! . 12 2 160 0120 072 072 1150 4430 1065 45°
AR 3 2 140 0.055 018 018 287 15530 1710 45°
utensile temprato 4 2 140 0.065 024 024 3.83 11635 1515 45°
42 - 48 HRC 5 2 140 0075 030 030 479 9305 1395 45°
6 2 140 0080 036 036 575 7750 1240 45°

8 2 140 0.090 048 048 7.66 5820 1050 45°

10 2 140 0105 060 060 958 4650 975 45°

! . 12 2 140 0110 072 072 1150 3875 855 45°
Reaaolia 3 2 120 0050 045 015 283 13500 1350 45°
utensile temprato 4 2 120 0060 020 020 3.78 10105 1215 45°
48 - 52 HRC 5 2 120 0070 025 025 472 8095 1135 45°
6 2 120 0070 030 030 567 6735 945 45°

8 2 120 0.085 040 040 756 5055 860 45°

10 2 120 0100 050 050 9.45 4040 810 45°

! . 12 2 120 0100 060 060 1134 3370 675 45°
P R 3 2 80 0.050 045 015 283 9000 900 45°
utensile temprato 4 2 80 0.055 020 020 3.78 6735 740 45°
52 - 56 HRC 5 2 80 0.065 025 025 472 5395 700 45°
6 2 80 0070 030 030 567 4490 630 45°

8 2 80 0.080 040 040 756 3370 540 45°

10 2 80 0.090 050 050 9.45 2695 485 45°

u . 12 2 80 0.095 0.60 060 1134 2245 425 45°

Acciaio 3 2 250 0025 0.04 0.04 255 31210 1560 45°
1100 - 1300 N/mm? 4 2 250 0.045 006 0.06 3.43 23200 2090 45°
5 2 250 0045 0.09 0.09 435 18295 1645 45°

6 2 250 0045 011 041 523 15215 1370 45°

8 2 250 0050 013 013 6.90 11535 1155 45°

! . 10 2 250 0.055 015 015 858 9275 1020 45°
u . 12 2 250 0060 018 018 1029 7735 930 45°
ek GE 3 2 220 0025  0.04 0.04 255 27465 1375 45°
utensile temprato 4 2 220 0.045 0.06 0.06 3.43 20415 1835 45°
42 - 48 HRC 5 2 220 0045 0.09 0.09 435 16100 1450 45°
6 2 220 0045 011 011 523 13390 1205 45°

8 2 220 0050 043 043 6.90 10150 1015 45°

10 2 220 0050 015 015 858 8160 815 45°

! . 12 2 220 0055 018 018 1029 6805 750 45°
Acciaio da 3 2 180 0025  0.04 0.04 255 22470 1125 45°
utensile temprato 4 2 180 0040 0.06 0.6 343 16705 1335 45°
48 - 52 HRC 5 2 180 0040 0.09 0.09 435 13170 1055 45°
6 2 180 0040 011 011 523 10955 875 45°

8 2 180 0045 013 013 6.90 8305 745 45°

10 2 180 0050 015 0.5 858 6680 670 45°

! . 12 2 180 0055 018 018 1029 5570 615 45°
ek Gk 3 2 120 0020  0.04 0.04 255 14980 600 45°
utensile temprato 4 2 120 0040 0.06 0.06 343 11135 890 45°
52 - 56 HRC 5 2 120 0040 0.09 0.09 435 8780 700 45°
6 2 120 0040 011 041 523 7305 585 45°

8 2 120 0045 043 043 6.90 5535 500 45°

10 2 120 0045 015 015 858 4450 400 45°

! . 12 2 120 0050 018 018 1029 3710 370 45°
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Frese con estremita emisferica Sphericut
Tolleranza r 8 (-/-), 5xd

=
o
E=1
©
=
7]
=
(7}
N
>

HM X\ 30°
MG10 y-10°

d.

Rm Rm 1 1{ HRC
1100-1300f§ 1300-1500f]  48-56 56-60

Rivestimento  Articolo Codice-o
N- Ordi P 5289 .180
N° Ordine .
L P5289
o d d2 r
Code h v d3 Ih I2 I3 f a z
.180 3 6 2.8 90 4 24 1.5 3.1° 2
.220 4 6 3.7 90 5 27 2.0 2.0° 2
.260 5 6 46 110 6 45 25 0.7° 2
.300 6 6 5.5 110 7 50 3.0 0.0° 2
391 8 8 7.4 110 9 46 4.0 0.0° 2
.450 10 10 9.2 130 1 61 5.0 0.0° 2
501 12 12 11.0 140 13 57 6.0 0.0° 2
CNC Raggio R
Raggio

d1 r Tolleranza 8 Minimo Massimo R

3 1.5 -0.006 -0.020 1.480 1.494 1.487

4 2.0 1.980 1.994 1.987

5 2.5 2.480 2.494 2.487

6 3.0 2.980 2.994 2.987

8 4.0 -0.010 -0.028 3.972 3.990 3.981

10 5.0 4.972 4.990 4.981

12 6.0 5.972 5.990 5.981
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Aeaaio 1 2 55 0.025 012 005 065 26935 1345  0.01
< 850 N/mm? 2 2 55 0.045 024 010 130 13465 1210  0.03
3 2 55 0060 036 015 195 8980 1080  0.06

4 2 55 0075 048 020 260 6735 1010  0.10

6 2 55 0090 072 030 390 4490 810  0.15

! . 8 2 55 0115 096 040 520 3365 775 030
10 2 55 0125 120 050 650 2695 675  0.40

12 2 55 0120 144 060 7.80 2245 540 045

P 1 2 2 0.020 042 005 065 20570 825  0.00
850 - 1100 N/mm? 2 2 42 0040 024 010 130 10285 825  0.02
3 2 2 0050 036 015 195 685 685  0.04

4 2 42 0.065 048 020 260 5140 670  0.05

6 2 2 0075 072 030 390 3430 515  0.10

! . 8 2 42 0100 096 040 520 2570 515  0.20
10 2 2 0105 120 050 650 2055 430  0.25

12 2 42 0100 144 060 7.80 1715 345  0.30

neaai 1 2 34 0.020 012 005 065 16650 665  0.00
1100 - 1300 N/mm? 2 2 34 0030 024 010 130 8325 500  0.01
3 2 34 0040 036 015 195 5550 445  0.02

4 2 34 0.055 048 020 260 4165 460  0.05

6 2 34 0065 072 030 390 2775 360  0.10

! . 8 2 34 0080 096 040 520 2080 335 0.15
10 2 34 0090 120 050 650 1665 300  0.20

12 2 34 0085 144 060 7.80 1390 235  0.20

Acciaio inossidabile 1 2 25 0.010  0.09 008 057 13960 280  0.00
[Cr-Ni/1.4301] 2 2 25 0.020 0.19 0.15 1.17 6800 270 0.01
3 2 25 0.025 028 023 175 4545 225  0.01

4 2 25 0.030 029 024 207 3845 230  0.00

6 2 25 0035 043 027 310 2565 180  0.00

8 2 25 0045 058 024 415 1920 175  0.00

10 2 25 0050 072 030 517 1540 155  0.05

12 2 25 0050 086 036 619 1285 130  0.05

Acciaio 1 2 60 0.030  0.05 005 094 20320 1220 45°
< 850 N/mm? 2 2 60 0045 010 010 1.89 10105 910 45°
3 2 60 0.055 045 015 283 6750 745 45°

4 2 60 0060 020 020 3.78 5055 605 45°

6 2 60 0.085 030 030 567 3370 575 45°

! . 8 2 60 0100 040 040 7.56 2525 505 45°
10 2 60 0110 050 050 9.45 2020 445 45°

12 2 60 0120 060 0.60 1134 1685 405 45°

AT 1 2 48 0.025 0.05 005 094 16255 815 45°
850 - 1100 N/mm? 2 2 48 0040 010 010 1.89 8085 645 45°
3 2 48 0045 015 015 283 5400 485 45°

4 2 48 0.050 020 020 3.78 4040 405 45°

6 2 48 0070 030 030 567 2695 375 45°

! . 8 2 48 0085 040 040 7.56 2020 345 45°
10 2 48 0.095 050 050 945 1615 305 45°

12 2 48 0100 0.60 060 1134 1345 270 45°

Acciaio 1 2 38 0.025 0.05 005 094 12870 645 45°
1100 - 1300 N/mm? 2 2 38 0035 010 010 1.89 6400 450 45°
3 2 38 0.040 015 015 283 4275 340 45°

4 2 38 0.045 020 020 3.78 3200 290 45°

6 2 38 0.065 030 030 567 2135 280 45°

! . 8 2 38 0075 040 040 756 1600 240 45°
10 2 38 0.085 050 050 9.45 1280 220 45°

12 2 38 0.090 060 060 1134 1065 190 45°

it sl 1 2 30 0015  0.03 003 091 10495 315 45°
[Cr-Ni/1.4301] 2 2 30 0025 006 006 181 5275 265 45°
3 2 30 0030 009 009 272 3510 210 45°

4 2 30 0030 012 012 362 2640 160 45°

6 2 30 0045 018 018 544 1755 160 45°

! . 8 2 30 0050 024 024 725 1315 130 45°
10 2 30 0055 030 030 9.06 1055 115 45°

12 2 30 0.060 036 036 10.87 880 105 45°
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Frese con estremita emisferica
Tolleranza r h9 (0/-)
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BENDS

HSS-E X 35°
Co8 v 15°

Rm Rm Rm Inox
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento  Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo830
N° Ordine U 0830 .100

e ﬁg ﬁg I l2 ho a z
100 | 10 6 47 3 0.50 145 2
120 | 15 6 47 3 0.75 140° 2
.140 2.0 6 48 4 1.00 12.5° 2
180 3.0 6 49 5 1.50 8.0° 2
220 | 40 6 51 7 2.00 500 2
260 | 50 6 52 8 250 25° 2
.300 6.0 6 52 8 3.00 0.0° 2
391 8.0 8 55 1 4.00 0.0° 2
450 | 100 10 63 13 5.00 00° 2
501 | 120 12 73 16 6.00 00° 2
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

3 3 55 0.060 0.30 0.12 1.80 9725 1750 0.06
4 3 55 0.075 0.40 0.16 2.40 7295 1640 0.10
6 4 55 0.090 0.60 0.24 3.60 4865 1750 0.25
8 4 55 0.115 0.80 0.32 4.80 3645 1675 0.45
10 4 55 0.125 1.00 0.40 6.00 2920 1460 0.60
12 4 55 0.120 1.20 0.48 7.20 2430 1165 0.65
16 4 55 0.135 1.60 0.64  9.60 1825 985 1.00
20 4 55 0.145 2.00 0.80 12.00 1460 845 1.35
3 3 42 0.050 0.30 0.12 1.80 7425 1115 0.04
4 3 42 0.065 0.40 0.16 2.40 5570 1085 0.07
6 4 42 0.075 0.60 0.24 3.60 3715 1115 0.16
8 4 42 0.100 0.80 0.32 4.80 2785 1115 0.30
10 4 42 0.105 1.00 0.40 6.00 2230 935 035
12 4 42 0.100 1.20 0.48 7.20 1855 740 0.45
16 4 42 0.115 1.60 0.64 9.60 1395 640 0.65
20 4 42 0.125 2.00 0.80 12.00 1115 560 0.90
3 3 34 0.040 0.30 0.12 1.80 6015 720 0.03
4 3 34 0.055 0.40 0.16 240 4510 745 0.05
6 4 34 0.065 0.60 0.24 3.60 3005 780 0.1
8 4 34 0.080 0.80 0.32 4.80 2255 720 0.20
10 4 34 0.090 1.00 0.40 6.00 1805 650 0.25
12 4 34 0.085 1.20 0.48 7.20 1505 510 0.30
16 4 34 0.095 1.60 0.64  9.60 1125 430 0.45
20 4 34 0.100 2.00 0.80 12.00 900 360 0.60
3 3 25 0.025 0.23 0.18 1.60 4975 375 0.02
4 3 25 0.030 0.31 0.24 2.14 3720 335 0.02
6 4 25 0.035 0.47 0.36 3.22 2470 345 0.06
8 4 25 0.045 0.48 0.38 3.80 2095 375 0.05
10 4 25 0.050 0.60 0.36 4.75 1675 335 0.05
12 4 25 0.050 0.72 0.29 5.70 1395 280 0.05
16 4 25 0.055 0.96 0.38 7.60 1045 230 0.10
20 4 25 0.060 1.20 0.48 9.50 840 200 0.10

3 3 60 0055 011 011 276 6920 1140  45°
4 3 60 0060 014 014 367 5205 935  45°
6 4 60 0085 021 021 551 3465 1180  45°
8 a 60 0100 028 028 734 2600 1040  45°

10 4 60 0110 035 035 918 2080 915  45°

12 4 60 0120 042 042 1101 1735 835  45°

16 4 60 0140 056 056 14.68 1300 730 = 45°

20 4 60 015 070 070 1835 1040 645  45°
3 3 48 0045 041 041 276 5535 745  45°
4 3 48 005 014 014 367 4165 625  45°
6 4 48 0070 021 021 551 2775 715  45°
8 4 48 0085 028 028 734 2080 705  45°

10 a 48 0095 035 035 918 1665 635  45°

12 4 48 0100 042 042 11.01 1390 555  45°

16 4 48 0120 | 056 056 1468 1040 500 = 45°

20 4 48 0130 070 070 1835 835 435  45°
3 3 38 0040 011 011 276 4385 525  45°
4 3 33 0045 014 014 367 3295 445  45°
6 4 38 0065 021 021 551 2195 570  45°
8 a 38 0075 028 028 734 1650 495  45°

10 4 38 0085 035 035 918 1320 450  45°

12 4 38 009 042 042 1101 1100 395  45°

16 4 38 0105 056 056 14.68 825 345 45°

20 4 33 0115 070 070 1835 660 305  45°
3 3 30 0030 007 007 266 350 325  45°
4 3 30 0030 008 008 351 2720 245  45°
6 4 30 0045 013 013 529 1805 325 45°
8 4 30 005 017 017 7.05 1355 270  45°

10 a 30 0055 021 021 880 1085 240  45°

12 4 30 0060 025 025 1056 905 215  45°

16 a 30 0070 034 034 1410 675 190  45°

20 4 30 0080 042 042 1760 545 175  45°




Frese con estremita emisferica
Tolleranza r k8 (0/+)
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BENDS

HSS-E X 35°
Co8 v 15°

Rm Rm Rm Inox
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless

Rivestimento  Articolo Codice-o

Esempio: — [— uo80o
N° Ordine U 0800 .180

e % ﬁg I l2 8 a z
180 3 6 52 8 15 200 3
220 4 6 55 1 20 15 3
.260 5 6 57 13 25 1.0° 3
.300 6 6 57 13 3.0 0.0° 4
331 7 8 60 16 35 100 4
391 8 8 63 19 4.0 00° 4
.450 10 10 72 22 5.0 0.0° 4
501 12 12 83 26 6.0 0.0° 4
610 16 16 ) EY) 8.0 00° 4
682 | 20 20 104 38 100 00° 4
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Ak B 2 4 180 0030 060 1.20 28650 3440
utensile temprato 3 4 180 0.045 0.60 1.80 19100 3440
42 - 48 HRC 4 4 180 0.050 060 240 14325 2865
5 4 180 0.055 0.60  3.00 11460 2520

6 4 180 0.060 0.60  3.60 9550 2290

! . 8 4 180 0075 0.60 4.80 7160 2150
10 4 180 0095 060 6.00 5730 2175

! . 12 4 180 0115  0.60 7.20 4775 2195
Acciaio da 2 4 140 0025 060 1.20 22280 2230
utensile temprato 3 4 140 0.040 060 1.80 14855 2375
48 - 52 HRC 4 4 140 0.045 060 240 11140 2005
5 4 140 0.050 0.60  3.00 8915 1785

6 4 140 0.055 0.60 3.60 7425 1635

8 4 140 0.070  0.60  4.80 5570 1560

10 4 140 0.085 0.60 6.00 4455 1515

! . 12 4 140 0.105 0.60 7.20 3715 1560
Reaaolia 2 4 100 0.025 060 1.20 15915 1590
utensile temprato 3 4 100 0.035 0.60 1.80 10610 1485
52 - 56 HRC 4 4 100 0.040 060 240 7960 1275
5 4 100 0.045 0.60  3.00 6365 1145

6 4 100 0.050 060 3.60 5305 1060

8 4 100 0060 0.60 4.80 3980 955

10 4 100 0080 060 6.00 3185 1020

! . 12 4 100 0095 060 7.20 2655 1010
Acciaio da 2 4 70 0015 060 0.80 11140 670
utensile temprato 3 4 70 0025 060 1.20 7425 745
56 - 60 HRC 4 4 70 0030 060 1.60 5570 670
5 4 70 0.030 0.60 2.00 4455 535

6 4 70 0.035 060 240 3715 520

8 4 70 0.045 0.60 3.20 2785 500

10 4 70 0.055 0.60  4.00 2230 490

12 4 70 0.065 0.60  4.80 1855 480

Acciaio da 2 4 360 0045 010 010 1.99 57585 10365 45°
utensile temprato 3 4 360 0065 012 012  3.00 38200 9930 45°
42 - 48 HRC 4 4 360 0085 012 012 4.00 28650 9740 45°
5 4 360 0100 016 016 500 22920 9170 45°

6 4 360 0135 018 018 6.00 19100 10315 45°

! . 8 4 360 0150 020 0.20 7.99 14340 8605 45°
10 4 360 0200 024 024 997 11495 9195 45°

! . 12 4 360 0.170 026 026 11.96 9580 6515 45°
A AR 2 4 250 0.045 010 010 1.99 39990 7200 45°
utensile temprato 3 4 250 0060 012 012 3.00 26525 6365 45°
48 - 52 HRC 4 4 250 0.080 012 012 400 19895 6365 45°
5 4 250 0095 016 0.6 5.00 15915 6050 45°

6 4 250 0130 018 018 6.00 13265 6900 45°

8 4 250 0145 020 020 7.99 9960 5775 45°

10 4 250 0190 024 024 997 7980 6065 45°

! . 12 4 250 0160 0.26 026 11.96 6655 4260 45°
Acciaio da 2 4 180 0040 0.0 010 1.99 28795 4605 45°
utensile temprato 3 4 180 0055 012 0.2 3.00 19100 4200 45°
52 - 56 HRC 4 4 180 0075 042 042 400 14325 4300 45°
5 4 180 0085 016 0.16 5.00 11460 3895 45°

6 4 180 0115 018 018 6.00 9550 4395 45°

8 4 180 0130 020 020 7.99 7170 3730 45°

10 4 180 0170 024 024 997 5745 3905 45°

u . 12 4 180 0.145 026 026 11.96 4790 2780 45°
P 4B 2 4 100 0025 010 010 1.99 15995 1600 45°
utensile temprato 3 4 100 0035 012 012 3.00 10610 1485 45°
56 - 60 HRC 4 4 100 0.045 012 042 400 7960 1435 45°
5 4 100 0050 016 016 5.00 6365 1275 45°

6 4 100 0070 018 018 6.00 5305 1485 45°

8 4 100 0075 020 020 7.99 3985 1195 45°

10 4 100 0100 024 024 997 3195 1280 45°

! . 12 4 100 0085 026 026 11.96 2660 905 45°
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Frese toriche Toro-X
Tolleranza r 0/40.015, 3xd
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HM 1\ 30°
XT v -5°
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(s W =
di
v
L1
Rm Rm HRC HRC HRC Ti
1100-13004 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi X 7100 138
N° Ordine . — X7100
cote 0/-((1).101 ﬁg ds h l2 B onoors « 2
138 | 2 6 19 57 3 6 02 85 4
178 | 3 6 28 57 4 9 02 58° 4 e
218 | 4 6 37 57 5 12 02 36° 4
258 | 5 6 46 57 6 15 02 17° 4 e
297 | 6 6 55 57 7 20 02 00° 4
38 | 8 8 74 63 9 6 02 00° 4 e
445 | 10 10 92 72 11 3102 00° 4
49 | 12 12 110 83 13 37 02 00° 4 e
140 2 6 19 57 3 6 05 87° 4 e
180 3 6 28 57 4 9 05 60° 4
220 4 6 37 57 5 12 05 37° 4 e
260 5 6 46 57 6 15 05 17° 4
300 6 6 55 57 7 20 05 00° 4 e
388 8 8 74 63 9 26 05 00° 4
448 | 10 10 92 72 i\ 31 05 00° 4 e
498 12 12 110 83 13 37 05 00° 4 —
|
|
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neaaolia 4 4 200 0.055 060 240 3.83 16620 3655
utensile temprato 5 4 200 0.060 0.60 3.00 4.83 13180 3165
42 - 48 HRC 6 4 200 0.065 060 3.60 5.83 10920 2840
8 4 200 0.080 0.60 4.80 7.83 8130 2600
10 4 200 0105 0.60 6.00 9.83 6475 2720
! . 12 4 200 0125 060 7.20 11.83 5380 2690
AR 4 4 160 0.050 0.60 240 3.83 13300 2660
utensile temprato 5 4 160 0.055 0.60 3.00 4.83 10545 2320
48 - 52 HRC 6 4 160 0.060 060 3.60 583 8735 2095
8 4 160 0070 060 480 7.83 6505 1820
10 4 160 0.095 060 600 9.8 5180 1970
12 4 160 0115  0.60 7.20 11.83 4305 1980
Reaaolia 4 4 150 0.045 060 240 3.83 12465 2245
utensile temprato 5 4 150 0.050 0.60 3.00 4.83 9885 1975
52 - 56 HRC 6 4 150 0055 060 360 583 8190 1800 r=1.0
8 4 150 0.065 060 480 7.83 6100 1585 r=1.0
10 4 150 0085 060 600 9.83 4855 1650 r=1.0
12 4 150 0105 0.60 7.20 11.83 4035 1695 r=1.0
P R 4 4 70 0.030 060 1.60 3.8 5820 700
utensile temprato 5 4 70 0.035 0.60 200 4.83 4615 645
56 - 60 HRC 6 4 70 0.040 060 240 583 3820 610
8 4 70 0.045 060 320 7.83 2845 510
10 4 70 0.060 0.60 4.00 9.83 2265 545
12 4 70 0.075 060 480 11.83 1885 565

Acciaio da 4 4 300 0065 018 0.8 3.97 24055 6255 45°
utensile temprato 5 4 300 0075 024 024 499 19135 5740 45°
42 - 48 HRC 6 4 300 009 027 027 6.00 15915 5730 45°
8 4 300 0125 030 030 8.00 11935 5970 45°

10 4 300 0145 036 036 9.99 9560 5545 45°

! . 12 4 300 0170 039 039 11.98 7970 5420 45°
ek GE 4 4 220 0060 018 0.8 3.97 17640 4235 45°
utensile temprato 5 4 220 0070 024 024  4.99 14035 3930 45°
48 - 52 HRC 6 4 220 0085 027 027 6.00 11670 3970 45°
8 4 220 0120 030 030 8.00 8755 4200 45°

10 4 220 0140 036 036 9.99 7010 3925 45°

12 4 220 0160 039 039 11.98 5845 3740 45°

Acciaio da 4 4 160 0055 018 018 3.97 12830 2825 45°
utensile temprato 5 4 160 0065 024 024 499 10205 2655 45°
52 - 56 HRC 6 4 160 0075 027 027 6.00 8490 2545 45°
8 4 160 0110 030 030 8.00 6365 2800 45°

10 4 160 0125 036 036 9.99 5100 2550 45°

12 4 160 0145 039 039 11.98 4250 2465 45°

ek GE 4 4 80 0035 018 018 3.97 6415 900 45°
utensile temprato 5 4 80 0040 024 024 499 5105 815 45°
56 - 60 HRC 6 4 80 0.045 027 027 6.00 4245 765 45°
8 4 80 0065 030 030 8.00 3185 830 45°

10 4 80 0075 036 036 9.99 2550 765 45°

12 4 80 0085 039 039 11.98 2125 725 45°
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Frese toriche Toro-X
Tolleranza r 0/40.015, 3xd

c
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HM 1\ 30°
XT v -5°
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(s W =
di
v
L1
Rm Rm HRC HRC HRC Ti
1100-13004 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd X 7100 222
N° Ordine .
| X7100
o d1 d2 r
Code | 0/001 b5 ds I l2 B o005 a oz
222 4 6 3.7 57 5 12 1.0 38° 4
.262 5 6 46 57 6 15 1.0 18 4
302 6 6 55 57 7 20 1.0 0.0° 4
391 8 8 7.4 63 9 26 1.0 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 1 31 1.0 0.0° 4
501 12 12 11.0 83 13 37 1.0 0.0° 4
395 8 8 7.4 63 9 26 2.0 0.0° 4
.455 10 10 92 72 1 31 2.0 0.0° 4
.505 12 12 11.0 83 13 37 2.0 0.0° 4
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Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC
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2 4 150 0.020 0.05 0.70 1.44 33160 2655
3 4 150 0.025 0.05 1.05 244 19570 1955
4 4 150 0.030 0.06 1.40 3.47 13760 1650
5 4 150 0.035 0.06 1.75 4.47 10680 1495
6 6 150 0.040 0.08 2.10 554 8620 2070
8 (3 150 0.045 0.08 2.80 7.54 6335 1710
10 6 150 0.050 0.10 3.50 9.60 4975 1495
12 6 150 0.055 0.10 420 1160 4115 1360
16 6 150 0.065 0.12 5.60 15.65 3050 1190
2 4 120 0.020 0.05 0.70 1.44 26525 2120
3 4 120 0.025 0.05 1.05 244 15655 1565
4 4 120 0.030 0.06 1.40 3.47 11010 1320
5 4 120 0.035 0.06 1.75 4.47 8545 1195
6 6 120 0.040 0.08 210 554 6895 1655
8 6 120 0.045 0.08 2.80 7.54 5065 1370
10 6 120 0.050 0.10 3.50 9.60 3980 1195
12 6 120 0.055 0.10 420 11.60 3295 1085
16 6 120 0.065 0.12 5.60 15.65 2440 950
2 4 80 0.015 0.05 0.70 1.44 17685 1060
3 4 80 0.020 0.05 1.05 2.44 10435 835
4 4 80 0.025 0.06 1.40 3.47 7340 735
5 4 80 0.030 0.06 1.75 4.47 5695 685
3 6 80 0.030 0.08 2.10 554 4595 825
8 6 80 0.035 0.08 2.80 7.54 3375 710
10 6 80 0.040 0.10 3.50 9.60 2655 635
12 6 80 0.045 0.10 420 11.60 2195 595
16 6 80 0.050 0.12 5.60 15.65 1625 490
2 4 40 0.015 0.05 0.70 1.44 8840 530
3 4 40 0.020 0.05 1.05 2.44 5220 420
4 4 40 0.025 0.06 1.40 3.47 3670 365

5 4

6 6

8 6

6

6

6

2 4 300 0.020 0.05 0.05 1.94 49225 3940 45°
3 4 300 0.025 0.05 0.05 2.94 32480 3250 45°
4 4 300 0.030 0.06 0.06 3.96 24115 2895 45°
5 4 300 0.035 0.06 0.06 4.96 19255 2695 45°
6 6 300 0.040 0.08 0.08 5.98 15970 3835 45°
8 6 300 0.045 0.08 0.08 7.98 11965 3230 45°
10 6 300 0.050 0.10 0.10 9.99 9560 2870 45°
12 6 300 0.055 0.10 010 11.99 7965 2630 45°
16 6 300 0.065 0.12 0.12  16.00 5970 2330 45°
2 4 250 0.020 0.05 0.05 1.94 41020 3280 45°
3 4 250 0.025 0.05 0.05 2.94 27070 2705 45°
4 4 250 0.030 0.06 0.06 3.96 20095 2410 45°
5 4 250 0.035 0.06 0.06 496 16045 2245 45°
6 6 250 0.040 0.08 0.08 5.98 13310 3195 45°
8 6 250 0.045 0.08 0.08 7.98 9970 2690 45°
10 6 250 0.050 0.10 0.10 9.99 7965 2390 45°
12 (3 250 0.050 0.10 010 11.99 6635 1990 45°
16 6 250 0.060 0.12 012 16.00 4975 1790 45°
2 4 180 0.015 0.05 0.05 1.94 29535 1770 45°
3 4 180 0.020 0.05 0.05 294 19490 1560 45°
4 4 180 0.025 0.06 0.06 3.96 14470 1445 45°
5 4 180 0.030 0.06 0.06 496 11550 1385 45°
6 6 180 0.035 0.08 0.08 598 9580 2010 45°
8 6 180 0.040 0.08 0.08 7.98 7180 1725 45°
10 6 180 0.045 0.10 0.10 9.99 5735 1550 45°
12 6 180 0.045 0.10 010 1199 4780 1290 45°
16 6 180 0.055 0.12 0.12  16.00 3580 1180 45°
2 4 100 0.010 0.05 0.05 1.94 16410 655 45°
3 4 100 0.015 0.05 0.05 2.94 10825 650 45°
4 4 100 0.015 0.06 0.06 3.96 8040 480 45°
5 4 100 0.020 0.06 0.06 4.96 6420 515 45°
6 6 100 0.020 0.08 0.08 5.98 5325 640 45°
8 6 100 0.025 0.08 0.08 7.98 3990 600 45°
10 3 100 0.025 0.10 0.10 9.99 3185 480 45°
12 6 100 0.030 0.10 010 11.99 2655 480 45°
16 6 100 0.035 0.12 012  16.00 1990 420 45°




Frese toriche XSpeed
Tolleranza r 0/+0.015, 3xd

c
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HM A 55°
XT -10°
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L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
850-1100 ff 1100-1300 § 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
e X 7200 140
N° Ordine . — X7200
cote 0/-((1).101 ﬁSz ds I I2 R @z
140 2 6 1.9 57 3 6 0.5 87° 4
180 3 6 2.8 57 4 9 0.5 6.0° 4
.220 4 6 3.7 57 5 12 0.5 37° 4
.260 5 6 46 57 6 15 0.5 1.7° 4
.295 6 6 5.5 57 7 20 0.5 0.0° 4
.300 6 6 5.5 57 7 20 0.5 0.0° 6
.386 8 8 74 63 9 26 0.5 0.0° 4
391 8 8 74 63 9 26 0.5 0.0° 6
.440 10 10 9.2 72 1" 31 0.5 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 1" 31 0.5 0.0° 6
491 12 12 11.0 83 13 37 0.5 0.0° 4
501 12 12 11.0 83 13 37 0.5 0.0° 6
new! | .606 16 16 15.0 92 17 43 0.5 0.0° 6
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Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC
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4 4 150 0.045 0.34 1.40 3.50 13640 2455 r=1.0
5 4 150 0.050 0.38 1.75 4.57 10450 2090 r=1.0
6 6 150 0.055 0.40 2.10 5.60 8525 2815 r=1.0
8 6 150 0.070 0.44 2.80 7.66 6235 2620 =
10 6 150 0.085 0.48 3.50 9! 4915 2505
12 (3 150 0.105 0.50 420 11.73 4070 2565
16 6 150 0.130 0.56 5.60 15.80 3020 2355
4 4 120 0.040 0.34 1.40 350 10915 1745
5 4 120 0.045 0.38 1.75 4.57 8360 1505
6 6 120 0.050 0.40 2.10 5.60 6820 2045
8 6 120 0.065 0.44 2.80 7.66 4985 1945 .
10 6 120 0.075 0.48 3.50 9! 3935 1770 r=1.0
12 6 120 0.095 0.50 420 11.73 3255 1855 r=1.0
16 6 120 0.115 0.56 5.60 15.80 2420 1670 r=1.0
4 4 80 0.035 0.34 1.40 3.50 7275 1020
5 4 80 0.040 0.38 1.75 4.57 5570 890
6 6 80 0.045 0.40 2.10 5.60 4545 1225
8 6 80 0.055 0.44 2.80 7.66 3325 1095
10 6 80 0.070 0.48 3.50 9.7 2625 1105
12 6 80 0.085 0.50 420 11.73 2170 1105
16 6 80 0.105 0.56 5.60 15.80 1610 1015
4 4 40 0.025 0.34 1.40 3.50 3640 365 r=1.0
5 4 40 0.030 0.38 1.75 4.57 2785 335 r=1.0
6 6 40 0.030 0.40 2.10 5.60 2275 410 r=1.0
8 6 40 0.040 0.44 2.80 7.66 1660 400
10 6 40 0.050 0.48 3.50 97 1310 395 r=1.0
12 (3 40 0.060 0.50 420 11.73 1085 390 r=1.0
16 6 40 0.075 0.56 5.60 15.80 805 360 r=1.0

4 4 300 0.030 0.08 0.08 3.86 24740 2970 45°
5 4 300 0.035 0.08 0.08 4.86 19650 2750 45°
6 6 300 0.040 0.11 0.11 590 16185 3885 45°
8 6 300 0.045 0.1 0.11 7.90 12090 3265 45°
10 6 300 0.050 0.14 014 994 9605 2880 45°
12 6 300 0.055 0.14 0.14 11.94 8000 2640 45°
16 6 300 0.065 0.16 0.16 15.96 5985 2335 45°
4 4 250 0.030 0.08 0.08 3.86 20615 2475 45°
5 4 250 0.035 0.08 0.08 486 16375 2295 45°
6 3 250 0.040 0.1 0.1 5.90 13490 3240 45°
8 6 250 0.045 0.1 0.11 7.90 10075 2720 45°
10 6 250 0.050 0.14 014 994 8005 2400 45°
12 6 250 0.050 0.14 014 11.94 6665 2000 45°
16 6 250 0.060 0.16 016 1596 4985 1795 45°
4 4 180 0.025 0.08 0.08 3.86 14845 1485 45°
5 4 180 0.030 0.08 0.08 486 11790 1415 45°
6 6 180 0.035 0.11 0.11 590 9710 2040 45°
8 (3 180 0.040 0.1 0.1 7.90 7255 1740 45°
10 6 180 0.045 0.14 014 994 5765 1555 45°
12 6 180 0.045 0.14 0.14 1194 4800 1295 45°
16 6 180 0.055 0.16 0.16 15.96 3590 1185 45°
4 4 100 0.015 0.08 0.08 3.86 8245 495 45°
5 4 100 0.020 0.08 0.08 4.86 6550 525 45°
6 6 100 0.020 0.11 0.11 5.90 5395 645 45°
8 6 100 0.025 0.11 0.11 7.90 4030 605 45°
10 6 100 0.025 0.14 014 994 3200 480 45°
12 6 100 0.030 0.14 014 11.94 2665 480 45°
16 3 100 0.035 0.16 0.16  15.96 1995 420 45°




Frese toriche XSpeed
Tolleranza r 0/+0.015, 3xd

c
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=
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HM A 55°
XT -10°

|z

L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
850-1100 ff 1100-1300 § 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
X 7200 218
N° Ordine . — X7200
cote 0/-((1).101 ﬁSz ds I I2 R @z
218 4 6 3.7 57 5 12 1.0 38° 4
.258 5 6 46 57 6 15 1.0 1.8 4
293 6 6 5.5 57 7 20 1.0 0.0° 4
297 6 6 55 57 7 20 1.0 0.0° 6
.384 8 8 74 63 9 26 1.0 0.0° 4
.388 8 8 74 63 9 26 1.0 0.0° 6
.435 10 10 9.2 72 1" 31 1.0 0.0° 4
445 10 10 9.2 72 1" 31 1.0 0.0° 6
.486 12 12 11.0 83 13 37 1.0 0.0° 4
.496 12 12 11.0 83 13 37 1.0 0.0° 6
new! | ,608 16 16 15.0 92 17 43 1.0 0.0° 6

g
o
=
B
2.
Q
[a)
& o
a1 3



Ak B 2 4 180 0025 060 0.80 28650 2865
utensile temprato 3 4 180 0035 060 1.20 19100 2675
42 - 48 HRC 4 4 180 0.045 0.60 1.60 14325 2580
5 4 180 0.045 0.60  2.00 11460 2065

6 4 180 0.050 060 240 9550 1910

! . 8 4 180 0060 0.60 3.20 7160 1720
10 4 180 0080 060  4.00 5730 1835

! . 12 4 180 0.095 0.60 4.80 4775 1815
Acciaio da 2 4 140 0025 060 0.80 22280 2230
utensile temprato 3 4 140 0.030 0.60 1.20 14855 1785
48 - 52 HRC 4 4 140 0.040 060 1.60 11140 1780
5 4 140 0.040  0.60  2.00 8915 1425

6 4 140 0.045 060 240 7425 1335

8 4 140 0.055 0.60  3.20 5570 1225

10 4 140 0070  0.60  4.00 4455 1245

! . 12 4 140 0.085 0.60  4.80 3715 1265
Reaaolia 2 4 100 0.020 060 0.80 15915 1275
utensile temprato 3 4 100 0030 060 1.20 10610 1275
52 - 56 HRC 4 4 100 0035 060 1.60 7960 1115
5 4 100 0.035 0.60 2.00 6365 890

6 4 100 0.040 060 240 5305 850

8 4 100 0.050 0.60 3.20 3980 795

10 4 100 0.065 0.60  4.00 3185 830

! . 12 4 100 0080 0.60 4.80 2655 850
Acciaio da 2 4 70 0015 060 0.80 11140 670
utensile temprato 3 4 70 0020 060 1.20 7425 595
56 - 60 HRC 4 4 70 0025 060 1.60 5570 555
5 4 70 0.025 0.60  2.00 4455 445

6 4 70 0030 060 240 3715 445

8 4 70 0.035 0.60 3.20 2785 390

10 4 70 0.045 060  4.00 2230 400

12 4 70 0.055 0.60  4.80 1855 410

Acciaio da 2 4 360 0045 010 010 1.99 57585 10365 45°
utensile temprato 3 4 360 0065 012 012  3.00 38200 9930 45°
42 - 48 HRC 4 4 360 0085 012 012 4.00 28650 9740 45°
5 4 360 0100 016 016 500 22920 9170 45°

6 4 360 0135 018 018 6.00 19100 10315 45°

! . 8 4 360 0150 020 0.20 7.99 14340 8605 45°
10 4 360 0200 024 024 997 11495 9195 45°

! . 12 4 360 0.170 026 026 11.96 9580 6515 45°
A AR 2 4 250 0.045 010 010 1.99 39990 7200 45°
utensile temprato 3 4 250 0060 012 012 3.00 26525 6365 45°
48 - 52 HRC 4 4 250 0.080 012 012 400 19895 6365 45°
5 4 250 0095 016 0.6 5.00 15915 6050 45°

6 4 250 0130 018 018 6.00 13265 6900 45°

8 4 250 0145 020 020 7.99 9960 5775 45°

10 4 250 0190 024 024 997 7980 6065 45°

! . 12 4 250 0160 0.26 026 11.96 6655 4260 45°
Acciaio da 2 4 180 0040 0.0 010 1.99 28795 4605 45°
utensile temprato 3 4 180 0055 012 0.2 3.00 19100 4200 45°
52 - 56 HRC 4 4 180 0075 042 042 400 14325 4300 45°
5 4 180 0085 016 0.16 5.00 11460 3895 45°

6 4 180 0115 018 018 6.00 9550 4395 45°

8 4 180 0130 020 020 7.99 7170 3730 45°

10 4 180 0170 024 024 997 5745 3905 45°

u . 12 4 180 0.145 026 026 11.96 4790 2780 45°
P 4B 2 4 100 0025 010 010 1.99 15995 1600 45°
utensile temprato 3 4 100 0035 012 012 3.00 10610 1485 45°
56 - 60 HRC 4 4 100 0.045 012 042 400 7960 1435 45°
5 4 100 0050 016 016 5.00 6365 1275 45°

6 4 100 0070 018 018 6.00 5305 1485 45°

8 4 100 0075 020 020 7.99 3985 1195 45°

10 4 100 0100 024 024 997 3195 1280 45°

! . 12 4 100 0085 026 026 11.96 2660 905 45°
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Frese toriche Toro-X
Tolleranza r 0/40.015, 6xd

X-Generation

HM 1\ 30°
XT v -5°

| ;
(s W =
di
v
L2
Rm Rm HRC HRC HRC Ti
1100-13004 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi X 7104 38
N° Ordine . — X7104
e ol 2 h l2 B ougors @z
138 | 2 6 19 66 3 12 02 59° 4
178 | 3 6 28 66 4 18 02 37° 4 e
218 | 4 6 37 69 5 2402 21° 4
258 | 5 6 46 75 6 30 02 09° 4 e
297 | 6 6 55 80 7 83 02 00° 4
38 | 8 8 74 90 9 53 02 00° 4 e
445 | 10 10 92 105 11 64 02 00° 4
49 | 12 12 110 120 13 7402 00° 4 e
140 2 6 19 66 3 12 05 60° 4 e
180 3 6 28 66 4 18 05 37° 4
220 4 6 37 69 5 2405 21° 4 e
260 5 6 46 75 6 30 05 09° 4
300 6 6 55 80 7 43 05 00° 4 e
388 8 8 74 90 9 53 05 00° 4
448 | 10 10 92 105 11 64 05 00° 4 e
498 12 12 10 120 13 74 05 00° 4
|
|
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neaaolia 4 4 200 0.045 060 240 3.83 16620 2990
utensile temprato 5 4 200 0.050 0.60 3.00 4.83 13180 2635
42 - 48 HRC 6 4 200 0.055 0.60 3.60 5.83 10920 2400
8 4 200 0.070 0.60 4.80 7.83 8130 2275
10 4 200 0.090 060 600 9.83 6475 2330
! . 12 4 200 0105 0.60 7.20 11.83 5380 2260
AR 4 4 160 0.040 060 240 3.83 13300 2130
utensile temprato 5 4 160 0.045 060 3.00 4.83 10545 1900
48 - 52 HRC 6 4 160 0.050 060 3.60 583 8735 1745
8 4 160 0.065 060 480 7.83 6505 1690
10 4 160 0.080 0.60 600 9.8 5180 1660
12 4 160 0.095 060 7.20 11.83 4305 1635
Reaaolia 4 4 150 0.035 060 240 3.83 12465 1745
utensile temprato 5 4 150 0.040 060 3.00 4.83 9885 1580
52 - 56 HRC 6 4 150 0.045 060 360 583 8190 1475
8 4 150 0.055 0.60 4.80 7.83 6100 1340
10 4 150 0075 060 600 9.83 4855 1455
12 4 150 0.085 0.60 7.20 11.83 4035 1370
P R 4 4 70 0.025 060 1.60 3.83 5820 580 r=1.0
utensile temprato 5 4 70 0.030 060 200 483 4615 555 r=1.0
56 - 60 HRC 6 4 70 0.030 060 240 583 3820 460 r=1.0
8 4 70 0.040 060 320 7.83 2845 455
10 4 70 0.050 0.60 4.00 9.83 2265 455
12 4 70 0060 060 480 11.83 1885 450 r=1.0

Acciaio da 4 4 300 0065 018 0.8 3.97 24055 6255 45°
utensile temprato 5 4 300 0075 024 024 499 19135 5740 45°
42 - 48 HRC 6 4 300 009 027 027 6.00 15915 5730 45°
8 4 300 0125 030 030 8.00 11935 5970 45°

10 4 300 0145 036 036 9.99 9560 5545 45°

! . 12 4 300 0170 039 039 11.98 7970 5420 45°
ek GE 4 4 220 0060 018 0.8 3.97 17640 4235 45°
utensile temprato 5 4 220 0070 024 024  4.99 14035 3930 45°
48 - 52 HRC 6 4 220 0085 027 027 6.00 11670 3970 45°
8 4 220 0120 030 030 8.00 8755 4200 45°

10 4 220 0140 036 036 9.99 7010 3925 45°

12 4 220 0160 039 039 11.98 5845 3740 45°

Acciaio da 4 4 160 0055 018 018 3.97 12830 2825 45°
utensile temprato 5 4 160 0065 024 024 499 10205 2655 45°
52 - 56 HRC 6 4 160 0075 027 027 6.00 8490 2545 45°
8 4 160 0110 030 030 8.00 6365 2800 45°

10 4 160 0125 036 036 9.99 5100 2550 45°

12 4 160 0145 039 039 11.98 4250 2465 45°

ek GE 4 4 80 0035 018 018 3.97 6415 900 45°
utensile temprato 5 4 80 0040 024 024 499 5105 815 45°
56 - 60 HRC 6 4 80 0.045 027 027 6.00 4245 765 45°
8 4 80 0065 030 030 8.00 3185 830 45°

10 4 80 0075 036 036 9.99 2550 765 45°

12 4 80 0085 039 039 11.98 2125 725 45°
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Frese toriche Toro-X
Tolleranza r 0/40.015, 6xd

X-Generation

HM 1\ 30°
XT v -5°

| ;
(s W =
di
v
L2
Rm Rm HRC HRC HRC Ti
1100-13004 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
Esempio: r—’xﬁ r—’71 0? rdzz?
N° Ordine .
L X7104
o d d2 r

Code | 09001  h5 ds I l2 B o015 @z
222 4 6 3.7 69 5 24 1.0 2.1° 4
.262 5 6 4.6 75 6 30 1.0 1.0° 4
302 6 6 5.5 80 7 43 1.0 0.0° 4
391 8 8 74 920 9 53 1.0 0.0° 4
.450 10 10 9.2 105 11 64 1.0 0.0° 4
.501 12 12 11.0 120 13 74 1.0 0.0° 4
395 8 8 74 90 9 53 2.0 0.0° 4
.455 10 10 9.2 105 11 64 2.0 0.0° 4
.505 12 12 11.0 120 13 74 2.0 0.0° 4
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Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC

www.fraisa.com
420

2 4 150 0.020 0.05 0.44 1.44 33160 2655
3 4 150 0.025 0.05 0.66 244 19570 1955
4 4 150 0.030 0.06 0.88 3.47 13760 1650
5 4 150 0.030 0.06 1.10 447 10680 1280
6 6 150 0.035 0.08 1.32 554 8620 1810
8 (3 150 0.040 0.08 1.76 7.54 6335 1520
10 6 150 0.045 0.10 2.20 9.60 4975 1345
12 6 150 0.050 0.10 264 1160 4115 1235
16 6 150 0.060 0.12 3.52  15.65 3050 1100
2 4 120 0.020 0.05 0.44 1.44 26525 2120
3 4 120 0.025 0.05 0.66 244 15655 1565
4 4 120 0.030 0.06 0.88 3.47 11010 1320
5 4 120 0.030 0.06 1.10 4.47 8545 1025
6 6 120 0.035 0.08 1.32 554 6895 1450
8 6 120 0.040 0.08 1.76 7.54 5065 1215
10 6 120 0.045 0.10 2.20 9.60 3980 1075
12 6 120 0.050 0.10 2.64 11.60 3295 990
16 6 120 0.060 0.12 3.52 15.65 2440 880
2 4 80 0.015 0.05 0.44 1.44 17685 1060
3 4 80 0.020 0.05 0.66 2.44 10435 835
4 4 80 0.025 0.06 0.88 3.47 7340 735
5 4 80 0.025 0.06 1.10 4.47 5695 570
3 6 80 0.030 0.08 132 554 4595 825
8 6 80 0.030 0.08 1.76 7.54 3375 610
10 6 80 0.035 0.10 2.20 9.60 2655 560
12 6 80 0.040 0.10 2.64 11.60 2195 525
16 6 80 0.050 0.12 3.52  15.65 1625 490
2 4 40 0.015 0.05 0.44 1.44 8840 530
3 4 40 0.020 0.05 0.66 2.44 5220 420
4 4 40 0.025 0.06 0.88 3.47 3670 365

5 4

6 6

8 6

6

6

6

2 4 300 0.020 0.05 0.05 1.94 49225 3940 45°
3 4 300 0.025 0.05 0.05 2.94 32480 3250 45°
4 4 300 0.030 0.06 0.06 3.96 24115 2895 45°
5 4 300 0.035 0.06 0.06 4.96 19255 2695 45°
6 6 300 0.040 0.08 0.08 5.98 15970 3835 45°
8 6 300 0.045 0.08 0.08 7.98 11965 3230 45°
10 6 300 0.050 0.10 0.10 9.99 9560 2870 45°
12 6 300 0.055 0.10 010 11.99 7965 2630 45°
16 6 300 0.065 0.12 0.12  16.00 5970 2330 45°
2 4 250 0.020 0.05 0.05 1.94 41020 3280 45°
3 4 250 0.025 0.05 0.05 2.94 27070 2705 45°
4 4 250 0.030 0.06 0.06 3.96 20095 2410 45°
5 4 250 0.035 0.06 0.06 496 16045 2245 45°
6 6 250 0.040 0.08 0.08 5.98 13310 3195 45°
8 6 250 0.045 0.08 0.08 7.98 9970 2690 45°
10 6 250 0.050 0.10 0.10 9.99 7965 2390 45°
12 (3 250 0.050 0.10 010 11.99 6635 1990 45°
16 6 250 0.060 0.12 012 16.00 4975 1790 45°
2 4 180 0.015 0.05 0.05 1.94 29535 1770 45°
3 4 180 0.020 0.05 0.05 294 19490 1560 45°
4 4 180 0.025 0.06 0.06 3.96 14470 1445 45°
5 4 180 0.030 0.06 0.06 496 11550 1385 45°
6 6 180 0.035 0.08 0.08 598 9580 2010 45°
8 6 180 0.040 0.08 0.08 7.98 7180 1725 45°
10 6 180 0.045 0.10 0.10 9.99 5735 1550 45°
12 6 180 0.045 0.10 010 1199 4780 1290 45°
16 6 180 0.055 0.12 0.12  16.00 3580 1180 45°
2 4 100 0.010 0.05 0.05 1.94 16410 655 45°
3 4 100 0.015 0.05 0.05 2.94 10825 650 45°
4 4 100 0.015 0.06 0.06 3.96 8040 480 45°
5 4 100 0.020 0.06 0.06 4.96 6420 515 45°
6 6 100 0.020 0.08 0.08 5.98 5325 640 45°
8 6 100 0.025 0.08 0.08 7.98 3990 600 45°
10 3 100 0.025 0.10 0.10 9.99 3185 480 45°
12 6 100 0.030 0.10 010 11.99 2655 480 45°
16 6 100 0.035 0.12 012  16.00 1990 420 45°




Frese toriche XSpeed
Tolleranza r 0/+0.015, 6xd
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L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
850-1100 ff 1100-1300 § 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
X 7208 140
N° Ordine . — X7204

cote 0/-((1).101 ﬁSz ds I I2 R @z
140 2 6 1.9 66 3 12 0.5 6.0° 4
180 3 6 2.8 66 4 18 0.5 37° 4
.220 4 6 3.7 69 5 24 0.5 21° 4
.260 5 6 46 75 6 30 0.5 09° 4
.295 6 6 5.5 80 7 43 0.5 0.0° 4
.300 6 6 5.5 80 7 43 0.5 0.0° 6
.386 8 8 74 90 9 53 0.5 0.0° 4
391 8 8 74 90 9 53 0.5 0.0° 6
.440 10 10 9.2 105 1" 64 0.5 0.0° 4
.450 10 10 9.2 105 1" 64 0.5 0.0° 6
491 12 12 11.0 120 13 74 0.5 0.0° 4
501 12 12 11.0 120 13 74 0.5 0.0° 6
new! | .606 16 16 15.0 135 17 86 0.5 0.0° 6
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o
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neaaolia 4 4 150 0.040  0.18 314 15205 2435 r=1.0
utensile temprato 5 4 150 0.045  0.22 1.10 425 11235 2020 r=1.0
48 - 52 HRC 6 6 150 0.050 026 132 535 8925 2680 r=1.0
8 6 150 0.060 032 176 7.47 6390 2300
10 6 150 0.080 038 220 957 4990 2395
! . 12 6 150 0095 045 264 11.67 4090 2330
! . 16 6 150 0105 050 352 1573 3035 1910
AR 4 4 120 0.035 018 088 3.14 12165 1705
utensile temprato 5 4 120 0.040 022 110 425 8990 1440
52 - 56 HRC 6 6 120 0.045 026 132 535 7140 1930
8 6 120 0055 032 176 7.47 5115 1690
10 6 120 0070 038 220 957 3990 1675
12 6 120 0.085 045 264 1167 3275 1670
! . 16 6 120 0.095 050 352 1573 2430 1385
Reaaolia 4 4 80 0035 018 088 3.14 8110 1135
utensile temprato 5 4 80 0035 022 110 425 5990 840
56 - 60 HRC 6 6 80 0.040 0.26 1.32 535 4760 1140
8 6 80 0.050 032 176 7.47 3410 1025
10 6 80 0.065 038 220 957 2660 1035
12 6 80 0.080 045 264 11.67 2180 1045
! . 16 6 80 0.085 050 352 1573 1620 825
P R 4 4 40 0.025 018 088 3.14 4055 405
utensile temprato 5 4 40 0025 022 110 425 2995 300
> 60 HRC 6 6 40 0.030 026 132 535 2380 430
8 6 40 0035 032 176 7.47 1705 360
10 6 40 0045 038 220 957 1330 360
12 6 40 0.055 045 264 11.67 1090 360
16 6 40 0.060 050 352 1573 810 290

P R 4 4 300 0.030  0.08 008 3.86 24740 2970 45°
utensile temprato 5 4 300 0.035 0.08 008 4.86 19650 2750 45°
48 - 52 HRC 6 6 300 0.040 011 011 590 16185 3885 45°
8 6 300 0.045 011 011 7.90 12090 3265 45°

10 6 300 0050 014 014 994 9605 2880 45°

! . 12 6 300 0055 014 0.4 11.94 8000 2640 45°
u . 16 6 300 0.065 016 016 1596 5985 2335 45°
A AR 4 4 250 0.030  0.08 008 3.86 20615 2475 45°
utensile temprato 5 4 250 0.035 0.08 008 4.8 16375 2295 45°
52 - 56 HRC 6 6 250 0.040 011 011 590 13490 3240 45°
8 6 250 0.045 011 011 7.90 10075 2720 45°

10 6 250 0.050 014 014 9.94 8005 2400 45°

12 6 250 0.050 014 014 11.94 6665 2000 45°

! . 16 6 250 0.060 016 016 1596 4985 1795 45°
Acciaio da 4 4 180 0.025 0.08 008 3.86 14845 1485 45°
utensile temprato 5 4 180 0.030 0.8 008 4.86 11790 1415 45°
56 - 60 HRC 6 6 180 0035 041 041 590 9710 2040 45°
8 6 180 0040 011 011 7.90 7255 1740 45°

10 6 180 0.045 014 014 994 5765 1555 45°

12 6 180 0.045 014 014 11.94 4800 1295 45°

u . 16 6 180 0055 0.6 016 1596 3590 1185 45°
P 4B 4 4 100 0.015  0.08 008 3.86 8245 495 45°
utensile temprato 5 4 100 0.020 0.08 008 4.8 6550 525 45°
> 60 HRC 6 6 100 0020 011 011 590 5395 645 45°
8 6 100 0025 011 011 7.90 4030 605 45°

10 6 100 0.025 014 014 994 3200 480 45°

12 6 100 0.030 014 014 11.94 2665 480 45°

! . 16 6 100 0035 016 016 1596 1995 420 45°
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Frese toriche XSpeed
Tolleranza r 0/+0.015, 6xd
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1|7

L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
850-1100 ff 1100-1300 § 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

- v X 7204 218
N° Ordine . : X7204
e 0/-((1).101 ﬁg ds I l2 ERN T a z
218 4 6 3.7 69 5 24 1.0 2.1° 4
.258 5 6 4.6 75 6 30 1.0 1.0° 4
293 6 6 5.5 80 7 43 1.0 0.0° 4
297 6 6 55 80 7 43 1.0 0.0° 6
.384 8 8 74 90 9 53 1.0 0.0° 4
.388 8 8 74 90 9 53 1.0 0.0° 6
435 10 10 9.2 105 11 64 1.0 0.0° 4
445 10 10 9.2 105 1 64 1.0 0.0° 6
486 12 12 11.0 120 13 74 1.0 0.0° 4
496 12 12 11.0 120 13 74 1.0 0.0° 6
new! | ,608 16 16 15.0 135 17 86 1.0 0.0° 6

g
s
o
[
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Akt 3 4 200 0040 045 090 271 23490 3760 r=0.5
< 850 N/mm? 4 4 200 0050 018 120 3.77 16885 3375 r=0.5
5 4 200 0055 020 150 4.80 13265 2920
6 6 200 0060 022 1.80 583 10920 3930
8 6 200 0075 025 240 7.87 8090 3640
! . 10 6 200 009 028 3.00 9.90 6430 3470
12 6 200 0110 030 3.60 11.92 5340 3525
! . 16 6 200 0120 0.65 4.80 1547 4115 2965
Acciaio 3 4 180 0040 045 090 271 21145 3385
850 - 1100 N/mm? 4 4 180 0.050 0.18 1.20 3.77 15200 3040
5 4 180 0050 020 150 4.80 11935 2385
6 6 180 0.055 022 1.80 5.83 9830 3245
8 6 180 0070 025 240 7.87 7280 3060
! . 10 6 180 0.085 028 3.00 990 5790 2955
12 6 180 0105 030 3.60 11.92 4805 3025
! . 16 6 180 0.115 0.65 4.80 1547 3705 2555
neaain 3 4 150 0035 015 090 271 17620 2465
1100 - 1300 N/mm? 4 4 150 0045 018 120 3.77 12665 2280
5 4 150 0050 020 150 4.80 9945 1990
6 6 150 0055 022 1.80 583 8190 2705
8 6 150 0065 025 240 7.87 6065 2365
! . 10 6 150 0080 028 3.00 9.90 4825 2315
12 6 150 0095 030 3.60 11.92 4005 2285
! . 16 6 150 0.105 0.65 4.80 1547 3085 1945
Acciaio inossidabile 3 4 60 0025 015 070 271 7050 705
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 60 0.030 0.18 1.00 3.77 5065 610
5 4 60 0030 020 120 480 3980 480
6 6 60 0035 022 140 583 3275 690
8 6 60 0040 025 1.90 7.87 2425 580
10 6 60 0.050 028 240 990 1930 580
12 6 60 0060 030 290 11.92 1600 575
16 6 60 0.070 0.65 3.80 1547 1235 520

Acciaio 3 4 420 0.025 0.05 0.05 2.94 45475 4550 45°
< 850 N/mm? a4 4 420 0030 0.06 0.06 3.96 33760 4050 45°
5 4 420 0035 0.06 0.06 4.96 26955 3775 45°

6 6 420 0040 0.08 0.08 598 22355 5365 45°

8 6 420 0.045 0.08 0.08 7.98 16755 4525 45°

! . 10 6 420 0.050 010 010 9.99 13385 4015 45°
12 6 420 0055 010 0.0 11.99 11150 3680 45°

! . 16 6 420 0.065 0.18 0.8 1587 8425 3285 45°
P 3 4 360 0025  0.05 0.05 2.94 38980 3900 45°
850 - 1100 N/mm? 4 4 360 0030 006 0.06 3.96 28940 3475 45°
5 4 360 0035 006 0.06 4.96 23105 3235 45°

6 6 360 0040 0.08 0.08 598 19165 4600 45°

8 6 360 0045 008 0.08 7.98 14360 3875 45°

u . 10 6 360 0050 010 0.0 9.99 11470 3440 45°
12 6 360 0050 010 0.0 11.99 9560 2870 45°

! . 16 6 360 0060 018 0.18 1587 7220 2600 45°
Acciaio 3 4 320 0020  0.05 0.05 2.94 34645 2770 45°
1100 - 1300 N/mm? 4 4 320 0025 0.06 0.06 3.96 25725 2575 45°
5 4 320 0030 0.06 0.6 4.96 20535 2465 45°

6 6 320 0035 0.08 0.08 598 17035 3575 45°

8 6 320 0040 0.08 0.8 7.98 12765 3065 45°

! . 10 6 320 0.045 010 010 9.99 10195 2755 45°
12 6 320 0050 010 0.0 11.99 8495 2550 45°

u . 16 6 320 0.055 018 018 1587 6420 2120 45°
it sl 3 4 145 0.020 0.05 005 294 15700 1255 45°
[Cr-Ni/1.4301] 4 4 145 0025 006 0.06 3.96 11655 1165 45°
5 4 145 0030 006 006 496 9305 1115 45°

6 6 145 0030 008 0.08 598 7720 1390 45°

8 6 145 0035 008 008 7.98 5785 1215 45°

! . 10 6 145 0040 010 0.0 9.99 4620 1110 45°
12 6 145 0045 010 010 11.99 3850 1040 45°

16 6 145 0050 018 018 1587 2910 875 45°
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Frese toriche Multispeed
Tolleranza r 0/+0.03, 3xd
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HM ) 45°
MG10 v 5°

Rm Rm Rm Rm Inox Ti
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless [ Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

N Ovdl P 5250 .180

N° Ordine . : P5250
e gz; ﬁg ds I I2 B .00 a z
180 3 6 28 57 4 14 05 44 4
220 4 6 37 57 5 16 05 29° 4
260 5 6 46 57 6 18 05 15 4
297 | 6 6 55 57 7 20 05 00° 6
388 8 8 74 63 9 2% 05 00° 6
45 | 10 10 92 7 1 3105 00° 6
4% 12 12 1Mo 8 13 37 05 00° 6
300 6 6 55 57 7 20 08 00° 6
391 38 8 74 63 9 2% 10 00° 6
450 10 10 92 7 11 3110 00° 6
501 | 12 12 110 83 13 37 15 00° 6
610 16 16 150 92 17 83 15 00° 6
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AeGaionossabiie 2 4 80 0015 060 1.20 12730 765
[Cr-Ni/1.4301] 3 4 80 0.025 0.60 1.80 8490 850
4 4 80 0.035 060 240 6365 890

5 4 80 0.040 0.60  3.00 5095 815

6 4 80 0.050 0.60 3.60 4245 850

! . 8 4 80 0.065 0.60 4.80 3185 830
10 4 80 0.085 0.60 6.00 2545 865

12 4 80 0.100  0.60 7.20 2120 850

e e, 2 4 70 0.015 060 1.20 11140 670
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] 3 4 70 0.025 0.60 1.80 7425 745
4 4 70 0.035 0.60 240 5570 780

5 4 70 0.040  0.60  3.00 4455 715

6 4 70 0.050 0.60 3.60 3715 745

! . 8 4 70 0.065 0.60  4.80 2785 725
10 4 70 0.085 0.60 6.00 2230 760

12 4 70 0.100  0.60  7.20 1855 740

. 2 4 50 0.010 060 1.20 7960 320
Hl @EHhre 3 4 50 0.020 0.60 1.80 5305 425
Acciaio duplex 4 4 50 0.025 060 240 3980 400
[1.4462] 5 4 50 0030 0.60 3.00 3185 380
[17-4 PH] 6 4 50 0.035 060 3.60 2655 370
8 4 50 0.045 0.60 4.80 1990 360

10 4 50 0.060 0.60 6.00 1590 380

12 4 50 0.070  0.60 7.20 1325 370

Acciaio 2 4 180 0.020 060 1.20 28650 2290
< 850 N/mm? 3 4 180 0.035 0.60 180 19100 2675
4 4 180 0.045 0.60 240 14325 2580

5 4 180 0.050 0.60  3.00 11460 2290

6 4 180 0.065 0.60 3.60 9550 2485

8 4 180 0.085 0.60  4.80 7160 2435

10 4 180 0110  0.60  6.00 5730 2520

12 4 180 0130  0.60 7.20 4775 2485

e, 2 4 160 0.030 010 010 1.99 25595 3070 45°
[Cr-Ni/1.4301] 3 4 160 0.050 0.12 0.12 3.00 16975 3395 45°
4 4 160 0070 012 042 400 12735 3565 45°

5 4 160 0.080 016 016 500 10185 3260 45°

6 4 160 0100 018 018 6.00 8490 3395 45°

! . 8 4 160 0130 020 020 7.99 6375 3315 45°
10 4 160 0170 024 024 997 5110 3475 45°

12 4 160 0200 026 026 11.96 4260 3410 45°

o i 2 4 145 0030 010 010 1.99 23195 2785 45°
[C-Ni-Mo-.../1.4571] 3 4 145 0.050 012 012 3.00 15385 3075 45°
4 4 145 0070 012 042 400 11540 3230 45°

5 4 145 0.080 016 016 500 9230 2955 45°

6 4 145 0100 018 018 6.00 7695 3080 45°

! . 8 4 145 0130 020 020 7.99 5775 3005 45°
10 4 145 0170 024 024 997 4630 3150 45°

12 4 145 0200 026 026 11.96 3860 3090 45°

e 2 4 110 0.020 010 010 199 17595 1410 45°
Al @Ehre 3 4 110 0.040 012 012 3.00 11670 1865 45°
Acciaio duplex 4 4 110 0050 012 012 400 8755 1750 45°
[1.4462] 5 4 110 0060 016 0.16 5.00 7005 1680 45°
[17-4 PH] 6 4 110 0070 018 018 6.00 585 1635 45°
8 4 110 0090 020 020 7.99 4380 1575 45°

10 4 110 0120 024 024 997 3510 1685 45°

12 4 110 0140 026 026 11.96 2930 1640 45°

A 2 4 400 0.040 010 010 1.99 60000 9600 45°
< 850 N/mm? 3 4 400 0070 012 012 3.00 42445 11885 45°
4 4 400 0.090 012 012 400 31830 11460 45°

5 4 400 0100 016 0.16 500 25465 10185 45°

6 4 400 0130 018 018 6.00 21220 11035 45°

! . 8 4 400 0170 020 0.0 7.99 15935 10835 45°
10 4 400 0220 024 024 997 12770 11240 45°

! . 12 4 400 0260 0.26 0.6 11.96 10645 11070 45°
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Frese toriche Toro-SB
Tolleranza r 0/+0.03, 3xd
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2%

850 [§850-1100 Stainless | Titanium ] 100 Steel
< 7 tainless itanium Nickel-Alloys

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N Ordi P 7340 .138
N° Ordine . — P7340
Ze | 4 @ ds h l2 B 00 « 2
138 | 2 6 19 57 3 6 02 85 4
178 | 3 6 28 57 4 9 02 58° 4 e
218 | 4 6 37 57 5 12 02 36° 4
258 | 5 6 46 57 6 15 02 17° 4 e
297 6 6 55 57 7 20 02 00° 4
38 | 8 8 74 63 9 6 02 00° 4 e
445 10 10 92 72 11 3102 00° 4
49 | 12 12 110 83 13 37 02 00° 4 e
140 2 6 19 57 3 6 05 87° 4 e
180 3 6 28 57 4 9 05 60° 4
220 4 6 37 57 5 12 05 37° 4 e
260 5 6 46 57 6 15 05 17° 4
300 6 6 55 57 7 20 05 00° 4 e
388 8 8 74 63 9 26 05 00° 4
448 | 10 10 92 72 i\ 31 05 00° 4 e
498 12 12 110 83 13 37 05 00° 4 —
|
|
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Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio
< 850 N/mm*

www.fraisa.com
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4 4 100 0.035 0.60 2.40 3.83 8310 1165
5 4 100 0.045 0.60 3.00 4.83 6590 1185
6 4 100 0.055 0.60 3.60 5.83 5460 1200
8 4 100 0.075 0.60 4.80 7.83 4065 1220
10 4 100 0.090 0.60 6.00 9.83 3240 1165
12 4 100 0.110 0.60 7.20 11.83 2690 1185
10 4 100 0.070 0.90 6.00 9.75 3265 915
12 4 100 0.080 0.90 720 11.75 2710 865
16 4 100 0.090 1.20 9.60 15.67 2030 730
4 4 90 0.035 0.60 240 3.83 7480 1045
5 4 90 0.045 0.60 3.00 4.83 5930 1065
6 4 90 0.055 0.60 3.60 5.83 4915 1080
8 4 90 0.075 0.60 4.80 7.83 3660 1100
10 4 920 0.090 0.60 6.00 9.83 2915 1050
12 4 90 0.110 0.60 7.20 11.83 2420 1065
10 4 90 0.070 0.90 6.00 9.75 2940 825
12 4 90 0.080 0.90 7.20 11.75 2440 780
16 4 90 0.090 1.20 9.60 15.67 1830 660
4 4 55 0.025 0.60 2.40 3.83 4570 455
5 4 55 0.030 0.60 3.00 4.83 3625 435
6 4 55 0.040 0.60 3.60 5.83 3005 480
8 4 55 0.055 0.60 4.80 7.83 2235 490
10 4 55 0.065 0.60 6.00 9.83 1780 465
12 4 55 0.075 0.60 7.20 11.83 1480 445
10 4 55 0.050 0.90 6.00 9.75 1795 360
12 4 55 0.055 0.90 720 11.75 1490 330
16 4 55 0.065 1.20 9.60 15.67 1115 290
4 4 200 0.045 0.60 240 3.83 16620 2990
5 4 200 0.060 0.60 3.00 4.83 13180 3165

4

4

4

4

4

4

4

4 4 160 0.070 0.18 0.18 3.97 12830 3590 45°
5 4 160 0.090 0.24 024 499 10205 3675 45°
6 4 160 0.110 0.27 0.27 6.00 8490 3735 45°
8 4 160 0.150 0.30 0.30 8.00 6365 3820 45°
10 4 160 0.180 0.36 0.36 9.99 5100 3670 45°
12 4 160 0.220 0.39 039 1198 4250 3740 45°
10 4 160 0.180 0.36 0.36 9.99 5100 3670 45°
12 4 160 0.220 0.39 039 12.00 4245 3735 45°
16 4 160 0.250 0.45 045 15.98 3185 3185 45°
4 4 145 0.070 0.18 0.18 3.97 11625 3255 45°
5 4 145 0.090 0.24 024 499 9250 3330 45°
6 4 145 0.110 0.27 0.27 6.00 7695 3385 45°
8 4 145 0.150 0.30 0.30 8.00 5770 3460 45°
10 4 145 0.180 0.36 0.36 9.99 4620 3325 45°
12 4 145 0.220 0.39 039 11.98 3855 3390 45°
10 4 145 0.180 0.36 0.36 9.99 4620 3325 45°
12 4 145 0.220 0.39 039 12.00 3845 3385 45°
16 4 145 0.250 0.45 045 15.98 2890 2890 45°
4 4 110 0.050 0.18 0.18 3.97 8820 1765 45°
5 4 110 0.060 0.24 024 499 7015 1685 45°
6 4 110 0.080 0.27 0.27 6.00 5835 1865 45°
8 4 110 0.110 0.30 0.30 8.00 4375 1925 45°
10 4 110 0.130 0.36 0.36 9.99 3505 1825 45°
12 4 110 0.150 0.39 039 11.98 2925 1755 45°
10 4 110 0.130 0.36 0.36 9.99 3505 1825 45°
12 4 110 0.150 0.39 039 12.00 2920 1750 45°
16 4 110 0.180 0.45 045 15.98 2190 1575 45°
4 4 400 0.090 0.18 0.18 3.97 32070 11545 45°
5 4 400 0.120 0.24 0.24 499 25515 12245 45°
6 4 400 0.140 0.27 0.27 6.00 21220 11885 45°
8 4 400 0.200 0.30 0.30 8.00 15915 12730 45°
10 4 400 0.230 0.36 0.36 9.99 12745 11725 45°
12 4 400 0.290 0.39 039 1198 10630 12330 45°
10 4 400 0.230 0.36 0.36 9.99 12745 11725 45°
12 4 400 0.290 0.39 039 12.00 10610 12310 45°
16 4 400 0.320 0.45 045 15.98 7970 10200 45°




Frese toriche Toro-SB
Tolleranza r 0/+0.03, 3xd
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850 [§850-1100 Stainless | Titanium ] 100 Steel
< 7 tainless itanium Nickel-Alloys

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N- Ordh P 7340 222
N° Ordine .
L P7340
o d d2 r
Code | 8 h6 ds I l2 B o003 @z
222 4 6 3.7 57 5 12 1.0 38 4
.262 5 6 4.6 57 6 15 1.0 1.8° 4
.302 6 6 5.5 57 7 20 1.0 0.0° 4
391 8 8 74 63 9 26 1.0 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 11 31 1.0 00° 4
.501 12 12 11.0 83 13 37 1.0 0.0° 4
new!| 453 10 10 9.2 72 1" 31 1.5 0.0° 4
new!| 503 12 12 11.0 83 13 37 1.5 00° 4
new! | 611 16 16 15.0 92 17 43 2.0 0.0° 4
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Acciaio 6 200 0.050 015 132 533 11945 3585 r=0.8
< 850 N/mm? 8 6 200 0.065 018 176 714 8915 3475 r=1.0
10 6 200 0.080 020 220 920 6920 3320 r—1 0
12 6 200 0.090 022 264 1056 6030 3255
! . 16 6 200 0.115 025 352 1466 4345 3000 r=1.5
Acciaio 6 3 180 0.050 015 132 533 10750 3225
850 - 1100 N/mm? 8 6 180 0.060 018 176 7.14 8025 2890
10 6 180 0.075 020 220 9.20 6230 2805
12 6 180 0.085 022 264 1056 5425 2765
! . 16 6 180 0.110 025 352 1466 3910 2580
Acciaio 3 6 150 0.045 015 132 533 8960 2420 r=0.8
1100 - 1300 N/mm? 8 6 150 0.055 018 176 714 6685 2205
10 6 150 0.070 020 220 920 5190 2180 r=1.0
12 6 150 0.080 022 264 1056 4520 2170 r=15
! . 16 6 150 0.100 025 352 1466 3255 1955 r=1.5
Acciaio inossidabile 3 6 60 0.040 012 106 524 3645 875
[Cr-Ni/1.4301] 8 6 60 0.050 0.14 1.41 7.02 2720 815
10 6 60 0.065 016 176  9.09 2100 820
12 6 60 0.070 0.18 211 1042 1835 770
! . 16 6 60 0.090 020 282 1450 1315 710

Acciaio 6 420 0040 010 010 594 22505 5400 45°
< 850 N/mm:? s 6 420 0045 011 011 7.90 16925 4570  45°
10 6 420 0050 014 014 994 13450 4035 45°
12 6 420 0.055 017 017 11.86 11275 3720 a5°
! . 16 6 420 0.065 0.18 0.18 1587 8425 3285 45°
Acciaio 6 6 360 0040 010 010 594 19290 4630 45°
850 - 1100 N/mm? 8 6 360 0.045 011 041 790 14505 3915 45°
10 6 360 0050 014 014 994 11530 3460 45°
12 6 360 0.050 017 017 11.86 9660 2900 45°
! . 16 6 360 0060 018 0.8 1587 7220 2600 45°
Acciaio 6 6 320 0.035 010 010 594 17150 3600 45°
1100 - 1300 N/mm? 8 6 320 0.040 011 041 790 12895 3095 45°
10 6 320 0.045 014 014 994 10250 2770 45°
12 6 320 0.050 017 017 11.86 8590 2575 45°
! . 16 6 320 0.055 0.18 0.18 1587 6420 2120 45°
Acciaio inossidabile 6 6 145 0.030 010 0.10 5.94 7770 1400 45°
[Cr-Ni/1.4301] 8 6 145 0.035 011 041 790 5845 1225 45°
10 6 145 0.040 014 014 994 4645 1115 45°
12 6 145 0.045 017 017 11.86 3890 1050 45°
! . 16 6 145 0050 0.18 0.8 1587 2910 875 45°
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Frese toriche Multispeed
Tolleranza r 0/+0.03, 5xd

X-Generation

HM ) 45°
MG10 v 5°

tad

Rm Rm Rm Rm Inox Ti
<850 [ 850-1100 [f1100-1300 13001500 Stainless [ Titanium

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N- Ordh P 5252 .300
N° Ordine .
L P5252
o d d2 r
Code | 8 h6 ds I l2 B o003 z
.300 6 6 5.5 70 7 33 0.8 6
391 8 8 7.4 80 9 43 1.0 6
.450 10 10 9.2 84 11 43 1.0 6
.501 12 12 11.0 97 13 51 1.5 6
.610 16 16 15.0 115 17 66 1.5 6
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AeGaionossabiie 2 4 80 0.015  0.60 0.80 12730 765
[Cr-Ni/1.4301] 3 4 80 0.020 0.60 1.20 8490 680
4 4 80 0.030 060 1.60 6365 765
5 4 80 0.035 0.60 2.00 5095 715
6 4 80 0.045 060 240 4245 765
! . 8 4 80 0.055 0.60 3.20 3185 700
10 4 80 0.070  0.60  4.00 2545 715
12 4 80 0.085 0.60 4.80 2120 720
e e, 2 4 70 0.015 0.60 0.80 11140 670
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] 3 4 70 0.020 0.60 1.20 7425 595
4 4 70 0.030 0.60 1.60 5570 670
5 4 70 0.035 0.60 2.00 4455 625
6 4 70 0.045  0.60 240 3715 670
! . 8 4 70 0.055 0.60 3.20 2785 615
10 4 70 0.070  0.60  4.00 2230 625
12 4 70 0.085 0.60  4.80 1855 630
. 2 4 50 0.010 060 0.80 7960 320
Hl @EHhre 3 4 50 0.015 0.60 1.20 5305 320
Acciaio duplex 4 4 50 0.020 060 1.60 3980 320
[1.4462] 5 4 50 0.025 0.60 2.00 3185 320
[17-4 PH] 6 4 50 0.030 060 240 2655 320
8 4 50 0.040 0.60 3.20 1990 320
10 4 50 0.050 0.60  4.00 1590 320
12 4 50 0.060 0.60 4.80 1325 320
Acciaio 2 4 180 0.020 0.60 0.80 28650 2290 r=0.5
< 850 N/mm? 3 4 180 0025 060 1.20 19100 1910  r=0.5
4 4 180 0.040 0.60 1.60 14325 2290 r=0.5
5 4 180 0.045 0.60  2.00 11460 2065
6 4 180 0.060 0.60 240 9550 2290 r=0.5
8 4 180 0.070  0.60  3.20 7160 2005 r=0.5
10 4 180 0.090 0.60 4.00 5730 2065 r=0.5
12 4 180 0.110  0.60 4.80 4775 2100 r=0.5

e, 2 4 160 0.030 010 010 1.99 25595 3070 45°
[Cr-Ni/1.4301] 3 4 160 0.040 0.12 0.12 3.00 16975 2715 45°
4 4 160 0.060 012 012 400 12735 3055 45°

5 4 160 0070 016 016 500 10185 2850 45°

6 4 160 0.090 018 018 6.00 8490 3055 45°

! . 8 4 160 0110 020 020 7.99 6375 2805 45°
10 4 160 0140 024 024 997 5110 2860 45°

12 4 160 0170 026 026 11.96 4260 2895 45°

o i 2 4 145 0030 010 010 1.99 23195 2785 45°
[C-Ni-Mo-.../1.4571] 3 4 145 0.040 012 012 3.00 15385 2460 45°
4 4 145 0060 012 012 4.00 11540 2770 45°

5 4 145 0070 016 016 500 9230 2585 45°

6 4 145 0.090 018 018 600 7695 2770 45°

! . 8 4 145 0110 020 020 7.99 5775 2540 45°
10 4 145 0140 024 024 997 4630 2595 45°

12 4 145 0170 026 026 11.96 3860 2625 45°

e 2 4 110 0.020 010 010 199 17595 1410 45°
Al @Ehre 3 4 110 0.030 012 012 3.00 11670 1400 45°
Acciaio duplex 4 4 110 0040 0412 012 400 8755 1400 45°
[1.4462] 5 4 110 0050 016 0.16 5.00 7005 1400 45°
[17-4 PH] 6 4 110 0.060 018 018 600 585 1400 45°
8 4 110 0.080 020 020 7.99 4380 1400 45°

10 4 110 0100 024 024 997 3510 1405 45°

12 4 110 0120 026 0.6 11.96 2930 1405 45°

A 2 4 400 0.040 010 010 1.99 60000 9600 45°
< 850 N/mm? 3 4 400 0.050 012 012 3.00 42445 8490 45°
4 4 400 0.080 012 012 400 31830 10185 45°

5 4 400 0.090 016 016 500 25465 9165 45°

6 4 400 0120 018 0.8 6.00 21220 10185 45°

! . 8 4 400 0140 020 020 7.99 15935 8925 45°
10 4 400 0180 024 024 997 12770 9195 45°

! . 12 4 400 0220 026 026 11.96 10645 9370 45°
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Frese toriche Toro-SB
Tolleranza r 0/+0.03, 6xd
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850 [§850-1100 Stainless | Titanium ] 100 Steel
< 7 tainless itanium Nickel-Alloys

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N Ordi P 7344 .38
N° Ordine . — P7344
S 4 @ ds h l2 B 00 « 2
138 | 2 6 19 66 3 12 02 59° 4
178 | 3 6 28 66 4 18 02 37° 4 e
218 4 6 37 69 5 2402 21° 4
258 | 5 6 46 75 6 30 02 09° 4 e
297 6 6 55 80 7 43 02 00° 4
38 | 8 8 74 90 9 53 02 00° 4 e
445 10 10 92 105 11 64 02 00° 4
49 | 12 12 110 120 13 7402 00° 4 e
140 2 6 19 66 3 12 05 60° 4 e
180 3 6 28 66 4 18 05 37° 4
220 4 6 37 69 5 2405 21° 4 e
260 5 6 46 75 6 30 05 09° 4
300 6 6 55 80 7 43 05 00° 4 e
388 8 8 74 90 9 53 05 00° 4
448 | 10 10 92 105 11 64 05 00° 4 e
498 12 12 10 120 13 74 05 00° 4
|
|
www.fraisa.com

43

w



www.fraisa.com

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Acciaio resistente
al calore

Acciaio duplex
[1.4462]

[17-4 PH]

Acciaio
< 850 N/mm*

100 0.030 0.60 1.60 3.83 8310 995
100 0.040 0.60 2.00 4.83 6590 1055
100 0.045 0.60 2.40 5.83 5460 985
100 0.060 0.60 3.20 7.83 4065 975
100 0.080 0.60 4.00 9.83 3240 1035
100 0.095 0.60 480 11.83 2690 1020
4 90 0.030 0.60 1.60 3.83 7480 900
4 90 0.040 0.60 2.00 4.83 5930 950
4 90 0.045 0.60 2.40 5.83 4915 885
4 90 0.060 0.60 3.20 7.83 3660 880
4 90 0.080 0.60 4.00 9.83 2915 935
4 90 0.095 0.60 480 11.83 2420 920
4 55 0.020 0.60 1.60 3.83 4570 365
4 55 0.030 0.60 2.00 4.83 3625 435
4 55 0.030 0.60 2.40 5.83 3005 360 r=1.0
4 55 0.040 0.60 3.20 7.83 2235 360 r=1.0
4 55 0.055 0.60 4.00 9.83 1780 390 r=1.0
4 55 0.065 0.60 480 11.83 1480 385 r=1.0
4 4 200 0.040 0.60 1.60 3.83 16620 2660
5 4 200 0.050 0.60 2.00 4.83 13180 2635
6 4 200 0.060 0.60 2.40 5.83 10920 2620
8 4 200 0.080 0.60 3.20 7.83 8130 2600
10 4 200 0.105 0.60 4.00 9.83 6475 2720
12 4 200 0.125 0.60 480 11.83 5380 2690

160 0.060 0.18 0.18 3.97 12830 3080 45°

160 0.080 0.24 024 499 10205 3265 45°

160 0.090 0.27 0.27 6.00 8490 3055 45°

160 0.120 0.30 0.30 8.00 6365 3055 45°

160 0.160 0.36 0.36 9.99 5100 3265 45°

160 0.190 0.39 039 1198 4250 3230 45°

4 4 145 0.060 0.18 0.18 3.97 11625 2790 45°
5 4 145 0.080 0.24 024 499 9250 2960 45°
6 4 145 0.090 0.27 0.27 6.00 7695 2770 45°
8 4 145 0.120 0.30 0.30 8.00 5770 2770 45°
10 4 145 0.160 0.36 0.36 9.99 4620 2955 45°
12 4 145 0.190 0.39 039 11.98 3855 2930 45°
4 4 110 0.040 0.18 0.18 3.97 8820 1410 45°
5 4 110 0.060 0.24 024 499 7015 1685 45°
6 4 110 0.060 0.27 0.27 6.00 5835 1400 45°
8 4 110 0.080 0.30 0.30 8.00 4375 1400 45°
10 4 110 0.110 0.36 0.36 9.99 3505 1540 45°
12 4 110 0.130 0.39 039 11.98 2925 1520 45°
4 4 400 0.080 0.18 0.18 3.97 32070 10260 45°
5 4 400 0.100 0.24 024 499 25515 10205 45°
6 4 400 0.120 0.27 0.27 6.00 21220 10185 45°
8 4 400 0.160 0.30 0.30 8.00 15915 10185 45°
10 4 400 0.210 0.36 0.36 9.99 12745 10705 45°
12 4 400 0.250 0.39 039 11.98 10630 10630 45°




Frese toriche Toro-SB
Tolleranza r 0/+0.03, 6xd

=
o
=
©
=
7]
=
(7}
N
>

HM ) 40°
MG10 v 5°

850 [§850-1100 Stainless | Titanium ] 100 Steel
< 7 tainless itanium Nickel-Alloys

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N- Ordh P 7344 222
N° Ordine . — P7344
cote gsg ﬁg ds I l2 ERR @z
222 4 6 3.7 69 5 24 1.0 2.1° 4
.262 5 6 4.6 75 6 30 1.0 1.0° 4
.302 6 6 5.5 80 7 43 1.0 0.0° 4
391 8 8 7.4 90 9 53 1.0 0.0° 4
.450 10 10 9.2 105 11 64 1.0 0.0° 4
.501 12 12 11.0 120 13 74 1.0 0.0° 4
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P 3 4 250 0200 0.08 1.80 26525 21220 3.05
850 - 1100 N/mm? 4 4 250 0.265 0.12 2.40 19895 21090 6.05
5 4 250 0335 0.16 3.00 15915 21325 10.25

6 4 250 0.400 0.20 3.60 13265 21225 15.30

8 4 250 0535 025 4.80 9945 21280 25.55

! . 10 4 250 0.665 0.32 6.00 7960 21175 40.65
12 4 250 0.800 0.40 7.20 6630 21215 61.10

! . 16 4 250 1.065 0.48 9.60 4975 21195 97.65
Acciaio 3 4 220 0170  0.08 1.80 23345 15875 2.30
1100 - 1300 N/mm? a4 4 220 0225 0.12 2.40 17510 15760 4.55
5 4 220 0285 0.16 3.00 14005 15965 7.65

6 4 220 0.340  0.20 3.60 11670 15870 11.45

8 4 220 0.455 0.25 4.80 8755 15935 19.10

! . 10 4 220 0.565  0.32 6.00 7005 15830 30.40
12 4 220 0.680  0.40 7.20 5835 15870 45.70

! . 16 4 220 0.905 0.48 9.60 4375 15840 73.00
neaai 3 4 200 0.155  0.07 1.80 21220 13155 1.65
1300 - 1500 N/mm? 4 4 200 0.205 0.1 2.40 15915 13050 3.45
5 4 200 0260 0.14 3.00 12735 13245 5.55

6 4 200 0310 0.18 3.60 10610 13155 8.50

8 4 200 0415 023 4.80 7960 13215 14.60

! . 10 4 200 0520 0.29 6.00 6365 13240 23.05
12 4 200 0625 036 7.20 5305 13265 34.40

! . 16 4 200 0.830 0.43 9.60 3980 13215 54.55
Acciaio da 3 4 180 0120  0.06 1.80 19100 9170 1.00
utensile temprato 4 4 180 0.160  0.10 2.40 14325 9170 2.20
48 - 52 HRC 5 4 180 0200 0.13 3.00 11460 9170 3.60
6 4 180 0.240 0.16 3.60 9550 9170 5.30

8 4 180 0320 0.20 4.80 7160 9165 8.80

10 4 180 0.400 0.26 6.00 5730 9170 14.30

12 4 180 0.480 0.32 7.20 4775 9170 21.15

! . 16 4 180 0.640 0.38 9.60 3580 9165 33.45

Acciaio da 3 4 160 0.090 0.06 1.80 16975 6110 0.65
utensile temprato 4 4 160 0.120 0.08 2.40 12735 6115 1.15
52 - 56 HRC 5 4 160 0.150 0.1 3.00 10185 6110 2.00
6 4 160 0.180  0.14 3.60 8490 6115 3.10

8 4 160 0240 0.18 4.80 6365 6110 5.30

10 4 160 0300 0.22 6.00 5095 6115 8.05

12 4 160 0360 0.28 7.20 4245 6115 12.35

! . 16 4 160 0.480 034 9.60 3185 6115 19.95
A AR 3 4 140 0.055  0.05 1.80 14855 3270 0.30
utensile temprato 4 4 140 0.075 0.08 2.40 11140 3340 0.65
56 - 60 HRC 5 4 140 0.095  0.10 3.00 8915 3390 1.00
6 4 140 0.110  0.13 3.60 7425 3265 1.55

8 4 140 0.150  0.16 4.80 5570 3340 2.55

10 4 140 0.185  0.21 6.00 4455 3295 4.15

12 4 140 0225 0.26 7.20 3715 3345 6.25

! . 16 4 140 0300 0.31 9.60 2785 3340 9.95
Acciaio da 3 4 80 0.045  0.05 1.80 8490 1530 0.15
utensile temprato 4 4 80 0.060 0.07 2.40 6365 1530 0.25
> 60 HRC 5 4 80 0.075 0.10 3.00 5095 1530 0.45
6 4 80 0.090 0.12 3.60 4245 1530 0.65

8 4 80 0120 0.15 4.80 3185 1530 1.10

10 4 80 0.145  0.19 6.00 2545 1475 1.70

12 4 80 0175 024 7.20 2120 1485 2.55

! . 16 4 80 0.235 0.29 9.60 1590 1495 4.15
Ghisa 3 4 250 0200  0.08 1.80 26525 21220 3.05
(grigia / sferoidale) 4 4 250 0.265 0.12 2.40 19895 21090 6.05
5 4 250 0335  0.16 3.00 15915 21325 10.25

6 4 250 0.400  0.20 3.60 13265 21225 15.30

8 4 250 0535 025 4.80 9945 21280 25.55

! . 10 4 250 0.665 0.32 6.00 7960 21175 40.65
12 4 250 0.800  0.40 7.20 6630 21215 61.10

! . 16 4 250 1.065 0.48 9.60 4975 21195 97.65
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Frese ad alto avanzamento XFeed

Scarico cilindrico, 3xd

c
il
=
©
=
[}
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[}
&
>

HM A ©0°
XT vy 0°
HFC ds

Rm L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
<850 W 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi X 7600 .180
N° Ordine .
L X7600
Cozde g81 ﬁg ds I I3 APrax. Rieo @ z
.180 3 6 2.8 57 9 0.12 027 6.0° 4
220 4 6 3.7 57 12 0.16 036 38 4
.260 5 6 46 57 15 0.20 045 18 4
.300 6 6 55 57 20 0.25 054 0.0° 4
391 8 8 74 63 26 0.33 072 0.0° 4
.450 10 10 9.2 72 31 0.41 090 0.0° 4
.501 12 12 11.0 83 37 0.50 1.08 00° 4
.610 16 16 15.0 92 43 0.69 144 00° 4

g
s
o
[
S
3
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio
1300 - 1500 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

4 250 0315 024 3.60 13265 16715 1445 |
s 4 250 0.420 0.32 4.80 9945 16710 25.65
10 4 250 0525  0.40 6.00 7960 16715 40.10
12 4 250 0.630 0.48 7.20 6630 16710 51.75
16 4 250 0.695  0.56 9.60 4975 13830 74.35
6 4 220 0270 024 3.60 11670 12605 10.90
8 4 220 0.355  0.32 4.80 8755 12430 19.10
10 4 220 0.445  0.40 6.00 7005 12470 29.95
12 4 220 0535  0.48 7.20 5835 12485 43.15
16 4 220 0590  0.56 9.60 4375 10325 55.50
6 4 200 0245 022 3.60 10610 10400 825 |
8 4 200 0330 029 4.80 7960 10505 14.60
10 4 200 0410 036 6.00 6365 10440 22,55
12 4 200 0.490  0.43 7.20 5305 10400 32.20
16 4 200 0540  0.50 9.60 3980 8595 41.25
6 4 180 0190 0.19 3.60 9550 7260 495 |
8 4 180 0.250 0.26 4.80 7160 7160 8.95
10 4 180 0315 032 6.00 5730 7220 13.85
12 4 180 0380 0.38 7.20 4775 7260 19.85
16 4 180 0415  0.45 9.60 3580 5945 25.70

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC
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4 160 0.140  0.17 3.60 8490 4755 2.90

s 4 160 0.190 0.22 4.80 6365 4835 5.10
10 4 160 0235 028 6.00 5095 4790 8.05
12 4 160 0285 0.34 7.20 4245 4840 11.85
16 4 160 0315 039 9.60 3185 4015 15.05

6 4 140 0.090 0.16 3.60 7425 2675 155 |

8 4 140 0120 0.21 4.80 5570 2675 2.70
10 4 140 0.145 0.26 6.00 4455 2585 4.05
12 4 140 0175  0.31 7.20 3715 2600 5.80
16 4 140 0195 0.36 9.60 2785 2170 7.50




Frese ad alto avanzamento XFeed-R

Scarico cilindrico, 3xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM ) 0°
XT  y-10°
HFC

L] Rm Rm HRC § HRC § HRC
850-1100'f 1100-1300[§1300-1500 4856 56-60 > 60

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N- Ordh X 7620 .300
N° Ordine .
L X7620
o d d2
Code s v d3 I I2 I3 r z
.300 6 6 5.5 57 3 20 1.0 4
391 8 8 7.4 63 4 26 1.5 4
.450 10 10 9.2 72 5 31 2.0 4
.501 12 12 11.0 83 6 37 2.5 4
new! | .610 16 16 15.0 92 8 43 3.0 4
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P 3 4 250 0165  0.08 1.20 26525 17505  1.70
850 - 1100 N/mm? 4 4 250 0220 012 1.60 19895 17510  3.35
5 4 250 0280 016  2.00 15915 17825  5.70
6 4 250 0335 020 240 13265 17775 855
8 4 250 0445 025 3.20 9945 17700 14.15
!. 10 4 250 0555 032  4.00 7960 17670  22.60
12 4 250 0665 040  4.80 6630 17635 33.85
!. 16 4 250 0.890 048  6.40 4975 17710  54.40
Acciaio 3 4 220 0.140  0.08 1.20 23345 13075  1.25
1100 - 1300 N/mm? a4 4 220 0185 012  1.60 17510 12955  2.50
5 4 220 0240 016  2.00 14005 13445 430
6 4 220 0285 020 2.40 11670 13305  6.40
8 4 220 0380 025 3.20 8755 13310  10.65
! . 10 4 220 0.470 032  4.00 7005 13170  16.85
12 4 220 0565 040 4.80 5835 13185  25.30
!. 16 4 220 0.755 048  6.40 4375 13215  40.60
neaai 3 4 200 0130  0.07 1.20 21220 11035  0.95
1300 - 1500 N/mm? 4 4 200 0170 011  1.60 15915 10820  1.90
5 4 200 0220 014  2.00 12735 11205 3.5
6 4 200 0260 0.18  2.40 10610 11035  4.75
8 4 200 0345 023 3.0 7960 10985  8.10
! . 10 4 200 0435 029  4.00 6365 11075 12.85
12 4 200 0520 036 4.80 5305 11035  19.05
!. 16 4 200 0695 043  6.40 3980 11065 30.45
Acciaio da 3 4 180 0100  0.06 1.20 19100 7640 055
utensile temprato 4 4 180 0130 010  1.60 14325 7450  1.20
48 - 52 HRC 5 4 180 0170 013  2.00 11460 7795  2.05
6 4 180 0200 0.16  2.40 9550 7640  2.95
8 4 180 0265 020 3.20 7160 7590  4.85
10 4 180 0335 026  4.00 5730 7680  8.00
12 4 180 0400 032 4.80 4775 7640 11.75
!. 16 4 180 0.535 038  6.40 3580 7660  18.65

Acciaio da 3 4 160 0075 0.06 1.20 16975 5095  0.35
utensile temprato 4 4 160 0.100  0.08  1.60 12735 5095  0.65
52 - 56 HRC 5 4 160 0125 011  2.00 10185 5095  1.10
6 4 160 0150  0.14 240 8490 5095  1.70

8 4 160 0200 018 3.20 6365 5090  2.95

10 4 160 0250 022  4.00 5095 5095  4.50

12 4 160 0300 028 4.80 4245 5095  6.85

! . 16 4 160 0.400 034  6.40 3185 5095 11.10
A AR 3 4 140 0.045  0.05 1.20 14855 2675  0.15
utensile temprato 4 4 140 0.060 0.08 1.60 11140 2675 035
56 - 60 HRC 5 4 140 0.080  0.10 2.00 8915 2855  0.55
6 4 140 0.095 013 240 7425 2820  0.90

8 4 140 0125 016 3.20 5570 2785 145

10 4 140 0.155 021  4.00 4455 2760  2.30

12 4 140 0185 026  4.80 3715 2750 345

! . 16 4 140 0250 031 6.40 2785 2785 555
Acciaio da 3 4 80 0035 005 1.20 8490 1190  0.05
utensile temprato 4 4 80 0.050 0.07 1.60 6365 1275  0.15
> 60 HRC 5 4 80 0060 010  2.00 5095 1225  0.25
6 4 80 0075 012 240 4245 1275 035

8 4 80 0100 015 3.20 3185 1275  0.60

10 4 80 0120 019  4.00 2545 1220  0.95

12 4 80 0145 024  4.80 2120 1230 140

! . 16 4 80 0.195 029  6.40 1590 1240 230
Ghisa 3 4 250 0.165  0.08 1.20 26525 17505  1.70
(grigia / sferoidale) 4 4 250 0220 012 1.60 19895 17510  3.35
5 4 250 0280 0.6  2.00 15915 17825  5.70

6 4 250 0335 020 240 13265 17775 855

8 4 250 0445 025 3.20 9945 17700 14.15

! . 10 4 250 0555 032  4.00 7960 17670  22.60
12 4 250 0.665 040 4.80 6630 17635 33.85

! . 16 4 250 0.890 048  6.40 4975 17710  54.40
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Frese ad alto avanzamento XFeed

Scarico cilindrico, 6xd

X-Generation

HM A ©0°
XT vy 0°
HFC 1

Rm L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
<850 W 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
Esempio: r—‘xﬁ r—‘7604ﬁ r—‘18ﬁo
N° Ordine .
! X7604

Cozde g81 ﬁg ds I I3 APmax. Ripeo. @ z
.180 3 6 2.8 66 18 0.12 027 37° 4
.220 4 6 3.7 69 24 0.16 036 21° 4
.260 5 6 4.6 75 30 0.20 045 1.0° 4
.300 6 6 55 80 43 0.25 054 0.0° 4
391 8 8 74 90 53 0.33 072 0.0° 4
.450 10 10 9.2 105 64 0.41 090 0.0° 4
501 12 12 11.0 120 74 0.50 1.08 00° 4
.610 16 16 15.0 135 86 0.69 144 00° 4
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o
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S
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio
1300 - 1500 N/mm?

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

4 250 0260 024 13265 13795  7.95
s 4 250 0350  0.32 3 20 9945 13925  14.25
10 4 250 0435 040  4.00 7960 13850 22.15
12 4 250 0520 048  4.80 6630 13790 31.75
16 4 250 0595 056  6.40 4975 11840 42.45
6 4 220 0220 024 240 11670 10270  5.90
8 4 220 0300 032 3.20 8755 10505  10.75
10 4 220 0370 040  4.00 7005 10365 16.60
12 4 220 0.440 048  4.80 5835 10270  23.65
16 4 220 0505 056 6.0 4375 8840 31.70
6 4 200 0205 022 240 10610 8700  4.60
8 4 200 0275 029 3.20 7960 8755  8.10
10 4 200 0340 036  4.00 6365 8655 12.45
12 4 200 0.405 043  4.80 5305 8595 17.75
16 4 200 0465 050  6.40 3980 7405  23.70
6 4 180 0155 019 240 9550 5920 2.70 |
8 4 180 0210 026 3.20 7160 6015  5.00
10 4 180 0260 032 4.00 5730 5960  7.65
12 4 180 0310 038  4.80 4775 5920  10.80
16 4 180 0355 045  6.40 3580 5085  14.65

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC
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4 160 0.115 0.17 8490 3905 1.60
8 4 160 0.160 0.22 3.20 6365 4075 2.85
10 4 160 0.195 028  4.00 5095 3975 4.45
12 4 160 0.235 034 480 4245 3990 6.50
16 4 160 0.270 039  6.40 3185 3440 8.60
6 4 140 0.075 016 240 7425 2230 0.85
8 4 140 0.100 0.21 3.20 5570 2230 1.50
10 4 140 0.120 026  4.00 4455 2140 2.25
12 4 140 0.145 0.31 4.80 3715 2155 3.20
16 4 140 0.165 036  6.40 2785 1840 4.25




Frese ad alto avanzamento XFeed-R

Scarico cilindrico, 6xd

X-Generation

HM ) 0°
XT  y-10°
HFC

L] Rm Rm HRC § HRC § HRC
850-1100'f 1100-1300[§1300-1500 4856 56-60 > 60

Rivestimento ~ Articolo Codice-o
N- Ordh X 7624 300
N° Ordine .
L X7624
o d d2
Code s v d3 I I2 I3 r z
.300 6 6 5.5 80 3 43 1.0 4
391 8 8 7.4 90 4 53 1.5 4
.450 10 10 9.2 105 5 64 2.0 4
.501 12 12 11.0 120 6 74 2.5 4
new! | .610 16 16 15.0 135 8 86 3.0 4
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P 3 4 150 0135  0.05 0.90 15915 8595  0.40
850 - 1100 N/mm? 4 4 150 0180  0.08 1.20 11935 8595  0.85
5 4 150 0225 010 150 9550 8595  1.30

6 4 150 0275 013  1.80 7960 8755  2.05

8 4 150 0365 016 240 5970 8715 335

! . 10 4 150 0.455 021  3.00 4775 8690  5.45
12 4 150 0545 027  3.60 3980 8675 845

! . 16 4 150 0725 032 4.80 2985 8655  13.30
Acciaio 3 4 140 0115  0.05 0.90 14855 6835  0.30
1100 - 1300 N/mm? a4 4 140 0.155  0.08  1.20 11140 6905  0.65
5 4 140 0190 010 150 8915 6775  1.00

6 4 140 0235 013 1.80 7425 6980  1.65

8 4 140 0310 016 240 5570 6905  2.65

! . 10 4 140 0.385 021 3.00 4455 6860  4.30
12 4 140 0465 027  3.60 3715 6910  6.70

! . 16 4 140 0.615 032 4.80 2785 6850  10.50
neaai 3 4 120 0.105  0.05 0.90 12735 5350  0.25
1300 - 1500 N/mm? 4 4 120 0140  0.07 1.20 9550 5350  0.45
5 4 120 0175  0.09 150 7640 5350  0.70

6 4 120 0215 012 1.80 6365 5475  1.20

8 4 120 0285 014 240 4775 5445  1.85

! . 10 4 120 0355 019  3.00 3820 5425  3.10
12 4 120 0425 024  3.60 3185 5415  4.70

! . 16 4 120 0565 029  4.80 2385 5390  7.50
Acciaio da 3 4 20 0080  0.04 0.90 9550 3055  0.10
utensile temprato 4 4 90 0110  0.06 1.20 7160 3150  0.25
48 - 52 HRC 5 4 20 0135  0.08 150 5730 3095  0.35
6 4 20 0.165  0.10  1.80 4775 3150  0.55

8 4 20 0220 013 240 3580 3150  1.00

10 4 90 0275 0.7  3.00 2865 3150  1.60

12 4 20 0325 022 3.60 2385 3100 245

! . 16 4 90 0.435 0.26  4.80 1790 3115 3.90

Acciaio da 3 4 0060  0.04 0.90 8490 2040  0.05
utensile temprato 4 4 so 0.080 0.06 1.20 6365 2035  0.15
52 - 56 HRC 5 4 80 0100  0.07 150 5095 2040  0.20
6 4 80 0125  0.09  1.80 4245 2125 035

8 4 80 0165 011 240 3185 2100 055

10 4 80 0205 0.5  3.00 2545 2085  0.95

12 4 80 0245 019  3.60 2120 2080  1.40

! . 16 4 80 0.325 022 4.80 1590 2065 2.20
A AR 3 4 60 0.040  0.03 090 6365 1020  0.05
utensile temprato 4 4 60 0.050 0.05 1.20 4775 955  0.05
56 - 60 HRC 5 4 60 0.065 007 150 3820 995  0.10
6 4 60 0.075  0.08 1.80 3185 955  0.15

8 4 60 0100 010  2.40 2385 955  0.25

10 4 60 0125 014  3.00 1910 955  0.40

12 4 60 0155 018  3.60 1590 985  0.65

! . 16 4 60 0205 021 4.80 1195 980  1.00
Acciaio da 3 4 50 0030  0.03 0.90 5305 635  0.00
utensile temprato 4 4 50 0.040  0.05 1.20 3980 635  0.05
> 60 HRC 5 4 50 0050 0.06 150 3185 635  0.05
6 4 50 0.060 0.08 1.80 2655 635  0.10

8 4 50 0080 010 240 1990 635 0.5

10 4 50 0100 0.3  3.00 1590 635  0.25

12 4 50 0120 016  3.60 1325 635 035

! . 16 4 50 0.160 019  4.80 995 635 0.60
Ghisa 3 4 150 0135  0.05 0.90 15915 8595  0.40
(grigia / sferoidale) 4 4 150 0180  0.08  1.20 11935 8595  0.85
5 4 150 0225 0.0 150 9550 8595  1.30

6 4 150 0275 013  1.80 7960 8755  2.05

8 4 150 0365 0.6 240 5970 8715  3.35

! . 10 4 150 0455 021  3.00 4775 8690  5.45
12 4 150 0545 027  3.60 3980 8675  8.45

! . 16 4 150 0725 032 4.80 2985 8655  13.30
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Frese ad alto avanzamento XFeed

Scarico cilindrico, 9xd

X-Generation

HM A ©0°
XT vy 0°
HFC ds

Rm L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
<850 W 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi X 7608 .180
N° Ordine .
L X7608
Coude g81 ﬁg d3 I I3 APmax. Rtheo. (63 z
.180 3 6 2.8 75 27 0.12 027 2.7° 4
.220 4 6 3.7 80 36 0.16 036 1.5° 4
.260 5 6 46 87 45 0.20 045 07° 4
.300 6 6 55 100 63 0.25 054 0.0° 4
391 8 8 7.4 120 83 033 0.72 0.0° 4
.450 10 10 9.2 135 94 0.41 090 0.0° 4
.501 12 12 11.0 160 114 0.50 1.08 00° 4
.610 16 16 15.0 180 131 0.69 144 0.0° 4

g
s
o
[
S
3

S
N
(%]



P 3 4 150 0135  0.05 0.90 15915 8595
850 - 1100 N/mm? 4 4 150 0180  0.08 1.20 11935 8595 o as
5 4 150 0225 010 150 9550 8595  1.30
6 4 150 0275 013  1.80 7960 8755  2.05
8 4 150 0365 016 240 5970 8715 335
! . 10 4 150 0.455 021  3.00 4775 8690  5.45
! . 12 4 150 0545 027  3.60 3980 8675 845
Acciaio 3 4 140 0115  0.05 0.90 14855 6835  0.30
1100 - 1300 N/mm? a4 4 140 0.155  0.08  1.20 11140 6905  0.65
5 4 140 0190 010 150 8915 6775  1.00
6 4 140 0235 013 1.80 7425 6980  1.65
8 4 140 0310 016 240 5570 6905  2.65
! . 10 4 140 0.385 021 3.00 4455 6860  4.30
! . 12 4 140 0465 027  3.60 3715 6910  6.70
neaai 3 4 120 0.105  0.05 0.90 12735 5350  0.25
1300 - 1500 N/mm? 4 4 120 0140  0.07 1.20 9550 5350  0.45
5 4 120 0175  0.09 150 7640 5350  0.70
6 4 120 0215 012 1.80 6365 5475  1.20
8 4 120 0285 014 240 4775 5445  1.85
! . 10 4 120 0355 019  3.00 3820 5425  3.10
! . 12 4 120 0425 024  3.60 3185 5415  4.70
Acciaio da 3 4 20 0080  0.04 0.90 9550 3055  0.10
utensile temprato 4 4 90 0110  0.06 1.20 7160 3150  0.25
48 - 52 HRC 5 4 20 0135  0.08 150 5730 3095  0.35
6 4 20 0.165  0.10  1.80 4775 3150  0.55
8 4 20 0220 013 240 3580 3150  1.00
10 4 90 0275 0.7  3.00 2865 3150  1.60
! . 12 4 20 0325 022 3.60 2385 3100 245

P R 3 4 0.060 0.04 0.90 8490 2040  0.05
utensile temprato 4 4 so 0.080 0.06 1.20 6365 2035  0.15
52 - 56 HRC 5 4 80 0100  0.07 150 5095 2040  0.20
6 4 80 0125  0.09  1.80 4245 2125 035

8 4 80 0.165  0.11 240 3185 2100  0.55

10 4 80 0205 0.5  3.00 2545 2085  0.95

! . 12 4 80 0245 0.9 3.60 2120 2080  1.40
A AR 3 4 60 0.040  0.03 090 6365 1020  0.05
utensile temprato 4 4 60 0.050 0.05 1.20 4775 955  0.05
56 - 60 HRC 5 4 60 0.065 007 150 3820 995  0.10
6 4 60 0.075  0.08 1.80 3185 955  0.15

8 4 60 0100 010 240 2385 955  0.25

10 4 60 0125 014  3.00 1910 955  0.40

! . 12 4 60 0155  0.18  3.60 1590 985  0.65
Acciaio da 3 4 50 0.030  0.03 0.90 5305 635  0.00
utensile temprato 4 4 50 0.040  0.05 1.20 3980 635  0.05
> 60 HRC 5 4 50 0.050 0.06 1.50 3185 635  0.05
6 4 50 0.060 0.08 1.80 2655 635  0.10

8 4 50 0.080 010 240 1990 635  0.15

10 4 50 0100 0.3  3.00 1590 635  0.25

! . 12 4 50 0120 016  3.60 1325 635 035
Ghisa 3 4 150 0135  0.05 0.90 15915 8595  0.40
(grigia / sferoidale) 4 4 150 0.180  0.08  1.20 11935 8595  0.85
5 4 150 0225 0.0 150 9550 8595  1.30

6 4 150 0275 013  1.80 7960 8755  2.05

8 4 150 0365 0.6 240 5970 8715  3.35

! . 10 4 150 0455 021  3.00 4775 8690  5.45
! . 12 4 150 0545 027  3.60 3980 8675  8.45
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Frese ad alto avanzamento XFeed

Scarico conico, 9xd

X-Generation

HM A ©0°
XT vy 0°
HFC

Rm L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
<850 W 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

- v X 7658 .180
N° Ordine .
7 X7658

Cozde 281 ﬁg d3 da I I3 APmax. Rtheo. (63 z
180 3 6 238 37 75 27 012 027 30° 4
220 4 6 3.7 49 80 3 016 036 15 4
.260 5 8 4.6 6.1 90 45 0.20 045 2.0° 4
300 6 8 55 76 120 63 025 054 1.0° 4
391 8 12 74 102 160 83 033 072 15 4
450 | 10 16 92 123 180 94 041 090 20° 4
501 12 16 11.0 14.8 180 114 0.50 1.08 1.0° 4
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Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC
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700 0.020 0.014 0.022 2.40 60000 2400 30°
700 0.025 0.016 0.024  2.97 60000 3000 30°
700 0.030 0.018 0.026 3.55 60000 3600 30°
700 0.040  0.020 0.030 4.67 47715 3815 30°
700 0.040 0.022 0.034 5.79 38485 3080 30°
700 0.050 0.026 0.038 6.94 32105 3210 30°
2 650 0.020 0.014 0.022 2.40 60000 2400 30°
2 650 0.025 0.016 0.024 2.97 60000 3000 30°
2 650 0.025 0.018 0.026 3.55 58285 2915 30°
2 650 0.035 0.020 0.030 4.67 44305 3100 30°
2 650 0.035 0.022 0.034 579 35735 2500 30°
2 650 0.045 0.026 0.038 6.94 29815 2685 30°
2 600 0.015 0.014 0.022 240 60000 1800 30°
2 600 0.020 0.016 0.024  2.97 60000 2400 30°
2 600 0.025 0.018 0.026 3.55 53800 2690 30°
2 600 0.030 0.020 0.030 4.67 40900 2455 30°
2 600 0.030 0.022 0.034 5.79 32985 1980 30°
2 600 0.040 0.026 0.038 6.94 27520 2200 30°

700 0.020 0.022 0.014 3.72 59900 2395 60°

700 0.025 0.024 0.016 4.63 48125 2405 60°

700 0.030 0.026 0.018 5.55 40150 2410 60°

700 0.040 0.030 0.020 7.37 30235 2420 60°

700 0.040 0.034 0.022 9.18 24275 1940 60°

700 0.050 0.038 0.026 11.00 20255 2025 60°

4 2 650 0.020 0.022 0.014 3.72 55620 2225 60°
5 2 650 0.025 0.024 0.016 4.63 44690 2235 60°
6 2 650 0.025 0.026 0.018 5.55 37280 1865 60°
8 2 650 0.035 0.030 0.020 7.37 28075 1965 60°
10 2 650 0.035 0.034 0.022 9.18 22540 1580 60°
12 2 650 0.045 0.038 0.026 11.00 18810 1695 60°
4 2 600 0.015  0.022 0.014 3.72 51340 1540 60°
5 2 600 0.020 0.024 0.016 4.63 41250 1650 60°
6 2 600 0.025 0.026 0.018 5.55 34415 1720 60°
8 2 600 0.030 0.030 0.020 7.37 25915 1555 60°
10 2 600 0.030 0.034 0.022 9.18 20805 1250 60°
12 2 600 0.040 0.038 0.026 11.00 17365 1390 60°




Frese con estremita emisferica Sphero-CBN

Scarico cilindrico, 3xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

DhS
& U '1
0

HRC § HRC § HRC
48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o

- v 31700 .220
N° Ordine .
i 31700
o d1 d2 r

Code | 0-001  h5 ds I l2 B o0 a z
220 4 6 3.7 80 3.2 12 2.0 4.0° 2 °
.260 5 6 4.6 80 4.0 15 2.5 2.0° 2 )
.300 6 6 5.5 80 4.8 20 3.0 0.0° 2 ®
391 8 8 7.4 100 6.4 26 4.0 0.0° 2 (]
450 10 10 9.2 100 8.0 31 5.0 0.0° 2 °
.501 12 12 11.0 120 9.6 37 6.0 0.0° 2 )
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AR 4 2 650 0020 0020 0.040 3.28 60000 2400
siirsdle 5 2 650 0.025 0026 0050 432 47895 2395
52 - 56 HRC 6 2 650 0.030 0030 0060 534 38745 2325
8 2 650 0.040 0040 0.080 7.39 28000 2240
10 2 650 0.050 0030 0.100 934 22155 2215
12 2 650 0.060 003 0.120 11.37 18200 2185
Acciaio da 4 2 620 0.020 0020 0040 3.28 60000 2400
it e 5 2 620 0.025 0026 0050 432 45685 2285
56 - 60 HRC 6 2 620 0.030 0030 0060 534 36960 2220
8 2 620 0.040 0.040 0.080 7.39 26705 2135
10 2 620 0.050 0030 0.100 9.34 21130 2115
12 2 620 0.060 0.036 0.120 11.37 17360 2085

Acciaio da 4 2 580 0020 0020 0040 3.28 56290 2250 r=0.5
wiiredle 5 2 580 0025 0026 0050 432 42735 2135
> 60 HRC 6 2 580 0.030 0030 0.060 534 34575 2075

8 2 580 0.040 0040 0.080 7.39 24985 2000 r=0.5

10 2 580 0.050 0030 0.100 934 19765 1975 r=0.5

12 2 580 0.060 0036 0.120 11.37 16240 1950 r=0.5

Acciaio da 4 2 700 0020 0016 0016 3.86 57725 2310  45°
e (R 5 2 700 0.025 0020 0020 4.88 45660 2285  45°
52 - 56 HRC 6 2 700 0030 0022 0022 588 37895 2275  45°
8 2 700 0.040 0024 0.024 7.89 28240 2260  45°

10 2 700 0050 0026 0026 9.90 22505 2250  45°

12 2 700 0.060 0032 0032 1191 18710 2245  45°

Acciaio da 4 2 650 0020 0016 0016 3.86 53605 2145  45°
siredle s 5 2 650 0025 0020 0020 4.88 42400 2120  45°
56 - 60 HRC 6 2 650 0030 0022 0022 588 35190 2110  45°
8 2 650 0.040 0024 0024 7.89 26225 2100  45°

10 2 650 0050 0026 0.026 9.90 20900 2090  45°

12 2 650 0.060 0032 0032 1191 17375 2085  45°

Acciaio da 4 2 600 0020 0016 0016 3.86 49480 1980  45°
s 5 2 600 0.025 0020 0020 488 39140 1955  45°
> 60 HRC 6 2 600 0030 0022 0022 588 32480 1950  45°
8 2 600 0.040 0024 0024 7.89 24205 1935  45°

10 2 600 0050 0026 0026 9.90 19290 1930  45°

12 2 600 0060 0032 0032 1191 16035 1925  45°
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Frese toriche XSpeed-CBN

Scarico cilindrico, 3xd

c
il
=
©
=
[}
I~
[}
&
>

ey MO
DhS dp d1|
_di, I
U
Y
HRC HRC HRC
48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o

- v 31420 .220
N° Ordine .
i 31420
o d1 d2 r

Code | 0-001  h5 ds I l2 B o005 a z
220 4 6 3.7 80 1.9 12 0.5 3.7° 2 °
.260 5 6 4.6 80 2.5 15 0.5 1.7° 2 )
.300 6 6 5.5 80 3.0 20 0.5 0.0° 2 ®
391 8 8 7.4 100 4.0 26 0.5 0.0° 2 (]
450 10 10 9.2 100 5.0 31 0.5 0.0° 2 °
.501 12 12 11.0 120 6.0 37 0.5 0.0° 2 )
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Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC

650 0.020  0.020 0.040 240 60000 2400 r=1.00
650 0.025 0.026  0.050 3.01 60000 3000 r=1.25
650 0.030  0.030 0.060 3.60 57475 3450 r=1.50
650 0.040  0.040 0.080 4.80 43105 3450 r=2.00
650 0.050  0.030 0.100 5.77 35860 3585 r=2.50
650 0.060 0.036 0.120 6.93 29855 3585 r=3.00
2 620 0.020  0.020 0.040 2.40 60000 2400 r=1.00
2 620 0.025 0.026 0.050 3.01 60000 3000 r=1.25
2 620 0.030 0.030 0.060 3.60 54820 3290 r=1.50
2 620 0.040  0.040 0.080 480 41115 3290 r=2.00
2 620 0.050 0.030 0.100 5.77 34205 3420 r=2.50
2 620 0.060 0.036 0.120 6.93 28480 3420 r=3.00
2 580 0.020  0.020 0.040 240 60000 2400 r=1.00
2 580 0.025 0.026  0.050 3.01 60000 3000 r=1.25
2 580 0.030  0.030 0.060 3.60 51285 3075 r=1.50
2 580 0.040  0.040 0.080 4.80 38465 3075 r=2.00
2 580 0.050  0.030 0.100 5.77 31995 3200 r=2.50
2 580 0.060 0.036 0.120 6.93 26640 3195 r=3.00

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
> 60 HRC
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700 0.020 0.016 0.016 3.64 60000 2400 45°

700 0.025 0.020 0.020 4.55 48970 2450 45°

700 0.030 0.022 0.022 5.45 40885 2455 45°

700 0.040 0.024 0.024 7.23 30820 2465 45°

700 0.050 0.026 0.026 9.01 24730 2475 45°

700 0.060 0.032 0.032 10.82 20595 2470 45°

4 2 650 0.020 0.016 0.016 3.64 56845 2275 45°
5 2 650 0.025  0.020 0.020 4.55 45475 2275 45°
6 2 650 0.030 0.022 0.022 5.45 37965 2280 45°
8 2 650 0.040 0.024 0.024 7.23 28620 2290 45°
10 2 650 0.050 0.026 0.026 9.01 22965 2295 45°
12 2 650 0.060 0.032 0.032 10.82 19125 2295 45°
4 2 600 0.020 0.016 0.016 3.64 52470 2100 45°
5 2 600 0.025 0.020 0.020 455 41975 2100 45°
6 2 600 0.030 0.022 0.022 545 35045 2105 45°
8 2 600 0.040 0.024 0.024 7.23 26415 2115 45°
10 2 600 0.050 0.026 0.026 9.01 21200 2120 45°
12 2 600 0.060 0.032 0.032 10.82 17650 2120 45°




Frese toriche XSpeed-CBN

Scarico cilindrico, 3xd

c
il
=
©
=
[}
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>

an MO
DhS dp d1|
# J '1

P

aZ

HRC § HRC § HRC
48-56 56-60 > 60

Rivestimento  Articolo Codice-o

- v 31410 .220
N° Ordine .
i 31410
o d1 d2 r

Code | 0-001  h5 ds I l2 B o005 a z
220 4 6 3.7 80 1.9 12 1.00 3.8° 2 °
.260 5 6 4.6 80 2.5 15 1.25 1.8° 2 )
.300 6 6 5.5 80 3.0 20 1.50 0.0° 2 ®
391 8 8 7.4 100 4.0 26 2.00 0.0° 2 (]
450 10 10 9.2 100 5.0 31 2.50 0.0° 2 °
.501 12 12 11.0 120 6.0 37 3.00 0.0° 2 )
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

2 140 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920
0.8 2 140 0.026 0.05 0.16 0.39 60000 3120 25 0
1.0 2 140 0.034 0.06 0.20 0.47 60000 4080 49.0
1.2 2 140 0.040 0.07 0.24 0.56 60000 4800 80.5
15 2 140 0.050 0.09 0.30 0.71 60000 6000 162.0
2.0 2 140 0.066 0.12 0.40 0.95 46910 6190 297.0
25 2 140 0.084 0.15 0.50 1.19 37450 6290 4720
2.8 2 140 0.094 0.17 0.56 1.34 33255 6250 595.0
3.0 2 140 0.100 0.18 0.60 142 31385 6275 6715
0.5 2 120 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920 6.0
0.8 2 120 0.024 0.05 0.16 0.39 60000 2880 23.0
1.0 2 120 0.032 0.06 0.20 0.47 60000 3840 46.0
1.2 2 120 0.038 0.07 0.24 0.56 60000 4560 76.5
15 2 120 0.048 0.09 0.30 0.71 53800 5165 1395
2.0 2 120 0.062 0.12 0.40 0.95 40210 4985 239.5
25 2 120 0.080 0.15 0.50 119 32100 5135 385.0
2.8 2 120 0.090 0.17 0.56 1.34 28505 5130 4885
3.0 2 120 0.096 0.18 0.60 142 26900 5165 558.0
0.5 2 100 0.014 0.03 0.10 0.24 60000 1680 5.0
0.8 2 100 0.022 0.05 0.16 0.39 60000 2640 21.0
1.0 2 100 0.030 0.06 0.20 0.47 60000 3600 43.0
1.2 2 100 0.036 0.07 0.24 0.56 56845 4095 69.0
15 2 100 0.044 0.09 0.30 071 44835 3945 106.5
2.0 2 100 0.058 0.12 0.40 0.95 33505 3885 186.5
25 2 100 0.074 0.15 0.50 1.19 26750 3960 297.0
2.8 2 100 0.082 0.17 0.56 134 23755 3895 371.0
3.0 2 100 0.088 0.18 0.60 142 22415 3945  426.0
0.5 2 60 0.012 0.03 0.10 0.24 60000 1440 4.5
0.8 2 60 0.020 0.05 0.16 0.39 48970 1960 15.5
1.0 2 60 0.028 0.06 0.20 0.47 40635 2275 27.5
1.2 2 60 0.032 0.07 0.24 0.56 34105 2185 36.5
15 2 60 0.040 0.09 0.30 071 26900 2150 58.0
2.0 2 60 0.052 0.12 0.40 0.95 20105 2090 100.5
25 2 60 0.068 0.15 0.50 1.19 16050 2185 164.0
2.8 2 60 0.076 0.17 0.56 1.34 14255 2165  206.0
3.0 2 60 0.080 0.18 0.60 1.42 13450 2150  232.0
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 300 0.020 0.022 0.022 0.47 60000 2400 45°
0.8 2 300 0.022 0.034 0.034 0.75 60000 2640 45°
1.0 2 300 0.028  0.042 0.042 093 60000 3360 45°
1.2 2 300 0.030 0.050 0.050 1.12 60000 3600 45°
15 2 300 0.034 0.064 0.064 1.40 60000 4080 45°
2.0 2 300 0.038 0.084 0.084 1.86 51340 3900 45°
25 2 300 0.040 0.106 0.106 233 40985 3280 45°
2.8 2 300 0.044 0.118 0.118 2.61 36590 3220 45°
3.0 2 300 0.046  0.126  0.126 279 34230 3150 45°
0.5 2 250 0.020 0.022 0.022 0.47 60000 2400 45°
0.8 2 250 0.020 0.034 0.034 0.75 60000 2400 45°
1.0 2 250 0.026  0.042 0.042 093 60000 3120 45°
1.2 2 250 0.028  0.050 0.050 112 60000 3360 45°
15 2 250 0.032 0.064 0.064 1.40 56845 3640 45°
2.0 2 250 0.036 0.084 0.084 1.86 42785 3080 45°
25 2 250 0.038 0.106 0.106 233 34155 2595 45°
2.8 2 250 0.042 0.118 0.118 2.61 30490 2560 45°
3.0 2 250 0.044 0.126  0.126 2.79 28525 2510 45°
0.5 2 200 0.018  0.022 0.022 0.47 60000 2160 45°
0.8 2 200 0.020 0.034 0.034 0.75 60000 2400 45°
1.0 2 200 0.026  0.042 0.042 093 60000 3120 45°
1.2 2 200 0.028  0.050 0.050 112 56845 3185 45°
15 2 200 0.030 0.064 0.064 1.40 45475 2730 45°
2.0 2 200 0.034 0.084 0.084 1.86 34230 2330 45°
25 2 200 0.036 0.106 0.106 233 27325 1965 45°
2.8 2 200 0.040 0.118 0.118 2.61 24390 1950 45°
3.0 2 200 0.042 0.126  0.126 279 22820 1915 45°
0.5 2 150 0.016  0.022 0.022 0.47 60000 1920 45°
0.8 2 150 0.018  0.034 0.034 0.75 60000 2160 45°
1.0 2 150 0.022 0.042 0.042 093 51340 2260 45°
1.2 2 150 0.024  0.050 0.050 112 42630 2045 45°
15 2 150 0.028 0.064 0.064 1.40 34105 1910 45°
2.0 2 150 0.030 0.084 0.084 1.86 25670 1540 45°
2i5 2 150 0.032 0.106 0.106 233 20495 1310 45°
2.8 2 150 0.036 0.118 0.118 261 18295 1315 45°
3.0 2 150 0.036 0.126  0.126 279 17115 1230 45°




Frese con estremita emisferica MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico cilindrico, 3xd

c
il
=
©
=
7]
I~
&
>

HM A 30°
XA y-10°

. lda ‘y

DhS d, d1¢
E T

di LN

Lehl I

0 U

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N° ordh X 6562 .020
N° Ordine . — X6562
cote 0/-%.101 ﬁsz ds b kb w05 & 2
020 02 6 018 57 02 06 010 97° 2
030 03 6 025 57 03 09 015 95° 2 e
040 04 6 035 57 04 12 020 94° 2
050 | 05 6 045 57 05 15 025 133° 2 e
060 06 6 055 57 06 18 030 130° 2
080 08 6 075 57 08 24 040 124° 2 e
100 10 6 095 57 10 30 050 11.8° 2
108 | 12 6 110 57 12 36 060 11.2° 2 e
120 15 6 140 57 15 45 0.75 103° 2
140 | 20 6 1.90 57 20 60 100 90° 2 e
452 23 6 210 57 23 69 115 81° 2
160 | 25 6 230 57 25 75 125 76° 2 e
172 28 6 260 57 28 84 140 68 2
180 | 30 6 280 57 30 90 150 64° 2 e
|
|
|
|
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

2 140 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920
0.8 2 140 0.026 0.04 0.16 0.35 60000 3120 20 0
1.0 2 140 0.034 0.05 0.20 0.44 60000 4080 41.0
1.2 2 140 0.040 0.06 0.24 0.52 60000 4800 69.0
15 2 140 0.050 0.08 0.30 0.67 60000 6000 144.0
2.0 2 140 0.066 0.10 0.40 0.87 51225 6760  270.5
25 2 140 0.084 0.13 0.50 111 40150 6745 4385
2.8 2 140 0.094 0.14 0.56 1.22 36530 6870 5385
3.0 2 140 0.100 0.15 0.60 1.31 34020 6805 6125
0.5 2 120 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920 6.0
0.8 2 120 0.024 0.04 0.16 0.35 60000 2880 18.5
1.0 2 120 0.032 0.05 0.20 0.44 60000 3840 385
1.2 2 120 0.038 0.06 0.24 0.52 60000 4560 65.5
15 2 120 0.048 0.08 0.30 0.67 57010 5475 1315
2.0 2 120 0.062 0.10 0.40 0.87 43905 5445 218.0
25 2 120 0.080 0.13 0.50 111 34415 5505 358.0
2.8 2 120 0.090 0.14 0.56 122 31310 5635 4420
3.0 2 120 0.096 0.15 0.60 131 29160 5600 504.0
0.5 2 100 0.014 0.03 0.10 0.24 60000 1680 5.0
0.8 2 100 0.022 0.04 0.16 0.35 60000 2640 17.0
1.0 2 100 0.030 0.05 0.20 0.44 60000 3600 36.0
1.2 2 100 0.036 0.06 0.24 0.52 60000 4320 62.0
15 2 100 0.044 0.08 0.30 0.67 47510 4180  100.5
2.0 2 100 0.058 0.10 0.40 0.87 36590 4245 170.0
25 2 100 0.074 0.13 0.50 1.11 28675 4245 276.0
2.8 2 100 0.082 0.14 0.56 1.22 26090 4280 335.5
3.0 2 100 0.088 0.15 0.60 1.31 24300 4275 385.0
0.5 2 60 0.012 0.03 0.10 0.24 60000 1440 4.5
0.8 2 60 0.020 0.04 0.16 0.35 54570 2185 14.0
1.0 2 60 0.028 0.05 0.20 0.44 43405 2430 245
1.2 2 60 0.032 0.06 0.24 0.52 36730 2350 34.0
15 2 60 0.040 0.08 0.30 0.67 28505 2280 54.5
2.0 2 60 0.052 0.10 0.40 0.87 21955 2285 91.5
25 2 60 0.068 0.13 0.50 111 17205 2340  152.0
2.8 2 60 0.076 0.14 0.56 1.22 15655 2380 186.5
3.0 2 60 0.080 0.15 0.60 131 14580 2335 210.0

www.fraisa.com
456

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 300 0.020  0.020 0.020 0.46 60000 2400 45°
0.8 2 300 0.022 0.032 0.032 0.74 60000 2640 45°
1.0 2 300 0.028  0.042 0.042 093 60000 3360 45°
1.2 2 300 0.030 0.050 0.050 1.12 60000 3600 45°
15 2 300 0.034 0.062 0.062 1.40 60000 4080 45°
2.0 2 300 0.038 0.082 0.082 1.86 51340 3900 45°
25 2 300 0.040 0.102 0.102 232 41160 3295 45°
2.8 2 300 0.044 0.114 0.114 2.60 36730 3230 45°
3.0 2 300 0.046  0.122 0.122 279 34230 3150 45°
0.5 2 250 0.020  0.020 0.020 0.46 60000 2400 45°
0.8 2 250 0.020 0.032 0.032 0.74 60000 2400 45°
1.0 2 250 0.026  0.042 0.042 093 60000 3120 45°
1.2 2 250 0.028  0.050 0.050 112 60000 3360 45°
15 2 250 0.032 0.062 0.062 1.40 56845 3640 45°
2.0 2 250 0.036 0.082 0.082 1.86 42785 3080 45°
25 2 250 0.038  0.102 0.102 232 34300 2605 45°
2.8 2 250 0.042 0.114 0.114 2.60 30610 2570 45°
3.0 2 250 0.044 0.122 0.122 2.79 28525 2510 45°
0.5 2 200 0.018  0.020 0.020 046 60000 2160 45°
0.8 2 200 0.020 0.032 0.032 0.74 60000 2400 45°
1.0 2 200 0.026  0.042 0.042 093 60000 3120 45°
1.2 2 200 0.028  0.050 0.050 112 56845 3185 45°
15 2 200 0.030 0.062 0.062 1.40 45475 2730 45°
2.0 2 200 0.034 0.082 0.082 1.86 34230 2330 45°
25 2 200 0.036 0.102 0.102 232 27440 1975 45°
2.8 2 200 0.040 0.114 0.114 2.60 24485 1960 45°
3.0 2 200 0.042 0.122 0.122 279 22820 1915 45°
0.5 2 150 0.016  0.020 0.020 046 60000 1920 45°
0.8 2 150 0.018  0.032 0.032 0.74 60000 2160 45°
1.0 2 150 0.022 0.042 0.042 093 51340 2260 45°
1.2 2 150 0.024  0.050 0.050 112 42630 2045 45°
15 2 150 0.028 0.062 0.062 1.40 34105 1910 45°
2.0 2 150 0.030 0.082 0.082 1.86 25670 1540 45°
2i5 2 150 0.032 0.102 0.102 232 20580 1315 45°
2.8 2 150 0.036 0.114 0.114 2.60 18365 1320 45°
3.0 2 150 0.036 0.122 0.122 279 17115 1230 45°




Frese con estremita emisferica MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico cilindrico, 5xd

X-Generation

HM A 30°
XA y-10°

e
& ) S
v

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

e e 550"

N° Ordine . — X6564
cote 0/-%.101 ﬁsz ds b kb w05 O 2
.050 0.5 6 0.45 57 0.5 25 025 123° 2
.060 0.6 6 0.55 57 0.6 3.0 030 11.9° 2
.080 0.8 6 0.75 57 0.8 4.0 040 11.0° 2
.100 1.0 6 0.95 57 1.0 5.0 0.50 10.2° 2
.108 1.2 6 1.10 57 1.2 6.0 060 94° 2
120 1.5 6 1.40 61 1.5 7.5 075 84° 2
140 2.0 6 1.90 61 20 100 1.00 69° 2
152 23 6 2.10 61 23 115 115 6.0° 2
.160 2.5 6 2.30 61 25 125 125 55° 2
A72 2.8 6 2.60 61 28 140 140 49° 2
180 3.0 6 2.80 66 3.0 15.0 150 44° 2
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC
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0.5 2 140 0.016 0.02 0.09 0.20 60000 1920 35
0.6 2 140 0.020 0.02 0.11 0.22 60000 2400 5.5
0.8 2 140 0.026 0.03 014 030 60000 3120 13.0
1.0 2 140 0.034 0.04 0.18 0.39 60000 4080 29.5
1.2 2 140 0.040 0.05 0.22 0.48 60000 4300 53.0
1.5 2 140 0.050 0.06 0.27 0.59 60000 6000 97.0
2.0 2 140 0.066 0.08 0.36 0.78 57135 7540 217.0
25 2 140 0.084 0.10 0.45 0.98 45475 7640  344.0
3.0 2 140 0.100 0.12 0.54 1.18 37765 7555  489.5
0.5 2 120 0.016 0.02 0.09 0.20 60000 1920 Bi5)
0.6 2 120 0.020 0.02 0.1 0.22 60000 2400 5.5
0.8 2 120 0.024 0.03 014 030 60000 2880 12.0
1.0 2 120 0.032 0.04 0.18 0.39 60000 3840 215
1.2 2 120 0.038 0.05 0.22 0.48 60000 4560 50.0
1.5 2 120 0.048 0.06 0.27 0.59 60000 5760 93.5
2.0 2 120 0.062 0.08 0.36 0.78 48970 6070 175.0
2.5 2 120 0.080 0.10 0.45 0.98 38980 6235  280.5
3.0 2 120 0.096 0.12 0.54 1.18 32370 6215  402.5
0.5 2 100 0.014 0.02 0.09 0.20 60000 1680 3.0
0.6 2 100 0.018 0.02 0.11 0.22 60000 2160 5.0
0.8 2 100 0.022 0.03 014 030 60000 2640 11.0
1.0 2 100 0.030 0.04 0.18 0.39 60000 3600 26.0
1.2 2 100 0.036 0.05 0.22 0.48 60000 4320 47.5
1.5 2 100 0.044 0.06 0.27 0.59 53950 4750 71.0
2.0 2 100 0.058 0.08 0.36 0.78 40810 4735 136.5
25 2 100 0.074 0.10 0.45 0.98 32480 4805 216.0
3.0 2 100 0.088 0.12 0.54 1.18 26975 4750  308.0
0.5 2 60 0.012 0.02 0.09 0.20 60000 1440 25
0.6 2 60 0.016 0.02 0.1 0.22 60000 1920 4.0
0.8 2 60 0.020 0.03 014 030 60000 2400 10.0

2

2

2

2

2

2

05 2 300 0020 [0.020 0020 046 60000 2400  45°
0.6 2 300 0022 0024 0024 056 60000 2640  45°
08 2 300 0024 [0.032 0032 074 60000 2880  45°
1.0 2 300 0028 0040 0.040 093 60000 3360  45°
1.2 2 300 0030 (0.048 0048 1.1 60000 3600  45°
1.5 2 300 0034 0060 0060 139 60000 4080  45°
2.0 2 300 0038 (0.080 0080 1.86 51340 3900  45°
2.5 2 300 0040 0100 0.100 232 41160 3295  45°
3.0 2 300 0046 (0120 0.120 278 34350 3160  45°
05 2 250 0020 (0020 0020 046 60000 2400  45°
0.6 2 250  0.020 0.024 0024 056 60000 2400  45°
038 2 250 0022 (0032 0032 074 60000 2640  45°
1.0 2 250  0.026 0.040 0.040 0.93 60000 3120  45°
1.2 2 250 0028 (0.048 0048 1.1 60000 3360  45°
1.5 2 250  0.032 0.060 0.060 139 57250 3665  45°
2.0 2 250 0036 (0.080 0080 186 42785 3080  45°
2.5 2 250  0.038 0100 0.100 232 34300 2605  45°
3.0 2 250 0044 (0120 0.120 2.78 28625 2520  45°
05 2 200 0018 [0.020 0020 046 60000 2160  45°
0.6 2 200 0020 0.024 0024 056 60000 2400  45°
08 2 200 0022 (0032 0032 074 60000 2640  45°
1.0 2 200 0026 0.040 0040 093 60000 3120  45°
12 2 200 0028 0.048 0048 1.1 57355 3210  45°
1.5 2 200 0030 0060 0060 139 45800 2750  45°
2.0 2 200 0034 0.080 0080 186 34230 2330  45°
2.5 2 200 0036 0100 0.100 232 27440 1975  45°
3.0 2 200 0042 (0120 0120 278 22900 1925  45°
05 2 150 0016 0020 0020 046 60000 1920  45°
0.6 2 150 0018 0.024 0024 056 60000 2160  45°
038 2 150 0020 (0.032 0032 074 60000 2400  45°
1.0 2 150 0022 0.040 0.040 093 5130 2260  45°
12 2 150 0024 0048 0048 1.41 43015 2065  45°
1.5 2 150 0028 0.060 0.060 139 34350 1925  45°
2.0 2 150 0030 (0.080 0.080 186 25670 1540  45°
2.5 2 150 0032 0.100 0.100 232 20580 1315  45°
3.0 2 150 0036 (0120 0.120 278 17175 1235 45°




Frese con estremita emisferica MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico cilindrico, 8xd

X-Generation

HM A 30°
XA y-10°

e
di U S
5 U |
r'

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N° ordh X 6566 .050
N° Ordine . — X6566
cote 0/-%.101 ﬁg ds b kb w05 O 2
050 05 6 045 57 05 40 025 11.1° 2
060 06 6 055 57 06 48 030 105° 2 e
080 08 6 075 57 08 64 040 94° 2
100 | 10 6 095 61 10 80 050 84° 2 e
108 12 6 110 61 12 96 060 76° 2
120 | 15 6 140 61 15 120 0.75 65° 2 e
140 20 6 190 6 20 160 100 51° 2
160 | 25 6 230 69 25 200 125 39 2 e
180 30 6 280 75 30 240 150 31° 2
|
|
|
|
|
|
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 140 0.016 0.02 0.08 020 60000 1920 3.0
0.6 2 140 0.020 0.02 0.10 0.22 60000 2400 5.0
0.8 2 140 0.026 0.03 0.13 0.30 60000 3120 12.0
1.0 2 140 0.034 0.04 0.16 0.39 60000 4080 26.0
1.2 2 140 0.040 0.05 0.19 0.48 60000 4300 45.5
1.5 2 140 0.050 0.06 0.24 0.59 60000 6000 86.5
2.0 2 140 0.066 0.08 0.32 0.78 57135 7540 193.0
25 2 140 0.084 0.10 0.40 0.98 45475 7640  305.5
3.0 2 140 0.100 0.12 0.48 1.18 37765 7555  435.0
05 2 120 0.016 0.02 0.08 020 60000 1920 3.0
0.6 2 120 0.020 0.02 0.10 0.22 60000 2400 5.0
0.8 2 120 0.024 0.03 0.13 030 60000 2830 11.0
1.0 2 120 0.032 0.04 0.16 0.39 60000 3840 245
1.2 2 120 0.038 0.05 0.19 0.48 60000 4560 435
1.5 2 120 0.048 0.06 0.24 0.59 60000 5760 83.0
2.0 2 120 0.062 0.08 0.32 0.78 48970 6070 1555
2.5 2 120 0.080 0.10 0.40 0.98 38980 6235 2495
3.0 2 120 0.096 0.12 0.48 1.18 32370 6215  358.0
0.5 2 100 0.014 0.02 0.08 0.20 60000 1680 2i5)
0.6 2 100 0.018 0.02 0.10 0.22 60000 2160 4.5
0.8 2 100 0.022 0.03 0.13 0.30 60000 2640 10.5
1.0 2 100 0.030 0.04 0.16 0.39 60000 3600 23.0
1.2 2 100 0.036 0.05 0.19 0.48 60000 4320 41.0
1.5 2 100 0.044 0.06 0.24 0.59 53950 4750 68.5
2.0 2 100 0.058 0.08 0.32 0.78 40810 4735 121.0
25 2 100 0.074 0.10 0.40 0.98 32480 4805 192.0
3.0 2 100 0.088 0.12 0.48 1.18 26975 4750 2735
0.5 2 60 0.012 0.02 0.08 0.20 60000 1440 25
0.6 2 60 0.016 0.02 0.10 0.22 60000 1920 4.0
0.8 2 60 0.020 0.03 0.13 030 60000 2400 9.5
1.0 2 60 0.028 0.04 0.16 0.39 48970 2740 17.5
1.2 2 60 0.032 0.05 0.19 048 39790 2545 24.0
1.5 2 60 0.040 0.06 0.24 0.59 32370 2590 375
2.0 2 60 0.052 0.08 0.32 0.78 24485 2545 65.0
25 2 60 0.068 0.10 0.40 0.98 19490 2650 106.0
3.0 2 60 0.080 0.12 0.48 1.18 16185 2590  149.0
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 300 0.018 0.018 0.018 0.46 60000 2160 45°
0.6 2 300 0.020 0.022 0.022 0.55 60000 2400 45°
0.8 2 300 0.022 0.028 0.028 0.73 60000 2640 45°
1.0 2 300 0.026 0.036 0.036 0.92 60000 3120 45°
1.2 2 300 0.028  0.042 0.042 1.10 60000 3360 45°
1.5 2 300 0.030 0.052 0.052 1.38 60000 3600 45°
2.0 2 300 0.034 0.070 0.070 1.84 51900 3530 45°
25 2 300 0.036 0.088 0.088 2.29 41700 3000 45°
3.0 2 300 0.042  0.106  0.106 275 34725 2915 45°
0.5 2 250 0.018 0.018 0.018 0.46 60000 2160 45°
0.6 2 250 0.020 0.022 0.022 0.55 60000 2400 45°
0.8 2 250 0.020 0.028 0.028 0.73 60000 2400 45°
1.0 2 250 0.024  0.036 0.036 0.92 60000 2880 45°
1.2 2 250 0.026  0.042 0.042 1.10 60000 3120 45°
1.5 2 250 0.028  0.052 0.052 1.38 57665 3230 45°
2.0 2 250 0.032 0.070 0.070 1.84 43250 2770 45°
2.5 2 250 0.034 0.088 0.088 2.29 34750 2365 45°
3.0 2 250 0.040  0.106  0.106 2.75 28940 2315 45°
0.5 2 200 0.016 0.018 0.018 0.46 60000 1920 45°
0.6 2 200 0.018  0.022 0.022 0.55 60000 2160 45°
0.8 2 200 0.020 0.028 0.028 0.73 60000 2400 45°
1.0 2 200 0.024  0.036 0.036 0.92 60000 2880 45°
1.2 2 200 0.026  0.042 0.042 1.10 57875 3010 45°
1.5 2 200 0.028  0.052 0.052 1.38 46135 2585 45°
2.0 2 200 0.030 0.070 0.070 1.84 34600 2075 45°
25 2 200 0.032 0.088 0.088 2.29 27800 1780 45°
3.0 2 200 0.038 0.106 0.106 275 23150 1760 45°
05 2 150 0.014 0.018 0.018 0.46 60000 1680 45°
0.6 2 150 0.016  0.022  0.022 0.55 60000 1920 45°
0.8 2 150 0.018 0.028 0.028 0.73 60000 2160 45°
1.0 2 150 0.020 0.036 0.036 0.92 51900 2075 45°
1.2 2 150 0.022 0.042 0.042 1.10 43405 1910 45°
1.5 2 150 0.024  0.052 0.052 1.38 34600 1660 45°
2.0 2 150 0.028 0.070 0.070 1.84 25950 1455 45°
25 2 150 0.028 0.088 0.088 2.29 20850 1170 45°
3.0 2 150 0.034  0.106  0.106 275 17365 1180 45°




Frese con estremita emisferica MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico cilindrico, 10xd
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HM A 30°
XA y-10°

(s
g U '1

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

ety

N° Ordine . — X6568
cote 0/-%.101 ﬁg ds b kb w05 O 2
.050 0.5 6 0.45 57 0.5 5.0 025 103° 2
.060 0.6 6 0.55 57 0.6 6.0 030 97° 2
.080 0.8 6 0.75 61 0.8 8.0 040 85° 2
.100 1.0 6 0.95 61 1.0 100 050 7.6° 2
.108 1.2 6 1.10 66 12 120 060 6.7° 2
120 1.5 6 1.40 66 1.5 150 075 57° 2
140 2.0 6 1.90 69 20 200 1.00 43° 2
.160 25 6 2.30 75 25 250 125 33° 2
.180 3.0 6 2.80 80 3.0 30.0 150 25° 2
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 140 0.020 0.02 0.09 0.20 60000 2400 4.5
0.6 2 140 0.024 0.02 0.11 0.22 60000 2880 6.5
0.8 2 140 0.032 0.03 014 030 60000 3840 16.0
1.0 2 140 0.040 0.04 0.18 0.39 60000 4800 345
1.2 2 140 0.048 0.05 0.22 0.48 60000 5760 63.5
1.5 2 140 0.060 0.06 0.27 0.59 60000 7200 116.5
2.0 2 140 0.080 0.08 0.36 0.78 57135 9140  263.0
25 2 140 0.100 0.10 0.45 0.98 45475 9095  409.5
3.0 2 140 0.120 0.12 0.54 1.18 37765 9065 587.5
05 2 120 0.020 0.02 0.09 0.20 60000 2400 4.5
0.6 2 120 0.022 0.02 0.1 0.22 60000 2640 6.0
0.8 2 120 0.030 0.03 014 030 60000 3600 15.0
1.0 2 120 0.038 0.04 0.18 0.39 60000 4560 33.0
1.2 2 120 0.046 0.05 0.22 048 60000 5520 60.5
1.5 2 120 0.058 0.06 0.27 0.59 60000 6960 113.0
2.0 2 120 0.076 0.08 0.36 0.78 48970 7445 2145
2.5 2 120 0.096 0.10 0.45 0.98 38980 7485 337.0
3.0 2 120 0.114 0.12 0.54 1.18 32370 7380 478.0
0.5 2 100 0.018 0.02 0.09 0.20 60000 2160 4.0
0.6 2 100 0.022 0.02 0.11 0.22 60000 2640 6.0
0.8 2 100 0.028 0.03 014 030 60000 3360 14.0
1.0 2 100 0.036 0.04 0.18 0.39 60000 4320 31.0
1.2 2 100 0.042 0.05 0.22 0.48 60000 5040 55.5
1.5 2 100 0.052 0.06 0.27 0.59 53950 5610 91.0
2.0 2 100 0.070 0.08 0.36 0.78 40810 5715 164.5
25 2 100 0.088 0.10 0.45 0.98 32480 5715 257.0
3.0 2 100 0.106 0.12 0.54 1.18 26975 5720 3705
0.5 2 60 0.016 0.02 0.09 0.20 60000 1920 35
0.6 2 60 0.020 0.02 0.1 0.22 60000 2400 5.5
0.8 2 60 0.026 0.03 014 030 60000 3120 13.0
1.0 2 60 0.032 0.04 0.18 0.39 48970 3135 225
1.2 2 60 0.038 0.05 0.22 048 39790 3025 335
1.5 2 60 0.048 0.06 0.27 0.59 32370 3110 50.5
2.0 2 60 0.064 0.08 0.36 0.78 24485 3135 90.5
25 2 60 0.080 0.10 0.45 0.98 19490 3120 140.5
3.0 2 60 0.096 0.12 0.54 1.18 16185 3110  201.5
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

05 2 300 0024 [0.020 0020 046 60000 2880  45°
0.6 2 300 0026 0.024 0024 056 60000 3120  45°
08 2 300 0030 (0.032 0032 074 60000 3600  45°
1.0 2 300 0034 0040 0040 093 60000 4080  45°
12 2 300 0036 (0.048 0048 1.1 60000 4320  45°
1.5 2 300 0040 0.060 0.060 139 60000 4800  45°
2.0 2 300 0046 (0.080 0080 1.86 51340 4725  45°
2.5 2 300 0048 0100 0.100 232 41160 3950  45°
3.0 2 300 0056 (0120 0.120 278 34350 3845  45°
05 2 250 0022 (0020 0020 046 60000 2640  45°
0.6 2 250  0.024 0.024 0024 056 60000 2880  45°
038 2 250 0028 (0.032 0032 074 60000 3360  45°
1.0 2 250  0.032 0.040 0.040 0.93 60000 3840  45°
12 2 250 0034 [0.048 0048 1.1 60000 4080  45°
1.5 2 250  0.038 0.060 0.060 139 57250 4350  45°
2.0 2 250 0044 [0.080 0080 186 42785 3765  45°
2.5 2 250  0.046 0100 0.100 232 34300 3155  45°
3.0 2 250 0054 (0120 0.120 2.78 28625 3090  45°
05 2 200 0022 [0.020 0020 046 60000 2640  45°
0.6 2 200 0024 0.024 0024 056 60000 2880  45°
08 2 200 0028 (0.032 0032 074 60000 3360  45°
1.0 2 200 0030 0.040 0040 0.93 60000 3600  45°
12 2 200 0032 (0.048 0048 1.1 57355 3670  45°
1.5 2 200 0036 0.060 0.060 139 45800 3300  45°
2.0 2 200 0042 [0.080 0080 1.86 34230 2875  45°
2.5 2 200 0044 0100 0.100 232 27440 2415  45°
3.0 2 200 0050 (0120 0120 2.78 22900 2290  45°
05 2 150 0020 0020 0020 046 60000 2400  45°
0.6 2 150 0020 0.024 0024 056 60000 2400  45°
038 2 150 0024 0032 0032 074 60000 2880  45°
1.0 2 150 0028 0.040 0.040 093 5130 2875  45°
12 2 150 0028 (0.048 0048 1.1 43015 2410  45°
15 2 150 0032 0.060 0.060 139 34350 2200  45°
2.0 2 150 0036 (0.080 0.080 186 25670 1850  45°
2.5 2 150 0038 0.100 0.100 232 20580 1565  45°
3.0 2 150 0044 (0120 0120 278 17175 1510  45°




Frese con estremita emisferica MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico conico 0.9°, 8xd

X-Generation

HM A 30°
XA y-10°

e
g U

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N° ordh X 6766 .050
N° Ordine . — X6766
e ody B A h b B0 s « 2
050 05 6 045 056 57 040 40 09° 025 11.1° 2
060 06 6 055 068 57 050 48 09° 030 105° 2 e
080 08 6 075 093 57 065 64 09° 040 94° 2
100 | 10 6 095 118 61 080 80 09° 050 84° 2 e
108 12 6 110 142 61 100 96 09° 060 76 2
120 15 6 140 179 61 120 120 09° 075 65 2 e
140 20 6 190 241 66 160 160 09 100 51° 2
160 | 25 6 230 303 69 200 200 09° 125 39° 2 e
180 30 6 280 364 75 240 240 09 150 31° 2
|
|
|
|
|
|
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 140 0.020 0.02 0.08 020 60000 2400 4.0
0.6 2 140 0.024 0.02 0.10 0.22 60000 2880 6.0
0.8 2 140 0.032 0.03 0.13 0.30 60000 3840 15.0
1.0 2 140 0.040 0.04 0.16 0.39 60000 4800 30.5
1.2 2 140 0.048 0.05 0.19 0.48 60000 5760 54.5
1.5 2 140 0.060 0.06 0.24 0.59 60000 7200 103.5
2.0 2 140 0.080 0.08 0.32 0.78 57135 9140 234.0
25 2 140 0.100 0.10 0.40 0.98 45475 9095 364.0
3.0 2 140 0.120 0.12 0.48 1.18 37765 9065 522.0
05 2 120 0.020 0.02 0.08 0.20 60000 2400 4.0
0.6 2 120 0.022 0.02 0.10 0.22 60000 2640 5.5
0.8 2 120 0.030 0.03 0.13 030 60000 3600 14.0
1.0 2 120 0.038 0.04 0.16 0.39 60000 4560 29.0
1.2 2 120 0.046 0.05 0.19 048 60000 5520 525
1.5 2 120 0.058 0.06 0.24 0.59 60000 6960  100.0
2.0 2 120 0.076 0.08 0.32 0.78 48970 7445 1905
2.5 2 120 0.096 0.10 0.40 0.98 38980 7485 299.5
3.0 2 120 0.114 0.12 0.48 1.18 32370 7380  425.0
0.5 2 100 0.018 0.02 0.08 0.20 60000 2160 35
0.6 2 100 0.022 0.02 0.10 0.22 60000 2640 5.5
0.8 2 100 0.028 0.03 0.13 0.30 60000 3360 13.0
1.0 2 100 0.036 0.04 0.16 0.39 60000 4320 27.5
1.2 2 100 0.042 0.05 0.19 0.48 60000 5040 48.0
1.5 2 100 0.052 0.06 0.24 0.59 53950 5610 81.0
2.0 2 100 0.070 0.08 0.32 0.78 40810 5715 146.5
25 2 100 0.088 0.10 0.40 0.98 32480 5715 2285
3.0 2 100 0.106 0.12 0.48 1.18 26975 5720 329.5
0.5 2 60 0.016 0.02 0.08 020 60000 1920 3.0
0.6 2 60 0.020 0.02 0.10 0.22 60000 2400 5.0
0.8 2 60 0.026 0.03 0.13 030 60000 3120 12.0
1.0 2 60 0.032 0.04 0.16 0.39 48970 3135 20.0
1.2 2 60 0.038 0.05 0.19 048 39790 3025 28.5
1.5 2 60 0.048 0.06 0.24 0.59 32370 3110 45.0
2.0 2 60 0.064 0.08 0.32 0.78 24485 3135 80.5
25 2 60 0.080 0.10 0.40 0.98 19490 3120 125.0
3.0 2 60 0.096 0.12 0.48 1.18 16185 3110  179.0
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 300 0.022 0.018 0.018 0.46 60000 2640 45°
0.6 2 300 0.024  0.022 0.022 0.55 60000 2880 45°
0.8 2 300 0.026 0.028 0.028 0.73 60000 3120 45°
1.0 2 300 0.032 0.036 0.036 0.92 60000 3840 45°
1.2 2 300 0.034 0.042 0.042 1.10 60000 4080 45°
1.5 2 300 0.038 0.052 0.052 1.38 60000 4560 45°
2.0 2 300 0.042  0.070 0.070 1.84 51900 4360 45°
25 2 300 0.044 0.088 0.088 2.29 41700 3670 45°
3.0 2 300 0.050 0.106  0.106 275 34725 3475 45°
0.5 2 250 0.020 0.018 0.018 0.46 60000 2400 45°
0.6 2 250 0.022  0.022 0.022 0.55 60000 2640 45°
0.8 2 250 0.024 0.028 0.028 0.73 60000 2880 45°
1.0 2 250 0.030 0.036 0.036 0.92 60000 3600 45°
1.2 2 250 0.032  0.042 0.042 1.10 60000 3840 45°
1.5 2 250 0.036  0.052 0.052 1.38 57665 4150 45°
2.0 2 250 0.040  0.070 0.070 1.84 43250 3460 45°
25 2 250 0.042 0.088 0.088 2.29 34750 2920 45°
3.0 2 250 0.048  0.106  0.106 2.75 28940 2780 45°
0.5 2 200 0.020 0.018 0.018 0.46 60000 2400 45°
0.6 2 200 0.022  0.022 0.022 0.55 60000 2640 45°
0.8 2 200 0.024 0.028 0.028 0.73 60000 2380 45°
1.0 2 200 0.028 0.036 0.036 0.92 60000 3360 45°
1.2 2 200 0.030 0.042 0.042 1.10 57875 3475 45°
1.5 2 200 0.034 0.052 0.052 138 46135 3135 45°
2.0 2 200 0.038 0.070 0.070 1.84 34600 2630 45°
25 2 200 0.040 0.088 0.088 229 27800 2225 45°
3.0 2 200 0.046  0.106  0.106 275 23150 2130 45°
0.5 2 150 0.018 0.018 0.018 0.46 60000 2160 45°
0.6 2 150 0.020  0.022 0.022 0.55 60000 2400 45°
0.8 2 150 0.020 0.028 0.028 0.73 60000 2400 45°
1.0 2 150 0.026 0.036 0.036 0.92 51900 2700 45°
1.2 2 150 0.028 0.042 0.042 1.10 43405 2430 45°
1.5 2 150 0.030 0.052 0.052 1.38 34600 2075 45°
2.0 2 150 0.034 0.070 0.070 1.84 25950 1765 45°
25 2 150 0.036 0.088 0.088 2.29 20850 1500 45°
3.0 2 150 0.040  0.106  0.106 275 17365 1390 45°




Frese con estremita emisferica MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico conico 0.9°, 10xd

X-Generation

HM A 30°
XA y-10°

I
g U

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

- v X 6768 .050

N° Ordine R [: X6768
e 0/-%.101 ﬁsz ds de b b B0 s @ 2
050 05 6 045 060 57 040 50 09° 025 103° 2
060 06 6 055 073 57 050 60 09° 030 97° 2
.080 0.8 6 0.75 0.99 61 0.65 8.0 0.9° 040 85° 2
100 | 10 6 095 125 61 080 100 09° 050 7.6° 2
108 | 12 6 110 151 66 100 120 09° 060 67° 2
120 | 15 6 140 190 66 120 150 09° 075 57° 2
140 2.0 6 1.90 2.55 69 1.60 20.0 0.9° 1.00 43° 2
160 | 25 6 230 319 75 200 250 09° 125 33° 2
180 30 6 28 38 75 240 300 09° 150 25° 2

g
s
o
[
S
3
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

2 140 0.015 0.02 0.07 0.20 60000 1800
0.8 2 140 0.025 0.02 0.11 0.25 60000 3000 6.5
1.0 2 140 0.030 0.03 014 034 60000 3600 15.0
1.2 2 140 0.035 0.04 0.17 0.43 60000 4200 28.5
15 2 140 0.045 0.05 0.21 0.54 60000 5400 56.5
2.0 2 140 0.055 0.06 0.28 0.68 60000 6600 111.0
25 2 140 0.070 0.08 035 0.88 50640 7090  198.5
3.0 2 140 0.085 0.09 0.42 1.02 43690 7425  280.5
05 2 120 0.014 0.02 0.07 0.20 60000 1680 215)
0.8 2 120 0.024 0.02 0.1 0.25 60000 2880 6.5
1.0 2 120 0.028 0.03 014 034 60000 3360 14.0
1.2 2 120 0.034 0.04 0.17 0.43 60000 4080 27.5
15 2 120 0.042 0.05 0.21 0.54 60000 5040 53.0
2.0 2 120 0.052 0.06 0.28 0.68 56175 5840 98.0
25 2 120 0.066 0.08 0.35 0.88 43405 5730 160.5
3.0 2 120 0.080 0.09 0.42 1.02 37450 5990 226.5
0.5 2 100 0.014 0.02 0.07 0.20 60000 1680 2i5)
0.8 2 100 0.022 0.02 0.11 0.25 60000 2640 6.0
1.0 2 100 0.026 0.03 014 034 60000 3120 13.0
1.2 2 100 0.030 0.04 0.17 0.43 60000 3600 24.5
15 2 100 0.040 0.05 0.21 0.54 58950 4715 49.5
2.0 2 100 0.048 0.06 0.28 0.68 46810 4495 75.5
25 2 100 0.062 0.08 035 0.88 36175 4485 1255
3.0 2 100 0.074 0.09 0.42 1.02 31210 4620 1745
0.5 2 60 0.012 0.02 0.07 0.20 60000 1440 2.0
0.8 2 60 0.020 0.02 0.1 0.25 60000 2400 5.5
1.0 2 60 0.024 0.03 014 034 56175 2695 15
1.2 2 60 0.028 0.04 0.17 0.43 44415 2485 17.0
15 2 60 0.036 0.05 0.21 054 35370 2545 26.5
2.0 2 60 0.044 0.06 0.28 0.68 28085 2470 4.5
25 2 60 0.056 0.08 0.35 0.88 21705 2430 68.0
3.0 2 60 0.068 0.09 0.42 1.02 18725 2545 96.0

www.fraisa.com
466

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

05 2 300 0018 0.016 0016 046 60000 2160  45°
0.8 2 300 0020 0.024 0024 072 60000 2400  45°
1.0 2 300 0026 (0.030 0030 091 60000 3120  45°
1.2 2 300 0028 003 003 109 60000 3360  45°
15 2 300 0030 (0.046 0046 136 60000 3600  45°
2.0 2 300 0034 0060 0060 181 52760 3590  45°
25 2 300 0036 (0076 0076 227 42070 3030  45°
3.0 2 300  0.042 009 0090 272 35110 2950  45°
05 2 250 0018 0016 0016 046 60000 2160  45°
0.3 2 250  0.020 0.024 0024 072 60000 2400  45°
1.0 2 250 0024 (0030 0030 091 60000 2880  45°
1.2 2 250  0.026 0.036 0.036 1.09 60000 3120  45°
15 2 250 0028 (0.046 0046 136 58515 3275  45°
2.0 2 250  0.032 0.060 0.060 1.81 43965 2815  45°
25 2 250 0034 [0.076 0076 227 35055 2385  45°
3.0 2 250  0.040 0.090 0.090 272 29255 2340  45°
05 2 200 0016 0.016 0016 046 60000 1920  45°
0.8 2 200 0018 0024 0024 072 60000 2160  45°
1.0 2 200 0024 [0.030 0030 091 60000 2880  45°
1.2 2 200 0026 0036 003 1.09 58405 3035  45°
15 2 200 0028 (0.046 0046 136 46810 2620  45°
2.0 2 200 0030 0.060 0060 181 35175 2110  45°
25 2 200 0032 (0076 0076 227 28045 1795  45°
3.0 2 200 0038 0090 0090 272 23405 1780  45°
05 2 150 0014 0016 0016 046 60000 1680  45°
0.3 2 150 0016 0.024 0024 072 60000 1920  45°
1.0 2 150 0020 (0.030 0030 091 52470 2100  45°
1.2 2 150 0022 0.036 0036 1.09 43805 1925  45°
15 2 150 0024 [0.046 0046 136 35110 1685  45°
2.0 2 150 0028 0.060 0.060 1.81 26380 1475  45°
25 2 150 0028 (0076 0076 227 21035 1180  45°
3.0 2 150 0034 0.090 0090 272 17555 1195  45°




Frese con estremita emisferica MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico conico 0.9°, 12xd

X-Generation

HM A 30°
XA y-10°

I
g U

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

- v X 6770 .050

N° Ordine R [: X6770
e 0/-%.101 ﬁsz ds de b b B0 s @ 2
050 05 6 045 062 57 040 60 09° 025 99° 2
08 | 08 6 075 103 61 065 96 09° 040 80° 2
100 1.0 6 0.95 1.30 66 080 12.0 0.9° 050 7.0° 2
108 | 12 6 110 157 66 100 144 09° 060 61° 2
120 15 6 140 198 69 120 180 09° 075 51° 2
140 | 20 6 190 266 75 160 240 09° 100 39° 2
.160 2.5 6 2.30 3.34 80 2.00 30.0 09° 125 29° 2
180 | 30 6 28 402 8 240 360 09° 150 22° 2

g
s
o
[
S
3
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

2 140 0.015 0.02 0.06 0.20 60000 1800
0.8 2 140 0.025 0.02 0.10 0.25 60000 3000 6.0
1.0 2 140 0.030 0.03 0.12 0.34 60000 3600 13.0
1.2 2 140 0.035 0.04 0.14 0.43 60000 4200 23.5
15 2 140 0.045 0.05 0.18 054 60000 5400 48.5
2.0 2 140 0.055 0.06 0.24 0.68 60000 6600 95.0
25 2 140 0.070 0.08 0.30 0.88 50640 7090 170.0
3.0 2 140 0.085 0.09 0.36 1.02 43690 7425  240.5
05 2 120 0.014 0.02 0.06 0.20 60000 1680 2.0
0.8 2 120 0.024 0.02 0.10 0.25 60000 2880 6.0
1.0 2 120 0.028 0.03 0.12 034 60000 3360 12.0
1.2 2 120 0.034 0.04 0.14 0.43 60000 4080 23.0
15 2 120 0.042 0.05 0.18  0.54 60000 5040 45.5
2.0 2 120 0.052 0.06 0.24 0.68 56175 5840 84.0
25 2 120 0.066 0.08 0.30 0.88 43405 5730 1375
3.0 2 120 0.080 0.09 0.36 1.02 37450 5990 194.0
0.5 2 100 0.014 0.02 0.06 0.20 60000 1680 20
0.8 2 100 0.022 0.02 0.10 0.25 60000 2640 5.5
1.0 2 100 0.026 0.03 0.12 0.34 60000 3120 11.0
1.2 2 100 0.030 0.04 0.14 0.43 60000 3600 20.0
15 2 100 0.040 0.05 018 054 58950 4715 425
2.0 2 100 0.048 0.06 0.24 0.68 46810 4495 64.5
25 2 100 0.062 0.08 0.30 0.88 36175 4485 107.5
3.0 2 100 0.074 0.09 0.36 1.02 31210 4620 149.5
0.5 2 60 0.012 0.02 0.06 0.20 60000 1440 15
0.8 2 60 0.020 0.02 0.10 0.25 60000 2400 5.0
1.0 2 60 0.024 0.03 0.12 034 56175 2695 9.5
1.2 2 60 0.028 0.04 0.14 0.43 44415 2485 14.0
15 2 60 0.036 0.05 0.18 054 35370 2545 23.0
2.0 2 60 0.044 0.06 0.24 0.68 28085 2470 35.5
25 2 60 0.056 0.08 0.30 0.88 21705 2430 58.5
3.0 2 60 0.068 0.09 0.36 1.02 18725 2545 82.5
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

L] |

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 300 0.018 0.012 0.012 0.44 60000 2160 45°
0.8 2 300 0.020  0.020 0.020 0.71 60000 2400 45°
1.0 2 300 0.026  0.026 0.026 090 60000 3120 45°
1.2 2 300 0.028 0.030 0.030 1.07 60000 3360 45°
15 2 300 0.030 0.038 0.038 1.34 60000 3600 45°
2.0 2 300 0.034  0.050 0.050 1.79 53350 3630 45°
25 2 300 0.036 0.062 0.062 223 42825 3085 45°
3.0 2 300 0.042 0.076 0.076 2.68 35635 2995 45°
0.5 2 250 0.018 0.012 0.012 0.44 60000 2160 45°
0.8 2 250 0.020  0.020 0.020 0.71 60000 2400 45°
1.0 2 250 0.024  0.026 0.026 0.90 60000 2830 45°
1.2 2 250 0.026  0.030 0.030 1.07 60000 3120 45°
15 2 250 0.028  0.038 0.038 1.34 59390 3325 45°
2.0 2 250 0.032 0.050 0.050 1.79 44460 2845 45°
25 2 250 0.034  0.062 0.062 2.23 35685 2425 45°
3.0 2 250 0.040 0.076 0.076 2.68 29695 2375 45°
0.5 2 200 0.016  0.012 0.012 0.44 60000 1920 45°
0.8 2 200 0.018  0.020 0.020 0.71 60000 2160 45°
1.0 2 200 0.024 0.026 0.026 0.90 60000 2830 45°
1.2 2 200 0.026  0.030 0.030 1.07 59500 3095 45°
15 2 200 0.028 0.038 0.038 1.34 47510 2660 45°
2.0 2 200 0.030 0.050 0.050 1.79 35565 2135 45°
25 2 200 0.032 0.062 0.062 223 28550 1825 45°
3.0 2 200 0.038 0.076 0.076 2.68 23755 1805 45°
05 2 150 0.014  0.012 0.012 0.44 60000 1680 45°
0.8 2 150 0.016  0.020 0.020 0.71 60000 1920 45°
1.0 2 150 0.020 0.026 0.026 090 53055 2120 45°
1.2 2 150 0.022  0.030 0.030 1.07 44625 1965 45°
15 2 150 0.024  0.038 0.038 134 35635 1710 45°
2.0 2 150 0.028  0.050 0.050 1.79 26675 1495 45°
2i5 2 150 0.028 0.062 0.062 223 21410 1200 45°
3.0 2 150 0.034 0.076 0.076 2.68 17815 1210 45°




Frese con estremita emisferica MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico conico 0.9°, 15xd

X-Generation

HM A 30°
XA y-10°

e
g U

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

S eatra iy

N° Ordine . — X6772
cote 0/-%.101 ﬁsz d  ds k2 B0 s « 2
.050 0.5 6 045  0.67 61 040 7.5 09° 025 9.1° 2
.080 0.8 6 0.75 1.1 66 065 12,0 09° 040 79° 2
100 1.0 6 095 140 66 080 150 09° 050 6.1° 2
.108 1.2 6 1.10 1.69 69 1.00 180 09° 060 53° 2
120 1.5 6 140 212 75 120 225 09° 075 45° 2
140 2.0 6 190 2.85 80 1.60 30.0 09° 1.00 33° 2
.160 25 6 230 358 87 200 375 09 125 24° 2
180 3.0 6 280 430 100 240 450 09° 150 1.8 2

g
s
S
[
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.2 2 140 0.006 0.01 0.04 0.09 60000 720 0.5
0.5 2 140 0.012 0.04 0.10 0.27 60000 1440 6.0
0.8 2 140 0.020 0.06 0.16 0.42 60000 2400 23.0
1.0 2 140 0.026 0.07 0.20 0.51 60000 3120 43.5
1.2 2 140 0.030 0.08 024 0.60 60000 3600 69.0
1.5 2 140 0.038 0.1 0.30 0.78 57135 4340 143.0
2.0 2 140 0.050 0.14 0.40 1.02 43690 4370 2445
25 2 140 0.062 0.18 0.50 1.29 34545 4285 3855
3.0 2 140 0.076 0.21 0.60 1.53 29125 4425 557.5
0.2 2 120 0.006 0.01 0.04  0.09 60000 720 0.5
0.5 2 120 0.012 0.04 0.10 0.27 60000 1440 6.0
0.8 2 120 0.020 0.06 0.16 042 60000 2400 23.0
1.0 2 120 0.024 0.07 0.20 0.51 60000 2880 40.5
1.2 2 120 0.028 0.08 024  0.60 60000 3360 64.5
1.5 2 120 0.036 0.1 0.30 0.78 48970 3525 116.5
2.0 2 120 0.048 0.14 0.40 1.02 37450 3595 201.5
2.5 2 120 0.058 0.18 0.50 1.29 29610 3435 309.0
3.0 2 120 0.072 0.21 0.60 1.53 24965 3595 453.0
0.2 2 100 0.006 0.01 0.04  0.09 60000 720 0.5
0.5 2 100 0.010 0.04 0.10 0.27 60000 1200 5.0
0.8 2 100 0.018 0.06 0.16 0.42 60000 2160 205
1.0 2 100 0.022 0.07 0.20 0.51 60000 2640 37.0
1.2 2 100 0.026 0.08 024 060 53055 2760 53.0
1.5 2 100 0.034 0.1 0.30 0.78 40810 2775 91.5
2.0 2 100 0.044 0.14 0.40 1.02 31210 2745 1535
25 2 100 0.054 0.18 0.50 1.29 24675 2665  240.0
3.0 2 100 0.066 0.21 0.60 1.53 20805 2745 346.0
0.2 2 60 0.004 0.01 0.04  0.09 60000 480 0.0
0.5 2 60 0.010 0.04 0.10 0.27 60000 1200 5.0
0.8 2 60 0.016 0.06 0.16 0.42 45475 1455 14.0
1.0 2 60 0.020 0.07 0.20 0.51 37450 1500 21.0
1.2 2 60 0.024 0.08 024 060 31830 1530 29.5
1.5 2 60 0.030 0.1 0.30 0.78 24485 1470 48.5
2.0 2 60 0.040 0.14 0.40 1.02 18725 1500 84.0
25 2 60 0.050 0.18 0.50 1.29 14805 1480 133.0
3.0 2 60 0.060 0.21 0.60 1.53 12485 1500 189.0
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.2 2 300 0.008 0.008 0.008 0.19 60000 960 45°
0.5 2 300 0.016  0.022 0.022 0.47 60000 1920 45°
0.8 2 300 0.018 0.034 0.034 075 60000 2160 45°
1.0 2 300 0.022 0.044 0.044 0.93 60000 2640 45°
1.2 2 300 0.024  0.052 0.052 112 60000 2880 45°
1.5 2 300 0.028 0.064 0.064 1.40 60000 3360 45°
2.0 2 300 0.030 0.086 0.086 1.87 51065 3065 45°
25 2 300 0.032 0.108 0.108 233 40985 2625 45°
3.0 2 300 0.036 0.128 0.128 2.80 34105 2455 45°
0.2 2 250 0.008 0.008 0.008 0.19 60000 960 45°
0.5 2 250 0.016  0.022  0.022 0.47 60000 1920 45°
0.8 2 250 0.018 0.034 0.034 0.75 60000 2160 45°
1.0 2 250 0.020 0.044 0.044 0.93 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022  0.052 0.052 1.12 60000 2640 45°
1.5 2 250 0.026  0.064 0.064 1.40 56845 2955 45°
2.0 2 250 0.028  0.086 0.086 1.87 42555 2385 45°
2.5 2 250 0.030 0.108 0.108 233 34155 2050 45°
3.0 2 250 0.034 0.128 0.128 2.80 28420 1935 45°
0.2 2 200 0.008 0.008 0.008 0.19 60000 960 45°
0.5 2 200 0.014  0.022 0.022 0.47 60000 1680 45°
0.8 2 200 0.016 0.034 0.034 0.75 60000 1920 45°
1.0 2 200 0.020 0.044 0.044 0.93 60000 2400 45°
1.2 2 200 0.022  0.052 0.052 112 56845 2500 45°
1.5 2 200 0.026  0.064 0.064 1.40 45475 2365 45°
2.0 2 200 0.028 0.086 0.086 1.87 34045 1905 45°
25 2 200 0.028 0.108 0.108 233 27325 1530 45°
3.0 2 200 0.032 0.128 0.128 2.80 22735 1455 45°
0.2 2 150 0.006 0.008 0.008 0.19 60000 720 45°
0.5 2 150 0.012  0.022 0.022 0.47 60000 1440 45°
0.8 2 150 0.014 0.034 0.034 0.75 60000 1680 45°
1.0 2 150 0.018  0.044 0.044 0.93 51340 1850 45°
1.2 2 150 0.020 0.052 0.052 112 42630 1705 45°
1.5 2 150 0.022  0.064 0.064 1.40 34105 1500 45°
2.0 2 150 0.024  0.086 0.086 1.87 25535 1225 45°
25 2 150 0.026 0.108 0.108 233 20495 1065 45°
3.0 2 150 0.028  0.128 0.128 2.80 17055 955 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B1H
Gambo @ 3 mm, 1xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM ) 30°
XA y-10°

Dhs d.] }QL
cifC . '1

Rm Rm Rm HRC [ [;{d HRC J Inox Ti
8501100 J 1100-1300[f1300-1500]  48-56 56-60 >60 [ Stainless [ Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

s s7e1 o0

N° Ordine . — D15781
cote 0/-((‘).101 ﬁg bk w05 O 2
.020 0.2 3 40 024 010 14.7° 2
.030 0.3 3 40 036 015 143° 2
.040 0.4 3 40 048 020 141° 2
.050 0.5 3 40  0.60 025 14.0° 2
.060 0.6 3 40 072 030 13.8° 2
.080 0.8 3 40 096 040 13.1° 2
100 1.0 3 50 1.20 050 12.6° 2
108 1.2 3 50 1.40 0.60 12.1° 2
120 1.5 3 50 1.80 0.75 10.9° 2
140 2.0 3 50 240 1.00 86° 2
.160 25 3 50  3.00 125 53° 2
180 3.0 3 50  3.60 150 0.0° 2
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

0.2 2 180 0.008 0.02 0.04 0.12 60000 960 1.0
0.5 2 180 0.018 0.04 0.10 0.27 60000 2160 8.5
0.8 2 180 0.028 0.06 0.16 0.42 60000 3360 325
1.0 2 180 0.036 0.08 0.20 0.54 60000 4320 69.0
1.2 2 180 0.042 0.10 024 066 60000 5040 121.0
1.5 2 180 0.054 0.12 0.30 0.81 60000 6480 233.5
2.0 2 180 0.072 0.16 0.40 1.09 52565 7570 4845
25 2 180 0.090 0.20 0.50 136 42130 7585 7585
3.0 2 180 0.108 0.24 0.60 1.63 35150 7590 1093.0
0.2 2 160 0.008 0.02 0.04 0.12 60000 960 1.0
0.5 2 160 0.016 0.04 0.10 0.27 60000 1920 7.5
0.8 2 160 0.026 0.06 0.16 042 60000 3120 30.0
1.0 2 160 0.032 0.08 0.20 0.54 60000 3840 61.5
1.2 2 160 0.038 0.10 024  0.66 60000 4560 109.5
1.5 2 160 0.048 0.12 0.30 0.81 60000 5760 207.5
2.0 2 160 0.064 0.16 0.40 1.09 46725 5980 3825
2.5 2 160 0.082 0.20 0.50 1.36 37450 6140 614.0
3.0 2 160 0.098 0.24 0.60 1.63 31245 6125 882.0
0.2 2 80 0.008 0.02 0.04 0.12 60000 960 1.0
0.5 2 80 0.016 0.04 0.10 0.27 60000 1920 7.5
0.8 2 80 0.026 0.06 0.16 0.42 60000 3120 30.0
1.0 2 80 0.032 0.08 0.20 0.54 47160 3020 48.5
1.2 2 80 0.038 0.10 024 066 38585 2930 705
1.5 2 80 0.048 0.12 0.30 0.81 31440 3020 108.5
2.0 2 80 0.064 0.16 0.40 1.09 23365 2990 1915
25 2 80 0.082 0.20 0.50 136 18725 3070 307.0
3.0 2 80 0.098 0.24 0.60 1.63 15625 3065 4415
0.2 2 60 0.006 0.02 0.04 0.12 60000 720 0.5
0.5 2 60 0.012 0.04 0.10 0.27 60000 1440 6.0
0.8 2 60 0.020 0.06 0.16 042 45475 1820 175
1.0 2 60 0.026 0.08 0.20 0.54 35370 1840 29.5
1.2 2 60 0.030 0.10 024 066 28940 1735 a5
1.5 2 60 0.038 0.12 0.30 0.81 23580 1790 64.5
2.0 2 60 0.050 0.16 0.40 1.09 17520 1750 112.0
25 2 60 0.064 0.20 0.50 1.36 14045 1800  180.0
3.0 2 60 0.076 0.24 0.60 1.63 11715 1780  256.5
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

0.2 2 300 0.010 0.008 0.008 0.19 60000 1200 45°
0.5 2 300 0.020 0.022 0.022 0.47 60000 2400 45°
0.8 2 300 0.022 0.034 0.034 075 60000 2640 45°
1.0 2 300 0.028 0.042 0.042 0.93 60000 3360 45°
1.2 2 300 0.030 0.050 0.050 1.12 60000 3600 45°
1.5 2 300 0.034 0.064 0.064 1.40 60000 4080 45°
2.0 2 300 0.038 0.084 0.084 1.86 51340 3900 45°
25 2 300 0.040 0.106 0.106 2.33 40985 3280 45°
3.0 2 300 0.046  0.126  0.126 279 34230 3150 45°
0.2 2 250 0.010 0.008 0.008 0.19 60000 1200 45°
0.5 2 250 0.018  0.022 0.022 0.47 60000 2160 45°
0.8 2 250 0.020 0.034 0.034 0.75 60000 2400 45°
1.0 2 250 0.026  0.042 0.042 0.93 60000 3120 45°
1.2 2 250 0.028  0.050 0.050 1.12 60000 3360 45°
1.5 2 250 0.030 0.064 0.064 1.40 56845 3410 45°
2.0 2 250 0.034 0.084 0.084 1.86 42785 2910 45°
2.5 2 250 0.036 0.106 0.106 233 34155 2460 45°
3.0 2 250 0.042 0.126  0.126 2.79 28525 2395 45°
0.2 2 120 0.008 0.008 0.008 0.19 60000 960 45°
0.5 2 120 0.016  0.022 0.022 0.47 60000 1920 45°
0.8 2 120 0.018 0.034 0.034 075 50930 1835 45°
1.0 2 120 0.022  0.042 0.042 0.93 41075 1805 45°
1.2 2 120 0.024  0.050 0.050 112 34105 1635 45°
1.5 2 120 0.028 0.064 0.064 1.40 27285 1530 45°
2.0 2 120 0.030 0.084 0.084 1.86 20535 1230 45°
25 2 120 0.032 0.106 0.106 233 16395 1050 45°
3.0 2 120 0.036 0.126  0.126 2.79 13690 985 45°
0.2 2 100 0.008 0.008 0.008 0.19 60000 960 45°
0.5 2 100 0.014  0.022  0.022 0.47 60000 1680 45°
0.8 2 100 0.016 0.034 0.034 075 42445 1360 45°
1.0 2 100 0.020 0.042 0.042 0.93 34230 1370 45°
1.2 2 100 0.022  0.050 0.050 112 28420 1250 45°
1.5 2 100 0.024  0.064 0.064 1.40 22735 1090 45°
2.0 2 100 0.026 0.084 0.084 1.86 17115 890 45°
25 2 100 0.028 0.106 0.106 233 13660 765 45°
3.0 2 100 0.032 0.126  0.126 279 11410 730 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B3

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 3xd
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HM A 30°
Micro vy 5°

Rm | Rm | Rm | Rm nox | Ti NGaid] piatinum
<850 N 850-1100 1100-1300 @1300~1500 Stainless W@ Titanium Copper

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N° ordh M 5782 .020
N° Ordine . — M5782
cote ig'.& ﬁez ds kb Qo1 @2
020 02 3 018 4 024 06 010 94° 2
03 03 3 025 40 036 09 015 90° 2 e
040 04 3 035 4 048 12 020 87° 2
050 | 05 3 045 40 060 15 025 118 2 e
060 06 3 055 4 0712 18 030 11.2° 2
080 08 3 075 40 096 24 040 10.1° 2 e
100 10 3 095 50 120 30 050 9.0° 2
108 | 12 3 110 50 144 36 060 7.9° 2 e
120 15 3 140 50 180 45 075 65 2
140 | 20 3 190 50 240 6.0 100 41° 2 e |
160 25 3 230 50 300 75 125 200 2
180 | 30 3 280 50 360 9.0 150 00° 2 e
L
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC
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0.5 2 140 0.012 0.03 0.10 0.24 60000 1440 4.5
0.6 2 140 0.016 0.04 0.12 0.30 60000 1920 9.0
0.8 2 140 0.020 0.05 0.16 039 60000 2400 19.0
1.0 2 140 0.026 0.06 0.20 0.47 60000 3120 375
1.2 2 140 0.030 0.07 024 056 60000 3600 60.5
1.5 2 140 0.038 0.09 0.30 0.71 60000 4560 123.0
2.0 2 140 0.050 0.12 0.40 0.95 46910 4690  225.0
25 2 140 0.062 0.15 0.50 119 37450 4645 3485
3.0 2 140 0.076 0.18 0.60 142 31385 4770 515.0
0.5 2 120 0.012 0.03 0.10 0.24 60000 1440 4.5
0.6 2 120 0.016 0.04 0.12 0.30 60000 1920 9.0
0.8 2 120 0.020 0.05 0.16 039 60000 2400 19.0
1.0 2 120 0.024 0.06 0.20 0.47 60000 2880 345
1.2 2 120 0.028 0.07 024 056 60000 3360 56.5
1.5 2 120 0.036 0.09 0.30 0.71 53800 3875 104.5
2.0 2 120 0.048 0.12 0.40 095 40210 3860 1855
2.5 2 120 0.058 0.15 0.50 1.19 32100 3725 2795
3.0 2 120 0.072 0.18 0.60 1.42 26900 3875 4185
0.5 2 100 0.010 0.03 0.10 0.24 60000 1200 35
0.6 2 100 0.014 0.04 0.12 0.30 60000 1680 8.0
0.8 2 100 0.018 0.05 0.16 039 60000 2160 17.5
1.0 2 100 0.022 0.06 0.20 0.47 60000 2640 315
1.2 2 100 0.026 0.07 024 056 56845 2955 49.5
1.5 2 100 0.034 0.09 0.30 0.71 44835 3050 82.5
2.0 2 100 0.044 0.12 0.40 0.95 33505 2950 1415
25 2 100 0.054 0.15 0.50 119 26750 2890 217.0
3.0 2 100 0.066 0.18 0.60 142 22415 2960 319.5
0.5 2 60 0.010 0.03 0.10 0.24 60000 1200 35
0.6 2 60 0.012 0.04 0.12 0.30 60000 1440 7.0
0.8 2 60 0.016 0.05 0.16 039 48970 1565 125

2

2

2

2

2

2

0.5 2 300 0.016  0.020 0.020 046 60000 1920 45°
0.6 2 300 0.018  0.024 0.024 0.56 60000 2160 45°
0.8 2 300 0.020 0.032 0.032 0.74 60000 2400 45°
1.0 2 300 0.022  0.042 0.042 0.93 60000 2640 45°
1.2 2 300 0.024  0.050 0.050 1.12 60000 2880 45°
1.5 2 300 0.028 0.062 0.062 1.40 60000 3360 45°
2.0 2 300 0.030 0.082 0.082 1.86 51340 3080 45°
25 2 300 0.032 0.102 0.102 232 41160 2635 45°
3.0 2 300 0.036 0.122 0.122 279 34230 2465 45°
0.5 2 250 0.016  0.020 0.020 0.46 60000 1920 45°
0.6 2 250 0.018  0.024 0.024 0.56 60000 2160 45°
0.8 2 250 0.020 0.032 0.032 0.74 60000 2400 45°
1.0 2 250 0.020 0.042 0.042 0.93 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022  0.050 0.050 1.12 60000 2640 45°
1.5 2 250 0.026  0.062 0.062 1.40 56845 2955 45°
2.0 2 250 0.028  0.082 0.082 1.86 42785 2395 45°
25 2 250 0.030 0.102 0.102 232 34300 2060 45°
3.0 2 250 0.034 0.122 0.122 2.79 28525 1940 45°
0.5 2 200 0.014  0.020 0.020 046 60000 1680 45°
0.6 2 200 0.016  0.024 0.024 0.56 60000 1920 45°
0.8 2 200 0.018  0.032 0.032 0.74 60000 2160 45°
1.0 2 200 0.020 0.042 0.042 0.93 60000 2400 45°
1.2 2 200 0.022  0.050 0.050 112 56845 2500 45°
1.5 2 200 0.026  0.062 0.062 1.40 45475 2365 45°
2.0 2 200 0.028 0.082 0.082 1.86 34230 1915 45°
25 2 200 0.028 0.102 0.102 232 27440 1535 45°
3.0 2 200 0.032 0.122 0.122 279 22820 1460 45°
0.5 2 150 0.012  0.020 0.020 0.46 60000 1440 45°
0.6 2 150 0.014  0.024 0.024 0.56 60000 1680 45°
0.8 2 150 0.016  0.032 0.032 0.74 60000 1920 45°
1.0 2 150 0.018  0.042 0.042 0.93 51340 1850 45°
1.2 2 150 0.020  0.050 0.050 112 42630 1705 45°
1.5 2 150 0.022  0.062 0.062 1.40 34105 1500 45°
2.0 2 150 0.024  0.082 0.082 1.86 25670 1230 45°
25 2 150 0.026  0.102 0.102 232 20580 1070 45°
3.0 2 150 0.028 0.122 0.122 279 17115 960 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B3H

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 3xd
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Rm Rm Rm HRC [ [;{d HRC J Inox Ti
8501100 J 1100-1300[f1300-1500]  48-56 56-60 >60 [ Stainless [ Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

s 52 080

N° Ordine . — D5792
cote 0/-((‘).101 ﬁg ds kb w05 O 2
.050 0.5 3 0.45 40 0.60 1.5 025 11.8° 2
.060 0.6 3 0.55 40 0.72 1.8 030 11.2° 2
.080 0.8 3 0.75 40 0.96 24 040 101° 2
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 3.0 050 9.0° 2
.108 1.2 3 1.10 50 1.44 3.6 060 7.9° 2
120 1.5 3 1.40 50 1.80 45 075 65° 2
140 2.0 3 1.90 50 2.40 6.0 1.00 4.1° 2
.160 25 3 2.30 50 3.00 7.5 125 20° 2
.180 3.0 3 2.80 50 3.60 9.0 150 0.0° 2
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Rame non legato

Alluminio malleabile
Si < 6%

0.5 2 120 0.014 0.03 0.10 0.24 60000 1680 5.0
0.6 2 120 0.018 0.04 0.12 0.30 60000 2160 10.5
0.8 2 120 0.022 0.05 0.16 039 60000 2640 21.0
1.0 2 120 0.028 0.06 0.20 0.47 60000 3360 40.5
1.2 2 120 0.034 0.07 024 056 60000 4080 68.5
1.5 2 120 0.042 0.09 0.30 0.71 53800 4520 122.0
2.0 2 120 0.058 0.12 0.40 0.95 40210 4665 224.0
25 2 120 0.072 0.15 0.50 119 32100 4620 346.5
3.0 2 120 0.086 0.18 0.60 1.42 26900 4625  499.5
0.5 2 80 0.012 0.03 0.10 0.24 60000 1440 4.5
0.6 2 80 0.016 0.04 0.12 0.30 60000 1920 9.0
0.8 2 80 0.020 0.05 0.16 039 60000 2400 19.0
1.0 2 80 0.026 0.06 0.20 0.47 54180 2815 34.0
1.2 2 80 0.030 0.07 024 056 45475 2730 46.0
15 2 80 0.038 0.09 0.30 0.71 35865 2725 73.5
2.0 2 80 0.052 0.12 0.40 095 26805 2790 134.0
2.5 2 80 0.064 0.15 0.50 1.19 21400 2740 2055
3.0 2 80 0.078 0.18 0.60 1.42 17935 2800  302.5
0.5 2 230 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920 6.0
0.6 2 230 0.020 0.04 0.12 0.30 60000 2400 115
0.8 2 230 0.024 0.05 0.16 039 60000 2880 23.0
1.0 2 230 0.030 0.06 0.20 0.47 60000 3600 43.0
1.2 2 230 0.038 0.07 024 056 60000 4560 76.5
1.5 2 230 0.046 0.09 0.30 0.71 60000 5520 149.0
2.0 2 230 0.064 0.12 0.40 0.95 60000 7680 368.5
25 2 230 0.080 0.15 0.50 119 60000 9600  720.0
3.0 2 230 0.094 0.18 0.60 142 51560 9695 1047.0
0.5 2 480 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920 6.0
0.6 2 480 0.020 0.04 0.12 0.30 60000 2400 115
0.8 2 480 0.024 0.05 0.16 039 60000 2830 23.0
1.0 2 480 0.030 0.06 0.20 0.47 60000 3600 43.0
1.2 2 480 0.038 0.07 024 056 60000 4560 76.5
1.5 2 480 0.046 0.09 0.30 0.71 60000 5520 149.0
2.0 2 480 0.064 0.12 0.40 095 60000 7680 368.5
25 2 480 0.080 0.15 0.50 1.19 60000 9600 720.0
3.0 2 480 0.094 0.18 0.60 1.42 60000 11280 1218.0
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Acciaio
< 850 N/mm?

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Rame non legato

Alluminio malleabile
Si < 6%

05 2 220 0016 0020 0020 046 60000 1920  45°
0.6 2 220 0018 0024 0024 056 60000 2160  45°
08 2 220 0020 [0.032 0032 074 60000 2400  45°
1.0 2 220 0022 0040 0040 093 60000 2640  45°
1.2 2 220 0024 [0.048 0048 1.1 60000 2880  45°
1.5 2 220 0028 0060 0060 139 50380 2820  45°
2.0 2 220 0030 (0.080 0080 1.86 37650 2260  45°
2.5 2 220 0032 0100 0100 232 30185 1930  45°
3.0 2 220 003 0120 0120 278 25190 1815  45°
05 2 150 0014 0020 0020 046 60000 1680  45°
0.6 2 150 0016 0.024 0024 056 60000 1920  45°
038 2 150 0018 [0.032 0032 074 60000 2160  45°
1.0 2 150 0020 0.040 0.040 093 51340 2055  45°
1.2 2 150 0022 (0.048 0048 1.1 43015 1895  45°
1.5 2 150 0026 0.060 0.060 139 34350 1785  45°
2.0 2 150 0028 0.080 0080 1.86 25670 1440  45°
2.5 2 150 0028 0.100 0.100 232 20580 1150  45°
3.0 2 150 0032 (0120 0120 278 17175 1100 45°
05 2 400 0018 0020 0020 046 60000 2160  45°
0.6 2 400 0020 0.024 0024 056 60000 2400  45°
08 2 400 0022 0032 0032 074 60000 2640  45°
1.0 2 400 0024 0040 0.040 0.93 60000 2880  45°
12 2 400 0026 0048 0048 111 60000 3120  45°
1.5 2 400 0030 0.060 0.060 139 60000 3600  45°
2.0 2 400 0034 0080 0080 1.86 60000 4080  45°
2.5 2 400 0036 0100 0.100 232 54885 3950  45°
3.0 2 400 0.040 0120 0120 278 45800 3665  45°
05 2 650 0018 0.020 0020 046 60000 2160  45°
0.6 2 650  0.020 0.024 0024 056 60000 2400  45°
038 2 650 0022 (0032 0032 074 60000 2640  45°
1.0 2 650  0.024 0.040 0.040 0.93 60000 2880  45°
12 2 650 0026 (0.048 0048 111 60000 3120  45°
1.5 2 650  0.030 0.060 0.060 139 60000 3600  45°
20 2 650 0034 (0.080 0.080 186 60000 4080  45°
2.5 2 650  0.036 0100 0.100 232 60000 4320  45°
3.0 2 650 0.040 (0120 0.120  2.78 60000 4800  45°




Frese con estremita emisferica
Gambo @ 3 mm, 3xd
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Rm | Rm §| Rm Inox | Ti ﬁ?fr{':?nium
< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi M 45785 .030
" Ordine : [ 578 | M45785
cote :!:51.101 ﬁez k2 Qo1 @2
030 03 3 40 10 015 9.0° 2 .
040 | 04 3 40 1.0 020 8% 2 e | e |
050 05 3 40 15 025 84° 2 .
060 | 06 3 4 15 030 83 2 e | e
070 07 3 40 20 035 78 2 .
.080 @ 08 3 40 20 040 77° 2 e | e |
09 09 3 40 25 045 72° 2 .
100 | 10 3 40 30 050 67° 2 e | e
108 12 3 40 40 060 57° 2 .
120 | 15 3 40 40 075 53° 2 e | e |
A3 18 3 40 50 090 52° 2 .
140 | 20 3 40 50 100 46° 2 e | e |
160 25 3 40 70 125 20° 2 .
180 | 3.0 4 44 10.0 150 26° 2 e | e |
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

0.5 2 180 0.018 0.04 0.10 0.27 60000 2160 8.5
0.6 2 180 0.022 0.04 0.12 0.30 60000 2640 125
0.8 2 180 0.028 0.06 0.16 0.42 60000 3360 325
1.0 2 180 0.036 0.07 0.20 0.51 60000 4320 60.5
1.2 2 180 0.042 0.08 024 0.60 60000 5040 97.0
1.5 2 180 0.054 0.1 0.30 0.78 60000 6480 214.0
2.0 2 180 0.072 0.14 0.40 1.02 56175 8090  453.0
25 2 180 0.090 0.18 0.50 1.29 44415 7995 7195
3.0 2 180 0.108 0.21 0.60 1.53 37450 8090 1019.5
0.5 2 160 0.016 0.04 0.10 0.27 60000 1920 715
0.6 2 160 0.020 0.04 0.12 0.30 60000 2400 115
0.8 2 160 0.026 0.06 0.16 042 60000 3120 30.0
1.0 2 160 0.032 0.07 0.20 0.51 60000 3840 54.0
1.2 2 160 0.038 0.08 024  0.60 60000 4560 87.5
1.5 2 160 0.048 0.1 0.30 0.78 60000 5760  190.0
2.0 2 160 0.064 0.14 0.40 1.02 49930 6390 358.0
2.5 2 160 0.082 0.18 0.50 1.29 39480 6475 583.0
3.0 2 160 0.098 0.21 0.60 153 33290 6525 822.0
0.5 2 80 0.016 0.04 0.10 0.27 60000 1920 715
0.6 2 80 0.020 0.04 0.12 0.30 60000 2400 115
0.8 2 80 0.026 0.06 0.16 0.42 60000 3120 30.0
1.0 2 80 0.032 0.07 0.20 0.51 49930 3195 44.5
1.2 2 80 0.038 0.08 024 060 42445 3225 62.0
1.5 2 80 0.048 0.1 0.30 0.78 32650 3135 103.5
2.0 2 80 0.064 0.14 0.40 1.02 24965 3195 179.0
25 2 80 0.082 0.18 0.50 1.29 19740 3235 291.0
3.0 2 80 0.098 0.21 0.60 1.53 16645 3260 411.0
0.5 2 60 0.012 0.04 0.10 0.27 60000 1440 6.0
0.6 2 60 0.016 0.04 0.12 0.30 60000 1920 9.0
0.8 2 60 0.020 0.06 0.16 042 45475 1820 175
1.0 2 60 0.026 0.07 0.20 0.51 37450 1945 27.0
1.2 2 60 0.030 0.08 024 060 31830 1910 36.5
1.5 2 60 0.038 0.1 0.30 0.78 24485 1860 61.5
2.0 2 60 0.050 0.14 0.40 1.02 18725 1875 105.0
25 2 60 0.064 0.18 0.50 1.29 14805 1895 1705
3.0 2 60 0.076 0.21 0.60 1.53 12485 1900  239.5
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

0.5 2 300 0.014  0.020 0.020 046 60000 1680 45°
0.6 2 300 0.016  0.024 0.024 0.56 60000 1920 45°
0.8 2 300 0.018  0.032 0.032 0.74 60000 2160 45°
1.0 2 300 0.022  0.040 0.040 0.93 60000 2640 45°
1.2 2 300 0.024  0.048 0.048 1.11 60000 2880 45°
1.5 2 300 0.028 0.060 0.060 1.39 60000 3360 45°
2.0 2 300 0.030 0.080 0.080 1.86 51340 3080 45°
25 2 300 0.032 0.100 0.100 232 41160 2635 45°
3.0 2 300 0.036 0.120 0.120 2.78 34350 2475 45°
0.2 2 250 0.012 0.008 0.008 0.19 60000 1440 45°
0.5 2 250 0.014  0.020 0.020 0.46 60000 1680 45°
0.8 2 250 0.016  0.032 0.032 0.74 60000 1920 45°
1.0 2 250 0.020  0.040 0.040 0.93 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022  0.048 0.048 1.11 60000 2640 45°
1.5 2 250 0.026  0.060 0.060 139 57250 2975 45°
2.0 2 250 0.028  0.080 0.080 1.86 42785 2395 45°
25 2 250 0.028 0.100 0.100 232 34300 1920 45°
3.0 2 250 0.032  0.120 0.120 2.78 28625 1830 45°
0.2 2 120 0.012 0.008 0.008 0.19 60000 1440 45°
0.5 2 120 0.012  0.020 0.020 0.46 60000 1440 45°
0.8 2 120 0.014  0.032 0.032 0.74 51620 1445 45°
1.0 2 120 0.018  0.040 0.040 0.93 41075 1480 45°
1.2 2 120 0.020 0.048 0.048 111 34415 1375 45°
1.5 2 120 0.022  0.060 0.060 139 27480 1210 45°
2.0 2 120 0.024  0.080 0.080 1.86 20535 985 45°
25 2 120 0.026  0.100 0.100 2.32 16465 855 45°
3.0 2 120 0.028 0.120 0.120 2.78 13740 770 45°
0.2 2 100 0.010 0.008 0.008 0.19 60000 1200 45°
0.5 2 100 0.012  0.020 0.020 0.46 60000 1440 45°
0.8 2 100 0.012 0.032 0.032 0.74 43015 1030 45°
1.0 2 100 0.016  0.040 0.040 0.93 34230 1095 45°
1.2 2 100 0.016  0.048 0.048 111 28675 920 45°
1.5 2 100 0.020  0.060 0.060 1.39 22900 915 45°
2.0 2 100 0.022  0.080 0.080 1.86 17115 755 45°
25 2 100 0.022 0.100 0.100 232 13720 605 45°
3.0 2 100 0.026  0.120  0.120 2.78 11450 595 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B5

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 5xd
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HM A 30°
Micro vy 5°

d.] 4

Rm | Rm | Rm | Rm nox | Ti NGaid] piatinum
<850 N 850-1100 1100-1300 @1300~1500 Stainless |l Titanium Copper

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N° ordh M 5784 .050
N° Ordine . — M5784
cote ig'.& ﬁez ds kb Qo1 @2
050 | 05 3 045 4 060 25 025 10.1° 2
060 06 3 055 40 072 30 030 94° 2 e
070 07 3 065 4 084 35 035 87° 2
080 | 08 3 075 4 09 40 040 80° 2 e
09 09 3 085 4 108 45 045 74 2
100 10 3 09 50 120 50 050 69° 2 e
108 12 3 110 50 144 60 060 58 2
120 | 15 3 140 50 180 75 075 44° 2 e
132 18 3 170 50 216 9.0 090 33° 2
140 | 20 3 190 50 240 100 100 26° 2 e |
452 23 3 210 50 276 115 115 17° 2
160 | 25 3 230 50 300 125 125 12° 2 e
472 28 3 260 50 336 140 140 05 2
180 | 30 3 280 50 360 15.0 150 00° 2 e
L
L
L
L
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 140 0.012 0.03 0.10 0.24 60000 1440 4.5
0.6 2 140 0.016 0.03 0.12 0.26 60000 1920 7.0
0.8 2 140 0.020 0.04 0.16 0.35 60000 2400 155
1.0 2 140 0.026 0.05 0.20 0.44 60000 3120 31.0
1.2 2 140 0.030 0.06 024 052 60000 3600 52.0
1.5 2 140 0.038 0.08 0.30 0.67 60000 4560 109.5
2.0 2 140 0.050 0.10 0.40 0.87 51225 5125  205.0
25 2 140 0.062 0.13 0.50 1.11 40150 4980 3235
3.0 2 140 0.076 0.15 0.60 1.31 34020 5170  465.5
0.5 2 120 0.012 0.03 0.10 0.24 60000 1440 4.5
0.6 2 120 0.016 0.03 0.12 0.26 60000 1920 7.0
0.8 2 120 0.020 0.04 0.16 035 60000 2400 15.5
1.0 2 120 0.024 0.05 0.20 0.44 60000 2880 29.0
1.2 2 120 0.028 0.06 024 052 60000 3360 48.5
1.5 2 120 0.036 0.08 0.30 0.67 57010 4105 98.5
2.0 2 120 0.048 0.10 0.40 0.87 43905 4215 1685
2.5 2 120 0.058 0.13 0.50 1.11 34415 3990 2595
3.0 2 120 0.072 0.15 0.60 131 29160 4200 378.0
0.5 2 100 0.010 0.03 0.10 0.24 60000 1200 35
0.6 2 100 0.014 0.03 0.12 0.26 60000 1680 6.0
0.8 2 100 0.018 0.04 0.16 035 60000 2160 14.0
1.0 2 100 0.022 0.05 0.20 0.44 60000 2640 26.5
1.2 2 100 0.026 0.06 024 052 60000 3120 45.0
1.5 2 100 0.034 0.08 0.30 0.67 47510 3230 71.5
2.0 2 100 0.044 0.10 0.40 0.87 36590 3220 129.0
25 2 100 0.054 0.13 0.50 111 28675 3095 201.0
3.0 2 100 0.066 0.15 0.60 1.31 24300 3210 289.0
0.5 2 60 0.010 0.03 0.10 0.24 60000 1200 35
0.6 2 60 0.012 0.03 0.12 0.26 60000 1440 5.0
0.8 2 60 0.016 0.04 0.16 035 54570 1745 11.0
1.0 2 60 0.020 0.05 0.20 0.44 43405 1735 17.5
1.2 2 60 0.024 0.06 024 052 36730 1765 25.5
1.5 2 60 0.030 0.08 0.30 0.67 28505 1710 41.0
2.0 2 60 0.040 0.10 0.40 0.87 21955 1755 70.0
25 2 60 0.050 0.13 0.50 111 17205 1720 1120
3.0 2 60 0.060 0.15 0.60 131 14580 1750  157.5
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 300 0.016  0.020 0.020 046 60000 1920 45°
0.6 2 300 0.018  0.024 0.024 0.56 60000 2160 45°
0.8 2 300 0.020 0.032 0.032 0.74 60000 2400 45°
1.0 2 300 0.022  0.040 0.040 0.93 60000 2640 45°
1.2 2 300 0.024  0.048 0.048 1.11 60000 2880 45°
1.5 2 300 0.028 0.060 0.060 1.39 60000 3360 45°
2.0 2 300 0.030 0.080 0.080 1.86 51340 3080 45°
25 2 300 0.032 0.100 0.100 232 41160 2635 45°
3.0 2 300 0.036 0.120 0.120 2.78 34350 2475 45°
0.5 2 250 0.016  0.020 0.020 0.46 60000 1920 45°
0.6 2 250 0.018  0.024 0.024 0.56 60000 2160 45°
0.8 2 250 0.020 0.032 0.032 0.74 60000 2400 45°
1.0 2 250 0.020  0.040 0.040 0.93 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022  0.048 0.048 1.11 60000 2640 45°
1.5 2 250 0.026  0.060 0.060 139 57250 2975 45°
2.0 2 250 0.028  0.080 0.080 1.86 42785 2395 45°
25 2 250 0.030 0.100 0.100 232 34300 2060 45°
3.0 2 250 0.034  0.120 0.120 2.78 28625 1945 45°
0.5 2 200 0.014  0.020 0.020 046 60000 1680 45°
0.6 2 200 0.016  0.024 0.024 0.56 60000 1920 45°
0.8 2 200 0.018  0.032 0.032 0.74 60000 2160 45°
1.0 2 200 0.020  0.040 0.040 0.93 60000 2400 45°
1.2 2 200 0.022  0.048 0.048 111 57355 2525 45°
1.5 2 200 0.026  0.060 0.060 1.39 45800 2380 45°
2.0 2 200 0.028  0.080 0.080 1.86 34230 1915 45°
25 2 200 0.028 0.100 0.100 232 27440 1535 45°
3.0 2 200 0.032 0.120 0.120 2.78 22900 1465 45°
0.5 2 150 0.012  0.020 0.020 0.46 60000 1440 45°
0.6 2 150 0.014  0.024 0.024 0.56 60000 1680 45°
0.8 2 150 0.016  0.032 0.032 0.74 60000 1920 45°
1.0 2 150 0.018  0.040 0.040 0.93 51340 1850 45°
1.2 2 150 0.020 0.048 0.048 111 43015 1720 45°
1.5 2 150 0.022  0.060 0.060 1.39 34350 1510 45°
2.0 2 150 0.024  0.080 0.080 1.86 25670 1230 45°
25 2 150 0.026  0.100 0.100 232 20580 1070 45°
3.0 2 150 0.028  0.120 0.120 278 17175 960 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B5H

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 5xd
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HM ) 30°
XA y-10°

Dhs d.] 4
@ ,'U | . JEL B

Rm Rm Rm HRC [ [;{d HRC J Inox Ti
8501100 J 1100-1300[f1300-1500]  48-56 56-60 >60 [ Stainless [ Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N Ordi D 5794 050
N° Ordine . — D5794
cote 0/-((‘).101 ﬁg ds kb w05 O 2
050 | 05 3 045 40 060 25 025 10.1° 2
060 06 3 055 40 072 30 030 94° 2 e
070 07 3 065 4 084 35 035 87° 2
080 | 08 3 075 4 09 40 040 80° 2 e
09 09 3 085 4 108 45 045 74 2
100 10 3 09 50 120 50 050 69° 2 e
108 12 3 110 50 144 60 060 58 2
120 | 15 3 140 50 180 75 075 44° 2 e
132 18 3 170 50 216 9.0 090 33° 2
140 | 20 3 190 50 240 100 100 26° 2 e
452 23 3 210 50 276 115 115 17° 2
160 | 25 3 230 50 300 125 125 12° 2 e
472 28 3 260 50 336 140 140 05 2
180 | 30 3 280 50 360 15.0 150 00° 2 e
|
|
|
|
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

0.5 2 180 0.018 0.03 0.10 0.24 60000 2160 6.5
0.6 2 180 0.022 0.03 0.12 0.26 60000 2640 9.5
0.8 2 180 0.028 0.04 0.16 035 60000 3360 215
1.0 2 180 0.036 0.05 0.20 0.44 60000 4320 43.0
1.2 2 180 0.042 0.06 024 052 60000 5040 725
1.5 2 180 0.054 0.08 0.30 0.67 60000 6480  155.5
2.0 2 180 0.072 0.10 0.40 0.87 60000 8640 345.5
25 2 180 0.090 0.13 0.50 111 51620 9290 604.0
3.0 2 180 0.108 0.15 0.60 1.31 43740 9450  850.5
05 2 160 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920 6.0
0.6 2 160 0.020 0.03 0.12 0.26 60000 2400 8.5
0.8 2 160 0.026 0.04 0.16 035 60000 3120 20.0
1.0 2 160 0.032 0.05 0.20 0.44 60000 3840 385
1.2 2 160 0.038 0.06 024 052 60000 4560 65.5
1.5 2 160 0.048 0.08 0.30 0.67 60000 5760 138.0
2.0 2 160 0.064 0.10 0.40 0.87 58540 7495 300.0
2.5 2 160 0.082 0.13 0.50 1.11 45885 7525  489.0
3.0 2 160 0.098 0.15 0.60 131 38880 7620 686.0
0.5 2 80 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920 6.0
0.6 2 80 0.020 0.03 0.12 0.26 60000 2400 8.5
0.8 2 80 0.026 0.04 0.16 035 60000 3120 20.0
1.0 2 80 0.032 0.05 0.20 0.44 57875 3705 37.0
1.2 2 80 0.038 0.06 024 052 48970 3720 535
1.5 2 80 0.048 0.08 0.30 0.67 38010 3650 87.5
2.0 2 80 0.064 0.10 0.40 0.87 29270 3745 150.0
25 2 80 0.082 0.13 0.50 111 22940 3760 2445
3.0 2 80 0.098 0.15 0.60 1.31 19440 3810 343.0
0.5 2 60 0.012 0.03 0.10 0.24 60000 1440 4.5
0.6 2 60 0.016 0.03 0.12 0.26 60000 1920 7.0
0.8 2 60 0.020 0.04 0.16 035 54570 2185 14.0
1.0 2 60 0.026 0.05 0.20 0.44 43405 2255 225
1.2 2 60 0.030 0.06 024 052 36730 2205 32.0
1.5 2 60 0.038 0.08 0.30 0.67 28505 2165 52.0
2.0 2 60 0.050 0.10 0.40 0.87 21955 2195 88.0
25 2 60 0.064 0.13 0.50 111 17205 2200 143.0
3.0 2 60 0.076 0.15 0.60 131 14580 2215  199.5

www.fraisa.com
482

Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

0.5 2 300 0.014  0.020 0.020 046 60000 1680 45°
0.6 2 300 0.016  0.022 0.022 0.55 60000 1920 45°
0.8 2 300 0.018  0.030 0.030 0.74 60000 2160 45°
1.0 2 300 0.022 0.038 0.038 0.92 60000 2640 45°
1.2 2 300 0.024  0.046 0.046 1.11 60000 2880 45°
1.5 2 300 0.028 0.058 0.058 1.39 60000 3360 45°
2.0 2 300 0.030 0.076 0.076 1.85 51620 3095 45°
25 2 300 0.032 0.096 0.096 231 41340 2645 45°
3.0 2 300 0.036 0.114 0.114 2.77 34475 2480 45°
0.5 2 250 0.012  0.020 0.020 0.46 60000 1440 45°
0.6 2 250 0.014  0.022 0.022 0.55 60000 1680 45°
0.8 2 250 0.016  0.030 0.030 0.74 60000 1920 45°
1.0 2 250 0.020 0.038 0.038 0.92 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022  0.046 0.046 1.11 60000 2640 45°
1.5 2 250 0.026  0.058 0.058 139 57250 2975 45°
2.0 2 250 0.028 0.076 0.076 1.85 43015 2410 45°
2.5 2 250 0.028 0.096 0.096 231 34450 1930 45°
3.0 2 250 0.032 0.114 0.114 2.77 28730 1840 45°
0.5 2 120 0.012  0.020 0.020 046 60000 1440 45°
0.6 2 120 0.012  0.022 0.022 0.55 60000 1440 45°
0.8 2 120 0.014  0.030 0.030 0.74 51620 1445 45°
1.0 2 120 0.018  0.038 0.038 0.92 41520 1495 45°
1.2 2 120 0.020 0.046 0.046 111 34415 1375 45°
1.5 2 120 0.022  0.058 0.058 139 27480 1210 45°
2.0 2 120 0.024 0.076 0.076 1.85 20650 990 45°
25 2 120 0.026  0.096 0.096 231 16535 860 45°
3.0 2 120 0.028 0.114 0.114 2.77 13790 770 45°
05 2 100 0.010  0.020 0.020 0.46 60000 1200 45°
0.6 2 100 0.012  0.022 0.022 0.55 57875 1390 45°
0.8 2 100 0.012 0.030 0.030 0.74 43015 1030 45°
1.0 2 100 0.016  0.038 0.038 0.92 34600 1105 45°
1.2 2 100 0.016  0.046 0.046 111 28675 920 45°
1.5 2 100 0.020  0.058 0.058 1.39 22900 915 45°
2.0 2 100 0.022 0.076 0.076 1.85 17205 755 45°
25 2 100 0.022  0.096 0.096 231 13780 605 45°
3.0 2 100 0.026 0.114 0.114 2.77 11490 595 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B8

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 8xd
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HM A 30°
Micro vy 5°

d.) 4

Rm | Rm | Rm | Rm nox | Ti NGaid] piatinum
<850 N 850-1100 1100-1300 @1300~1500 Stainless |l Titanium Copper

Rivestimento  Articolo Codice-o _
N° ordh M 5786 .050
N° Ordine . — M5786
cote ig'.& ﬁez ds kb Qo1 @2
050 05 3 045 40 060 40 025 84° 2
060 06 3 055 40 072 48 030 76° 2 e
080 08 3 075 40 0% 64 040 62° 2
100 | 10 3 095 50 120 80 050 51° 2 e
108 12 3 110 50 144 96 060 42° 2
120 | 15 3 140 60 1.80 120 075 31° 2 e
140 20 3 190 60 240 160 .00 17° 2
160 | 25 3 230 60 300 200 125 08 2 e
180 30 3 280 60 360 240 150 00° 2
L
L
L
L
L
L
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 140 0.012 0.02 0.09 0.20 60000 1440 25
0.6 2 140 0.016 0.02 0.11 0.22 60000 1920 4.0
0.8 2 140 0.020 0.03 014 030 60000 2400 10.0
1.0 2 140 0.026 0.04 0.18 0.39 60000 3120 225
1.2 2 140 0.030 0.05 0.22 0.48 60000 3600 395
1.5 2 140 0.038 0.06 0.27 0.59 60000 4560 74.0
2.0 2 140 0.050 0.08 0.36 0.78 57135 5715 1645
25 2 140 0.062 0.10 0.45 0.98 45475 5640  254.0
3.0 2 140 0.076 0.12 0.54 1.18 37765 5740 3720
0.5 2 120 0.012 0.02 0.09 0.20 60000 1440 215)
0.6 2 120 0.016 0.02 0.1 0.22 60000 1920 4.0
0.8 2 120 0.020 0.03 014 030 60000 2400 10.0
1.0 2 120 0.024 0.04 0.18 0.39 60000 2880 20.5
1.2 2 120 0.028 0.05 0.22 048 60000 3360 37.0
1.5 2 120 0.036 0.06 0.27 0.59 60000 4320 70.0
2.0 2 120 0.048 0.08 0.36 0.78 48970 4700 1355
2.5 2 120 0.058 0.10 0.45 0.98 38980 4520 203.5
3.0 2 120 0.072 0.12 0.54 1.18 32370 4660  302.0
0.5 2 100 0.010 0.02 0.09 0.20 60000 1200 20
0.6 2 100 0.014 0.02 0.11 0.22 60000 1680 3.5
0.8 2 100 0.018 0.03 014 030 60000 2160 9.0
1.0 2 100 0.022 0.04 0.18 0.39 60000 2640 19.0
1.2 2 100 0.026 0.05 0.22 0.48 60000 3120 345
1.5 2 100 0.034 0.06 0.27 0.59 53950 3670 59.5
2.0 2 100 0.044 0.08 0.36 0.78 40810 3590 103.5
25 2 100 0.054 0.10 0.45 0.98 32480 3510 158.0
3.0 2 100 0.066 0.12 0.54 1.18 26975 3560 2305
0.5 2 60 0.010 0.02 0.09 0.20 60000 1200 2.0
0.6 2 60 0.012 0.02 0.1 0.22 60000 1440 3.0
0.8 2 60 0.016 0.03 014 030 60000 1920 8.0
1.0 2 60 0.020 0.04 0.18 0.39 48970 1960 14.0
1.2 2 60 0.024 0.05 0.22 048 39790 1910 21.0
1.5 2 60 0.030 0.06 0.27 0.59 32370 1940 315
2.0 2 60 0.040 0.08 0.36 0.78 24485 1960 56.5
25 2 60 0.050 0.10 0.45 0.98 19490 1950 88.0
3.0 2 60 0.060 0.12 0.54 1.18 16185 1940  125.5
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

0.5 2 300 0.016  0.020 0.020 046 60000 1920 45°
0.6 2 300 0.018  0.022 0.022 0.55 60000 2160 45°
0.8 2 300 0.020 0.030 0.030 0.74 60000 2400 45°
1.0 2 300 0.022 0.038 0.038 0.92 60000 2640 45°
1.2 2 300 0.024  0.046 0.046 1.11 60000 2880 45°
1.5 2 300 0.028 0.058 0.058 1.39 60000 3360 45°
2.0 2 300 0.030 0.076 0.076 1.85 51620 3095 45°
25 2 300 0.032 0.096 0.096 231 41340 2645 45°
3.0 2 300 0.036 0.114 0.114 2.77 34475 2480 45°
0.5 2 250 0.016  0.020 0.020 0.46 60000 1920 45°
0.6 2 250 0.018  0.022  0.022 0.55 60000 2160 45°
0.8 2 250 0.020 0.030 0.030 0.74 60000 2400 45°
1.0 2 250 0.020 0.038 0.038 0.92 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022  0.046 0.046 1.11 60000 2640 45°
1.5 2 250 0.026  0.058 0.058 139 57250 2975 45°
2.0 2 250 0.028 0.076 0.076 1.85 43015 2410 45°
25 2 250 0.030 0.096 0.096 231 34450 2065 45°
3.0 2 250 0.034 0.114 0.114 2.77 28730 1955 45°
0.5 2 200 0.014  0.020 0.020 046 60000 1680 45°
0.6 2 200 0.016  0.022 0.022 0.55 60000 1920 45°
0.8 2 200 0.018  0.030 0.030 0.74 60000 2160 45°
1.0 2 200 0.020 0.038 0.038 0.92 60000 2400 45°
1.2 2 200 0.022 0.046 0.046 111 57355 2525 45°
1.5 2 200 0.026  0.058 0.058 1.39 45800 2380 45°
2.0 2 200 0.028 0.076 0.076 1.85 34415 1925 45°
25 2 200 0.028 0.096 0.096 231 27560 1545 45°
3.0 2 200 0.032 0.114 0.114 277 22985 1470 45°
0.5 2 150 0.012  0.020 0.020 0.46 60000 1440 45°
0.6 2 150 0.014  0.022  0.022 0.55 60000 1680 45°
0.8 2 150 0.016  0.030 0.030 0.74 60000 1920 45°
1.0 2 150 0.018  0.038 0.038 0.92 51900 1870 45°
1.2 2 150 0.020 0.046 0.046 111 43015 1720 45°
1.5 2 150 0.022  0.058 0.058 1.39 34350 1510 45°
2.0 2 150 0.024  0.076 0.076 1.85 25810 1240 45°
25 2 150 0.026  0.096 0.096 231 20670 1075 45°
3.0 2 150 0.028 0.114 0.114 2.77 17240 965 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B8H

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 8xd

c
(=}
=
©
A=
[}
=
(7}
S
>

HM ) 30°
XA y-10°
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tgj r'U | . FER.

Rm Rm Rm HRC [ [;{d HRC J Inox Ti
8501100 J 1100-1300[f1300-1500]  48-56 56-60 >60 [ Stainless [ Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

cy BTl

N° Ordine . — D5796
cote 0/-((‘).101 ﬁg ds kb w05 O 2
.050 0.5 3 0.45 40 0.60 4.0 025 84° 2
.060 0.6 3 0.55 40 0.72 48 030 7.6° 2
.080 0.8 3 0.75 40 0.96 6.4 040 6.2° 2
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 8.0 050 5.1° 2
.108 1.2 3 1.10 50 1.44 9.6 060 4.2° 2
120 1.5 3 1.40 60 1.80 12.0 075 3.1° 2
140 2.0 3 1.90 60 240 16.0 1.00 1.7° 2
.160 25 3 2.30 60 3.00 20.0 125 08° 2
.180 3.0 3 2.80 60 3.60 24.0 150 0.0° 2
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

2 180 0.018 0.02 0.08 020 60000 2160
0.6 2 180 0.022 0.02 0.09 0.22 60000 2640 5.0
0.8 2 180 0.028 0.03 0.12 0.30 60000 3360 12.0
1.0 2 180 0.036 0.04 0.15 0.39 60000 4320 26.0
1.2 2 180 0.042 0.05 0.18 048 60000 5040 45.5
1.5 2 180 0.054 0.06 0.23 0.59 60000 6480 89.5
2.0 2 180 0.072 0.08 0.30 0.78 60000 8640 207.5
25 2 180 0.090 0.10 0.38 0.98 58465 10525  400.0
3.0 2 180 0.108 0.12 0.45 1.18 48555 10490 566.5
0.5 2 160 0.016 0.02 0.08 0.20 60000 1920 3.0
0.6 2 160 0.020 0.02 0.09 0.22 60000 2400 4.5
0.8 2 160 0.026 0.03 0.12 030 60000 3120 11.0
1.0 2 160 0.032 0.04 0.15 0.39 60000 3840 23.0
1.2 2 160 0.038 0.05 0.18 048 60000 4560 41.0
1.5 2 160 0.048 0.06 0.23 0.59 60000 5760 79.5
2.0 2 160 0.064 0.08 0.30 0.78 60000 7680 184.5
25 2 160 0.082 0.10 0.38 0.98 51970 8525 324.0
3.0 2 160 0.098 0.12 0.45 1.18 43160 8460  457.0
0.5 2 80 0.016 0.02 0.08 0.20 60000 1920 3.0
0.6 2 80 0.020 0.02 0.09 0.22 60000 2400 4.5
0.8 2 80 0.026 0.03 0.12 0.30 60000 3120 11.0
1.0 2 80 0.032 0.04 0.15 0.39 60000 3840 23.0
1.2 2 80 0.038 0.05 0.18 048 53055 4030 36.5
1.5 2 80 0.048 0.06 0.23 0.59 43160 4145 57.0
2.0 2 80 0.064 0.08 0.30 0.78 32650 4180  100.5
25 2 80 0.082 0.10 0.38 0.98 25985 4260 162.0
3.0 2 80 0.098 0.12 0.45 1.18 21580 4230 2285
0.5 2 60 0.012 0.02 0.08 0.20 60000 1440 25
0.6 2 60 0.016 0.02 0.09 0.22 60000 1920 35
0.8 2 60 0.020 0.03 0.12 030 60000 2400 85
1.0 2 60 0.026 0.04 0.15 0.39 48970 2545 15.5
1.2 2 60 0.030 0.05 018 048 39790 2385 215
1.5 2 60 0.038 0.06 0.23 0.59 32370 2460 34.0
2.0 2 60 0.050 0.08 0.30 0.78 24485 2450 59.0
25 2 60 0.064 0.10 0.38 0.98 19490 2495 95.0
3.0 2 60 0.076 0.12 0.45 1.18 16185 2460  133.0
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

05 2 300 0012 0018 0018 046 60000 1440  45°
0.6 2 300 0014 0022 0022 055 60000 1680  45°
038 2 300 0016 0028 0028 073 60000 1920  45°
1.0 2 300 0020 003 003 092 60000 2400  45°
12 2 300 0022 (0.042 0042 110 60000 2640  45°
15 2 300 0024 0052 0052 138 60000 2880  45°
2.0 2 300 002 (0070 0070 184 51900 2700  45°
25 2 300 0028 0088 0088 229 41700 2335  45°
3.0 2 300 0032 0106 0.106 275 34725 2220  45°
02 2 250 0010 0.008 0008 0.9 60000 1200  45°
05 2 250 0012 0018 0.018 046 60000 1440  45°
038 2 250 0014 (0028 0028 073 60000 1680  45°
1.0 2 250 0018 0.036 0036 092 60000 2160  45°
12 2 250 0020 (0.042 0042 110 60000 2400  45°
15 2 250 0022 0052 0052 138 57665 2535  45°
20 2 250 0024 (0070 0070 184 43250 2075  45°
2.5 2 250 0026 0.088 0.088 229 34750 1805  45°
3.0 2 250 0028 0.106 0.106 275 28940 1620  45°
02 2 120 0010 0008 0008 0.9 60000 1200  45°
05 2 120 0012 0018 0018 046 60000 1440  45°
038 2 120 0012 0028 0028 073 52325 1255  45°
1.0 2 120 0016 0036 0036 092 41520 1330  45°
12 2 120 0018 0042 0042 110 34725 1250  45°
15 2 120 0020 0052 0052 138 27680 1105  45°
2.0 2 120 0020 0070 0070 184 20760 830  45°
25 2 120 0022 0088 0088 229 16680 735  45°
3.0 2 120 0026 0106 0.106 275 13890 720  45°
02 2 100 0008 0.008 0008 0.9 60000 960  45°
05 2 100 0010 0018 0018 046 60000 1200  45°
038 2 100 0012 (0028 0028 073 43605 1045  45°
1.0 2 100 0014 0036 0036 092 34600 970  45°
12 2 100 0016 0042 0042 110 28940 925 = 45°
15 2 100 0016 0052 0052 138 23065 740  45°
20 2 100 0018 0070 0070 184 17300 625  45°
25 2 100 0020 0088 0088 229 13900 555  45°
3.0 2 100 0022 006 0106 275 11575 510  45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B10

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 10xd
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3
E old / Platinum
Rm Rm Rm Rm Inox Ti goppér 2t
<850 [l 850-1100 J§1100-1300 J§1300-1500 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

sy Rl

" Ordine ' — M5787
cote :!:51.101 ﬁez ds kb Qo1 @2
.050 0.5 3 0.45 40 0.60 5.0 025 75° 2
.060 0.6 3 0.55 40 0.72 6.0 030 6.7° 2
.080 0.8 3 0.75 40 0.96 8.0 040 54° 2
.100 1.0 3 0.95 50 120 10.0 050 43° 2
.108 1.2 3 1.10 50 144 120 060 35° 2
120 1.5 3 1.40 60 1.80 15.0 075 26° 2
.140 2.0 3 1.90 60 240 200 1.00 14° 2
.160 25 3 2.30 60 3.00 25.0 125 06° 2
.180 3.0 3 2.80 60 3.60 30.0 150 0.0° 2
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

1.0 2 180 0.028 0.03 0.12 0.34 60000 3360 12.0
1.2 2 180 0.034 0.04 0.14 0.43 60000 4080 23.0
15 2 180 0.042 0.05 0.18 054 60000 5040 45.5
2.0 2 180 0.058 0.06 0.24 0.68 60000 6960  100.0
25 2 180 0.072 0.08 0.30 0.88 60000 8640  207.5
3.0 2 180 0.086 0.09 0.36 1.02 56175 9660 313.0
1.0 2 160 0.026 0.03 0.12 034 60000 3120 11.0
1.2 2 160 0.030 0.04 0.14 0.43 60000 3600 20.0
15 2 160 0.038 0.05 0.18  0.54 60000 4560 41.0
2.0 2 160 0.052 0.06 0.24 0.68 60000 6240 90.0
25 2 160 0.064 0.08 0.30 0.88 57875 7410 178.0
3.0 2 160 0.078 0.09 0.36 1.02 49930 7790 2525
1.0 2 80 0.022 0.03 0.12 0.34 60000 2640 9.5
1.2 2 80 0.028 0.04 0.14 0.43 59220 3315 18.5
15 2 80 0.034 0.05 0.18 054 47160 3205 29.0
2.0 2 80 0.046 0.06 0.24 0.68 37450 3445 49.5
25 2 80 0.058 0.08 0.30 0.88 28940 3355 80.5
3.0 2 80 0.068 0.09 0.36 1.02 24965 3395 110.0
1.0 2 60 0.020 0.03 0.12 034 56175 2245 8.0
1.2 2 60 0.024 0.04 0.14 043 44415 2130 12.0
15 2 60 0.030 0.05 0.18 054 35370 2120 19.0
2.0 2 60 0.040 0.06 0.24 0.68 28085 2245 325
25 2 60 0.050 0.08 0.30 0.88 21705 2170 52.0
3.0 2 60 0.060 0.09 0.36 1.02 18725 2245 72.5
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

1.0 2 300 0.020 0.028 0.028 0.90 60000 2400 45°
1.2 2 300 0.022 0.034 0.034 1.08 60000 2640 45°
15 2 300 0.024  0.042 0.042 135 60000 2880 45°
2.0 2 300 0.026  0.056 0.056 1.80 53055 2760 45°
25 2 300 0.028 0.070 0.070 225 42445 2375 45°
3.0 2 300 0.032 0.084 0.084 270 35370 2265 45°
1.0 2 250 0.018 0.028 0.028 0.90 60000 2160 45°
1.2 2 250 0.020 0.034 0.034 1.08 60000 2400 45°
15 2 250 0.022  0.042 0.042 135 58950 2595 45°
2.0 2 250 0.024  0.056 0.056 1.80 44210 2120 45°
25 2 250 0.026  0.070 0.070 225 35370 1840 45°
3.0 2 250 0.028 0.084 0.084 270 29475 1650 45°
1.0 2 120 0.016  0.028 0.028 0.90 42445 1360 45°
1.2 2 120 0.018 0.034 0.034 1.08 35370 1275 45°
15 2 120 0.020 0.042 0.042 135 28295 1130 45°
2.0 2 120 0.020 0.056 0.056 1.80 21220 850 45°
25 2 120 0.022  0.070 0.070 2.25 16975 745 45°
3.0 2 120 0.026 0.084 0.084 2.70 14150 735 45°
1.0 2 100 0.014 0.028 0.028 0.90 35370 990 45°
1.2 2 100 0.016  0.034 0.034 1.08 29475 945 45°
15 2 100 0.016  0.042 0.042 1.35 23580 755 45°
2.0 2 100 0.018  0.056 0.056 1.80 17685 635 45°
25 2 100 0.020 0.070 0.070 225 14150 565 45°
3.0 2 100 0.022 0.084 0.084 270 11790 520 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B12

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 12xd
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E old / Platinum
Rm Rm Rm Rm Inox Ti goppér 2t
<850 [l 850-1100 J§1100-1300 J§1300-1500 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd M 5791 .100
" Ordine ' (— M5791
e :!:51.101 ﬁez ds I L o @2
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 12.0 0.50 3.8° 2
.108 1.2 3 1.10 60 1.44 14.4 0.60 3.0° 2
120 1.5 3 1.40 60 1.80 18.0 0.75 2.2° 2
140 2.0 3 1.90 60 240 240 1.00 1.2° 2
.160 2.5 3 2.30 70 3.00 30.0 1.25 05° 2
.180 3.0 3 2.80 70 3.60 36.0 150 0.0° 2

www.fraisa.com
489



Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

1.0 2 150 0.028 0.03 0.10 0.34 60000 3360 10.0
1.2 2 150 0.034 0.04 0.12 0.43 60000 4080 19.5
15 2 150 0.042 0.05 0.15 0.54 60000 5040 38.0
2.0 2 150 0.058 0.06 0.20 0.68 60000 6960 83.5
25 2 150 0.072 0.08 0.25 0.88 54260 7815 156.5
3.0 2 150 0.086 0.09 0.30 1.02 46810 8050 217.5
1.0 2 120 0.026 0.03 0.10 034 60000 3120 9.5
1.2 2 120 0.030 0.04 0.12 0.43 60000 3600 17.5
15 2 120 0.038 0.05 0.15 054 60000 4560 34.0
2.0 2 120 0.052 0.06 0.20 0.68 56175 5840 70.0
25 2 120 0.064 0.08 0.25 0.88 43405 5555 111.0
3.0 2 120 0.078 0.09 0.30 1.02 37450 5840 1575
1.0 2 70 0.022 0.03 0.10 0.34 60000 2640 8.0
1.2 2 70 0.028 0.04 0.12 0.43 51820 2900 14.0
15 2 70 0.034 0.05 0.15 0.54 41265 2805 21.0
2.0 2 70 0.046 0.06 0.20 0.68 32770 3015 36.0
25 2 70 0.058 0.08 0.25 0.88 25320 2935 58.5
3.0 2 70 0.068 0.09 0.30 1.02 21845 2970 80.0
1.0 2 50 0.020 0.03 0.10 034 46810 1870 55
1.2 2 50 0.024 0.04 0.12 043 37015 1775 8.5
15 2 50 0.030 0.05 0.15 054 29475 1770 135
2.0 2 50 0.040 0.06 0.20 0.68 23405 1870 225
25 2 50 0.050 0.08 0.25 0.88 18085 1810 36.0
3.0 2 50 0.060 0.09 0.30 1.02 15605 1875 50.5
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

1.0 2 250 0.020 0.026 0.026 0.90 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022 0.032 0.032 1.08 60000 2640 45°
15 2 250 0.024  0.040 0.040 135 58950 2830 45°
2.0 2 250 0.026  0.052 0.052 1.79 44460 2310 45°
25 2 250 0.028 0.066 0.066 224 35525 1990 45°
3.0 2 250 0.032 0.078 0.078 2.69 29585 1895 45°
1.0 2 200 0.018 0.026 0.026 0.90 60000 2160 45°
1.2 2 200 0.020 0.032 0.032 1.08 58950 2360 45°
15 2 200 0.022  0.040 0.040 135 47160 2075 45°
2.0 2 200 0.024  0.052 0.052 1.79 35565 1705 45°
25 2 200 0.026  0.066 0.066 224 28420 1480 45°
3.0 2 200 0.028 0.078 0.078 2.69 23665 1325 45°
1.0 2 100 0.016  0.026 0.026 090 35370 1130 45°
1.2 2 100 0.018  0.032 0.032 1.08 29475 1060 45°
15 2 100 0.020  0.040 0.040 135 23580 945 45°
2.0 2 100 0.020  0.052 0.052 1.79 17785 710 45°
25 2 100 0.022 0.066 0.066 224 14210 625 45°
3.0 2 100 0.026 0.078 0.078 269 11835 615 45°
1.0 2 80 0.014  0.026 0.026 0.90 28295 790 45°
1.2 2 80 0.016  0.032 0.032 1.08 23580 755 45°
15 2 80 0.016  0.040 0.040 135 18865 605 45°
2.0 2 80 0.018  0.052 0.052 1.79 14225 510 45°
25 2 80 0.020 0.066 0.066 224 11370 455 45°
3.0 2 80 0.022 0.078 0.078 2.69 9465 415 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B15

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 15xd
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E old / Platinum
Rm Rm Rm Rm Inox Ti goppér 2t
<850 [l 850-1100 J§1100-1300 J§1300-1500 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd M 5793 .100
" Ordine ' (— M5793
e :!:51.101 ﬁez ds I L o @2
.100 1.0 3 0.95 60 1.20 15.0 050 3.2° 2
.108 1.2 3 1.10 60 1.44 18.0 0.60 2.5° 2
120 1.5 3 1.40 70 180 225 0.75 1.8° 2
140 2.0 3 1.90 70 240 300 1.00 1.0° 2
.160 2.5 3 2.30 70 3.00 375 125 04° 2
.180 3.0 3 2.80 80 3.60 45.0 150 0.0° 2
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

1.0 2 150 0.028 0.03 0.08 034 60000 3360 8.0
1.2 2 150 0.034 0.04 0.10 0.43 60000 4080 16.5
15 2 150 0.042 0.05 0.12 0.54 60000 5040 30.0
2.0 2 150 0.058 0.06 0.16 0.68 60000 6960 67.0
25 2 150 0.072 0.08 0.20 0.88 54260 7815  125.0
3.0 2 150 0.086 0.09 0.24 1.02 46810 8050 174.0
1.0 2 120 0.026 0.03 0.08 034 60000 3120 75
1.2 2 120 0.030 0.04 0.10 0.43 60000 3600 145
15 2 120 0.038 0.05 0.12 054 60000 4560 27.5
2.0 2 120 0.052 0.06 0.16 0.68 56175 5840 56.0
25 2 120 0.064 0.08 0.20 0.88 43405 5555 89.0
3.0 2 120 0.078 0.09 0.24 1.02 37450 5840 126.0
1.0 2 70 0.022 0.03 0.08 0.34 60000 2640 6.5
1.2 2 70 0.028 0.04 0.10 0.43 51820 2900 115
15 2 70 0.034 0.05 0.12 0.54 41265 2805 17.0
2.0 2 70 0.046 0.06 0.16 0.68 32770 3015 29.0
25 2 70 0.058 0.08 0.20 0.88 25320 2935 47.0
3.0 2 70 0.068 0.09 0.24 1.02 21845 2970 64.0
1.0 2 50 0.020 0.03 0.08 034 46810 1870 4.5
1.2 2 50 0.024 0.04 0.10 043 37015 1775 7.0
15 2 50 0.030 0.05 0.12 054 29475 1770 10.5
2.0 2 50 0.040 0.06 0.16 0.68 23405 1870 18.0
25 2 50 0.050 0.08 0.20 0.88 18085 1810 29.0
3.0 2 50 0.060 0.09 0.24 1.02 15605 1875 40.5
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

1.0 2 250 0.020 0.022 0.022 0.88 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022 0.026 0.026 1.06 60000 2640 45°
15 2 250 0.024  0.034 0.034 133 59835 2870 45°
2.0 2 250 0.026 0.044 0.044 1.77 44960 2340 45°
25 2 250 0.028 0.056 0.056 221 36010 2015 45°
3.0 2 250 0.032 0.066 0.066 2.65 30030 1920 45°
1.0 2 200 0.018  0.022 0.022 0.88 60000 2160 45°
1.2 2 200 0.020 0.026 0.026 1.06 60000 2400 45°
15 2 200 0.022 0.034 0.034 1.33 47870 2105 45°
2.0 2 200 0.024  0.044 0.044 1.77 35970 1725 45°
25 2 200 0.026  0.056 0.056 221 28805 1500 45°
3.0 2 200 0.028 0.066 0.066 2.65 24025 1345 45°
1.0 2 100 0.016  0.022 0.022 0.88 36175 1160 45°
1.2 2 100 0.018 0.026 0.026 1.06 30030 1080 45°
15 2 100 0.020 0.034 0.034 133 23935 955 45°
2.0 2 100 0.020 0.044 0.044 1.77 17985 720 45°
25 2 100 0.022 0.056 0.056 2.21 14405 635 45°
3.0 2 100 0.026  0.066 0.066 2.65 12010 625 45°
1.0 2 80 0.014  0.022 0.022 0.88 28940 810 45°
1.2 2 80 0.016  0.026  0.026 1.06 24025 770 45°
15 2 80 0.016  0.034 0.034 133 19145 615 45°
2.0 2 80 0.018  0.044 0.044 1.77 14385 520 45°
25 2 80 0.020 0.056 0.056 221 11525 460 45°
3.0 2 80 0.022 0.066 0.066 2.65 9610 425 45°




Frese con estremita emisferica Microcut-B20

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 20xd
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Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd M 15795 .100
" Ordine ' (— M15795
e :!:61.101 ﬁez ds I L o @2
.100 1.0 3 0.95 60 1.20 20 050 2.5° 2
.108 1.2 3 1.10 60 1.44 24 0.60 2.0° 2
120 1.5 3 1.40 70 1.80 30 0.75 1.4° 2
140 2.0 3 1.90 80 2.40 40 1.00 0.8° 2
.160 2.5 3 2.30 80 3.00 50 1.25 0.3° 2
.180 3.0 3 2.80 90 3.60 60 150 0.0° 2
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neaaolia 0.5 2 140 0.016  0.03 010 044 60000 1920
utensile temprato 0.8 2 140 0.026 0.05 016 077 57875 3010
42 - 48 HRC 1.0 2 140 0.034 006 020 089 50075 3405
1.2 2 140 0.040 0.07 024 110 40515 3240
15 2 140 0.050 0.09 030 143 31165 3115
! . 2.0 2 140 0066 012 040 1.97 22620 2985
25 2 140 0.084 015 050 249 17895 3005
u . 3.0 2 140 0100 018 0.60  3.00 14855 2970
AR 0.5 2 120 0.016  0.03 010 044 60000 1920
utensile temprato 0.8 2 120 0.024 005 016 077 49610 2380
48 - 52 HRC 1.0 2 120 0.032 0.06 020 089 42920 2745
1.2 2 120 0038 0.07 024 1.10 34725 2640
15 2 120 0.048  0.09 030 143 26710 2565
2.0 2 120 0.062 012 040 197 19390 2405
25 2 120 0.080 0.5 050 249 15340 2455
! . 3.0 2 120 0096 018 0.60 3.00 12735 2445
Reaaolin 0.5 2 100 0014  0.03 0.0 044 60000 1680 r=0.1
utensile temprato 0.8 2 100 0022 005 016 077 41340 1820
52 - 56 HRC 1.0 2 100 0030 006 020 089 35765 2145 r=0.2
1.2 2 100 0.036 0.07 024 110 28940 2085 r=0.2
15 2 100 0.044 009 030 143 22260 1960
2.0 2 100 0.058 012 040 197 16160 1875
25 2 100 0.074 045 050 249 12785 1890
u . 3.0 2 100 0088 018 0.60 3.00 10610 1865 r=0.2
P R 0.5 2 60 0.012 0.03 010 044 43405 1040
utensile temprato 0.8 2 60 0.020 0.05 016 077 24805 990
56 - 60 HRC 1.0 2 60 0.028 0.06 020 0.89 21460 1200
1.2 2 60 0032 007 024 110 17365 1110
15 2 60 0.040 0.09 030 143 13355 1070
2.0 2 60 0052 012 040 197 9695 1010
25 2 60 0.068 015 050 249 7670 1045
3.0 2 60 0.080 018 060 3.00 6365 1020

Acciaio da 0.5 2 300 0.020 0.022 0.022 050 60000 2400 45°
utensile temprato 0.8 2 300 0.022 0.034 0.034 0.80 60000 2640 45°
42 - 48 HRC 1.0 2 300 0.028 0.042 0.042 1.00 60000 3360 45°
1.2 2 300 0.030 0.050 0.050 1.20 60000 3600 45°
1.5 2 300 0.034 0.064 0.064 1.50 60000 4080 45°
u . 2.0 2 300 0.033 0.084 0.084 1.99 47990 3645 45°
25 2 300 0.040 0.106 0.106 2.48 38505 3080 45°
! . 3.0 2 300 0.046 0.126 0.126 297 32155 2960 45°
R 0.5 2 250 0.020 0.022 0022 050 60000 2400 45°
utensile temprato 0.8 2 250 0.020 0.034 0.034 0.80 60000 2400 45°
48 - 52 HRC 1.0 2 250 0.026 0.042 0042 1.00 60000 3120 45°
1.2 2 250 0.028 0.050 0.050 1.20 60000 3360 45°
1.5 2 250 0.032 0.064 0.064 1.50 53055 3395 45°
2.0 2 250 0.036 0.084 0.084 1.99 39990 2880 45°
2.5 2 250 0038 0106 0.106 2.48 32090 2440 45°
! . 3.0 2 250 0.044 0126 0.126 2.97 26795 2360 45°
Acciaio da 05 2 200 0.018 0.022 0.022 050 60000 2160 45°
utensile temprato 0.8 2 200 0.020 0.034 0.034 0.80 60000 2400 45°
52 - 56 HRC 1.0 2 200 0.026 0.042 0.042 1.00 60000 3120 45°
1.2 2 200 0.028 0.050 0.050 1.20 53055 2970 45°
1.5 2 200 0.030 0.064 0.064 1.50 42445 2545 45°
2.0 2 200 0.034 0.084 0.084 199 31990 2175 45°
25 2 200 0.036 0.106 0.106 2.48 25670 1850 45°
. . 3.0 2 200 0.042 0126 0.126 297 21435 1800 45°
P
A 4B 0.5 2 150 0.016 0.022 0022 050 60000 1920 45°
utensile temprato 0.8 2 150 0.018 0.034 0.034 0.80 59685 2150 45°
56 - 60 HRC 1.0 2 150 0.022 0.042 0.042 1.00 47750 2100 45°
1.2 2 150 0.024 0.050 0.050 1.20 39790 1910 45°
1.5 2 150 0.028 0.064 0064 150 31830 1780 45°
2.0 2 150 0.030 0.084 0.084 1.99 23995 1440 45°
2.5 2 150 0.032 0106 0106 248 19255 1230 45°
u . 3.0 2 150 0.036 0126 0.126 2.97 16075 1155 45°
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Frese toriche MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico cilindrico, 3xd

c
il
=
©
=
7]
I~
&
>

HM  \ 25°
XA y-10°

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

el

N° Ordine . — X6532
e ody ® @ b kB oo & 2
.050 0.5 6 0.45 57 0.5 15 010 13.2° 2
.080 0.8 6 0.75 57 0.8 24 0.10 122° 2
100 1.0 6 0.95 57 1.0 3.0 020 11.6° 2
108 1.2 6 1.10 57 1.2 3.6 020 10.9° 2
120 15 6 1.40 57 1.5 4.5 020 10.0° 2
140 2.0 6 1.90 57 2.0 6.0 020 86° 2
160 25 6 2.30 57 25 75 020 7.2° 2
180 3.0 6 2.80 57 3.0 9.0 020 6.0° 2
145 2.0 6 1.90 57 2.0 6.0 050 87° 2
165 2.5 6 2.30 57 25 75 050 7.3° 2
185 3.0 6 2.80 57 3.0 9.0 050 6.1° 2

g
s
S
[
S
3
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neaaolia 0.5 2 140 0.016  0.03 010 044 60000 1920
utensile temprato 0.8 2 140 0.026 0.04 016 076 58640 3050
42 - 48 HRC 1.0 2 140 0.034 005 020 086 51820 3525
1.2 2 140 0.040 0.06 024 1.09 40885 3270
15 2 140 0.050 0.08 030 142 31385 3140
! . 2.0 2 140 0066 010 040 1.95 22855 3015
25 2 140 0.084 013 050 247 18040 3030
u . 3.0 2 140 0100 015 0.60  2.99 14905 2980
AR 0.5 2 120 0.016  0.03 010 044 60000 1920
utensile temprato 0.8 2 120 0024 004 016 076 50260 2410
48 - 52 HRC 1.0 2 120 0.032 0.05 020 086 44415 2845
1.2 2 120 0.038 006 024 1.09 35045 2665
15 2 120 0.048  0.08 030 142 26900 2580
2.0 2 120 0062 010 040 195 19590 2430
25 2 120 0.080 0.3 050 247 15465 2475
! . 3.0 2 120 009 015 0.60 299 12775 2455
Reaaolin 0.5 2 100 0.014 003 010 044 60000 1680
utensile temprato 0.8 2 100 0022 004 016 076 41885 1845
52 - 56 HRC 1.0 2 100 0.030 0.05 020 086 37015 2220
1.2 2 100 0.036 0.06 024 1.09 29205 2105
15 2 100 0.044 008 030 142 22415 1975
2.0 2 100 0.058 010 040 195 16325 1895
25 2 100 0.074 043 050 247 12885 1905
u . 3.0 2 100 0088 015 0.60 2.99 10645 1875
P R 0.5 2 60 0.012 0.03 010 044 43405 1040 r=0.1
utensile temprato 0.8 2 60 0.020 0.04 016 076 25130 1005  r=0.1
56 - 60 HRC 1.0 2 60 0.028 0.05 020 086 22210 1245 r=0.2
1.2 2 60 0032 006 024 1.09 17520 1120
15 2 60 0.040 0.08 030 1.42 13450 1075 r=0.2
2.0 2 60 0052 010 040 195 9795 1020 r=0.2
25 2 60 0.068 013 050 247 7730 1050 r=0.2
3.0 2 60 0.080 015 060 299 6390 1020 r=0.2

Acciaio da 0.5 2 300 0.020 0.020 0.020 0.50 60000 2400 45°
utensile temprato 0.8 2 300 0.022 0.032 0.032 0.80 60000 2640 45°
42 - 48 HRC 1.0 2 300 0.028 0.042 0.042 1.00 60000 3360 45°
1.2 2 300 0.030 0.050 0.050 1.20 60000 3600 45°
1.5 2 300 0.034 0.062 0.62 1.50 60000 4080 45°
u . 2.0 2 300 0.038 0.082 0.082 200 47750 3630 45°
25 2 300 0.040 0102 0.102 2.49 38350 3070 45°
! . 3.0 2 300 0.046 0.122 0.122 297 32155 2960 45°
R 0.5 2 250 0.020 0.020 0020 050 60000 2400 45°
utensile temprato 0.8 2 250 0.020 0.032 0.032 0.80 60000 2400 45°
48 - 52 HRC 1.0 2 250 0.026 0.042 0042 1.00 60000 3120 45°
1.2 2 250 0.028 0.050 0.050 1.20 60000 3360 45°
1.5 2 250 0.032 0.062 0.062 1.50 53055 3395 45°
2.0 2 250 0.036 0.082 0.082 2.00 39790 2865 45°
2.5 2 250 0038 0102 0.102 249 31960 2430 45°
! . 3.0 2 250 0.044 0122 0422 297 26795 2360 45°
Acciaio da 05 2 200 0.018 0.020 0.020 0.50 60000 2160 45°
utensile temprato 0.8 2 200 0.020 0.032 0.032 0.80 60000 2400 45°
52 - 56 HRC 1.0 2 200 0.026 0.042 0.042 1.00 60000 3120 45°
1.2 2 200 0.028 0.050 0.050 1.20 53055 2970 45°
1.5 2 200 0.030 0.062 0.062 1.50 42445 2545 45°
2.0 2 200 0.034 0.082 0.082 200 31830 2165 45°
25 2 200 0.036 0102 0.102 2.49 25570 1840 45°
. . 3.0 2 200 0.042 0122 0.122 297 21435 1800 45°
N
A 4B 0.5 2 150 0.016 0.020 0.020 050 60000 1920 45°
utensile temprato 0.8 2 150 0.018 0.032 0.032 0.80 59685 2150 45°
56 - 60 HRC 1.0 2 150 0.022 0.042 0.042 1.00 47750 2100 45°
1.2 2 150 0.024 0.050 0.050 1.20 39790 1910 45°
1.5 2 150 0.028 0.062 0062 150 31830 1780 45°
2.0 2 150 0.030 0.082 0.082 2.00 23875 1435 45°
2.5 2 150 0.032 0102 0.102 249 19175 1225 45°
u . 3.0 2 150 0.036 0122 0.22 297 16075 1155 45°
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Frese toriche MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico cilindrico, 5xd

X-Generation

HM  \ 25°
XA y-10°

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

el

N° Ordine . — X6534
e ody ® @ b kB oo & 2
.050 0.5 6 0.45 57 0.5 2.5 0.10 122° 2
.080 0.8 6 0.75 57 0.8 4.0 0.10 10.8° 2
100 1.0 6 0.95 57 1.0 5.0 020 9.9° 2
108 1.2 6 1.10 57 1.2 6.0 020 92° 2
120 15 6 1.40 61 1.5 15 020 81° 2
140 2.0 6 1.90 61 20 100 020 6.6° 2
160 25 6 2.30 61 25 125 020 53° 2
180 3.0 6 2.80 66 30 150 020 42° 2
145 2.0 6 1.90 61 20 100 050 6.7° 2
165 2.5 6 2.30 61 25 125 050 54° 2
185 3.0 6 2.80 66 30 150 050 43° 2
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neaaolia 0.5 2 140 0.016  0.02 009 042 60000 1920
utensile temprato 0.8 2 140 0.026 0.03 014 074 60000 3120
42 - 48 HRC 1.0 2 140 0.034 004 018 0.84 53055 3610
1.2 2 140 0.040 0.05 022 1.06 42040 3365
15 2 140 0.050 0.06 027 139 32060 3205
! . 2.0 2 140 0066 0.08 036 1.92 23210 3065
25 2 140 0.084 010 045 245 18190 3055
u . 3.0 2 140 0100 012 054 2.97 15005 3000
AR 0.5 2 120 0.016  0.02 009 042 60000 1920
utensile temprato 0.8 2 120 0024 003 014 074 51620 2480
48 - 52 HRC 1.0 2 120 0.032 004 018 084 45475 2910
1.2 2 120 0.038 005 022 106 36035 2740
15 2 120 0.048 0.06 027 139 27480 2640
2.0 2 120 0.062 0.08 036 192 19895 2465
25 2 120 0.080 010 045 245 15590 2495
! . 3.0 2 120 0.096 012 054 297 12860 2470
Reaaolin 0.5 2 100 0.014  0.02 009 042 60000 1680
utensile temprato 0.8 2 100 0.022 003 014 074 43015 1895
52 - 56 HRC 1.0 2 100 0.030 004 018 084 37895 2275
1.2 2 100 0.036 0.05 022 106 30030 2160
15 2 100 0.044 006 027 139 22900 2015
2.0 2 100 0.058 0.08 036 192 16580 1925
25 2 100 0.074 010 045 245 12995 1925
u . 3.0 2 100 0088 012 054 297 10720 1885
P R 0.5 2 60 0.012  0.02 009 042 45475 1090 r=0.1
utensile temprato 0.8 2 60 0.020 0.03 014 074 25810 1030  r=0.1
56 - 60 HRC 1.0 2 60 0.028 0.04 018 084 22735 1275 r=0.2
1.2 2 60 0032 005 022 1.06 18020 1155
15 2 60 0.040 006 027 139 13740 1100 r=0.2
2.0 2 60 0.052 008 036 192 9945 1035 r=0.2
25 2 60 0.068 010 045 245 7795 1060 r=0.2
3.0 2 60 0080 012 054 297 6430 1030 r=0.2

Acciaio da 0.5 2 300 0.020 0.020 0.020 0.50 60000 2400 45°
utensile temprato 0.8 2 300 0.022 0.032 0.032 0.80 60000 2640 45°
42 - 48 HRC 1.0 2 300 0.028 0.040 0.040 1.00 60000 3360 45°
1.2 2 300 0.030 0.048 0.048 120 60000 3600 45°
1.5 2 300 0.034 0.060 0.060 1.50 60000 4080 45°
u . 2.0 2 300 0.0338 0.080 0.080 2.00 47750 3630 45°
25 2 300 0.040 0.100 0.100 2.49 38350 3070 45°
! . 3.0 2 300 0.046 0.120 0.120 297 32155 2960 45°
R 0.5 2 250 0.020 0.020 0020 050 60000 2400 45°
utensile temprato 0.8 2 250 0.020 0.032 0.032 0.80 60000 2400 45°
48 - 52 HRC 1.0 2 250 0.026 0.040 0040 1.00 60000 3120 45°
1.2 2 250 0.028 0.048 0.048 1.20 60000 3360 45°
1.5 2 250 0.032 0.060 0.060 1.50 53055 3395 45°
2.0 2 250 0.036 0.080 0.080 2.00 39790 2865 45°
2.5 2 250 0.038 0100 0.100 249 31960 2430 45°
! . 3.0 2 250 0.044 0120 0.120 2.97 26795 2360 45°
Acciaio da 05 2 200 0.018 0.020 0.020 0.50 60000 2160 45°
utensile temprato 0.8 2 200 0.020 0.032 0.032 0.80 60000 2400 45°
52 - 56 HRC 1.0 2 200 0.026 0.040 0.040 1.00 60000 3120 45°
1.2 2 200 0.028 0.048 0.048 1.20 53055 2970 45°
1.5 2 200 0.030 0.060 0.060 1.50 42445 2545 45°
2.0 2 200 0.034 0.080 0.080 200 31830 2165 45°
25 2 200 0.036 0100 0.100 2.49 25570 1840 45°
. . 3.0 2 200 0.042 0120 0.120 297 21435 1800 45°
P
A 4B 0.5 2 150 0.016 0.020 0.020 050 60000 1920 45°
utensile temprato 0.8 2 150 0.018 0.032 0.032 0.80 59685 2150 45°
56 - 60 HRC 1.0 2 150 0.022 0.040 0.040 1.00 47750 2100 45°
1.2 2 150 0.024 0.048 0.048 1.20 39790 1910 45°
1.5 2 150 0.028 0.060 0060 150 31830 1780 45°
2.0 2 150 0.030 0.080 0.080 2.00 23875 1435 45°
25 2 150 0.032 0100 0.100 249 19175 1225 45°
u . 3.0 2 150 0.036 0120 0.120 2.97 16075 1155 45°
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Frese toriche MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico cilindrico, 8xd

X-Generation

HM  \ 25°
XA y-10°

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o _
e T e oo
N° Ordine . — X6536
cote 0/-%.101 ﬁsz ds kb o001 @ 2
050 05 6 045 57 05 40 010 11.1° 2
08 08 6 075 57 08 64 010 92° 2 e
100 10 6 095 61 10 80 020 83° 2
108 | 12 6 110 61 12 96 020 73° 2 e
120 15 6 140 61 15 120 020 64° 2
140 | 20 6 1.90 66 20 160 020 49° 2 e
160 25 6 230 69 25 200 020 38 2
180 | 30 6 280 75 30 240 020 29° 2 e
145 | 20 6 1.90 66 20 160 050 50° 2 e
165 25 6 230 69 25 200 050 39° 2
185 | 30 6 280 75 30 240 050 3.0° 2 e
|
|
|
|
|
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Ak dB 05 2 140 0020 0.02 0.9 042 60000 2400
utensile temprato 0.8 2 140 0032 003 014 074 60000 3840
42 - 48 HRC 1.0 2 140 0.040 004 018 0.84 53055 4245
1.2 2 140 0048  0.05 022 1.06 42040 4035
1.5 2 140 0060 0.06 027 139 32060 3845
! . 2.0 2 140 0080 0.08 036 1.92 23210 3715
25 2 140 0100 010 045 245 18190 3640
u . 3.0 2 140 0120 012 054 297 15005 3600
Acciaio da 0.5 2 120 0020 0.02 0.9 042 60000 2400
utensile temprato 0.8 2 120 0.030 003 014 074 51620 3095
48 - 52 HRC 1.0 2 120 0038 0.04 018 0.84 45475 3455
1.2 2 120 0.046 0.05 022 1.06 36035 3315
1.5 2 120 0058 0.06 027 139 27480 3190
2.0 2 120 0.076 0.08 036 192 19895 3025
25 2 120 009 010 045 245 15590 2995
! . 3.0 2 120 0.114 012 054 297 12860 2930
Reaaolin 0.5 2 100 0.018  0.02 009 042 60000 2160
utensile temprato 0.8 2 100 0028 0.03 014 074 43015 2410
52 - 56 HRC 1.0 2 100 0036 004 018 0.84 37895 2730
1.2 2 100 0042 005 022 1.06 30030 2525
1.5 2 100 0052 0.06 027 139 22900 2380
2.0 2 100 0070 0.08 036 1.92 16580 2320
2.5 2 100 0088 010 045 245 12995 2285
u . 3.0 2 100 0106 012 054 297 10720 2275
Acciaio da 05 2 60 0016  0.02 0.9 042 45475 1455 r=0.1
utensile temprato 0.8 2 60 0026 003 014 074 25810 1340 r=0.1
56 - 60 HRC 1.0 2 60 0032 004 018 0.84 22735 1455 r=0.2
1.2 2 60 0.038 005 022 1.06 18020 1370
1.5 2 60 0048 006 027 139 13740 1320 r=0.2
2.0 2 60 0.064 008 036 192 9945 1275 r=0.2
25 2 60 0080 010 045 245 7795 1245 r=0.2
3.0 2 60 009 012 054 297 6430 1235 r=0.2

P R 0.5 2 300 0.024 0.020 0.020 050 60000 2880 45°
utensile temprato 0.8 2 300 0.028 0.032 0.032 0.80 60000 3360 45°
42 - 48 HRC 1.0 2 300 0.034 0.040 0.040 1.00 60000 4080 45°
1.2 2 300 0.036 0.048 0.048 120 60000 4320 45°
15 2 300 0.040 0.060 0.060 1.50 60000 4800 45°
u . 2.0 2 300 0.046 0.080 0.080  2.00 47750 4395 45°
25 2 300 0.048 0100 0.100 249 38350 3680 45°
! . 3.0 2 300 0.056 0.120 0.120 297 32155 3600 45°
T Gk 0.5 2 250 0.022 0.020 0020 050 60000 2640 45°
utensile temprato 0.8 2 250 0.026 0.032 0.032 0.80 60000 3120 45°
48 - 52 HRC 1.0 2 250 0.032 0.040 0040 1.00 60000 3840 45°
1.2 2 250 0.034 0.048 0.048 120 60000 4080 45°
15 2 250 0.038 0.060 0060 150 53055 4030 45°
2.0 2 250 0.044 0.080 0.080 2.00 39790 3500 45°
25 2 250 0.046 0.100 0.100 249 31960 2940 45°
! . 3.0 2 250 0.054 0120 0.120 2.97 26795 2895 45°
Acciaio da 0.5 2 200 0.022 0.020 0020 050 60000 2640 45°
utensile temprato 0.8 2 200 0.026 0.032 0.032 0.80 60000 3120 45°
52 - 56 HRC 1.0 2 200 0.030 0.040 0.040 1.00 60000 3600 45°
1.2 2 200 0.032 0.048 0.048 120 53055 3395 45°
15 2 200 0.036 0.060 0.060 150 42445 3055 45°
2.0 2 200 0.042 0.080 0.080 200 31830 2675 45°
25 2 200 0.044 0100 0.100 249 25570 2250 45°
. . 3.0 2 200 0.050 0.120 0.120  2.97 21435 2145 45°
P
A 4R 0.5 2 150 0.020 0.020 0.020 050 60000 2400 45°
utensile temprato 0.8 2 150 0.022 0.032 0032 0.80 59685 2625 45°
56 - 60 HRC 1.0 2 150 0.028 0.040 0040 1.00 47750 2675 45°
1.2 2 150 0.028 0.048 0.048 120 39790 2230 45°
1.5 2 150 0.032 0.060 0060 150 31830 2035 45°
2.0 2 150 0.036 0.080 0.080 200 23875 1720 45°
25 2 150 0.038 0100 0.100 249 19175 1455 45°
u . 3.0 2 150 0.044 0120 0.120 2.97 16075 1415 45°
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Frese toriche MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico conico 0.9°, 8xd

X-Generation

HM  \ 25°
XA y-10°

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o _
e T rie s’
N° Ordine . — X6736
cote 0/-%.101 ﬁsz g d b b B8 G0y o 2z
050 05 6 045 056 57 040 40 09 010 11.1° 2
08 08 6 075 093 57 065 64 09 010 92° 2 e
100 10 6 095 118 61 08 80 09 020 83 2
108 | 12 6 110 142 61 100 96 09° 020 73° 2 e
120 15 6 140 179 61 120 120 09 020 64° 2
140 | 20 6 190 241 66 160 160 09° 020 49° 2 e
160 25 6 230 303 69 200 200 09 020 38 2
180 | 30 6 280 364 75 240 240 09° 020 29° 2 e
145 | 20 6 190 241 66 160 160 09° 050 50° 2 e
165 25 6 230 303 69 200 200 09 050 39 2
185 | 30 6 280 364 75 240 240 09° 050 3.0° 2 e
|
|
|
|
|
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A EB 05 2 140 0020 0.02 0.8 042 60000 2400
utensile temprato 0.8 2 140 0032 003 013 074 60000 3840
42 - 48 HRC 1.0 2 140 0.040 004 016  0.84 53055 4245
1.2 2 140 0048  0.05 019 1.06 42040 4035
1.5 2 140 0060 0.06 024 139 32060 3845
! . 2.0 2 140 0080 008 032 1.92 23210 3715
25 2 140 0100 010 040 245 18190 3640
u . 3.0 2 140 0120 012 048 2.97 15005 3600
Acciaio da 0.5 2 120 0020 0.02 0.8 042 60000 2400
utensile temprato 0.8 2 120 0.030 003 013 074 51620 3095
48 - 52 HRC 1.0 2 120 0038 004 016 0.84 45475 3455
1.2 2 120 0.046 0.05 019 1.06 36035 3315
1.5 2 120 0058 0.06 024 139 27480 3190
2.0 2 120 0.076 0.08 032 192 19895 3025
25 2 120 009 010 040 245 15590 2995
! . 3.0 2 120 0.114 012 048 297 12860 2930
Reaaolin 0.5 2 100 0.018  0.02 008 042 60000 2160
utensile temprato 0.8 2 100 0028 0.03 013 074 43015 2410
52 - 56 HRC 1.0 2 100 0036 004 016 0.84 37895 2730
1.2 2 100 0042 005 019 1.06 30030 2525
1.5 2 100 0052 0.06 024 139 22900 2380
2.0 2 100 0070 0.08 032 1.92 16580 2320
2.5 2 100 0088 010 040 245 12995 2285
u . 3.0 2 100 0106 012 048 297 10720 2275
Acciaio da 05 2 60 0016  0.02 0.8 042 45475 1455 r=0.1
utensile temprato 0.8 2 60 0026 003 013 074 25810 1340 r=0.1
56 - 60 HRC 1.0 2 60 0032 004 016 0.84 22735 1455 r=0.2
1.2 2 60 0.038 005 019 1.06 18020 1370
1.5 2 60 0048 006 024 139 13740 1320 r=0.2
2.0 2 60 0.064 008 032 192 9945 1275 r=0.2
25 2 60 0080 010 040 245 7795 1245 r=0.2
3.0 2 60 009 012 048 297 6430 1235 r=0.2

Acciaio da 0.5 2 300 0.022 0.018 0.018 0.50 60000 2640 45°
utensile temprato 0.8 2 300 0.026 0.028 0.028 0.80 60000 3120 45°
42 - 48 HRC 1.0 2 300 0.032 0.036 0.036 0.99 60000 3840 45°
1.2 2 300 0.034 0.042 0042 120 60000 4080 45°
1.5 2 300 0.038 0.052 0.052 1.50 60000 4560 45°
u . 2.0 2 300 0.042 0.070 0.070 2.00 47750 4010 45°
25 2 300 0.044 0.088 0.088 2.49 38350 3375 45°
! . 3.0 2 300 0.050 0.106 0.106  2.98 32045 3205 45°
R 0.5 2 250 0.020 0.018 0018 050 60000 2400 45°
utensile temprato 0.8 2 250 0.024 0.028 0.028 0.80 60000 2880 45°
48 - 52 HRC 1.0 2 250 0.030 0.036 0036 099 60000 3600 45°
1.2 2 250 0.032 0.042 0.042 1.20 60000 3840 45°
1.5 2 250 0036 0.052 0.052 1.50 53055 3820 45°
2.0 2 250 0.040 0.070 0.070 2.00 39790 3185 45°
2.5 2 250 0.042 0.088 0.088 249 31960 2685 45°
! . 3.0 2 250 0.048 0.106 0.106 2.98 26705 2565 45°
Acciaio da 05 2 200 0.020 0.018 0.018 0.50 60000 2400 45°
utensile temprato 0.8 2 200 0.024 0.028 0.028 0.80 60000 2880 45°
52 - 56 HRC 1.0 2 200 0.028 0.036 0.036 0.99 60000 3360 45°
1.2 2 200 0.030 0.042 0.042 1.20 53055 3185 45°
1.5 2 200 0.034 0.052 0.052 1.50 42445 2885 45°
2.0 2 200 0.038 0.070 0.070 2.00 31830 2420 45°
25 2 200 0.040 0.088 0.088 2.49 25570 2045 45°
. . 3.0 2 200 0.046 0.106 0.106  2.98 21365 1965 45°
P
A 4B 0.5 2 150 0.018 0.018 0018 050 60000 2160 45°
utensile temprato 0.8 2 150 0.020 0.028 0.028 0.80 59685 2385 45°
56 - 60 HRC 1.0 2 150 0.026 0.036 0036 099 48230 2510 45°
1.2 2 150 0.028 0.042 0.042 1.20 39790 2230 45°
1.5 2 150 0.030 0.052 0052 150 31830 1910 45°
2.0 2 150 0.034 0.070 0.070 2.00 23875 1625 45°
25 2 150 0.036 0.088 0088 249 19175 1380 45°
u . 3.0 2 150 0.040 0.106 0.106 2.98 16025 1280 45°
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Frese toriche MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico conico 0.9°, 10xd

X-Generation

HM  \ 25°
XA y-10°

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

ety

N° Ordine . — X6738
cote 0/-%.101 ﬁsz g d b b B8 G0y o 2z
.050 0.5 6 045  0.60 57 0.40 5.0 09° 0.10 104° 2
.080 0.8 6 075 0.99 61 0.65 8.0 09° 010 86° 2
100 1.0 6 095 125 61 080 100 09° 020 7.6° 2
.108 1.2 6 1.10 1.51 66 1.00 12.0 09° 020 6.8 2
120 1.5 6 1.40 1.90 66 120 15.0 09° 020 58 2
140 2.0 6 190 255 69 1.60 200 09° 020 44° 2
.160 25 6 230 3.9 75 200 250 09° 020 34° 2
180 3.0 6 280 3.84 75 240 300 09° 020 26° 2

145 2.0 6 190 255 69 1.60 200 09° 050 4.4°
165 2.5 230 3.19 75 200 250 09 050 34° 2
185 3.0 6 280 3.84 75 240 300 09° 050 26° 2

N

g
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(=)}
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w



neaaolia 0.5 2 140 0.020 0.02 007 042 60000 2400
utensile temprato 0.8 2 140 0.032 002 011 072 60000 3840
42 - 48 HRC 1.0 2 140 0.040 0.03 0.14  0.81 55020 4400
1.2 2 140 0.048 0.04 017 104 42850 4115
15 2 140 0.060 005 021 136 32770 3930
! . 2.0 2 140 0080 0.06 028 1.89 23580 3775
25 2 140 0100  0.08 035 242 18415 3685
u . 3.0 2 140 0120 0.09 042 293 15210 3650
AR 0.5 2 120 0.020 0.02 007 042 60000 2400
utensile temprato 0.8 2 120 0.030 002 011 072 53055 3185
48 - 52 HRC 1.0 2 120 0.038 003 014 081 47160 3585
1.2 2 120 0.046 0.04 017 104 36730 3380
15 2 120 0.058 0.05 021 136 28085 3260
2.0 2 120 0.076 0.06 028 1.89 20210 3070
25 2 120 0.096 0.08 035 242 15785 3030
! . 3.0 2 120 0114 009 042 293 13035 2970
Reaaolin 0.5 2 100 0.018  0.02 007 042 60000 2160
utensile temprato 0.8 2 100 0.028 0.02 011 072 44210 2475
52 - 56 HRC 1.0 2 100 0.036 003 014 081 39300 2830
1.2 2 100 0.042 0.04 017 104 30610 2570
15 2 100 0.052 005 021 136 23405 2435
2.0 2 100 0070 0.06 028 1.89 16840 2360
25 2 100 0.088 008 035 242 13155 2315
u . 3.0 2 100 0106  0.09 042 293 10865 2305
P R 0.5 2 60 0.016  0.02 007 042 45475 1455
utensile temprato 0.8 2 60 0.026 0.02 011 072 26525 1380
56 - 60 HRC 1.0 2 60 0.032 003 014 081 23580 1510
1.2 2 60 0.038 004 017 104 18365 1395
15 2 60 0.048 005 021 136 14045 1350
2.0 2 60 0.064 006 028 1.89 10105 1295
25 2 60 0.080 0.08 035 242 7890 1260
3.0 2 60 0.096 0.09 042 293 6520 1250

P R 0.5 2 300 0.018 0.016 0.016 050 60000 2160 45°
utensile temprato 0.8 2 300 0.020 0.024 0.024 0.80 60000 2400 45°
42 - 48 HRC 1.0 2 300 0.026 0.030 0.030 099 60000 3120 45°
1.2 2 300 0.028 0.036 0.036 1.19 60000 3360 45°
15 2 300 0.030 0.046 0.046 150 60000 3600 45°
u . 2.0 2 300 0.034 0.060 0.060 200 47750 3245 45°
25 2 300 0.036 0.076 0.076 250 38200 2750 45°
! . 3.0 2 300 0.042 0.090 0.090 2.99 31940 2685 45°
R 0.5 2 250 0.018 0.016 0016 050 60000 2160 45°
utensile temprato 0.8 2 250 0.020 0.024 0.024 0.80 60000 2400 45°
48 - 52 HRC 1.0 2 250 0.024 0.030 0030 099 60000 2880 45°
1.2 2 250 0.026 0.036 0.036 1.19 60000 3120 45°
15 2 250 0.028 0.046 0046 150 53055 2970 45°
2.0 2 250 0.032 0.060 0.060 200 39790 2545 45°
25 2 250 0.034 0.076 0076 250 31830 2165 45°
! . 3.0 2 250 0.040 0.090 0.090 2.99 26615 2130 45°
Acciaio da 0.5 2 200 0.016 0.016 0.016 050 60000 1920 45°
utensile temprato 0.8 2 200 0.018 0.024 0.024 0.80 60000 2160 45°
52 - 56 HRC 1.0 2 200 0.024 0.030 0.030 099 60000 2880 45°
1.2 2 200 0.026 0.036 0.036 1.19 53500 2780 45°
15 2 200 0.028 0.046 0.046 150 42445 2375 45°
2.0 2 200 0.030 0.060 0.060 2.00 31830 1910 45°
25 2 200 0.032 0.076 0076 250 25465 1630 45°
. . 3.0 2 200 0.038 0.090 0.090 2.99 21290 1620 45°
P
A 4B 0.5 2 150 0.014 0.016 0016 050 60000 1680 45°
utensile temprato 0.8 2 150 0.016 0.024 0.024 0.80 59685 1910 45°
56 - 60 HRC 1.0 2 150 0.020 0.030 0030 099 48230 1930 45°
1.2 2 150 0.022 0.036 0036 119 40125 1765 45°
1.5 2 150 0.024 0.046 0046 150 31830 1530 45°
2.0 2 150 0.028 0.060 0.060 2.00 23875 1335 45°
2.5 2 150 0.028 0.076 0076 250 19100 1070 45°
u . 3.0 2 150 0.034 0.090 0.090 2.99 15970 1085 45°
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Frese toriche MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico conico 0.9°, 12xd

X-Generation

HM  \ 25°
XA y-10°

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

ety

N° Ordine . — X6740
cote 0/-%.101 ﬁsz g d b b B8 G0y o 2z
.050 0.5 6 045 0.62 57 0.40 6.0 09° 010 9.9° 2
.080 0.8 6 0.75 1.03 61 0.65 9.6 09° 010 7.9° 2
100 1.0 6 095 130 66 080 120 09° 020 7.0° 2
.108 1.2 6 1.10 1.57 66 1.00 144 09° 020 6.2° 2
120 1.5 6 1.40 1.98 69 120 18.0 09° 020 5.1° 2
140 2.0 6 190 2.66 75 160 240 09° 020 39 2
.160 25 6 230 334 80 200 300 09 020 29 2
180 3.0 6 280 4.02 87 240 36.0 09° 020 22° 2

145 2.0 6 190 2.66 75 160 240 09° 050 3.9°
165 2.5 230 334 80 200 300 09° 050 29° 2
185 3.0 6 280  4.02 87 240 360 09° 050 22° 2
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neaaolia 0.5 2 140 0.020 0.02 006 042 60000 2400
utensile temprato 0.8 2 140 0.032 0.02 010 072 60000 3840
42 - 48 HRC 1.0 2 140 0.040 003 012 081 55020 4400
1.2 2 140 0.048 0.04 014 104 42850 4115
15 2 140 0.060 0.05 018 136 32770 3930
! . 2.0 2 140 0080 006 024 1.89 23580 3775
25 2 140 0100  0.08 030 242 18415 3685
u . 3.0 2 140 0120 0.09 036 293 15210 3650
AR 0.5 2 120 0.020 0.02 006 042 60000 2400
utensile temprato 0.8 2 120 0.030 002 010 072 53055 3185
48 - 52 HRC 1.0 2 120 0.038 003 012 081 47160 3585
1.2 2 120 0.046 0.04 014 104 36730 3380
15 2 120 0.058 0.05 018 136 28085 3260
2.0 2 120 0.076 0.06 024 1.89 20210 3070
25 2 120 0.096 0.08 030 242 15785 3030
! . 3.0 2 120 0114  0.09 036 293 13035 2970
Reaaolin 0.5 2 100 0.018  0.02 006 042 60000 2160
utensile temprato 0.8 2 100 0.028 0.02 010 072 44210 2475
52 - 56 HRC 1.0 2 100 0.036 003 012 081 39300 2830
1.2 2 100 0.042 004 014 104 30610 2570
15 2 100 0.052 005 018 136 23405 2435
2.0 2 100 0070 0.06 024 1.89 16840 2360
25 2 100 0.088 008 030 242 13155 2315
u . 3.0 2 100 0106 0.09 036 2.93 10865 2305
P R 0.5 2 60 0.016  0.02 006 042 45475 1455
utensile temprato 0.8 2 60 0.026 0.02 010 072 26525 1380
56 - 60 HRC 1.0 2 60 0.032 003 012 081 23580 1510
1.2 2 60 0.038 004 014 104 18365 1395
15 2 60 0.048 005 018 136 14045 1350
2.0 2 60 0.064 006 024 1.89 10105 1295
25 2 60 0.080 0.8 030 242 7890 1260
3.0 2 60 0.096 0.09 036 293 6520 1250

Acciaio da 0.5 2 300 0018 0.012 0.012 049 60000 2160 45°
utensile temprato 0.8 2 300 0.020 0.020 0.020 0.80 60000 2400 45°
42 - 48 HRC 1.0 2 300 0.026 0.026 0.026 0.99 60000 3120 45°
1.2 2 300 0.028 0.030 0.030 1.19 60000 3360 45°
1.5 2 300 0.030 0.038 0.038 1.49 60000 3600 45°
u . 2.0 2 300 0.034 0.050 0.050 2.00 47750 3245 45°
25 2 300 0.036 0.062 0.062 2.50 38200 2750 45°
! . 3.0 2 300 0.042 0.076 0.076 3.00 31830 2675 45°
R 0.5 2 250 0.018 0.012 0012 049 60000 2160 45°
utensile temprato 0.8 2 250 0.020 0.020 0.020 0.80 60000 2400 45°
48 - 52 HRC 1.0 2 250 0.024 0.026 0026 099 60000 2880 45°
1.2 2 250 0.026 0.030 0.030 1.19 60000 3120 45°
1.5 2 250 0.028 0.038 0.038 1.49 53410 2990 45°
2.0 2 250 0.032 0.050 0.050 2.00 39790 2545 45°
2.5 2 250 0.034 0.062 0.62 250 31830 2165 45°
! . 3.0 2 250 0.040 0.076 0.076  3.00 26525 2120 45°
Acciaio da 05 2 200 0.016 0.012 0.012 049 60000 1920 45°
utensile temprato 0.8 2 200 0.018 0.020 0.020 0.80 60000 2160 45°
52 - 56 HRC 1.0 2 200 0.024 0.026 0.026 0.99 60000 2880 45°
1.2 2 200 0.026 0.030 0.030 1.19 53500 2780 45°
1.5 2 200 0.028 0.038 0.038 1.49 42725 2395 45°
2.0 2 200 0.030 0.050 0.050 2.00 31830 1910 45°
25 2 200 0.032 0.062 0.62 250 25465 1630 45°
. . 3.0 2 200 0.038 0.076 0.076 3.00 21220 1615 45°
P
A 4B 0.5 2 150 0.014 0.012 0012 049 60000 1680 45°
utensile temprato 0.8 2 150 0.016 0.020 0.020 0.80 59685 1910 45°
56 - 60 HRC 1.0 2 150 0.020 0.026 0026 099 48230 1930 45°
1.2 2 150 0.022 0.030 0.030 1.19 40125 1765 45°
1.5 2 150 0.024 0.038 0038 149 32045 1540 45°
2.0 2 150 0.028 0.050 0.050 2.00 23875 1335 45°
2.5 2 150 0.028 0.062 0062 250 19100 1070 45°
u . 3.0 2 150 0.034 0.076 0.076 3.00 15915 1080 45°
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Frese toriche MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico conico 0.9°, 15xd
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HM  \ 25°
XA y-10°

o o

Rm § Rm | Rm | Rm | #rc | HRC FHRC mox | i [Eoosiichome
< 850 850-1100 | 1100-13001300-1500 48-56 56-60 > 60 Stainless W Titanium

I |

Rivestimento  Articolo Codice-o

ety

N° Ordine . — X6742
cote 0/-%.101 ﬁsz g d b b B8 G0y o 2z
.050 0.5 6 045  0.67 61 040 7.5 09° 010 9.1° 2
.080 0.8 6 0.75 1.1 66 0.65 12.0 09° 010 79° 2
100 1.0 6 095 140 66 080 150 09° 020 6.1° 2
.108 1.2 6 1.10 1.69 69 1.00 180 09° 020 53° 2
120 1.5 6 140 212 75 120 225 09° 020 44° 2
140 2.0 6 190 285 80 1.60 30.0 09° 020 33° 2
.160 25 6 230 358 87 200 375 09 020 24° 2
180 3.0 6 280 430 100 240 450 09° 020 1.8 2

145 2.0 6 190 285 80 160 300 09 050 3.3°
165 2.5 230 358 87 200 375 09° 050 24° 2
185 3.0 6 280 430 100 240 450 09° 050 18 2
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC
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0.5 4 140 0.016 0.03 0.10 0.44 60000 3840
0.8 4 140 0.026 0.05 0.16 0.77 57875 6020
1.0 4 140 0.034 0.06 0.20 0.89 50075 6810
1.2 4 140 0.040 0.07 0.24 1.10 40515 6480
15 4 140 0.050 0.09 0.30 143 31165 6235
2.0 4 140 0.066 0.12 0.40 1.97 22620 5970
25 4 140 0.084 0.15 0.50 249 17895 6015
3.0 4 140 0.100 0.18 0.60 3.00 14855 5940
3.0 4 140 0.086 0.22 0.60 2.83 15745 5415
0.5 4 120 0.016 0.03 0.10 0.44 60000 3840
0.8 4 120 0.024 0.05 0.16 0.77 49610 4765
1.0 4 120 0.032 0.06 0.20 0.89 42920 5495
1.2 4 120 0.038 0.07 0.24 1.10 34725 5280
15 4 120 0.048 0.09 0.30 143 26710 5130
2.0 4 120 0.062 0.12 0.40 1.97 19390 4810
25 4 120 0.080 0.15 0.50 249 15340 4910
3.0 4 120 0.096 0.18 0.60 3.00 12735 4890
3.0 4 120 0.082 0.22 0.60 2.83 13500 4430
0.5 4 100 0.014 0.03 0.10 0.44 60000 3360
0.8 4 100 0.022 0.05 0.16 0.77 41340 3640
1.0 4 100 0.030 0.06 0.20 0.89 35765 4290
1.2 4 100 0.036 0.07 0.24 1.10 28940 4165
15 4 100 0.044 0.09 0.30 143 22260 3920
2.0 4 100 0.058 0.12 0.40 1.97 16160 3750
25 4 100 0.074 0.15 0.50 249 12785 3785
3.0 4 100 0.088 0.18 0.60 3.00 10610 3735
3.0 4 100 0.076 0.22 0.60 2.83 11250 3420
0.5 4 60 0.012 0.03 0.10 0.44 43405 2085
0.8 4 60 0.020 0.05 0.16 0.77 24805 1985
1.0 4 60 0.028 0.06 0.20 0.89 21460 2405

4

4

4

4

4

4

05 a 300 0020 [0.022 0022 050 60000 4800  45°
0.8 4 300 0022 0034 0034 080 60000 5280  45°
1.0 4 300 0028 (0.042 0042 100 60000 6720  45°
1.2 4 300 0030 0050 0050 120 60000 7200  45°
15 4 300 0034 (0.064 0064 150 60000 8160  45°
2.0 4 300 0038 0084 0084 199 47990 7295  45°
25 4 300 0040 (0106 0.106 248 38505 6160  45°
3.0 4 300 0046 0126 0.126 297 32155 5915  45°
05 4 250 0020 (0022 0022 050 60000 4800  45°
0.3 4 250  0.020 0.034 0034 0.80 60000 4800  45°
1.0 4 250 0026 0.042 0042 1.00 60000 6240  45°
1.2 4 250  0.028 0.050 0.050 1.0 60000 6720  45°
15 a 250 0032 [0.064 0064 150 53055 6790  45°
2.0 4 250  0.036 0.084 0084 199 39990 5760  45°
25 4 250 0038 (0106 0.106 248 32090 4880  45°
3.0 4 250  0.044 0126 0.126 297 26795 4715  45°
05 a 200 0018 [0.022 0022 050 60000 4320  45°
0.8 4 200 0020 0.034 0034 080 60000 4800  45°
1.0 4 200 0026 (0.042 0042 100 60000 6240  45°
1.2 4 200 0028 0050 0050 1.0 53055 5940  45°
15 4 200 0030 (0.064 0064 150 42445 5095  45°
2.0 4 200 0034 0084 0084 199 31990 4350  45°
25 4 200 0036 (0106 0.106 248 25670 3695  45°
3.0 4 200 0042 0126 0126 297 21435 3600  45°
05 4 150 0016 0022 0022 050 60000 3840  45°
0.3 4 150 0018 0.034 0034 080 59685 4205  45°
1.0 4 150 0022 (0.042 0042 100 47750 4200  45°
1.2 4 150 0024 0.050 0050 120 39790 3820  45°
15 4 150 0028 (0.064 0064 150 31830 3565  45°
2.0 4 150 0030 0.084 0084 199 23995 2880  45°
25 4 150 0032 (0106 0.106 248 19255 2465  45°
3.0 4 150 0036 0.126 0126 297 16075 2315  45°




Frese toriche MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico cilindrico, 3xd
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L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
850-1100'f 1100-1300[§1300-1500 4856 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

Rl

N° Ordine . — X6632
e ody ® @ b kb oo & 2
.050 0.5 6 0.45 57 0.5 15 010 13.2° 4
.080 0.8 6 0.75 57 0.8 24 0.10 12.2° 4
100 1.0 6 0.95 57 1.0 3.0 020 116° 4
108 1.2 6 1.10 57 1.2 3.6 020 109° 4
120 15 6 1.40 57 1.5 4.5 020 10.0° 4
140 2.0 6 1.90 57 2.0 6.0 020 86° 4
160 25 6 2.30 57 25 75 020 72° 4
180 3.0 6 2.80 57 3.0 9.0 020 6.0° 4
145 2.0 6 1.90 57 2.0 6.0 050 87° 4
165 2.5 6 2.30 57 25 75 050 73° 4
185 3.0 6 2.80 57 3.0 9.0 050 6.1° 4
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC
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0.5 4 140 0.016 0.03 0.10 0.44 60000 3840
0.8 4 140 0.026 0.04 0.16 0.76 58640 6100
1.0 4 140 0.034 0.05 0.20 0.86 51820 7050
1.2 4 140 0.040 0.06 0.24 1.09 40885 6540
15 4 140 0.050 0.08 0.30 142 31385 6275
2.0 4 140 0.066 0.10 0.40 1.95 22855 6035
25 4 140 0.084 0.13 0.50 247 18040 6060
3.0 4 140 0.100 0.15 0.60 2.99 14905 5960
3.0 4 140 0.086 0.18 0.60 2.77 16090 5535
0.5 4 120 0.016 0.03 0.10 0.44 60000 3840
0.8 4 120 0.024 0.04 0.16 0.76 50260 4825
1.0 4 120 0.032 0.05 0.20 0.86 44415 5685
1.2 4 120 0.038 0.06 0.24 1.09 35045 5325
15 4 120 0.048 0.08 0.30 1.42 26900 5165
2.0 4 120 0.062 0.10 0.40 1.95 19590 4860
25 4 120 0.080 0.13 0.50 247 15465 4950
3.0 4 120 0.096 0.15 0.60 299 12775 4905
3.0 4 120 0.082 0.18 0.60 277 13790 4525
0.5 4 100 0.014 0.03 0.10 0.44 60000 3360
0.8 4 100 0.022 0.04 0.16 0.76 41885 3685
1.0 4 100 0.030 0.05 0.20 0.86 37015 4440
1.2 4 100 0.036 0.06 0.24 1.09 29205 4205
15 4 100 0.044 0.08 0.30 142 22415 3945
2.0 4 100 0.058 0.10 0.40 1.95 16325 3785
25 4 100 0.074 0.13 0.50 247 12885 3815
3.0 4 100 0.088 0.15 0.60 299 10645 3745
3.0 4 100 0.076 0.18 0.60 2.77 11490 3495
0.5 4 60 0.012 0.03 0.10 0.44 43405 2085
0.8 4 60 0.020 0.04 0.16 0.76 25130 2010
1.0 4 60 0.028 0.05 0.20 0.86 22210 2490

4

4

4

4

4

4

05 a 300 0020 [0.020 0020 050 60000 4800  45°
0.8 4 300 0022 0032 0032 080 60000 5280  45°
1.0 4 300 0028 (0.042 0042 100 60000 6720  45°
1.2 4 300 0030 0050 0050 1.0 60000 7200  45°
15 4 300 0034 (0.062 0062 150 60000 8160  45°
2.0 4 300 0038 0082 0082 200 47750 7260  45°
25 4 300 0040 (0102 0.102 249 38350 6135  45°
3.0 4 300 0046 0122 0422 297 32155 5915  45°
05 4 250 0020 0020 0020 050 60000 4800  45°
0.3 4 250 0020 0.032 0032 080 60000 4800  45°
1.0 4 250 0026 (0.042 0042 100 60000 6240  45°
1.2 4 250  0.028 0.050 0.050 1.0 60000 6720  45°
15 a 250 0032 (0.062 0062 150 53055 6790  45°
2.0 4 250  0.036 0.082 0082 200 39790 5730  45°
25 4 250 0038 0102 0.102 249 31960 4860  45°
3.0 4 250 0044 0122 0122 297 26795 4715  45°
05 a 200 0018 [0.020 0020 050 60000 4320  45°
0.8 4 200 0020 0032 0032 080 60000 4800  45°
1.0 4 200 0026 [0.042 0042 100 60000 6240  45°
1.2 4 200 0028 0050 0050 1.0 53055 5940  45°
15 4 200 0030 (0.062 0062 150 42445 5095  45°
2.0 4 200 0034 0082 0082 200 31830 4330  45°
25 4 200 0036 (0102 0102 249 25570 3680  45°
3.0 4 200 0042 0122 0422 297 21435 3600  45°
05 4 150 0016 0.020 0020 050 60000 3840  45°
0.3 4 150 0018 0.032 0032 080 59685 4205  45°
1.0 4 150 0022 (0.042 0042 100 47750 4200  45°
1.2 4 150 0024 0.050 0050 120 39790 3820  45°
15 4 150 0028 (0.062 0062 150 31830 3565  45°
2.0 4 150 0030 0.082 0082 200 23875 2865  45°
25 4 150 0032 (0102 0102 249 19175 2455  45°
3.0 4 150 0036 0122 0122 297 16075 2315  45°




Frese toriche MicroX

Gambo @ 6 mm, scarico cilindrico, 5xd
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HM 1\ 30°
XA y -5°

e W/
oy

L] Rm Rm HRC § HRC § HRC Ti
850-1100'f 1100-1300[§1300-1500 4856 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

N~ Ovd X 6634 .050

N° Ordine R : X6634
e 0/-((‘).101 ﬁg ds I L1 woor @ Z
050 05 6 045 57 05 25 010 122° 4
08 | 08 6 075 57 08 40 010 108 4
100 1.0 6 0.95 57 1.0 5.0 020 9.9° 4
108 | 12 6 110 57 12 60 020 92° 4
120 15 6 140 61 15 75 020 81° 4
140 | 20 6 190 61 20 100 020 66° 4
.160 2.5 6 2.30 61 25 125 0.20 5.3° 4
180 3.0 6 2.80 66 3.0 15.0 020 4.2° 4
145 | 20 6 1.9 61 20 100 050 67° 4
.165 25 6 2.30 61 25 125 0.50 5.4° 4
185 3.0 6 2.80 66 30 15.0 0.50 4.3° 4
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

1.0 2 140 0.026 0.07 0.20 0.90 49515 2575
1.2 2 140 0.030 0.08 0.24 112 39790 2385
15 2 140 0.038 0.1 0.30 146 30525 2320
2.0 2 140 0.050 0.14 0.40 1.98 22505 2250
25 2 140 0.062 0.18 0.50 250 17825 2210
3.0 2 140 0.076 0.21 0.60 3.00 14855 2260
1.0 2 120 0.024 0.07 0.20 0.90 42445 2035
1.2 2 120 0.028 0.08 0.24 112 34105 1910
15 2 120 0.036 0.11 0.30 146 26165 1885
2.0 2 120 0.048 0.14 0.40 1.98 19290 1850
25 2 120 0.058 0.18 0.50 250 15280 1770
3.0 2 120 0.072 0.21 0.60 3.00 12735 1835
1.0 2 100 0.022 0.07 0.20 090 35370 1555
1.2 2 100 0.026 0.08 0.24 112 28420 1480
15 2 100 0.034 0.1 0.30 146 21805 1485
2.0 2 100 0.044 0.14 0.40 1.98 16075 1415
25 2 100 0.054 0.18 0.50 250 12735 1375
3.0 2 100 0.066 0.21 0.60 3.00 10610 1400
1.0 2 60 0.020 0.07 0.20 0.90 21220 850
1.2 2 60 0.024 0.08 0.24 1.12 17055 820
15 2 60 0.030 0.11 0.30 1.46 13080 785
2.0 2 60 0.040 0.14 0.40 1.98 9645 770
25 2 60 0.050 0.18 0.50 2.50 7640 765
3.0 2 60 0.060 0.21 0.60 3.00 6365 765

2 300 0.022  0.044 0.044 1.00 60000 2640 45°
1.2 2 300 0.024  0.052 0.052 1.20 60000 2880 45°
15 2 300 0.028 0.064 0.064 1.50 60000 3360 45°
2.0 2 300 0.030 0.086 0.086 1.99 47990 2880 45°
25 2 300 0.032 0.108 0.108 248 38505 2465 45°
3.0 2 300 0.036 0.128 0.128 297 32155 2315 45°
1.0 2 250 0.020 0.044 0.044 1.00 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022  0.052 0.052 1.20 60000 2640 45°
15 2 250 0.026  0.064 0.064 1.50 53055 2760 45°
2.0 2 250 0.028 0.086 0.086 1.99 39990 2240 45°
25 2 250 0.030 0.108 0.108 248 32090 1925 45°
3.0 2 250 0.034 0.128 0.128 297 26795 1820 45°
1.0 2 200 0.020 0.044 0.044 1.00 60000 2400 45°
1.2 2 200 0.022  0.052 0.052 1.20 53055 2335 45°
15 2 200 0.026  0.064 0.064 150 42445 2205 45°
2.0 2 200 0.028 0.086 0.086 1.99 31990 1790 45°
25 2 200 0.028 0.108 0.108 248 25670 1440 45°
3.0 2 200 0.032 0.128 0.128 297 21435 1370 45°
1.0 2 150 0.018  0.044 0.044 1.00 47750 1720 45°
1.2 2 150 0.020  0.052 0.052 1.20 39790 1590 45°
15 2 150 0.022 0.064 0.064 150 31830 1400 45°
2.0 2 150 0.024  0.086 0.086 1.99 23995 1150 45°
25 2 150 0.026 0.108 0.108 248 19255 1000 45°
3.0 2 150 0.028 0.128 0.128 2.97 16075 900 45°




Frese toriche Microcut-T1H
Gambo @ 3 mm, 1xd
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HM A 25°
XA y-10°

= g

Rm Rm Rm HRC [ [;{d HRC J Inox Ti
8501100 J 1100-1300[f1300-1500]  48-56 56-60 >60 [ Stainless [ Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-o
N~ Ovd D 15751 .100
" Ordine ' (— D15751
e :!:51.101 ﬁez I I2 o0z @ Z
.100 1.0 3 50 1.20 0.20 11.4° 2
.108 1.2 3 50 1.44 0.20 10.5° 2
120 1.5 3 50 1.80 020 9.1° 2
140 2.0 3 50 2.40 020 6.6° 2
.160 2.5 3 50 3.00 0.20 3.6° 2
.180 3.0 3 50 3.60 0.20 0.0° 2
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

1.0 2 180 0.036 0.08 0.20 0.92 60000 4320

1.2 2 180 0.042 0.10 0.24 1.15 49825 4185

15 2 180 0.054 0.12 0.30 1.47 38980 4210

2.0 2 180 0.072 0.16 0.40 1.99 28795 4145

25 2 180 0.090 0.20 0.50 250 22920 4125

3.0 2 180 0.108 0.24 0.60 299 19165 4140

1.0 2 160 0.032 0.08 0.20 092 55360 3545

1.2 2 160 0.038 0.10 0.24 1.15 44290 3365

15 2 160 0.048 0.12 0.30 1.47 34645 3325

2.0 2 160 0.064 0.16 0.40 1.99 25595 3275 .
25 2 160 0.082 0.20 0.50 250 20370 3340 r=0.2
3.0 2 160 0.098 0.24 0.60 299 17035 3340 r=0.2
1.0 2 80 0.032 0.08 0.20 092 27680 1770 r=0.2
1.2 2 80 0.038 0.10 0.24 115 22145 1685

15 2 80 0.048 0.12 0.30 1.47 17325 1665 .
2.0 2 80 0.064 0.16 0.40 1.99 12795 1640 r=0.2
25 2 80 0.082 0.20 0.50 250 10185 1670 r=0.2
3.0 2 80 0.098 0.24 0.60 2.99 8515 1670 r=0.2
1.0 2 60 0.026 0.08 0.20 092 20760 1080 r=0.2
1.2 2 60 0.030 0.10 0.24 1.15 16610 995 r=0.2
15 2 60 0.038 0.12 0.30 1.47 12995 990 r=0.2
2.0 2 60 0.050 0.16 0.40 1.99 9600 960

25 2 60 0.064 0.20 0.50 2.50 7640 980 r=0.2
3.0 2 60 0.076 0.24 0.60 2.99 6390 970 r=0.2
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

2 300 0.028  0.042 0.042 1.00 60000 3360 45°
1.2 2 300 0.030 0.050 0.050 1.20 60000 3600 45°
15 2 300 0.034 0.064 0.064 1.50 60000 4080 45°
2.0 2 300 0.038 0.084 0.084 1.99 47990 3645 45°
25 2 300 0.040 0.106 0.106 248 38505 3080 45°
3.0 2 300 0.046 0.126 0.126 2.97 32155 2960 45°
1.0 2 250 0.026  0.042 0.042 1.00 60000 3120 45°
1.2 2 250 0.028  0.050 0.050 1.20 60000 3360 45°
15 2 250 0.030 0.064 0.064 150 53055 3185 45°
2.0 2 250 0.034 0.084 0.084 1.99 39990 2720 45°
25 2 250 0.036 0.106 0.106 248 32090 2310 45°
3.0 2 250 0.042 0.126 0.126 297 26795 2250 45°
1.0 2 120 0.022  0.042 0.042 1.00 38200 1680 45°
1.2 2 120 0.024  0.050 0.050 1.20 31830 1530 45°
15 2 120 0.028 0.064 0.064 1.50 25465 1425 45°
2.0 2 120 0.030 0.084 0.084 199 19195 1150 45°
25 2 120 0.032 0.106 0.106 2.48 15405 985 45°
3.0 2 120 0.036 0.126 0.126 2.97 12860 925 45°
1.0 2 100 0.020 0.042 0.042 1.00 31830 1275 45°
1.2 2 100 0.022  0.050 0.050 1.20 26525 1165 45°
15 2 100 0.024  0.064 0.064 150 21220 1020 45°
2.0 2 100 0.026  0.084 0.084 1.99 15995 830 45°
25 2 100 0.028 0.106 0.106 248 12835 720 45°
3.0 2 100 0.032 0.126 0.126 2.97 10720 685 45°




Frese toriche Microcut-T3

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 3xd

c
(=}
=
©
=
7}
=
(7}
S
>

HM  \ 25°
Micro vy 6°

IM' dzI

Rm | Rm | Rm | Rm nox | Ti NGaid] piatinum
<850 N 850-1100 1100-1300 @1300~1500 Stainless |l Titanium Copper

Rivestimento ~ Articolo Codice-o _
N Ordi M 5752 .100
N° Ordine . — M5752
e :tg.101 ﬁez d3 b kB o003 @ Z
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 3.0 020 85° 2
.108 1.2 3 1.10 50 1.44 3.6 020 7.4° 2
120 1.5 3 1.40 50 1.80 45 020 5.9° 2
140 2.0 3 1.90 50 240 6.0 020 3.7° 2
.160 25 3 2.30 50 3.00 7.5 020 1.7° 2
.180 3.0 3 2.80 50 3.60 9.0 020 0.0° 2
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

1.0 2 140 0.026 0.06 0.20 0.89 50075 2605

1.2 2 140 0.030 0.07 0.24 1.10 40515 2430

15 2 140 0.038 0.09 0.30 143 31165 2370

2.0 2 140 0.050 0.12 0.40 1.97 22620 2260

25 2 140 0.062 0.15 0.50 249 17895 2220

3.0 2 140 0.076 0.18 0.60 3.00 14855 2260

1.0 2 120 0.024 0.06 0.20 0.89 42920 2060

1.2 2 120 0.028 0.07 0.24 1.10 34725 1945

15 2 120 0.036 0.09 0.30 143 26710 1925

2.0 2 120 0.048 0.12 0.40 1.97 19390 1860

25 2 120 0.058 0.15 0.50 249 15340 1780

3.0 2 120 0.072 0.18 0.60 3.00 12735 1835

1.0 2 100 0.022 0.06 0.20 0.89 35765 1575

1.2 2 100 0.026 0.07 0.24 1.10 28940 1505

15 2 100 0.034 0.09 0.30 143 22260 1515 .
2.0 2 100 0.044 0.12 0.40 1.97 16160 1420 r=0.2
25 2 100 0.054 0.15 0.50 249 12785 1380 r=0.2
3.0 2 100 0.066 0.18 0.60 3.00 10610 1400 r=0.2
1.0 2 60 0.020 0.06 0.20 0.89 21460 860 r=0.2
1.2 2 60 0.024 0.07 0.24 1.10 17365 835 r=0.2
15 2 60 0.030 0.09 0.30 1.43 13355 800 r=0.2
2.0 2 60 0.040 0.12 0.40 1.97 9695 775

25 2 60 0.050 0.15 0.50 2.49 7670 765

3.0 2 60 0.060 0.18 0.60 3.00 6365 765
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Acciaio da
utensile temprato
42 - 48 HRC

Acciaio da
utensile temprato
48 - 52 HRC

Acciaio da
utensile temprato
52 - 56 HRC

Acciaio da
utensile temprato
56 - 60 HRC

2 300 0.022  0.042 0.042 1.00 60000 2640 45°
1.2 2 300 0.024  0.050 0.050 1.20 60000 2880 45°
15 2 300 0.028 0.062 0.062 1.50 60000 3360 45°
2.0 2 300 0.030 0.082 0.082 2.00 47750 2865 45°
25 2 300 0.032 0.102 0.102 249 38350 2455 45°
3.0 2 300 0.036 0.122 0.122 297 32155 2315 45°
1.0 2 250 0.020 0.042 0.042 1.00 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022  0.050 0.050 1.20 60000 2640 45°
15 2 250 0.026  0.062 0.062 1.50 53055 2760 45°
2.0 2 250 0.028 0.082 0.082 2.00 39790 2230 45°
25 2 250 0.030 0.102 0.102 249 31960 1920 45°
3.0 2 250 0.034 0.122 0.122 297 26795 1820 45°
1.0 2 200 0.020 0.042 0.042 1.00 60000 2400 45°
1.2 2 200 0.022  0.050 0.050 1.20 53055 2335 45°
15 2 200 0.026  0.062 0.062 1.50 42445 2205 45°
2.0 2 200 0.028 0.082 0.082 2.00 31830 1780 45°
25 2 200 0.028 0.102 0.102 249 25570 1430 45°
3.0 2 200 0.032 0.122 0.122 297 21435 1370 45°
1.0 2 150 0.018  0.042 0.042 1.00 47750 1720 45°
1.2 2 150 0.020  0.050 0.050 1.20 39790 1590 45°
15 2 150 0.022 0.062 0.062 150 31830 1400 45°
2.0 2 150 0.024  0.082 0.082 2.00 23875 1145 45°
25 2 150 0.026 0.102 0.102 249 19175 995 45°
3.0 2 150 0.028 0.122 0.122 2.97 16075 900 45°




Frese toriche Microcut-T3H

Gambo @ 3 mm, scarico cilindrico, 3xd
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HM A 25°
XA  ~v-10°
"
| I
I/ dQI
Vo d o
AN
Is
l4
Rm Rm Rm HRC [ [;{d HRC J Inox Ti
850-1100 [ 1100-1300 J§ 1300-1500  48-56 56-60 >60 [ Stainless | Titanium
Rivestimento  Articolo Codice-o _
N~ Ovd D 5762 .100
N° Ordine .
| D5762
o di d2 r
Code | s001 6 B I L 04003 & Z
.100 1.0 3 0.95 50 1.20 3.0 0.20 8.5° 2
.108 1.2 3 1.10 50 1.44 3.6 020 7.4° 2
120 1.5 3 1.40 50 1.80 4.5 020 5.9° 2
140 2.0 3 1.90 50 2.40 6.0 020 3.7° 2
.160 2.5 3 2.30 50 3.00 7.5 020 1.7° 2
180 3.0 3 2.80 50 3.60 9.0 0.20 0.0° 2
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

1.0 2 180 0.036 0.07 0.20 0.90 60000 4320
1.2 2 180 0.042 0.08 0.24 112 51160 4295
15 2 180 0.054 0.1 0.30 146 39245 4240
2.0 2 180 0.072 0.14 0.40 1.98 28940 4165
25 2 180 0.090 0.18 0.50 250 22920 4125
3.0 2 180 0.108 0.21 0.60 3.00 19100 4125
1.0 2 160 0.032 0.07 0.20 090 56590 3620
1.2 2 160 0.038 0.08 0.24 112 45475 3455
15 2 160 0.048 0.11 0.30 1.46 34885 3350
2.0 2 160 0.064 0.14 0.40 1.98 25725 3295
25 2 160 0.082 0.18 0.50 250 20370 3340
3.0 2 160 0.098 0.21 0.60 3.00 16975 3325
1.0 2 80 0.032 0.07 0.20 090 28295 1810
1.2 2 80 0.038 0.08 0.24 112 22735 1730
15 2 80 0.048 0.1 0.30 1.46 17440 1675
2.0 2 80 0.064 0.14 0.40 1.98 12860 1645
25 2 80 0.082 0.18 0.50 250 10185 1670
3.0 2 80 0.098 0.21 0.60 3.00 8490 1665
1.0 2 60 0.026 0.07 0.20 090 21220 1105 r=0.2
1.2 2 60 0.030 0.08 0.24 112 17055 1025 r=0.2
15 2 60 0.038 0.11 0.30 1.46 13080 995 r=0.2
2.0 2 60 0.050 0.14 0.40 1.98 9645 965
25 2 60 0.064 0.18 0.50 2.50 7640 980 r=0.2
3.0 2 60 0.076 0.21 0.60 3.00 6365 965 r=0.2
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Acciaio
850 - 1100 N/mm?

Acciaio
1100 - 1300 N/mm?

Acciaio inossidabile
[Cr-Ni/1.4301]

Leghe di titanio
fino a 300 HB
[Ti5AI2.55n]

2 300 0.022  0.040 0.040 1.00 60000 2640 45°
1.2 2 300 0.024  0.048 0.048 1.20 60000 2880 45°
15 2 300 0.028  0.060 0.060 1.50 60000 3360 45°
2.0 2 300 0.030 0.080 0.080 2.00 47750 2865 45°
25 2 300 0.032 0.100 0.100 249 38350 2455 45°
3.0 2 300 0.036 0.120 0.120 297 32155 2315 45°
1.0 2 250 0.020  0.040 0.040 1.00 60000 2400 45°
1.2 2 250 0.022  0.048 0.048 1.20 60000 2640 45°
15 2 250 0.026  0.060 0.060 1.50 53055 2760 45°
2.0 2 250 0.028  0.080 0.080 2.00 39790 2230 45°
25 2 250 0.028 0.100 0.100 249 31960 1790 45°
3.0 2 250 0.032 0.120 0.120 297 26795 1715 45°
1.0 2 120 0.018  0.040 0.040 1.00 38200 1375 45°
1.2 2 120 0.020 0.048 0.048 1.20 31830 1275 45°
15 2 120 0.022  0.060 0.060 150 25465 1120 45°
2.0 2 120 0.024  0.080 0.080 2.00 19100 915 45°
25 2 120 0.026 0.100 0.100 249 15340 800 45°
3.0 2 120 0.028 0.120 0.120 2.97 12860 720 45°
1.0 2 100 0.016  0.040 0.040 1.00 31830 1020 45°
1.2 2 100 0.016  0.048 0.048 1.20 26525 850 45°
15 2 100 0.020  0.060 0.060 1.50 21220 8