passion
for precision

Fresatura multifunziong
ad alto rendimento VI
La soluzione per ldavoraziol

I"HBYoH" &Y' ()*(+)*"&+)
& H+%)"- #+"856)

HHE0H& ()]



[2]

Multifunzionalit"

per la sempli®cazione dell'int
processo di produzione

[#+) #$%& ' &()*+,-./(0)123
4$56'6(78(%865'&4(7&(FH0& %+ %6&&+) 1 TH+88"'()20") +-968+960()*+)&'25+96#+)
(3" 890)0(#413"28200%)*(#)4567), %6 6 0%)0H&I0) (2:$ "SP4 #$#$76(JA%08(&(

)$%0)

*+)20),"0%()"..(88"-(08%).'(11%)
H"YBH+(0&(H#'9):3"- H+"-(086) " $96&'&(
<6$(=455&6(4$56'4=H#()*+> -/ )
(-(&&()"™*(11%)*+)$%.+'();0%)")6<4)
$"- A)*H)" H+$"8+060(9)!1%-=+0"0*%) +)
<4%&(488'8<4"&?&(8&@ (8=6 B BBK
"HH)?"1()*+)1(-+;,0+&2")$%-.(1">)#")
$%- #(&")H#" @%"8+%0()*+)20)$%-.%A
0(0&()<B).2C)(11('() #%#51&"4(<6%(

1$(%6'6(!"#$%& #)D)$%1&+)*+)+0@ (0&"+

(0*+)"&&'(88",,+%)$%-()"0SE()+)&(-.+)

come fat

$960)"™,,+9%)"0,%#" (). (- (&8%60%)*+)

<4=8<N&("#=C&<&(H#(CH<<YDE)GRA
1896)-%6*%) 1+)"##(, ,(+1$()+#)$"+$%) 12#)
" +06)"0,%H" () 12H#H")." &() ?'Y%0&" H#()
*(##32&(01+#(). (-(8&&(0*%)*+)"#4#20,"()

O(##")#" @%"8+%0()<B9)

HOS$E (B#"4(H=#%4"1=4(0.2(#(OP#")
02%@"), (%-(&+") 1.+, +%0")&28& &%) +#)12
(08+"#()*+).'(1&"8+%0(9)12..%'&"&%)
*HEBE'FGBH="()12Q*+>-/  )@+(A

HSE+H(1&+).(')+)$"-=+)*+)2&(01+#() @ (0,980 &(1%) "FF#($!67&(<4%&(488'&<4]&?&

+*058&+)0(&&"-(0&()0BY6"&(7&(8=6T7!1+
B&6SH(<6$"#$!"&(4(1$56("#=C&S$HD
DEP6'FG8#="()12(H6=$8%<#(1$(%!8+

86="6(4HI74J&'#(KI4$76(%&("=4""4(7&( 203%&&+-")."0%"-+$")*(#)@"1&%)1.(&& %)

CH" H=H(&S$(4"6("1""6(KI#%"6A
DH). %:#9%)* (#)&" #+(08()*(+)OLUGD+)

"=4""ACH$"6(T#'(1'6("45'&#H$" #H( .'YA

(-(8&(0%%)*+)12'28&™()").+(0%)#")
-2#8+7208+%0" #+8&J)*(,#+)2&(01+#+9)D0
E66'FG8#="()12 )?%'0+1$()"*(11%)

" S &+ @Y%) +) G 2ABERA(T & (" HS Y& &(
Y12Q(?#=4CHS$"#(1$&<4D

R=4B&H(A(74"&(T&("45'&6(AH174I& &(#(
JA%A4"&(%!" M4S8'&<4B&OBYLE"&(,+()
IHK).%&"00%)(11('()'("#+88"&().+L)

*2$()20)8" #+%)-%'=+0) ()G2"1+). +@%) " +*"-(08) ) +)&(-+)*+)(0&"&") +*%&&:+)

"MA%%6=J&CH#$"6(7&(86"#SBA(H(
)%, ") 1S 82" ") (&&+:S")

$%0&+02")*(+)*(0&+)"0$E()O(,#+)2& (01 +#+

#)-+0+-%9

| vantaggi

- Sempli®cazione del proces-
so di produzione!
Pi# tempo da dedicare all'at-
tuazione professionale dei
programmi CAD-CAM

- Costi di logistica e inventa-

%io ridotti, potendo realizza-
re molte performanti applica-
zioni con un solo utensile

- Tempi di attrezzaggio e
%rgdelazione macchina pi#
brevi grazie ad un numero di
varianti fortemente ridotto

- Ridotto vincolamento di
capitale per utensili e por-
tautensili

- Grande sicurezza di pro-
cessograzie ad una sicura
evacuazione di trucioli tramite
canale di raffreddamento/aria
centrale

- Riduzione dei carichi e
del consumo di energia
grazie ad una geometria del
tagliente positiva e ad una
rimozione di trucioli ottimale

- Cicli di programma ottimali
e performance superiore,
grazie alla precisione con la
quale il ToolExpert MFC forni-
sce i dati applicativi

- Ottimale ciclo di vita

grazie alla gestione utensili
di ToolCaré, alla rigenera-

“...zione utensili di ReTodl e al

récycling tranite ReTooBlue
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Sgrossatura HFC
(High Feed Cutting)
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Le tecnologie
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Inviate le vostre domande tramite e-mail a
mail.ch@fraisa.com . O rivolgetevi diretta-
mente ai nostri consulenti clienti sul posto.

| tecnici di applicazione FRAISA saranno lieti
di offrirvi consulenza.

rivolgere Per ulteriori informazioni visitate I'indirizzo

5S0N0
g fraisa.com
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Frese toriche MB-RNVDS

A taglienti lisci, esecuzione normale con scaiico ¢

Geometria frontale per fresature in penetraziaite aehdimento con
canale di raffreddamento/aria centrale
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Rivestimento  Articolo Codice-u
Esempio: FJPH 'EJZE f';l? — P8207
N "Ordine
L P8107
U d1 d2 r
Code  e8 h5 ds 1 I2 I3 o008 a z [7]
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393 8 8 7.4 63 19 26 15 0.0" 4 |
453 10 10 9.2 72 23 31 15 0.0" 4 [
503 12 12 110 83 27 37 15 0.0" 4 [
610 16 16 150 92 32 43 15 0.0" 4 |
505 12 12 110 83 27 37 2.0 0.0" 4 [
611 16 16  15.0 92 32 43 2.0 0.0" 4 |

506 12 12 11.0 83 27 37 25 0.0" 4 I




