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NS/GT/AT9530

Valide dal 1° giugno al 31 ottobre 2026 AR TG A TIRAonS

LA LINEA DI INSERTI CERMET PER LA FINITURA
DI ACCIAIO

Gradi cermet di durata costante grazie alle proprieta di resistenza alla frattura

acquista 30 inserti

OTTIENI 10inserti GRATIS’

corrispondenti

Inserti:
ISO

. ATS530

Grado Cermet rivestito con elevata resistenza
Alta all'usura, ideale per la finitura ad alta velocita
A e la lavorazione di acciai legati.

ATOS530
GTS530 GTOS530

Grado Cermet rivestito con tecnologia
Premium Coating, ottima resistenza all'usura,
ideale per la finitura di acciai ad alta velocita.

NSS530 NSS530

Grado cermet versatile con elevata resistenza
alla frattura e all'usura, vita inserto duratura e
superiore finitura superficiale dal taglio medio

Y al taglio continuo di acciai.
Bassa

Finitura < Taglio leggero =3y  Taglio medio

Velocita di taglio: V¢ (m/min)
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ORCE

MINIFTURN

Valide dal 1° giugno al 31 ottobre 2026

ACCELERATED TURNING & THREADING

INSERTI POSITIVI BILATERALI
ED ECONOMICAMENTE VANTAGGIOSI

La geometria innovativa e l'interfaccia della sede inserto garantiscono stabilita e prestazioni elevate.

acquista 2 inserti SCONTO

OTTIEN! 1 portainserto
corrispondente a

80%!

Inserti (Gradi: SH725, AH725, AH8015, T9200, GT9530,
NS9530, KSO5F):

WXGU

DXGU

DXMU

VXGU

CXMU

Portainserti:
JPD/V/W
JS**

JSD**
JSV**
JSW**
A**_SC L**
A**_SDX**
A**_SDZ**
A**-SWL**
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IsoETFfuaN

Valide dal 1° glugno al 31 ottobre 2026 "ACCELERATED TURNING & THREADING

INSERTI ISO-ECOTURN DI DIMENSIONI
RIDOTTE ED ECONOMICAMENTE VANTAGGIOSI

Gli inserti ISO-EcoTurn presentano lo stesso spessore e la stessa geometria degli inserti standard ed offrono le stesse
prestazioni di taglio e lo stesso controllo del truciolo fino a 3 mm di profondita di taglio.

acquista 30 inserti

oTIENT 10 inserti GRATIS!

corrispondenti

Inserti (Gradi: AH120, AH6200, AH8015, AT9530,
GT9530, NS9530, T5115, T515, T6200, T9200):
ISO
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ORE

TUNGEMINI

Valide dal 1° giugno al 31 ottobre 2026

UTENSILE MULTIFUNZIONALE PER UNA
MIGLIORE PRODUTTIVITA'

II singolo utensile TungBoreMini pud gestire operazioni diverse, come la tornitura interna dopo la foratura, senza dover
cambiare l'utensile.

acquista 10 inserti SCONTO

OTTIENI 1 portainserto 0
corrispondente a 60%!

Inserti (Grado: AH725):
XCMT-PS

ACCELERATED TURNING & THREADING

XOMU-PS TBm o
Utensile multifunzionale per
Foratura e Tornitura
Toolholder:
TBM DMIN = 8 - 25 mm

XOMU-PS XCMT-PS

Inserto bilaterale a 2 taglienti Inserto monolaterale a 2 taglienti
Portainserto Portainserto

DMIN =10 - 25 mm DMIN = 8 mm
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riooPFEUT

Valide dal 1° giugno al 31 ottobre 2026 e e

OTTIMA STABILITA' E PRODUTTIVITA' NELLE OPERAZIONI
DI SCANALATURA E TRONCATURA PROFONDA

Nuovo design dell'inserto che assicura rigidita e garantisce un'evacuazione truciolo uniforme e senza ostacoli.

acqusta 20 inserti

I QGS
ormient 1 portainserto, o GBA TIS

lama o cartuccia

ACQUISTA 20 inserti SDUNTU QGM QTXx
otTIENI 1 portainserto, o 0

portacartuccia, 0 lama, 70 /g’

tutto CHP a
Inserti (Gradi: AH7025, AH6235):
QGM, QGS ¢ QTX
CW=2 34,5 6e8mm,
Max profondita per scanalatura frontale:
CDX =42 mm
Cartucce: Portacartucce, portainserti, lame:
QSDR/L-CHP... QHSR/L-CHP
Cartucce per scanalature QHTR/L-CHP
assiali QSER-CHP
(perCW =3,4,5 QSER/L
CDX =26 - 42 mm) QSG

QSP
QSP-CHP Blocco portalama NON compreso nell'offerta
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HORT

TUNGS CUT

Valide dal 1° giugno al 31 ottobre 2026 ACCELERATED PARTING AND GROOVING

INSERTI PER SCANALATURA INTERNA,
BILATERALI, DI PICCOLE DIMENSIONI

Il posizionamento studiato della vite inserto aumenta la forza di serraggio e la resistenza alle vibrazioni, le ampie tasche
migliorano l'evacuazione dei trucioli e il refrigerante interno accresce le prestazioni.

acauisa 10 inserti SCONTO

OTTIENI 7 portainserto 0
corrispondente a 80/0’

Inserti (Gradi: AH7025, AH725):

DGS*S
DTR*S
STV*S
CTIR**S

Portainserto:
CTIR**S

I\/Iinpri fo.rze di taglio e Profilo tondo Per applicazioni di

taglio affilato CW=2-3mm copiatura

CW=2-3mm
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TUNG-T=I

Valide dal 1° luglio al 31 ottobre 2026

LA SOLUZIONE PER LO SPALLAMENTO RETTO
NEI DIAMETRI PIU PICCOLI E CON INSERTI
ECONOMICI

Geometria dell'inserto innovativa con raschiante a centina incorporato per un'elevata
qualita superficiale.

acquista 10 inserti a dente SCONTO
oTTIENI 1fresa 3 80%’

Inserti (Gradi: AH8015, AH3225, AH120):
TOMT04-MM

Frese:

A codolo:

EPAO4

DC =28 — 225 mm

TOMTO04
APMX = 3.5 mny




A ODIDFEED

Valide dal 1° giugno al 31 ottobre 2026 ‘ ICOELERATED WLLING

LA SOLUZIONE AD ALTO AVANZAMENTO PER
FRESE DI PICCOLO DIAMETRO

Frese ad alto avanzamento di piccolo diametro per una maggiore versatilita applicativa, con corpi fresa a
partire da 68 mm.

acouista 10 inserti a dente

max 50 inserti

oTTIENI 1 fresa g 80%’

SCONTO

Inserto (Gradi: AH3225, AH130, AH8015):

LNMU02-MM LNMUO02-MM
Inserto bilaterale

Frese: a 4 taglienti

A codolo: APMX = 0.5 mm

EXNO2R...

EXNO2R**L (versione lunga)
DCX =28 — 225 mm

Modulare:
HXNO02-MM (Connessione metrica TungFlex)

HXNO02-MS (Connessione TungMeister)
DCX =28 - 216 mm

'I Member IMC Group I |



TUNGFXREC

Valide dal 1° giugno al 31 ottobre 2026 ‘ ACCELEHTEDM/WNG

FRESE PER SPALLAMENTO CON INSERTO
DALL'ESCLUSIVO FONDO AV, MASSIMA
PRODUTTIVITA'

Estremamente affidabile su un'ampia gamma di materiali e caratterizzata da un bloccaggio inserto innovativo

seus 10 inserti a dente - IESHYTTHT])
oTTIENI 1 fresa g 80%’

Inserti (Gradi: AH3225, AH3135, AH120, AH130, KSO05F e DS2005):

AVMT04-MM
AVGT06-MJ/-AJ

Frese:

A codolo: A manicotto:
EPAV04 TPAV06

DC =06 - 216 mm DC = 240 mm
EPAV06

DC =08 -032 mm

Modulare:
HPAV06-M (Connessione metrica TungFlex)
DC=010-016 mm

HPAVO06-S (Connessione TungMeister) AVMTO4 AVGTO6
DC=010-016 mm APMX: APMX:
4 mm 6.5 mm
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TUNGALOY

oF & AnpEmn

Va//de dal 1° giugno al 31 ottobre 2026

ACCELERATED MILLING

FRESA PER SPALLAMENTO AD ALTA PRODUTTIVITA'
ED ECONOMICAMENTE VANTAGGIOSA

Inserto bilaterale a 6 taglienti affidabile e produttivo in un ampio campo applicativo.

aceuista 10 inserti a dente

sl SCONTO
OTTIENI 1fresa a 80%’

Inserto (Gradi: AH3225, AH3135, AH120):
TNMUO07-MJ

Frese:

A manicotto:
TPTNO7

DCX = 240 — 50 mm

A codolo:
EPTNO7
DCX =218 — 232 mm

TNMUO07-MJ

con raschianti integrati
APMX = 6.5 mm

lungaloy




TUNGMEISTER

Valide dal 1° luglio al 31 ottobre 2026 ACGELERATED MILLING

PIU" DI 13,000 COMBINAZIONI POSSIBILI

Accoppiamento testina-stelo semplice e preciso consente tempi di cambio utensile veloci e precisione di ripetibilita del
tagliente.

acquisTA § testine SCONTO

ormieNt 1stelo o pinza ER in 0
acciaio% 80/0’

Offerta valida fino a codoli di diametro 20 mm

Testine (Grado: AH715, AH725, AH750, GH730, KS15F):
Per spallamento: VEH, VEE, VED
Multifunzionali: VWVFH

Per spianatura: VFM

Per alto avanzamento: VFX

A profilo sferico: VBB, VBD, VBE
Raggiate: VRB, VRC, VRD

A barile: VBO

Bull nose: VBN

Toriche: VBL

Per smussatura: VCA, VCW, VCR

Per smussatura e centratura: VCP, VDS
Per centratura: VDP

Per svasatura: VGC

Per scanalatura: VST, VTB

Per filettatura: VMT, VTR

Steli:

Codolo a gambo cilindrico scaricato: in acciaio

Codolo a gambo cilindrico diritto (per scanalatura): in
acciaio

Codolo a gambo cilindrico con scarico conico: in acciaio
Codolo ad alta rigidita (Weldon): in acciaio

Pinza ER integrata: in acciaio
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DRILLMEISTER

Valide dal 1° luglio al 31 ottobre 2026

LINEA DI FORATURAA CUSPIDE
INTERCAMBIABILE AD ALTO RENDIMENTO E
LUNGA DURATA

Operazioni di foratura efficienti con tempi di cambio cuspide ridotti, costi di lavorazione e di gestione dell'utensile piu
contenuti rispetto alle punte in metallo duro integrale.

acquista 4 cuspidi SCONTO

oment 1punta
cgrrispondentea 70%’

finoa 3xD

acquista B cuspidi SCONTO

1punta
OTTiEN cgrrispondentea 70%’

fino a bxD

Cuspidi (Gradi: AH725, AH9130, KS15F):
DMP, DMC, DMF, DMH, DMN, DMM

acquista 8 cuspidi SL‘UNTU Punte:

OTTIENI 1 pUﬂta TID-F (1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD)
CO rrlspondente d 7 0 %! I:géﬂ(éixg’;'g;@’ 6xD, 8xD)

fino a 8xD

Offerta valida fino a cuspidi di diametro 25.0 mm e punte fino a 8xD
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DRILLMEISTER

Va/ide dal 10 /Ugllo a/ 31 Ottobre 2026 ACCELERATED HOLEMAKING

ASSORTIMENTO CUSPIDI

DMP DMC DMF DMH
Dia. punta: Dia. punta: Dia. punta: Dia. punta:

06 - 625 mm 26 - 25 mm 06 - 25 mm 06 - 25 mm
Cuspide per impieghi generali,  Cuspide di precisione, autocentrante e  Cuspide con taglienti a 180° Cuspide per impieghi
ampio campo di applicazione con doppia guida. per lamature ed esecuzione di generali con spigoli

fondi piatti rinforzati
DMN DMM
Dia. punta: Dia. punta:
26.8 - 9619.5 mm 210 - 19.9 mm
Cuspide con taglienti Cuspide per impieghi
affilati per i materiali non generali sugli acciai
ferrosi inossidabili

ASSORTIMENTO PUNTE

TIDC TID-F TID-R / TID-R-E
Dia. punta: Dia. punta: Dia. punta:

27.5 - 219.9 mm 26 - 925 mm 26 - 919.9 mm

3xD e 5xD 1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD 2xD, 3.5xD, 6xD, 8xD



Inserti DCGT NTK

Valide dal 1° giugno al 31 ottobre 2026 TORNITURA & MINIATURE

PROGETTATI PER LA LAVORAZIONE DI
PRECISIONE DEI PICCOLI COMPONENTI

Inserti DCGT per la lavorazione di precisione dei piccoli componenti, offrono un controllo stabile del truciolo, prestazioni
di taglio elevate e un'eccellente qualita di finitura superficiale.

acquista 3Q inserti

otTiENI 10 inserti GHA TIS’

corrispondenti

Inserto: DCGT0702..

Gradi:
TM4 / DM4 / DT4 / ST4 /VM1 / ZM3 e QM3

Rompitrucioli:
YL, CL, AM3 e AMX

CL YL AM3 AMX




REZ Endmill Series NTK

Valide dal 1° giugno al 31 ottobre 2026 FRESATURA & MINIATURE

PROGETTATE PER APPLICAZIONI DI
FRESATURA NELLA LAVORAZIONE DI PICCOLI
COMPONENTI SUI TORNI A FANTINA

acauista 20 inserti SCONTO
ommiENI 1 fresa a 80%’

Inserti (Gradi: DM4, TM4, DT4, ZM3, QM3):
CZH, CZH-BL, CZH-C45

Frese:

REZ-3R (testa maggiorata)
DC =015 - 220 mm
APMX = 5.3 mm

REZ-2R (a 45°)
DC =210 mm

REZ-2R (a 90°)
DC =210-214 mm
APMX = 5.3 mm

REZ-1R (a 90°)
DC =08 - 210 mm
APMX = 5.3 mm




ECCO GABBY,
LASSISTENTE Al DI TUNGALOY PER
LA SELEZIONE DEGLI UTENSIL

Stufo di sfogliare pagine di internet e pdf per trovare I'utensile da taglio giusto per il tuo
problema di lavorazione?

Chiedilo a Gabby, I'assistente Al di Tungaloy dedicato alla selezione degli utensili! Scrivi
nella tua lingua e con le tue parole: il tipo di operazione, il materiale, i parametri ed otterrai
le risposte che cerchi in pochi istanti.

Gabby copre le principali applicazioni: tornitura, fresatura, foratura, scanalatura e taglio.

Disponibile sul nostro sito web e sull'app mobile di Tungaloy.

E:5%
Faide

[=]3amiee
tungaloy.com/gabby/



JGPRI LE ST ORIE
1 allGCESS(l
TUNGALOY & NTK !

Esplora la piattaforma TSR di Tungaloy ed NTK per approfondimenti sulle
lavorazioni, in modo semplice e veloce, lasciati ispirare dalle soluzioni speri-
mentate da utilizzatori di tanti settori industriali.

Trova le applicazioni adatte alle tue esigenze attuali e migliora la produttivita!

tsr.tungaloy.com
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