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Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

KING DRILL
FORATURA

Acquista:
20 SPMT + 10 XOMT

e riceverai il relativo corpo punta 
con uno sconto del 70%KING / KORLOY Diametro Dimensioni Inserto 

2D, 3D, 4D, 5D Ø20,0
Step:

fino Ø 40-0,5 mm
oltre Ø 41-1,0 mm

04, 05, 06, 07, 09, 
11, 13, 15, 18

K 5D 07200

øAttacco 
Ø20, Ø25
Ø32, Ø40

25

  Eccellenti prestazioni di taglio e controllo truciolo grazie 
alla geometria ottimizzata e per il rompitruciolo di entrambi 
gli inserti, centrale e periferico.

  L’inserto centrale ha un design studiato per garantire stabilità
alla foratura, l’inserto periferico è studiato per garantire

La forma ottimizzata dell’elica aumenta la rigidità del corpo 
della punta e migliora l'evacuazione del truciolo

Nuovo rompitruciolo per una miglior foratura

I tre fori per la refrigerazione garantiscono un’eccellente
evacuazione del truciolo.

Inserto Centrale Inserto Perimetrale 

Lunghezza utile 

(mm)

0 ~ -0,15
 +0,2 ~ -0,1

0 ~ -0,15
+0,25 ~ -0,05

Tolleranza punta (ØD)
Tolleranza foro2D~3D

4D~5D

0 ~ -0,15
+0,25 ~ -0,1

0 ~ -0,15
+0,3 ~ -0,05

0 ~ -0,15
+0,28 ~ -0,1

0 ~ -0,15
+0,33 ~ -0,05

Diametro punte Ø12 ~ Ø29 Ø30 ~ Ø45 Ø46 ~ Ø60

Tolleranza punta (ØD)
Tolleranza foro

resistenza all’usura.

PUNTA

di sconto



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

TPDB-TPDC

Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

FORATURA

Offerta valida per tutti i diametri  
su tutte le punte

Acquista 3 cuspidi e riceverai un  
extra sconto 50%

sul relativo corpo punta

EXTRA

di sconto

ØD140°

t

CP
(Acciaio)

CM
(Inossidabile)

CN
(Leghe leggere)

TPDB TPDC

TPD-Inserto

TPD 100B

101B

102B

103B

104B

105B

106B

107B

108B

109B

110B

111B

112B

113B

114B

115B

116B

117B

118B

119B

120B

121B

122B

123B

124B

125B

126B

127B

128B

129B

130B

131B

132B

133B

134B

135B

136B

137B

138B

139B

140B

141B

142B

143B

144B

145B

146B

147B

148B

149B

5,5 3,5

5,8 3,5

6,3 3,5

6,5 4,0

6,8 4,0

ØD
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thArticolo
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TPD 200B

201B

202B

203B

204B

205B

206B

207B

208B

209B

210B

211B

212B

213B

214B

215B

216B

217B

218B

219B

220B

221B

222B

223B

224B

225B

226B

227B

228B

229B

230B

231B

232B

233B

234B

235B

236B

237B

238B

239B

240B

241B

242B

243B

244B

245B

246B

247B

248B

249B

ØD
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53
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thArticolo
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20,1

20,2

20,3

20,4

20,5

20,6

20,7

20,8

20,9

21

21,1

21,2

21,3

21,4

21,5

21,6

21,7

21,8

21,9

22

22,1

22,2

22,3

22,4

22,5

22,6

22,7

22,8

22,9

23

23,1

23,2

23,3

23,4

23,5

23,6

23,7

23,8

23,9

24,0

24,1

24,2

24,3

24,4

24,5

24,6

24,7

24,8

24,9
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TPD 150B

151B

152B

153B

154B

155B

156B

157B

158B

159B

160B

161B

162B

163B

164B

165B

166B

167B

168B

169B

170B

171B

172B

173B

174B

175B

176B

177B

178B

179B

180B

181B

182B

183B

184B

185B

186B

187B

188B

189B

190B

191B

192B

193B

194B

195B

196B

197B

198B

199B

ØD

PC
53

00

thArticolo

15

15,1

15,2

15,3

15,4

15,5

15,6

15,7

15,8

15,9

16

16,1

16,2

16,3

16,4

16,5

16,6

16,7

16,8

16,9

17

17,1

17,2

17,3

17,4

17,5

17,6

17,7

17,8

17,9

18

18,1

18,2

18,3

18,4

18,5

18,6

18,7

18,8

18,9

19

19,1

19,2

19,3

19,4

19,5

19,6

19,7

19,8

19,9
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●

7,0 4,0

7,7 5,5

7,9 5,5

8,1 6,0

8,3 6,0

9,7 6,5

9,4 6,5

9,6 7,0

9,8 7,0

10,7 7,5

USO GENERICO

CHIAVE
non inclusa

CP

RompitrucioliRompitruciolo

CM CN



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

TPDB-TPDC
FORATURA

Offerta valida per le punte 
3xD / 5xD / 8xD

Acquista 6 cuspidi e ricevi 
il relativo corpo punta a 1€/mm

Acquista 6 cuspidi e ricevi 
il relativo corpo punta a 1,50€/mm

Acquista 8 cuspidi e ricevi 
il relativo corpo punta a 2€/mm

ØD140°

t

CP
(Acciaio)

CM
(Inossidabile)

CN
(Leghe leggere)

3xD

5xD

8xD

TPDB TPDC

TPD-Inserto

TPD 100B

101B

102B

103B

104B

105B

106B

107B

108B

109B

110B

111B

112B

113B

114B

115B

116B

117B

118B

119B

120B

121B

122B

123B
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129B
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131B

132B

133B

134B

135B

136B

137B

138B

139B

140B

141B

142B

143B

144B

145B

146B

147B

148B

149B

5,5 3,5

5,8 3,5

6,3 3,5

6,5 4,0

6,8 4,0
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thArticolo

10

10,1
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12,9

13

13,1

13,2

13,3

13,4

13,5

13,6

13,7

13,8

13,9

14

14,1

14,2

14,3

14,4

14,5

14,6

14,7

14,8

14,9

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

TPD 200B

201B

202B

203B

204B

205B

206B

207B

208B

209B

210B

211B

212B

213B

214B

215B

216B

217B

218B

219B

220B

221B

222B

223B

224B

225B

226B

227B

228B

229B

230B

231B

232B

233B

234B

235B

236B

237B

238B

239B

240B

241B

242B

243B

244B

245B

246B

247B

248B

249B

ØD

PC
53

00

thArticolo

20

20,1

20,2

20,3

20,4

20,5

20,6

20,7

20,8

20,9

21

21,1

21,2

21,3

21,4

21,5

21,6

21,7

21,8

21,9

22

22,1

22,2

22,3

22,4

22,5

22,6

22,7

22,8

22,9

23

23,1

23,2

23,3

23,4

23,5

23,6

23,7

23,8

23,9

24,0

24,1

24,2

24,3

24,4

24,5

24,6

24,7

24,8

24,9

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

TPD 150B

151B

152B

153B

154B

155B

156B

157B

158B

159B

160B

161B

162B

163B

164B

165B

166B

167B

168B

169B

170B

171B

172B

173B

174B

175B

176B

177B

178B

179B

180B

181B

182B

183B

184B

185B

186B

187B

188B

189B

190B

191B

192B

193B

194B

195B

196B

197B

198B

199B

ØD

PC
53

00

thArticolo

15

15,1

15,2

15,3

15,4

15,5

15,6

15,7

15,8

15,9

16

16,1

16,2

16,3

16,4

16,5

16,6

16,7

16,8

16,9

17

17,1

17,2

17,3

17,4

17,5

17,6

17,7

17,8

17,9

18

18,1

18,2

18,3

18,4

18,5

18,6

18,7

18,8

18,9

19

19,1

19,2

19,3

19,4

19,5

19,6

19,7

19,8

19,9

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

7,0 4,0

7,7 5,5

7,9 5,5

8,1 6,0
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10,7 7,5
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Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
** Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

FRESATURA

Codice promo

OFADKT10*

Codice promo

OFADKT12*

Codice promo

OFADKT17*

FRESA
AMXS | CILINDRICA

AMXCM | A MANICOTTO 

FRESA
AMXS | CILINDRICA

AMXCM | A MANICOTTO  

FRESA
AMXS | CILINDRICA

AMXCM | A MANICOTTO  

10 INSERTI A TAGLIENTE
ADKT 10...

10 INSERTI A TAGLIENTE
ADKT 12...

10 INSERTI A TAGLIENTE
ADKT 17...

• Valida sui diametri da 16 a 125

+

+

+

ROMPITRUCIOLI:
ML | PER MATERIALI DIFFICILI DA TAGLIARE 

MM | PER FRESATURA GENERICA 

SPALLAMENTO RETTO

Acquista 10 inserti a tagliente
 e avrai la fresa a 1€/mm**

ALPHA Mill-X

INSERTI P M S K N

ADKT
PC3700
PC5300
NCM535

PC9540
UNC840
UPC845

PC6510

NCM535

H01  

(inserto 

ADHT )



*Aggiungere all’ordine codice promo
** Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

• Valida sui diametri da 16 a 100

FRESATURA

FRESA
HFMDS | CILINDRICA

HFMDM | TESTINA FILETTATA

HFMDCM | A MANICOTTO  

FRESA
HFMDS | CILINDRICA

HFMDM | TESTINA FILETTATA

HFMDCM | A MANICOTTO  
 

10 INSERTI A TAGLIENTE
LNMX 06..

10 INSERTI A TAGLIENTE
LNMX 10..

+

+

Rompitruciolo Inserto Applicazioni

ML
α

α

α

Per materiali 
difficili da 
tagliare

MF

α

α

α

Per lavorazioni 
leggere

MM

α

α

α

Multiuso

HFMDS-LN06

Designation Stock ØD Ød ℓ L ap

HFMDS  016R-2C16-100-LN06 2 16 16 30 100 0.7 0.13

 016R-2C16-150-LN06 2 16 16 50 150 0.7 0.19

 017R-2C16-100-LN06 2 17 16 30 100 1.0 0.13

 017R-2C16-150-LN06 2 17 16 40 150 1.0 0.20

 017R-2C16-200-LN06 2 17 16 40 200 1.0 0.27

 018R-2C16-100-LN06 2 18 16 40 100 1.0 0.14

 018R-2C16-160-LN06 2 18 16 40 160 1.0 0.18

 018R-2C16-200-LN06 2 18 16 40 200 1.0 0.28

 019R-2C16-100-LN06 2 19 16 40 100 1.0 0.15

 019R-2C16-160-LN06 2 19 16 40 160 1.0 0.19

 019R-2C16-200-LN06 2 19 16 40 200 1.0 0.29

 020R-3C20-100-LN06 3 20 20 40 100 1.0 0.20

 020R-3C20-130-LN06 3 20 20 50 130 1.0 0.26

 020R-3C20-160-LN06 3 20 20 80 160 1.0 0.31

 020R-3C20-200-LN06 3 20 20 120 200 1.0 0.40

(mm)

:  Stock item

Parts

Specification
Screw Wrench

Ø16~Ø40 FTNA0306 TW09S

ØD Ød

ℓ
ap

L

• AR: -9°
• RR: 10°~15°

Available Inserts

 
 

Designation
Coated

UNC840 PC5400 PC5300 PC3700 PC2510

LNMX
060310R-ML - -

060310R-MF
060310R-MM -

LNMX-ML LNMX-MF LNMX-MM

HFMDCM-LN06

Designation Stock ØD ØD2 Ød Ød1 Ød2 a b E F ap

HFMDCM  032R-16-5-LN06  5 32 30 16 9 13.5 8.4 5.6 19 40 1.0 0.12

 040R-16-6-LN06  6 40 34 16 9 14 8.4 5.6 19 40 1.0 0.21

 050R-22-6-LN06  6 50 42 22 11 18 10.4 6.3 21 40 1.0 0.32

 050R-22-7-LN06 7 50 42 22 11 18 10.4 6.3 21 40 1.0 0.32

 050R-22-8-LN06 8 50 42 22 11 18 10.4 6.3 21 40 1.0 0.32

 052R-22-7-LN06 7 52 42 22 11 18 10.4 6.3 21 40 1.0 0.34

 052R-22-8-LN06 8 52 42 22 11 18 10.4 6.3 21 40 1.0 0.34

 063R-22-8-LN06 8 63 49 22 11 18 10.4 6.3 21 40 1.0 0.53

 063R-22-9-LN06 9 63 49 22 11 18 10.4 6.3 21 40 1.0 0.53

 066R-22-8-LN06 8 66 49 22 11 18 10.4 6.3 21 40 1.0 0.57

 066R-22-9-LN06 9 66 49 22 11 18 10.4 6.3 21 40 1.0 0.57

(mm)

Parts

Designation
Screw Wrench

Ø32~Ø66 FTNA0306 TW09S

F

Ød

ØD

ap

:  Stock item

• AR: -9°
• RR: 10°~12°

Available Inserts

 
 

Designation
Coated

UNC840 PC5400 PC5300 PC3700 PC2510

LNMX
060310R-ML - -

060310R-MF
060310R-MM -

LNMX-ML LNMX-MF LNMX-MM

L

M

ØdØd1ØD

ℓ

ap

Parts

Designation
Screw Wrench

Ø16~Ø42 FTNA0306 TW09S

(mm)

HFMDM-LN06

Designation Stock ØD Ød Ød1 ℓ L M ap

HFMDM  016R-2-M08-LN06  2 16 14.5 8.5 25 42 M08 0.7 0.03

 017R-2-M08-LN06  2 17 14.5 8.5 25 42 M08 1.0 0.03

 018R-2-M08-LN06 2 18 14.5 8.5 25 42 M08 1.0 0.04

019R-2-M08-LN06 2 19 14.5 8.5 25 42 M08 1.0 0.05

 020R-3-M10-LN06 3 20 18 10.5 30 51 M10 1.0 0.06

 021R-3-M10-LN06 3 21 18 10.5 30 51 M10 1.0 0.07

 025R-4-M12-LN06 4 25 23 12.5 35 59 M12 1.0 0.10

026R-4-M12-LN06 4 26 23 12.5 35 59 M12 1.0 0.10

 032R-5-M16-LN06 5 32 29 17 40 67 M16 1.0 0.20

033R-5-M16-LN06 5 33 29 17 40 67 M16 1.0 0.20

 035R-5-M16-LN06 5 35 29 17 40 67 M16 1.0 0.21

 040R-6-M16-LN06 6 40 29 17 40 67 M16 1.0 0.24

 042R-6-M16-LN06 6 42 29 17 40 67 M16 1.0 0.25

:  Stock item

• AR: -9°
• RR: 10°~15°

Available Inserts

 
 

Designation
Coated

UNC840 PC5400 PC5300 PC3700 PC2510

LNMX
060310R-ML - -

060310R-MF
060310R-MM -

LNMX-ML LNMX-MF LNMX-MM

Acquista 10 inserti a tagliente
 e avrai la fresa a 1€/mm**

Codice promo

OFHFMD-
LN06*

Codice promo

OFHFMD-
LN10*

FORTE AVANZAMENTO
HFMD-LN

INSERTI P M S K

LNMX
PC3700
PC5300

PC9540
UNC840
UPC845

PC6510



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

FRESA
RM6PS | CILINDRICA

RM6PM | TESTINA FILETTATA

RM6PCM | A MANICOTTO  

FRESA
RM6PS | CILINDRICA

RM6PM | TESTINA FILETTATA

RM6PCM | A MANICOTTO  

10 INSERTI A TAGLIENTE
WNGX 04..

10 INSERTI A TAGLIENTE
WNGX 08..

+

+

Rompitruciolo Inserto Applicazioni

MA Per alluminio

ML
Per lavorazioni 
leggere

MM
Per uso  
generico

• Valida sui diametri da 20 a 125

FRESATURA

Designation ØD Ød Ød1 ℓ L M ap

RM6PM 020R-2-M10-WN04 2 20 18 10.5 30 50 10 4.3 0.06
020R-3-M10-WN04 3 20 18 10.5 30 50 10 4.3 0.06
025R-4-M12-WN04 4 25 23 12.5 30 53 12 4.3 0.1
025R-5-M12-WN04 5 25 23 12.5 30 53 12 4.3 0.09
032R-5-M16-WN04 5 32 29 17 40 66 16 4.3 0.25
032R-6-M16-WN04 6 32 29 17 40 66 16 4.3 0.24
032R-2-M16-WN08 2 32 29 17 43 69 16 8.2 0.22
040R-3-M16-WN08 3 40 29 17 43 69 16 8.2 0.31
040R-4-M16-WN08 4 40 29 17 43 69 16 8.2 0.30

(mm)

• AR: -6°
• RR: -9°~ -6°

AA
90°

Ø
D

Ø
d1 Ø
d

ℓ

ap

L

M

Acquista 10 inserti a tagliente
 e avrai la fresa a 1€

Codice promo

OFRM6-04*

Codice promo

OFRM6-08*

SPALLAMENTO
RM6

INSERTI P M S K N

WNGX
PC3700
PC5300
NCM535

PC9540
UNC840
UPC845

PC6510

NCM535
H01 

FRESA

1,00€



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

FRESA
RM8 45° (ACM)
RM8 75° (ECM)
RM8 88° (QCM)

10 INSERTI A TAGLIENTE
SNEX o SNMX 12+

Rompitruciolo Inserto Applicazioni

MA

Inserto bilaterale a 8 Taglienti

Sistema di raffreddamento 

Caratteristiche dell'inserto

Caratteristiche del corpo fresa

Rompitruciolo

Forma Tagliente Caratteristiche

Inclinazione dell’inserto per
conferire un taglio più dolce

Eccellenti risultati nella
spianatura e svasatura
•RM8A A=45°
•RM8E  A=75°

1

4

83

7

6

2

Spianatura

ISO

P

K

M

Grado
SNM(E)X1206A(E)NN-MF SNM(E)X1206A(E)NN-MM SNEX1206A(E)NN-MA

Max-ap
vc(m/min) vc(m/min) vc(m/min) 

A

A

B

Rompitruciolo
B

RM8A
6.0mm

RM8E
9.0mm

RM8Q
11.5mm

NC5330

NCM325

PC3500

PC6510

PC5300

PC9530

PC5300

-
200~300
200~300
150~300
150~300
100~180

-

-
0.05~0.3
0.05~0.3
0.08~0.35
0.08~0.35
0.05~0.3

-

150~300
150~300
150~300
150~300
150~300
120~180

-

0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.4
0.1~0.4
0.1~0.35

-

-
200~350
200~350

-
-

120~200
-

-
0.03~0.25
0.03~0.25

-
-

0.03~0.2
-

fz(mm/t) fz(mm/t) fz(mm/t)

Condizioni di taglio raccomandate

N H01 300~800 0.05~0.35- - - -

Per alluminio

MF

Inserto bilaterale a 8 Taglienti

Sistema di raffreddamento 

Caratteristiche dell'inserto

Caratteristiche del corpo fresa

Rompitruciolo

Forma Tagliente Caratteristiche

Inclinazione dell’inserto per
conferire un taglio più dolce

Eccellenti risultati nella
spianatura e svasatura
•RM8A A=45°
•RM8E  A=75°

1

4

83

7

6

2

Spianatura

ISO

P

K

M

Grado
SNM(E)X1206A(E)NN-MF SNM(E)X1206A(E)NN-MM SNEX1206A(E)NN-MA

Max-ap
vc(m/min) vc(m/min) vc(m/min) 

A

A

B

Rompitruciolo
B

RM8A
6.0mm

RM8E
9.0mm

RM8Q
11.5mm

NC5330

NCM325

PC3500

PC6510

PC5300

PC9530

PC5300

-
200~300
200~300
150~300
150~300
100~180

-

-
0.05~0.3
0.05~0.3
0.08~0.35
0.08~0.35
0.05~0.3

-

150~300
150~300
150~300
150~300
150~300
120~180

-

0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.4
0.1~0.4
0.1~0.35

-

-
200~350
200~350

-
-

120~200
-

-
0.03~0.25
0.03~0.25

-
-

0.03~0.2
-

fz(mm/t) fz(mm/t) fz(mm/t)

Condizioni di taglio raccomandate

N H01 300~800 0.05~0.35- - - -

Media finitura

MM

Inserto bilaterale a 8 Taglienti

Sistema di raffreddamento 

Caratteristiche dell'inserto

Caratteristiche del corpo fresa

Rompitruciolo

Forma Tagliente Caratteristiche

Inclinazione dell’inserto per
conferire un taglio più dolce

Eccellenti risultati nella
spianatura e svasatura
•RM8A A=45°
•RM8E  A=75°

1

4

83

7

6

2

Spianatura

ISO

P

K

M

Grado
SNM(E)X1206A(E)NN-MF SNM(E)X1206A(E)NN-MM SNEX1206A(E)NN-MA

Max-ap
vc(m/min) vc(m/min) vc(m/min) 

A

A

B

Rompitruciolo
B

RM8A
6.0mm

RM8E
9.0mm

RM8Q
11.5mm

NC5330

NCM325

PC3500

PC6510

PC5300

PC9530

PC5300

-
200~300
200~300
150~300
150~300
100~180

-

-
0.05~0.3
0.05~0.3
0.08~0.35
0.08~0.35
0.05~0.3

-

150~300
150~300
150~300
150~300
150~300
120~180

-

0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.4
0.1~0.4
0.1~0.35

-

-
200~350
200~350

-
-

120~200
-

-
0.03~0.25
0.03~0.25

-
-

0.03~0.2
-

fz(mm/t) fz(mm/t) fz(mm/t)

Condizioni di taglio raccomandate

N H01 300~800 0.05~0.35- - - -

Per uso  
generico

W

Inserto bilaterale a 8 Taglienti

Sistema di raffreddamento 

Caratteristiche dell'inserto

Caratteristiche del corpo fresa

Rompitruciolo

Forma Tagliente Caratteristiche

Inclinazione dell’inserto per
conferire un taglio più dolce

Eccellenti risultati nella
spianatura e svasatura
•RM8A A=45°
•RM8E  A=75°

1

4

83

7

6

2

Spianatura

ISO

P

K

M

Grado
SNM(E)X1206A(E)NN-MF SNM(E)X1206A(E)NN-MM SNEX1206A(E)NN-MA

Max-ap
vc(m/min) vc(m/min) vc(m/min) 

A

A

B

Rompitruciolo
B

RM8A
6.0mm

RM8E
9.0mm

RM8Q
11.5mm

NC5330

NCM325

PC3500

PC6510

PC5300

PC9530

PC5300

-
200~300
200~300
150~300
150~300
100~180

-

-
0.05~0.3
0.05~0.3
0.08~0.35
0.08~0.35
0.05~0.3

-

150~300
150~300
150~300
150~300
150~300
120~180

-

0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.4
0.1~0.4
0.1~0.35

-

-
200~350
200~350

-
-

120~200
-

-
0.03~0.25
0.03~0.25

-
-

0.03~0.2
-

fz(mm/t) fz(mm/t) fz(mm/t)

Condizioni di taglio raccomandate

N H01 300~800 0.05~0.35- - - -

Wiper

ML

Inserto bilaterale a 8 Taglienti

Sistema di raffreddamento 

Caratteristiche dell'inserto

Caratteristiche del corpo fresa

Rompitruciolo

Forma Tagliente Caratteristiche

Inclinazione dell’inserto per
conferire un taglio più dolce

Eccellenti risultati nella
spianatura e svasatura
•RM8A A=45°
•RM8E  A=75°

1

4

83

7

6

2

Spianatura

ISO

P

K

M

Grado
SNM(E)X1206A(E)NN-MF SNM(E)X1206A(E)NN-MM SNEX1206A(E)NN-MA

Max-ap
vc(m/min) vc(m/min) vc(m/min) 

A

A

B

Rompitruciolo
B

RM8A
6.0mm

RM8E
9.0mm

RM8Q
11.5mm

NC5330

NCM325

PC3500

PC6510

PC5300

PC9530

PC5300

-
200~300
200~300
150~300
150~300
100~180

-

-
0.05~0.3
0.05~0.3
0.08~0.35
0.08~0.35
0.05~0.3

-

150~300
150~300
150~300
150~300
150~300
120~180

-

0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.35
0.1~0.4
0.1~0.4
0.1~0.35

-

-
200~350
200~350

-
-

120~200
-

-
0.03~0.25
0.03~0.25

-
-

0.03~0.2
-

fz(mm/t) fz(mm/t) fz(mm/t)

Condizioni di taglio raccomandate

N H01 300~800 0.05~0.35- - - -

Super leghe

VUOI SOLO GLI INSERTI?   
ACQUISTA 50 PZ DELLO STESSO 
ARTICOLO A 6,50€ NETTO

• Valida sui diametri da 50 a 100

FRESATURA

50 pz
A SOLI

6,50€

Acquista 10 inserti a tagliente
 e avrai la fresa a 1€

Codice promo

OFRM8*

SPIANATURA
RM8

INSERTI P M S K N

SNEX 

SNMX
PC3700
PC5300

PC9540
UNC840
UPC845
CX9000

PC6510 H01 

FRESA

1,00€



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
** Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

FRESA SERIE 3000
RM4PS | CILINDRICA

RM4PM | TESTINA FILETTATA

RM4PCM | A MANICOTTO  

FRESA SERIE 4000
RM4PS | CILINDRICA

RM4PM | TESTINA FILETTATA

RM4PCM | A MANICOTTO  

10 INSERTI A TAGLIENTE
LNEX, LNMT E LNMX 10

10 INSERTI A TAGLIENTE
LNEX, LNMT E LNMX 15

+

+

Rompitruciolo Inserto Applicazioni

MA

RM4 è un sistema di fresatura multi-funzionale che offre 4 taglienti grazie
a un innovativo inserto bilaterale
Lo speciale rompitruciolo permette di ottenere un elevato angolo di spoglia
e un taglio dolce per diminuire lo sforzo di taglio
RM4 è un sistema multifunzione per spianatura, spallamento retto,
ramping, contornatura elicoidale e scanalatura
La speciale geometria del tagliente e la varietà di gradi disponibili
conferiscono robustezza e lunga durata dell'inserto

Rich Mill RM4

Inserto monolaterale a 2 taglienti e bilaterale a 4 taglienti

Usi Rompitruciolo

Spianatura

Spallamento

Scanalatura

Contornamento elicoidale

Inserto Tagliente Caratteristiche

Media finitura
MF

Per alluminio
MA

Uso generico
MM

Grazie ai bassi sforzi di taglio,
è indicato per le lavorazioni di media finitura di materiali pastosi.

Grazie al tagliente affilato si migliora la produttività,
sopratutto per la lavorazione di alluminio o in caso di bassi sforzi di taglio.

Design indicato per uso generico.

Configurazione
Inserto Angolazione dell’inserto Caratteristiche

Elevato angolo di spoglia e angolazione positivizzata
per bassi sforzi di taglio.
Migliora la lavorabilità.

Svariate applicazioni: spianatura, spallamento, scanalatura,
ramping, contornamento elicoidale ecc.

Ramping

• Speciale design
per un migliore controllo
del truciolo /
Sforzi di taglio ridotti

• Rompitruciolo -
Elevato angolo di spoglia /
Migliore controllo del truciolo

• Tagliente principale -
Elevato angolo di spoglia /
Migliore superficie
di sgrossatura

Inserto bilaterale a 4 taglienti
Elevato angolo di spoglia
Flessibilità
Utensile multifunzione efficiente
ed economico  
Inserto negativo con tagliente robusto

Inserti 

1 221

L'inserto bilaterale consente di utilizzare 4 taglienti
L'elevato angolo di spoglia consente un taglio dolce
con bassi sforzi di taglio
Inserto negativo robusto 
Utensile multifunzione efficiente ed economico

Caratteristiche

• Scarico ampio per una migliore
evacuzione del truciolo

• Semplice sistema
di staffaggio a vite

• Designi concavo
a 4 taglienti /
Minori interferenze

• Il sistema di raffreddamento interno garantisce
una maggiore durata dell'utensile in quanto
il refrigerante è direzionato direttamente sul tagliente

•Angolo di spoglia.  
Inserto negativizzato
con tagliente robusto

•Tagliente interno - Design
speciale del tagliente
per una migliore superficie
di sgrossatura

4

3

Per alluminio

MF

RM4 è un sistema di fresatura multi-funzionale che offre 4 taglienti grazie
a un innovativo inserto bilaterale
Lo speciale rompitruciolo permette di ottenere un elevato angolo di spoglia
e un taglio dolce per diminuire lo sforzo di taglio
RM4 è un sistema multifunzione per spianatura, spallamento retto,
ramping, contornatura elicoidale e scanalatura
La speciale geometria del tagliente e la varietà di gradi disponibili
conferiscono robustezza e lunga durata dell'inserto

Rich Mill RM4

Inserto monolaterale a 2 taglienti e bilaterale a 4 taglienti

Usi Rompitruciolo

Spianatura

Spallamento

Scanalatura

Contornamento elicoidale

Inserto Tagliente Caratteristiche

Media finitura
MF

Per alluminio
MA

Uso generico
MM

Grazie ai bassi sforzi di taglio,
è indicato per le lavorazioni di media finitura di materiali pastosi.

Grazie al tagliente affilato si migliora la produttività,
sopratutto per la lavorazione di alluminio o in caso di bassi sforzi di taglio.

Design indicato per uso generico.

Configurazione
Inserto Angolazione dell’inserto Caratteristiche

Elevato angolo di spoglia e angolazione positivizzata
per bassi sforzi di taglio.
Migliora la lavorabilità.

Svariate applicazioni: spianatura, spallamento, scanalatura,
ramping, contornamento elicoidale ecc.

Ramping

• Speciale design
per un migliore controllo
del truciolo /
Sforzi di taglio ridotti

• Rompitruciolo -
Elevato angolo di spoglia /
Migliore controllo del truciolo

• Tagliente principale -
Elevato angolo di spoglia /
Migliore superficie
di sgrossatura

Inserto bilaterale a 4 taglienti
Elevato angolo di spoglia
Flessibilità
Utensile multifunzione efficiente
ed economico  
Inserto negativo con tagliente robusto

Inserti 

1 221

L'inserto bilaterale consente di utilizzare 4 taglienti
L'elevato angolo di spoglia consente un taglio dolce
con bassi sforzi di taglio
Inserto negativo robusto 
Utensile multifunzione efficiente ed economico

Caratteristiche

• Scarico ampio per una migliore
evacuzione del truciolo

• Semplice sistema
di staffaggio a vite

• Designi concavo
a 4 taglienti /
Minori interferenze

• Il sistema di raffreddamento interno garantisce
una maggiore durata dell'utensile in quanto
il refrigerante è direzionato direttamente sul tagliente

•Angolo di spoglia.  
Inserto negativizzato
con tagliente robusto

•Tagliente interno - Design
speciale del tagliente
per una migliore superficie
di sgrossatura

4

3

Media finitura

MM

RM4 è un sistema di fresatura multi-funzionale che offre 4 taglienti grazie
a un innovativo inserto bilaterale
Lo speciale rompitruciolo permette di ottenere un elevato angolo di spoglia
e un taglio dolce per diminuire lo sforzo di taglio
RM4 è un sistema multifunzione per spianatura, spallamento retto,
ramping, contornatura elicoidale e scanalatura
La speciale geometria del tagliente e la varietà di gradi disponibili
conferiscono robustezza e lunga durata dell'inserto

Rich Mill RM4

Inserto monolaterale a 2 taglienti e bilaterale a 4 taglienti

Usi Rompitruciolo

Spianatura

Spallamento

Scanalatura

Contornamento elicoidale

Inserto Tagliente Caratteristiche

Media finitura
MF

Per alluminio
MA

Uso generico
MM

Grazie ai bassi sforzi di taglio,
è indicato per le lavorazioni di media finitura di materiali pastosi.

Grazie al tagliente affilato si migliora la produttività,
sopratutto per la lavorazione di alluminio o in caso di bassi sforzi di taglio.

Design indicato per uso generico.

Configurazione
Inserto Angolazione dell’inserto Caratteristiche

Elevato angolo di spoglia e angolazione positivizzata
per bassi sforzi di taglio.
Migliora la lavorabilità.

Svariate applicazioni: spianatura, spallamento, scanalatura,
ramping, contornamento elicoidale ecc.

Ramping

• Speciale design
per un migliore controllo
del truciolo /
Sforzi di taglio ridotti

• Rompitruciolo -
Elevato angolo di spoglia /
Migliore controllo del truciolo

• Tagliente principale -
Elevato angolo di spoglia /
Migliore superficie
di sgrossatura

Inserto bilaterale a 4 taglienti
Elevato angolo di spoglia
Flessibilità
Utensile multifunzione efficiente
ed economico  
Inserto negativo con tagliente robusto

Inserti 

1 221

L'inserto bilaterale consente di utilizzare 4 taglienti
L'elevato angolo di spoglia consente un taglio dolce
con bassi sforzi di taglio
Inserto negativo robusto 
Utensile multifunzione efficiente ed economico

Caratteristiche

• Scarico ampio per una migliore
evacuzione del truciolo

• Semplice sistema
di staffaggio a vite

• Designi concavo
a 4 taglienti /
Minori interferenze

• Il sistema di raffreddamento interno garantisce
una maggiore durata dell'utensile in quanto
il refrigerante è direzionato direttamente sul tagliente

•Angolo di spoglia.  
Inserto negativizzato
con tagliente robusto

•Tagliente interno - Design
speciale del tagliente
per una migliore superficie
di sgrossatura

4

3

Per uso  
generico

Acquista 10 inserti a tagliente e avrai 
la fresa a 1€ + un extra sconto 

del 20% sugli inserti**

• Valida sui tutti i diametri

FRESATURA

L2

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

EXTRA

di sconto

Codice promo

OFRM4-10*

Codice promo

OFRM4-15*

INSERTI P M S K N

LNEX

LNMT  

LNMX

PC3700
PC5300
PC3600
PC3545

PC5400
PC3545

UNC840
CX9000

PC6510 H01 

SPALLAMENTO
RM4

FRESA

1,00€



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

10 INSERTI A TAGLIENTE
SEET, SEXT E SEEW 14+

Rompitruciolo Inserto Applicazioni

MA

Rompitruciolo

Condizioni di taglio raccomandate

 ● Fresa generica ad elevata produttività
● Il passo e i vari rompitrucioli disponibili la rendono indicata per numerose
   applicazioni
● Il corpo fresa leggero consente alte velocità di taglio e può essere utilizzato su
   macchinari a bassa potenza
● Taglio dolce e bassi sforzi di taglio grazie all'elevato angolo di spoglia

 
 

 

RompitrucioloUtilizzo

Medie
lavorazioni

Uso generico

Sgrossatura

Per alluminio

MF

MM

MR

MA

Tagliente Caratteristiche del rompitruciolo

Migliore qualità di taglio nelle medie lavorazioni di materiali pastosi grazie ai bassi sforzi di
taglio del rompitruciolo

Indicato per varie lavorazioni grazie al design speciale

Il tagliente robusto garantisce prestazioni stabili nel taglio interrotto

Migliore qualità di taglio nella lavorazione dell'alluminio grazie al tagliente affilato e lappato

  Caratteristiche 

Esempi di lavorazione

ISO

P

M

K
H  

Grado
C/B MF

vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t)

MM MR MA

Future Mill (FMA)

NC5330

NCM325

PC3500

PC5300

NCM335

PC5300

H01

200 ~ 300
200 ~ 300
200 ~ 300
100 ~ 180
120 ~ 200
150 ~ 250

-

0,05 ~ 0,2
0,05 ~ 0,2
0,05 ~ 0,2

0,05 ~ 0,15
0,05 ~ 0,15
0,05 ~ 0,2

-

150 ~ 300
150 ~ 300
150 ~ 300
120 ~ 180
120 ~ 200
150 ~ 250

-

0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3

-

150 ~ 250
150 ~ 250
100 ~ 250

-
-
-
-

0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3

-
-
-
-

-
-
-
-
-
-

350 ~ 1,000

-
-
-
-
-
-

0,1 ~ 0,35

Per alluminio

MF

Rompitruciolo

Condizioni di taglio raccomandate

 ● Fresa generica ad elevata produttività
● Il passo e i vari rompitrucioli disponibili la rendono indicata per numerose
   applicazioni
● Il corpo fresa leggero consente alte velocità di taglio e può essere utilizzato su
   macchinari a bassa potenza
● Taglio dolce e bassi sforzi di taglio grazie all'elevato angolo di spoglia

 
 

 

RompitrucioloUtilizzo

Medie
lavorazioni

Uso generico

Sgrossatura

Per alluminio

MF

MM

MR

MA

Tagliente Caratteristiche del rompitruciolo

Migliore qualità di taglio nelle medie lavorazioni di materiali pastosi grazie ai bassi sforzi di
taglio del rompitruciolo

Indicato per varie lavorazioni grazie al design speciale

Il tagliente robusto garantisce prestazioni stabili nel taglio interrotto

Migliore qualità di taglio nella lavorazione dell'alluminio grazie al tagliente affilato e lappato

  Caratteristiche 

Esempi di lavorazione

ISO

P

M

K
H  

Grado
C/B MF

vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t)

MM MR MA

Future Mill (FMA)

NC5330

NCM325

PC3500

PC5300

NCM335

PC5300

H01

200 ~ 300
200 ~ 300
200 ~ 300
100 ~ 180
120 ~ 200
150 ~ 250

-

0,05 ~ 0,2
0,05 ~ 0,2
0,05 ~ 0,2

0,05 ~ 0,15
0,05 ~ 0,15
0,05 ~ 0,2

-

150 ~ 300
150 ~ 300
150 ~ 300
120 ~ 180
120 ~ 200
150 ~ 250

-

0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3

-

150 ~ 250
150 ~ 250
100 ~ 250

-
-
-
-

0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3

-
-
-
-

-
-
-
-
-
-

350 ~ 1,000

-
-
-
-
-
-

0,1 ~ 0,35

Medie  
lavorazioni

MM

Rompitruciolo

Condizioni di taglio raccomandate

 ● Fresa generica ad elevata produttività
● Il passo e i vari rompitrucioli disponibili la rendono indicata per numerose
   applicazioni
● Il corpo fresa leggero consente alte velocità di taglio e può essere utilizzato su
   macchinari a bassa potenza
● Taglio dolce e bassi sforzi di taglio grazie all'elevato angolo di spoglia

 
 

 

RompitrucioloUtilizzo

Medie
lavorazioni

Uso generico

Sgrossatura

Per alluminio

MF

MM

MR

MA

Tagliente Caratteristiche del rompitruciolo

Migliore qualità di taglio nelle medie lavorazioni di materiali pastosi grazie ai bassi sforzi di
taglio del rompitruciolo

Indicato per varie lavorazioni grazie al design speciale

Il tagliente robusto garantisce prestazioni stabili nel taglio interrotto

Migliore qualità di taglio nella lavorazione dell'alluminio grazie al tagliente affilato e lappato

  Caratteristiche 

Esempi di lavorazione

ISO

P

M

K
H  

Grado
C/B MF

vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t)

MM MR MA

Future Mill (FMA)

NC5330

NCM325

PC3500

PC5300

NCM335

PC5300

H01

200 ~ 300
200 ~ 300
200 ~ 300
100 ~ 180
120 ~ 200
150 ~ 250

-

0,05 ~ 0,2
0,05 ~ 0,2
0,05 ~ 0,2

0,05 ~ 0,15
0,05 ~ 0,15
0,05 ~ 0,2

-

150 ~ 300
150 ~ 300
150 ~ 300
120 ~ 180
120 ~ 200
150 ~ 250

-

0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3

-

150 ~ 250
150 ~ 250
100 ~ 250

-
-
-
-

0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3

-
-
-
-

-
-
-
-
-
-

350 ~ 1,000

-
-
-
-
-
-

0,1 ~ 0,35

Per uso  
generico

MR

Rompitruciolo

Condizioni di taglio raccomandate

 ● Fresa generica ad elevata produttività
● Il passo e i vari rompitrucioli disponibili la rendono indicata per numerose
   applicazioni
● Il corpo fresa leggero consente alte velocità di taglio e può essere utilizzato su
   macchinari a bassa potenza
● Taglio dolce e bassi sforzi di taglio grazie all'elevato angolo di spoglia

 
 

 

RompitrucioloUtilizzo

Medie
lavorazioni

Uso generico

Sgrossatura

Per alluminio

MF

MM

MR

MA

Tagliente Caratteristiche del rompitruciolo

Migliore qualità di taglio nelle medie lavorazioni di materiali pastosi grazie ai bassi sforzi di
taglio del rompitruciolo

Indicato per varie lavorazioni grazie al design speciale

Il tagliente robusto garantisce prestazioni stabili nel taglio interrotto

Migliore qualità di taglio nella lavorazione dell'alluminio grazie al tagliente affilato e lappato

  Caratteristiche 

Esempi di lavorazione

ISO

P

M

K
H  

Grado
C/B MF

vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t)

MM MR MA

Future Mill (FMA)

NC5330

NCM325

PC3500

PC5300

NCM335

PC5300

H01

200 ~ 300
200 ~ 300
200 ~ 300
100 ~ 180
120 ~ 200
150 ~ 250

-

0,05 ~ 0,2
0,05 ~ 0,2
0,05 ~ 0,2

0,05 ~ 0,15
0,05 ~ 0,15
0,05 ~ 0,2

-

150 ~ 300
150 ~ 300
150 ~ 300
120 ~ 180
120 ~ 200
150 ~ 250

-

0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3

-

150 ~ 250
150 ~ 250
100 ~ 250

-
-
-
-

0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3
0,1 ~ 0,3

-
-
-
-

-
-
-
-
-
-

350 ~ 1,000

-
-
-
-
-
-

0,1 ~ 0,35

Sgrossatura

• Valida sui diametri da 50 a 125

FRESATURA

FRESA SERIE 4000
FMACM | A MANICOTTO  

Acquista 10 inserti a tagliente
 e avrai la fresa a 1€

Codice promo

OFFMA-
SE14*

FRESA

1,00€

FRESA GENERICA
FUTURE MILL

INSERTI P M K N

SEET SEXT 

SEEW
PC3700
PC5300
NCM325

PC5400 PC6510 H01 



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

Rompitruciolo Inserto Applicazioni

ML Super leghe

MF Media finitura

MM
Per uso  
generico

A SOLI

netto
5,00€

A SOLI

netto
7,50€

FORTE AVANZAMENTO
HRMD DOUBLE

• Valida sui diametri da 25 a 125

Vuoi avere la fresa a 1€ e un 
prezzo speciale sugli inserti?

Acquista la quantità di 
inserti indicata in base al 

diametro della fresa:

FRESA
HRMDS | CILINDRICA

HRMDM | TESTINA FILETTATA

HRMDCM | MANICOTTO

FRESA
HRMDS | CILINDRICA

HRMDM | TESTINA FILETTATA

HRMDCM | MANICOTTO

INSERTO 
WNMX 09

INSERTO 
WNMX 13

+

+
INSERTI P M S H

WNMX
PC3700
PC5300
PC3545

PC9540
PC3545

UNC840
UPC845
CX9000

PC2505

PC2510

Codice promo

OFHRMD-
WN09*

Codice promo

OFHRMD-
WN13*

FRESA

1,00€

0 Fresa Quantità
inserti richiesta

Da 025 a 035 30

Da 040 a 052 50

Da 063 a 080 60

Da 0100 a 0125 80
 



*Aggiungere all’ordine codice promo
** Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

FRESA

1,00€

FRESATURA

Acquista 6 pz dello stesso articolo 
 e 1 lo paghi 1€**

PROMO

5 + 1
LINEA FRESE

LINEA FRESE

LINEA FRESE

LINEA FRESE

LINEA FRESE

X-STAR

V-STAR

ZAMUS THUNDER

S-WING

ALU-WAVE

PROMO VALIDA SULLE LINEE:

Esempio di ordine:
5 PZ/SR 504120  listino -% sconto
 1PZ/SR 504120  1,00€

Codice promo

OFWID*

FRESE IN MD



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
 Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

KIT S-WING

Codice promo

KIT S-WING*

Nuove frese ad alte prestazioni 
per lavorare materiali come aisi, 

superleghe e acciai
5 PEZZI A SOLO 205,00€

Cod. D=D2 R Utile Scarico L. totale Attacco

SR50406005F 6 0,5 15 22 60

WELDON

SR50408005F 8 0,5 20 27 70

SR50410005F 10 0,5 25 33 75

SR50412005F 12 0,5 30 40 80

SR50416005F 16 0,5 42 52 100
 

FRESATURA

best

PROMO
205,00€



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

SMUSSATORI

Acquista uno o più articoli alle tue 
solite condizioni e riceverai uno 

 sconto extra del 20% 
su tutta la serie: 

 CRC - LDS

Nessun limite di acquisto, valido su tutte le 
misure fino ad esaurimento scorte.

CRC

LDS

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

EXTRA

di sconto

Codice promo

OFWID*

UTENSILI PER 
SMUSSI



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
 Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

NDPR

HPI

HP

Nessun limite di acquisto, valido su tutte le 
misure fino ad esaurimento scorte.

Acquista uno o più articoli alle tue 
solite condizioni e riceverai uno  

sconto extra del 30%  
su tutte le punte della serie: 

 HP - HPI - NDPR

FORATURA

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

EXTRA

di sconto

Codice promo

OFWID*

PUNTE IN 
METALLO DURO



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphoneValida fino a esaurimento scorte

MASCHI

Cod. Foto Tipologia CoaTiNg
Range

Min~Max
Pag.

VDHM Elica diritta Vaporizzato M3~M24 292

VDCM      Elica diritta TiCN M3~M24 293

VQHM Elica a forte torsione Vaporizzato M3~M24 299

VQCM Elica a forte torsione TiCN M3~M24 300

VDTM Elica diritta TiN M3~M24 295

VQTM Elica a forte torsione TiN M3~M24 298

VMCM Maschio a rullare Non ricoperto M3~M12 302

VMTM Maschio a rullare TiN M3~M12 303

VGCM Elica diritta TiCN M3~M24 291

VQOM Elica a forte torsione Non ricoperto M3~M24 301

VDOM Elica diritta Non ricoperto M3~M24 294
 

LAVORAZIONI
SERIE

ACCIAIO

VDHM

VDCM

VQHM

VQCM

INOX
VDTM
VQTM

A RULLARE
VMCM
VMTM

GHISA VGCM

ALLUMINIO
VQOM
VDOM

MASCHI IN HSS



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

MASCHI

VDHM...serie
HELIX

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

◎ ◎ ○ ○ ○

EDP. No. STOCK
Thread

Size
Limits L I d K KI Flutes

DiN 
Type

PROMO
€

VDHM0305050 l M3X0.5 6H 56 11.0 3.5 2.7 6 3 371 5,60
VDHM0407050 l M4X0.7 6H 63 13.0 4.5 3.4 6 3 371 5,43
VDHM0508050 l M5X0.8 6H 70 15.0 6.0 4.9 8 3 371 5,52
VDHM0610050 l M6X1.0 6H 80 17.0 6.0 4.9 8 3 371 6,10
VDHM0812550 l M8X1.25 6H 90 20.0 8.0 6.2 9 3 371 8,22
VDHM1015050 l M10X1.5 6H 100 22.0 10.0 8.0 11 3 371 11,20
VDHM1217550 l M12X1.75 6H 110 24.0 9.0 7.0 10 3 376 15,61
VDHM1420050 l M14X2.0 6H 110 26.0 11.0 9.0 12 3 376 19,79
VDHM1620050 l M16X2.0 6H 110 27.0 12.0 9.0 12 3 376 23,62
VDHM1825050 l M18X2.5 6H 125 30.0 14.0 11.0 14 3 376 36,00
VDHM2025050 l M20X2.5 6H 140 32.0 16.0 12.0 15 3 376 48,50
VDHM2225050 l M22X2.5 6H 140 32.0 18.0 14.5 17 3 376 58,02
VDHM2430050 l M24X3.0 6H 160 34.0 18.0 14.5 17 3 376 79,80

HSS-E

M10~M24

K

K

M3~M8

5.0P

KI

L

I

Ød

KI

L

I

5.0P

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

POINT TAPS
- Designed for high performance of threading Carbon
   steel, Alloy steel and Nonferrous metals
- Suitable for tapping of through holes
- By applying HOMO coating, it provides stable and highly
   efficient operation due to enhanced durability

MASCHI IN HSS

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

PROMO Maschiatura
HSS-E TAP(TIPO DIN)

VDCM...serie

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

EDP. No. STOCK
Thread

Size
Limits L I d K KI Flutes

DiN 
Type

PROMO
€

VDCM0305050 l M3X0.5 6H 56 11.0 3.5 2.7 6 3 371 7,01
VDCM0407050 l M4X0.7 6H 63 13.0 4.5 3.4 6 3 371 6,83
VDCM0508050 l M5X0.8 6H 70 15.0 6.0 4.9 8 3 371 6,92
VDCM0610050 l M6X1.0 6H 80 17.0 6.0 4.9 8 3 371 7,63
VDCM0812550 l M8X1.25 6H 90 20.0 8.0 6.2 9 3 371 10,26
VDCM1015050 l M10X1.5 6H 100 22.0 10.0 8.0 11 3 371 14,02
VDCM1217550 l M12X1.75 6H 110 24.0 9.0 7.0 10 3 376 19,52
VDCM1420050 l M14X2.0 6H 110 26.0 11.0 9.0 12 3 376 24,62
VDCM1620050 l M16X2.0 6H 110 27.0 12.0 9.0 12 3 376 29,52
VDCM1825050 l M18X2.5 6H 125 30.0 14.0 11.0 14 3 376 45,05
VDCM2025050 l M20X2.5 6H 140 32.0 16.0 12.0 15 3 376 60,64
VDCM2225050 l M22X2.5 6H 140 32.0 18.0 14.5 17 3 376 72,56
VDCM2430050 l M24X3.0 6H 160 34.0 18.0 14.5 17 3 376 99,77

HELIX

HSS-E

K

K

M3~M8

M10~M24

5.0P

KI

L

I

Ød

KI

L

I

5.0P

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

POINT TAPS
- Designed for high performance of threading Carbon
   steel, Alloy steel and Nonferrous metals
- Suitable for tapping of through holes
- By applying TiCN coating, it provides stable and highly
   efficient operation due to enhanced durability

MASCHI

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
 Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

HELIX

35

EDP. No. STOCK
Thread

Size
Limits L I d K KI Flutes

DiN 
Type

PROMO
€

VQHM0305025 l M3X0.5 6H 56 11.0 3.5 2.7 6 3 371 5,42
VQHM0407025 l M4X0.7 6H 63 13.0 4.5 3.4 6 3 371 5,26
VQHM0508025 l M5X0.8 6H 70 15.0 6.0 4.9 8 3 371 5,33
VQHM0610025 l M6X1.0 6H 80 17.0 6.0 4.9 8 3 371 5,89
VQHM0812525 l M8X1.25 6H 90 20.0 8.0 6.2 9 3 371 7,92
VQHM1015025 l M10X1.5 6H 100 22.0 10.0 8.0 11 3 371 10,82
VQHM1215025 l M12X1.5 6H 100 22.0 9.0 7.0 10 3 374 15,06
VQHM1217525 l M12X1.75 6H 110 24.0 9.0 7.0 10 3 376 15,06
VQHM1420025 l M14X2.0 6H 110 26.0 11.0 9.0 12 3 376 19,00
VQHM1620025 l M16X2.0 6H 110 27.0 12.0 9.0 12 3 376 22,78
VQHM1825025 l M18X2.5 6H 125 30.0 14.0 11.0 14 4 376 34,75
VQHM2025025 l M20X2.5 6H 140 32.0 16.0 12.0 15 4 376 46,79
VQHM2225025 l M22X2.5 6H 140 32.0 18.0 14.5 17 4 376 55,98
VQHM2430025 l M24X3.0 6H 160 34.0 18.0 14.5 17 4 376 76,96

VQHM...serie
HSS-E

K

K

M3~M6

M8~M24

2.5P

KI

L

I

Ød

KI

L

I

2.5P

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

○ ○ ○ ○

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

SPIRAL TAPS
- Suitable for Carbon steel, Alloy steel and Nonferrous
   metals and the unique shape of the groove is de
   signed for high release of chips

3~4

MASCHI
MASCHI IN HSS

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

HSS-E TAP(TIPO DIN)

EDP. No. STOCK
Thread

Size
Limits L I d K KI Flutes

DiN 
Type

PROMO
€

VQCM0305025 l M3X0.5 6H 56 11.0 3.5 2.7 6 3 371 6,76
VQCM0407025 l M4X0.7 6H 63 13.0 4.5 3.4 6 3 371 6,57
VQCM0508025 l M5X0.8 6H 70 15.0 6.0 4.9 8 3 371 6,67
VQCM0610025 l M6X1.0 6H 80 17.0 6.0 4.9 8 3 371 7,35
VQCM0812525 l M8X1.25 6H 90 20.0 8.0 6.2 9 3 371 9,89
VQCM1015025 l M10X1.5 6H 100 22.0 10.0 8.0 11 3 371 13,52
VQCM1217525 l M12X1.75 6H 110 24.0 9.0 7.0 10 3 376 18,83
VQCM1420025 l M14X2.0 6H 110 26.0 11.0 9.0 12 4 376 23,75
VQCM1620025 l M16X2.0 6H 110 27.0 12.0 9.0 12 4 376 28,47
VQCM1825025 l M18X2.5 6H 125 30.0 14.0 11.0 14 4 376 43,43
VQCM2025025 l M20X2.5 6H 140 32.0 16.0 12.0 15 4 376 58,47
VQCM2225025 l M22X2.5 6H 140 32.0 18.0 14.5 17 4 376 69,97
VQCM2430025 l M24X3.0 6H 160 34.0 18.0 14.5 17 4 376 96,21

HELIX

15VQCM...serie

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

HSS-E

M8~M24

K

K

M3~M6

4.0P

KI

L

I

Ød

KI

L

I

4.0P

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

SPIRAL TAPS
- Designed for high mass producution for general work
   pieces such as Cast Iron, C.Br, Plastics and so on
- Suitable for tapping of through and blind holes
- By applying TiCN coating, it provides stable and highly
   efficient operation due to enhanced durability

3~4

PROMO Maschiatura
MASCHI

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

MASCHI

HELIXVDTM...serie
EDP. No. STOCK

Thread
Size

Limits L I d K KI Flutes
DiN 

Type
PROMO

€

VDTM0305050 l M3X0.5 6H 56 11.0 3.5 2.7 6 3 371 6,76
VDTM0407050 l M4X0.7 6H 63 13.0 4.5 3.4 6 3 371 6,57
VDTM0508050 l M5X0.8 6H 70 15.0 6.0 4.9 8 3 371 6,67
VDTM0610050 l M6X1.0 6H 80 17.0 6.0 4.9 8 3 371 7,35
VDTM0812550 l M8X1.25 6H 90 20.0 8.0 6.2 9 3 371 9,89
VDTM1015050 l M10X1.5 6H 100 22.0 10.0 8.0 11 3 371 13,52
VDTM1217550 l M12X1.75 6H 110 24.0 9.0 7.0 10 3 376 18,83
VDTM1420050 l M14X2.0 6H 110 26.0 11.0 9.0 12 3 376 23,75
VDTM1620050 l M16X2.0 6H 110 27.0 12.0 9.0 12 3 376 28,47
VDTM1825050 l M18X2.5 6H 125 30.0 14.0 11.0 14 3 376 43,43
VDTM2025050 l M20X2.5 6H 140 32.0 16.0 12.0 15 3 376 58,47
VDTM2225050 l M22X2.5 6H 140 32.0 18.0 14.5 17 3 376 69,97
VDTM2430050 l M24X3.0 6H 160 34.0 18.0 14.5 17 3 376 96,21

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

HSS-E

K

K

M3~M8

M10~M24

5.0P

KI

L

I

Ød

KI

L

I

5.0P

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

POINT TAPS
- Designed for high performance of threading Carbon
   steel, Alloy steel and Nonferrous metals
- Suitable for tapping of through holes
- By applying TiN coating, it provides stable and highly
   efficient operation due to enhanced durability

MASCHI IN HSS

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

HSS-E TAP(TIPO DIN)

VQTM...serie
EDP. No. STOCK

Thread
Size

Limits L I d K KI Flutes
DiN 

Type
PROMO

€

VQTM0305025 l M3X0.5 6H 56 11.0 3.5 2.7 6 3 371 6,76
VQTM0407025 l M4X0.7 6H 63 13.0 4.5 3.4 6 3 371 6,57
VQTM0508025 l M5X0.8 6H 70 15.0 6.0 4.9 8 3 371 6,67
VQTM0610025 l M6X1.0 6H 80 17.0 6.0 4.9 8 3 371 7,35
VQTM0812525 l M8X1.25 6H 90 20.0 8.0 6.2 9 3 371 9,89
VQTM1015025 l M10X1.5 6H 100 22.0 10.0 8.0 11 3 371 13,52
VQTM1217525 l M12X1.75 6H 110 24.0 9.0 7.0 10 3 376 18,83
VQTM1420025 l M14X2.0 6H 110 26.0 11.0 9.0 12 3 376 23,75
VQTM1615025 l M16X1.5 6H 100 22.0 12.0 9.0 12 3 374 28,47
VQTM1620025 l M16X2.0 6H 110 27.0 12.0 9.0 12 3 376 28,47
VQTM1825025 l M18X2.5 6H 125 30.0 14.0 11.0 14 4 376 43,43
VQTM2025025 l M20X2.5 6H 140 32.0 16.0 12.0 15 4 376 58,47
VQTM2225025 l M22X2.5 6H 140 32.0 18.0 14.5 17 4 376 69,97
VQTM2430025 l M24X3.0 6H 160 34.0 18.0 14.5 17 4 376 96,21

HSS-E

K

K

M3~M6

M8~M24

2.5P

KI

L

I

Ød

KI

L

I

2.5P

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

SPIRAL TAPS
- Suitable for Carbon steel, Alloy steel and Nonferrous
   metals and the unique shape of the groove is de
   signed for high release of chips
- Suitable for tapping of blind holes
- By applying TiN coating, it provides stable and highly
   efficient operation due to enhanced durability

3~4

PROMO Maschiatura
MASCHI

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*

HELIX

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

VMCM...serie HSS-E

KK

2.0P / 4.0 P2.0P / 4.0 PØd Ød

KIKI

LL

II

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

MASCHI

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*

MASCHI IN HSS

EDP. No.
STOCK

Thread
Size

Limits L I d K KI
PROMO

€2P 4P
VMCM0305020S - l M3x0.5 6HX 56 11 3.5 2.7 6 8,90
VMCM0305020M VMCM0305040M l M3x0.5 6HX 56 11 3.5 2.7 6 8,90
VMCM0407020S - l M4x0.7 6HX 63 13 4.5 3.4 6 9,39
VMCM0407020M VMCM0407040M l M4x0.7 6HX 63 13 4.5 3.4 6 9,39
VMCM0508020S - l M5x0.8 6HX 70 15 6 4.9 8 9,79
VMCM0508020M VMCM0508040M l M5x0.8 6HX 70 15 6 4.9 8 9,79
VMCM0610020S - l M6x1.0 6HX 80 17 6 4.9 8 10,89
VMCM0610020M VMCM0610040M l M6x1.0 6HX 80 17 6 4.9 8 10,89
VMCM0810020S - l M8x1.0 6HX 90 17 8 6.2 9 17,00
VMCM0810020M VMCM0810040M l M8x1.0 6HX 90 17 8 6.2 9 17,00
VMCM0812520S - l M8x1.25 6HX 90 20 8 6.2 9 15,08
VMCM0812520M VMCM0812540M l M8x1.25 6HX 90 20 8 6.2 9 15,08
VMCM1010020S - l M10x1.0 6HX 90 18 10 8 11 20,30
VMCM1010020M VMCM1010040M l M10x1.0 6HX 90 18 10 8 11 20,30
VMCM1012520S - l M10x1.25 6HX 100 22 10 8 11 18,24
VMCM1012520M VMCM1012540M l M10x1.25 6HX 100 22 10 8 11 18,24
VMCM1015020S - l M10x1.5 6HX 100 22 10 8 11 18,24
VMCM1015020M VMCM1015040M l M10x1.5 6HX 100 22 10 8 11 18,24
VMCM1210020S - l M12x1.0 6HX 100 18 9 7 10 25,39
VMCM1210020M VMCM1210040M l M12x1.0 6HX 100 18 9 7 10 25,39
VMCM1212520S - l M12x1.25 6HX 100 22 9 7 10 23,20
VMCM1212520M VMCM1212540M l M12x1.25 6HX 100 22 9 7 10 23,20
VMCM1217520S - l M12x1.75 6HX 110 24 9 7 10 23,20
VMCM1217520M VMCM1217540M l M12x1.75 6HX 110 24 9 7 10 23,20

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

EDP. No.
STOCK

Thread
Size

Limits L I d K KI
PROMO

€2P 4P
VMTM 0305020S - l M3x0.5 6HX 56 11 3.5 2.7 6 8,90
VMTM 0305020M VMTM 0305040M l M3x0.5 6HX 56 11 3.5 2.7 6 8,90
VMTM 0407020S - l M4x0.7 6HX 63 13 4.5 3.4 6 9,39
VMTM 0407020M VMTM 0407040M l M4x0.7 6HX 63 13 4.5 3.4 6 9,39
VMTM 0508020S - l M5x0.8 6HX 70 15 6 4.9 8 9,79
VMTM 0508020M VMTM 0508040M l M5x0.8 6HX 70 15 6 4.9 8 9,79
VMTM 0610020S - l M6x1.0 6HX 80 17 6 4.9 8 10,89
VMTM 0610020M VMTM 0610040M l M6x1.0 6HX 80 17 6 4.9 8 10,89
VMTM 0810020S - l M8x1.0 6HX 90 17 8 6.2 9 17,00
VMTM 0810020M VMTM 0810040M l M8x1.0 6HX 90 17 8 6.2 9 17,00
VMTM 0812520S - l M8x1.25 6HX 90 20 8 6.2 9 15,08
VMTM 0812520M VMTM 0812540M l M8x1.25 6HX 90 20 8 6.2 9 15,08
VMTM 1010020S - l M10x1.0 6HX 90 18 10 8 11 20,30
VMTM 1010020M VMTM 1010040M l M10x1.0 6HX 90 18 10 8 11 20,30
VMTM 1012520S - l M10x1.25 6HX 100 22 10 8 11 18,24
VMTM 1012520M VMTM 1012540M l M10x1.25 6HX 100 22 10 8 11 18,24
VMTM 1015020S - l M10x1.5 6HX 100 22 10 8 11 18,24
VMTM 1015020M VMTM 1015040M l M10x1.5 6HX 100 22 10 8 11 18,24
VMTM 1210020S - l M12x1.0 6HX 100 18 9 7 10 25,39
VMTM 1210020M VMTM 1210040M l M12x1.0 6HX 100 18 9 7 10 25,39
VMTM 1212520S - l M12x1.25 6HX 100 22 9 7 10 23,30
VMTM 1212520M VMTM 1212540M l M12x1.25 6HX 100 22 9 7 10 23,30
VMTM 1215020S - l M12x1.5 6HX 100 22 9 7 10 23,30
VMTM 1215020M VMTM 1215040M l M12x1.5 6HX 100 22 9 7 10 23,30
VMTM 1217520S - l M12x1.75 6HX 110 24 9 7 10 23,30
VMTM 1217520M VMTM 1217540M l M12x1.75 6HX 110 24 9 7 10 23,30

VMTM...serie HSS-E

KK

2.0P / 4.0 P2.0P / 4.0 PØd Ød

KIKI

LL

II

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

MASCHI

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*

MASCHI IN HSS

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

VGCM...serie HSS-E

KK

1.5P / 5.0 P1.5P / 5.0 PØd Ød

KIKI

LL

II

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

MASCHI

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*

MASCHI IN HSS

EDP. No.
STOCK

Thread
Size

Limits L I d K KI Z
DIN

Type
PROMO

€1.5P 5P
VGCM 0305015 VGCM 0305050 l M3X0.5 6H 56 11 3.5 2.7 6 3 371 6,49
VGCM 0407015 VGCM 0407050 l M4X0.7 6H 63 13 4.5 3.4 6 3 371 6,29
VGCM 0508015 VGCM 0508050 l M5X0.8 6H 70 15 6 4.9 8 3 371 6,40
VGCM 0610015 VGCM 0610050 l M6X1.0 6H 80 17 6 4.9 8 3 371 7,08
VGCM 0812515 VGCM 0812550 l M8X1.25 6H 90 20 8 6.2 9 4 371 9,74
VGCM 1015015 VGCM 1015050 l M10X1.5 6H 100 22 10 8 11 4 371 13,48
VGCM 1210015 VGCM 1210050 l M12X1.0 6H 100 18 9 7 10 4 374 18,77
VGCM 1212515 VGCM 1212550 l M12X1.25 6H 100 22 9 7 10 4 374 18,77
VGCM 1217515 VGCM 1217550 l M12X1.75 6H 110 24 9 7 10 4 376 18,77
VGCM 1415015 VGCM 1415050 l M14X1.5 6H 100 22 11 9 12 4 374 23,89
VGCM 1615015 VGCM 1615050 l M16X1.5 6H 100 22 12 9 12 4 374 28,78
VGCM 1620015 VGCM 1620050 l M16X2.0 6H 110 27 12 9 12 4 376 28,78
VGCM 1815015 VGCM 1815050 l M18X1.5 6H 110 25 14 11 14 4 374 44,26
VGCM 1825015 VGCM 1825050 l M18X2.5 6H 125 30 14 11 14 4 376 44,26
VGCM 2015015 VGCM 2015050 l M20X1.5 6H 125 25 16 12 15 4 374 59,56
VGCM 2025015 VGCM 2025050 l M20X2.5 6H 140 32 16 12 15 4 376 59,56
VGCM 2215015 VGCM 2215050 l M22X1.5 6H 125 25 18 14.5 17 4 374 71,45
VGCM 2225015 VGCM 2225050 l M22X2.5 6H 140 32 18 14.5 17 4 376 71,45
VGCM 2415015 VGCM 2415050 l M24X1.5 6H 140 27 18 14.5 17 4 374 87,83
VGCM 2420015 VGCM 2420050 l M12x1.75 6HX 110 24 9 7 10 4 374 87,83
VGCM 2430015 VGCM 2430050 l M12x1.75 6HX 110 24 9 7 10 4 376 87,83

3~4

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

VQOM...serie HSS-E

KK

2.5P 2.5PØd Ød

KIKI

LL

II

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

MASCHI

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*

MASCHI IN HSS

EDP. No. STOCK
Thread

Size
Limits L I d K KI Z

DIN
Type

PROMO
€

VQOM 0305025 l M3X0.5 6H 56 11 3.5 2.7 6 3 371 5,20
VQOM 0407025 l M4X0.7 6H 63 13 4.5 3.4 6 3 371 5,03
VQOM 0508025 l M5X0.8 6H 70 15 6 4.9 8 3 371 5,11
VQOM 0610025 l M6X1.0 6H 80 17 6 4.9 8 3 371 5,67
VQOM 0810025 l M8X1.0 6H 90 17 6 4.9 8 3 374  9,59 
VQOM 0812525 l M8X1.25 6H 90 20 8 6.2 9 3 371  7,79 
VQOM 1015025 l M10X1.5 6H 100 22 10 8 11 3 371 10,78
VQOM 1217525 l M12X1.75 6H 110 24 9 7 10 3 376 15,03
VQOM 1415025 l M14X1.5 6H 100 22 11 9 12 3 374 19,11
VQOM 1420025 l M14X2.0 6H 110 26 11 9 12 3 376 19,11
VQOM 1615025 l M16X1.5 6H 100 22 12 9 12 3 374 23,03
VQOM 1620025 l M16X2.0 6H 110 27 12 9 12 3 376 23,03
VQOM 1825025 l M18X2.5 6H 125 30 14 11 14 4 376 35,40
VQOM 2025025 l M20X2.5 6H 140 32 16 12 15 4 376 47,65
VQOM 2225025 l M22X2.5 6H 140 32 18 14.5 17 4 376 57,14
VQOM 2430025 l M24X3.0 6H 160 34 18 14.5 17 4 376 78,88

HELIX

353~4

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

EDP. No. STOCK
Thread

Size
Limits L I d K KI Z

DIN
Type

PROMO
€

VDOM 0305050 l M3X0.5 6H 56 11 3.5 2.7 6 3 371  5,20 
VDOM 0407050 l M4X0.7 6H 63 13 4.5 3.4 6 3 371  5,03 
VDOM 0508050 l M5X0.8 6H 70 15 6 4.9 8 3 371  5,11 
VDOM 0610050 l M6X1.0 6H 80 17 6 4.9 8 3 371  5,67 
VDOM 0810050 l M8X1.0 6H 90 17 6 4.9 8 3 374  9,59 
VDOM 0812550 l M8X1.25 6H 90 20 8 6.2 9 3 371  7,79
VDOM 1010050 l M10X1.0 6H 90 18 7 5.5 8 3 374  13,44 
VDOM 1015050 l M10X1.5 6H 100 22 10 8 11 3 371  10,78 
VDOM 1215050 l M12X1.5 6H 100 22 9 7 10 3 374  15,03 
VDOM 1217550 l M12X1.75 6H 110 24 9 7 10 3 376  15,03
VDOM 1420050 l M14X2.0 6H 110 26 11 9 12 3 376  19,11
VDOM 1615050 l M16X1.5 6H 100 22 12 9 12 3 374  23,03 
VDOM 1620050 l M16X2.0 6H 110 27 12 9 12 3 376  23,03 
VDOM 1825050 l M18X2.5 6H 125 30 14 11 14 3 376  35,40
VDOM 2025050 l M20X2.5 6H 140 32 16 12 15 3 376  47,65 
VDOM 2225050 l M22X2.5 6H 140 32 18 14.5 17 3 376  57,14
VDOM 2430050 l M24X3.0 6H 160 34 18 14.5 17 3 376  78,88

VDOM...serie HSS-E

KK

5.0 P5.0 PØd Ød

KIKI

LL

II

Low
Carbon
Steels

Medium
Carbon
Steels

High
Carbon
Steels

Alloy
Steels

Hardened
Steels

Stainless
Steels

Tool
Steels

Cast
Steels

Cast
Iron

Ductile
Cast
Iron

Copper Brass Brass
Casting Bronze

Aluminum
Pressed
Material

Aluminum
Alloy

Casting

Magnesium
Alloy

Casting

Zinc
Alloy

Casting
Titanium
Alloyes

Ni based
Alloy

Thermo-
sclerosis
Plastic

Themo
Plastic

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~ SCM 25~45

HRc
45~55

HRc
50~60

HRc SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

n Applicable Working Material ○:General Application   ◎:The most suitable Application

MASCHI

Offerta valida fino 
ad esaurimento 
scorte

Codice promo

OFWID*

MASCHI IN HSS

3~4

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code

con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
Non applicabile a eventuali prezzi netti
Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

MANDRINI a un PREZZO SPECIALE

MANDRINI

Codice
PROMO Mandrini DHE PREZZO

OFDHE BT40-DHE20-90   237,00 €

OFDHE BT50-DHE20-90   277,00 €

OFDHE SK40-DHE20-90   237,00 €

OFDHE SK50-DHE20-90   277,00 €

OFDHE HSK63A-DHE20-100 277,00 €

Codice
PROMO Mandrini NPM PREZZO

OFNPM BT40-NPM20-85   166,00 €

OFNPM BT40-NPM32-110   181,00 €

OFNPM BT50-NPM20-95   203,00 €

OFNPM BT50-NPM32-110   229,00 €

OFNPM SK40-NPM20-95   166,00 €

OFNPM SK40-NPM32-110   181,00 €

OFNPM SK50-NPM20-100   203,00 €

OFNPM SK50-NPM32-100   229,00 €

OFNPM HSK63A-NPM20-100   213,00 €

OFNPM HSK63A-NPM32-120   249,00 €

Codice
PROMO Mandrini GSK PREZZO

OFGSK BT40-GSK16-90   157,00 €

OFGSK BT40-GSK16-120   157,00 €

OFGSK BT40-GSK16-150   164,00 €

OFGSK BT40-GSK20-90   161,00 €

OFGSK BT40-GSK20-120   162,00 €

OFGSK BT50-GSK20-105   202,00 €

OFGSK BT50-GSK20-135   202,00 €

OFGSK BT50-GSK20-165   230,00 €

OFGSK BT50-GSK25-105   210,00 €

OFGSK BT50-GSK25-135   230,00 €

OFGSK BT50-GSK25-165   240,00 €

OFGSK SK40-GSK10-90   147,00 €

OFGSK SK40-GSK16-90   157,00 €

OFGSK SK40-GSK16-150   164,00 €

OFGSK SK40-GSK20-90   161,00 €

OFGSK SK50-GSK20-105   202,00 €

OFGSK SK50-GSK20-165   230,00 €

OFGSK SK50-GSK25-105   210,00 €

OFGSK SK50-GSK25-165   240,00 €

OFGSK HSK63A-GSK16-120   180,00 €

OFGSK HSK63A-GSK20-120 187,00 €

PINZE ULTRA PRECISE

FORTE SERRAGGIO

IDRAULICO

MANDRINI



Per maggiori informazioni
inquadra il Qr Code
con il tuo smartphone

*Aggiungere all’ordine codice promo
** Non applicabile a eventuali prezzi netti

Offerta valida solo su materiale disponibile a stock in italia

BECK SET
SVASATORI

 Direzione taglio: Taglio destro
 Numero taglienti: 3
 Caratteristiche speciali: Scaricato radialmente

Set svasatori 90° passo variabile  
5 pezzi a solo 150,00€**

• Set svasatori Beck passo differenziato per eliminare le vibrazioni
• Nuova qualità di base per garantire ottime prestazioni
• Speciale rivestimento che garantisce ottime performance 

SVASATORI

SET
5 SVASATORI | Ø = 6,30/10,40/16,50/20,50/25,00

Codice promo

BEK30602967*

5 PZ

150,00€

best
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